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para une patente de inverc idn por veinte afios, por = Proce -
dmiento y aperato pars sepsrar por fusidn un cverro hueco
de vidrio de un cuerpo de vidrio de forme exnular. = a lavor
de la Razdn soclal Faamlooze Vennootschap Interanationnal
(raoices pajos)

Octrooibureaun. - con regidencie en Zindhoven

Ruanasingel. 6.

El invento se refiere a un nrocedimiento v un aparato
nara separer por fusidn un cuerno husco e vidrio de un cuer
. . s « 7
p0 de vidrio de Tor.m anuler, egpecicluaente la ceparaciidn

por Cusidn de cuerpogs huecos Ae viArio con fomndo Airigido
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Al soplar cuernos huecos e vilrio hien que ecto se ve -

rifique 2 mano con avude de uns cala de soplar, o medionte
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une méquine de soplar autondtice, se foms en el lado del
cuello del objeto soplado una parte tubuler, llauwada = co -
ller = con la cual el objeto soplado estaba fijado 21 Ltubo
de soplar y respectivamente al llauwsdo wmolde de cabeza., Es -
ta parte es por regla general necesario quiterle antes de
que la elaboracidn pueda ser continusda.

Es conocido el quitar el collar haciendolo = salter =
v el borde afilado que se forma en virtud de este elabora -
cidn perfeccionarlo después calentandolo con uzn mechers de
gas por medio de lo cual 8l mismo tiempo son evitedas las
tensiones prolucidas e el borde del viAario.

Tewbién se ha propuesto ya quitar pot fusidn el co -
llar del cuerpo hueco siemdo diricida desde afuvera una lla -
e contra la superficie de seporacidn haste que el vidrio
se funde en este lugar despuds de lo cusl los dos cuerpos
§on separados uno de otro por e jaaplo cayendo el collar hacia
abajo, bajo la influencie de la fuerza de la gravedad.

Eete procedimient o garantiza buenos resultados al qui
ter por fusibn cuerpos huecos de vidrio con fondo dirigido
hecla arriba. Pero en la practice pore jemplo en las mum
nas de goplar vidrio sutomdtices ocurre gue los cuerpos hue ~
cog de vidrio deben ser sacados por fusidn con fondo dirigi -
do hacia ate jo y en este caso el empleo del procediumiento
nmeionzdo tiene el inconveniente de que el horde del objeto
soplado, en virtud de la presidn de la llams de gas se do -
bla hacia adentro por lo cusl el objeto en :mnchos casos ge
inut iliza.

En €l prcedimiento segin el invento ss dirigida con -~
tre la pared del cuerpo de vi?rio hueco una 1lama desde aden

tro en la superficie de separscidn deseads, haste nue el vi

drio se funde, despufs e lo cual aabos cuerpos de vidrio
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50n separados uno de .otro. Es conveniente cus los cuerpos
de vidrio y la 1llama durante 12 operacidn de fusidn se hagen
girar uno coa reloeidn & otro. Adeufs con arreglo 2l in -
verto el cuerpo de vidrio anular es .o atenido fijo en situa
cién vertical, mientras que el cuerpo hueco de vidrio es
movido hacia eabajo con velocidad coumprodbada sutemdticemcnte.
El aperato para separer nor fusidn wn cuerpo hueco de
vidrio con fondo dirigido haciz abajo esta caracterizado por
un apereto soporte para el cuerpo de vidrio de forma anuler,
por un mechero para celentar la pared de vidrio desde 2den -
tro en l= superficie de separacidn deceads ¥ por un aparato
para llevar el objeto de vidrio y A mechero adentro o fue
ra de la cituacidn eficaz uno con relacidn a1 obro.

EZn el procedimiento y el apar

m

o

to segin € invento la

presidn dirigide hacia afuera de las 1lz.a2s de gas contribu -
ye a que el borde del cuerpo separedo por fusidu no se do -
Yle hacia adentro.

Si por medio de la calefaccidn Ael mechero de ges se
ablenda el vidrio puede separarse entre ef la parte de Tor -
wme anular (por e jemplo el collar) y el cuerpo hueco de vi -
drio haciendo que el ultimo desciends hacia aba jo, bajo la
influencia de la fuerza de la gravedad. Pero es pretferible
con arreglo 2l invento emplear un aparato pare el apoyo del

)f cuerpo hueco fe vidrio, memientros gue Al wilsimo tieupo son
provie tos medios p'ara mover el aparato de zpoyo ¥ el de s0 -
porte para el objeto de vidrio verticalmente uno con rele -
cién a2l otro de tal manera que despuds de lo operscidn de
separar por fusidn el cuerpo hueco de vidrio pueda ser se -
parado de 1o parte de form anulsr.

Con arreglo &l invento puede ser a2dends colocado wn

aperato para quitar el objeto separado por fusidn desde ol




lado del aparato de apoyo.

Para hacer girar el objeto d4e vidrio y la 1lama umno
con relaciban a la otra nuede monterse el primero fijo y el
mechero giratorio; pero preferentemente pnueden ser provis -
tos medios para hacer girar €l aparato soporte para el ob
jeto de vidrio y el sparato de spoyo en la separacibn por
fusidn con igusl velocided periférica, en € cual caso el
mechero estard parsdo. El aparato de apoyo puede estar nro -
v isto con arreglo &l invento de un orgdno giratorio el cual
en el movimiento de descenso del aparato de apoyo es girado
v en este caso el cuerpo de vidrio ee retirado desde el la -
do del aparato de aroyo y en AL movimiert o ascendente retro
cede autometicamente & la posicidn de reposo.

De la descripeidn que sigue edel invento podrdn com -
prenderse algunas otraes caracteristicas del apareto seglin
el migmo.

En el dibujo adjunto este representada una foruwe de
ejecucidn del aparato cegdin el invento. Tl aparato represen -
tado puede formar parte de una mdquins soplante de ampollas
antonftica; las partes de le mAquine gue no son de importen -
eis en relacidn al invento, estdn suprimidas en el dibujo.

La figura 19‘, muestra une vistae total de un eparnto
sexln & invento.

La figura 2%, es un corte segdn la linea II - II de
lo. ficura 1%, con una vista de l=s partes situades mds eba -
jooe

e figura 28, ec una vista laterl de la parte infe -
rior del aperato segdn la figura 1%,

Lo figura 48, es un dibujo de detalle del aparato

e re mover arribe y abajo una palanca que ecerca O Eepara

sl mechero de la situacidn eficaz con relacidn a la empolla,




Le figura 5%, nuestra en escele aunentada un dibujo

de detalle del molde de cabeze en el cual es sue pendide
le =npolla, y del mechero.

Las diferentes partes del eparato segln el invento
son fijedes en partes fijas /1/ unides con e bastidor no
dibujedo de la wéquina de sopler supollas. Con la perte
.superior /1/ son unides une columme c¢ verticel 2 y un cas
q@illo de conduccidn /3/ pare unme berra /4/ en la que os -
ta fijado un mechero /5/ - figura 1% -. El mechero consta
de un tubo hueco /5/ - figura 58 - en d cusl es coloeado
un segundo tubo /8/. Conductos /6 y 7/ que estdn en coau -
nicacidn con los tubos /5 y 8/ sirven respective.ente sare
introducir gas y aire u oxigeno bajo presidn. El 2ire com -
primido va = través de los tuhos /9/ los cusles desembocen
frente & aberturas /10/ colocadas por igual sobre la peri -
feria en el extren inferior del tubo, /5/. En la figura
58 estan representados el mechero en la situacidn eficeaz
con relacidn a la ampolla /49/, uienires gre le Situscidn
nfs elevade esta indiceda por algunas lfineas de trazos.

La bvarrae vertical /4/ en la que esta suspendido el
mechero /5/ es movide arriba y eba jo por medio de una pe -
lanca /12/ giratoris slrededor de /13/ la cusl bajo le in -
fluencia de un muelle /14/ mantiene a la *arrs /4/ norm=l -
mente en la nosicidn mde elevada. Conira la fuerze de ten -
gidn de ecte muelle es movida hacic ate jo le pelanca /12/
nedisnte un casquillo /15/ desplazeble sobre lo colwne /2/
en el cual casquillo es fijada une barra /16/. Eeta bherra
/16/ puede ser .ovida arribe y ebajo en waa forme cuslguiera

epropiada, por e jemplo mediante un disco de leves no repre =-
sentsdo. Un estribo /17/ es sujetado sobre el cesquillo /15/

¥ lleva con Los dos extremo un cssquillo /18/ provisto por
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dentro de paso de tornillos (vease las Zfiguras 1% v 42) en
el cual puede moverse arribe ry abajo un tornillo de ajuste
/19/ con una mesa /20/.

sobre este mese /20/ son colocados los brazos /22 y

22/. Palancas angulares /26 y 27/ giratorias alrededor de

t

puntos fijos /24 y 25/ son previstes de extremos en forue
de gemchos los cusles pueden encajar alrededor de levas /28/
¢ de la palanca /12/.
si la barra /16/ y con ella tauahién el casquillo /15/
el casquillo /18/ y le mesa /20/ son umovidas hacie arriba
el muelle /14/ tirera de la palsnca /12/ hacia arriba de
- modo que también sera movido hacie arribs el mechero /5/.
Pero si el casguillo /15/ me mueve hecir abajo, los extre -
mos enr forma de gencho de las polancas aagulares /.‘36 N 2’7/
ti rardn hacia abajo de la pela-ce /12/ en las levas /28/,
de modo que el mechero /5/ sern movido iguelmente hacia abae -
0. Eun el caso sin eabargo de gue por cuclquier motivo, por
eje.aaplo, que se haya acumvledo vidrio en la parte eh forme
de eabudo de un molde de cabeza /11/ en el cusl es susnen -
dido el cuerpo de vidrio, el mechero /5/ al moverse hacie
abajo chocard sobre resistencis considerable y Los mueclles
o de las pelancas anguleres /26 y 27/ serfn estirvados de modo

que los extremos en fora de gancho de estas palances sal -

taran afuera de lag levas /:‘38/ v la palenca no gera leva -
da hacia aba jo.

Por medio de esta disposicidn se evite la ruptura o de
terioro de las partes inferiores.

Bl molde cabeza 11/ - figuras 1% y 52 - en el cual
es swependido € cuerpo hueco de vidrio es soportado gira -
torismente sobre cojinetes de bolas /30/ ea la parte /81/,
El molde de cabeza es puesto exn revolucidn duraate la ope -

racidn de seperacidn por fusidn uweMeante vza rueda denta -

e ———————




.partes correspondientes que estdn representadas en la figu
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da /31/ 1a cual es impulsade por e eorbol verticel J42/
sonortrdo giratoriamente en la parte fija /l/ y en un cag -
qui»lo /83/, con ayuda de ruedes dentrdzs 39, 40 7 de wne
rueds denteds 41 soportads giratotiamente sobre el cojine ~
te de bolas 87. E1 arbol vertical 42 esta provisto de une
rueds ddnica 43 la cusl es pueste en revolucidn por medio
de una rueds conica 44 fijeda sobre un arbol 45 impulsado
por un motor eléetrico no representedo.

Observemos que la ¢olumna 42 y la columna 2 con sus

rs 18 en & pleno del dibujo son desplazadas generalmente
una con relacidn a otra en un dngulo determinsdo por e jem
rlo de 20°.

Lo ampolla 49 cueléé con 6 horde superior del coller
en une renura cirecular 22 - fisura 5 -, la cual es foraade
por d borde inferior de la parte en forma de embudo del
molde de cabeze y por los hordes de dos partes A0y 24 gire
toriag clrededor de 35 y 36 atraides por medio de los mue
1les 37 y 38 con*ra el borde inferior de la parte de forme
de smbudo.

don el fin de guiar la ampolla 49 acercandola o se p
parandole de la situmrcién efieazy, el uwolde de cobez? 11 pue
de cer caumbiado totalmente do posici§n horizontsluente.

Con este fin, es colocado ciretoriamente sobre soji
netes de bolas 85 y 86 sobre el casquillo 83, umn ¢ oluans
hvece 82; sobre el evbremo superior de este colwma es ith §
jada la parte 81 em la -uzl este sdportado giratorisuente
el molde de cabeza 11, de tel menera que en caso de que le
columns 82 sea puesta en revolucidn a2 mmo o automaticamen -

te por medio de une gerie de Aientes 84, el molde de cabezm

e8 oscilado horizontalmente.




18 mmolla estan representados e 128 Tigures 182, 22 y o®

El arbol vertical 42 este provisto de uwna 1M eds, dmtede 50
1s enel imouies mediente ura rueds dentede BL 2 va pifdn
52. Este pifion pone en revolucién a un arbol 53 que puede

elevarse y descender en una sille 54. gobre un asiento 85

viene & descansar sl fondo de lo enmpolla [ este agicnto es -
. te provisto de un perno fijedo sueltenente en el arbol 53.
g1 sl erbol 5% gira, el asiento &5 ese srreetredo por ITric -
oidn. Las relaciones de trensmisifn entre el arbol 42 y el
molde de cabeza 11 y entre el arbol 42 y el erbol 53 con el
seiento 55 son de tal mmera que el molde de cabeza y el
g@iento giran practicemente con igual velocided periferica.
Una wmesa 56 puede girar alrededor del oxXtreno supe rior del
arbol 53. En esta mess es fijeda una berrs 57 que W heeia
aba jo guniada perpendiculermente en 12 eille 54, La barra
57 Bsta provista de leves 58 y 59 entre las cudles engrana
el extremo de la pslenca 60, el cval es fijado sobre un ar -
bol 62 giractorio en una silla 63 (fig 3). Una palenca ol
cuyo extremo es movido alterns tivatente por medio de une ba
rra 64, es 1 jodo en el otro extrcao del arhol 62 de wcdo
que en el movimiexnto clternstivo de le borra 64 son wovi -

dos 2lternstivamente taahién la berra 57 con lae partes con

elle unides. Bl movimiento alternativo de 1a barra 57 es
tyansmitido por medio de un rodillo 38 de la mesa 56 la curl
emce ja en una ranure aunuler 89, al arbol 52 y el aciento 5%.
El aparato et e jecutado de tal amera que le barra 57 se
nueve hacie sba jo cuando el viirio I sido suficiente.ente
~undido en la superficie de ceparacidn deseada, Por medio
del movimiento hacis abajo del asicuto 55, le empolle 49
que gira constantemente, es uovide hecia abajo, por medio

de lo cusl es producida la seperecidn Ael collar. precisa -

T
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nente antes de separsr ls smpol’a viene el esiento 5E & deg

cansar sobre los pernos 90 y 91 Zijanente unidos con 1o gi-

1la 54 por medio de lo cugl cese el movialerto de giro del
asiento y en su consecuencia no es ya girade le aupolla al
ser expuleada.
Le s.polla que queda libre despues de la separacidn por
fusidn es mantenida fije por medlo de tres rodillos fijados
‘ . girator ismente en los extremos de las palancas angulsres 67
y 68 y de une barrsa 71l. Las pelencas angulares 67 7 68 son
giratorias sobre el extremo superior de dos apoyos 66 monta
dos sobre la mesa 56, mientres que los wuelles 69 y 70 man -
+i enen oprimidos los rodillos contre la pared de la sampolla.
L2 barra 71 es fijeda gobre un apoyo 80 montado igualuente
cobre 1a mesa 56,
Un expulsor ahorquillado en sSu extremo 73 es colocado

giratoriemente sobre un pemo n& fijedo er lz nesa 56. El

td

expulsor 73 es unido »or medio de un muelle 72 con vna pa -
lance angular 76 la cual jgualuente es giratoria alrede dor
del pemo 74 y esta provis ta de doe levaes 77 y 78 en tn X
tremo.

En 6 otro movimiento de descenso de la mesa 56 la le
va 77 chocs contra el rodillo 79 el cusl esta unidomfi jamen -
te en lo silla 54. De esta meanera la palanca engular y des -
pues de 1z tenaidn del muelle 72 tombidn la lpalanca engulaer
"% es girade y la ampolla es retirade por el cosfado del
aparato de apoyo contra 1a fuerza de tensidn de los nuelles
69 y 70. En el mavimiento hacia axrribe de la mega 56 choca
1a levea 78 contra el rodillo 79 ¥ el expulsor 73 es retroce -
dido de nuevo & la situascidn de reposo.

El modo de accidn del aparatb cegfn el dibujo se des -
cribira brevemente para meyor claridad.

cuando el mechero se encuentra en la situccidn nmas

]
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[} elevade representada en la figura 5, el molde de csbeza

1] con un cuerno de vidrio que es swependido del wismo en
una forma cualauiera es movido a troves por debajo del e
chero hasta que el mechero y €l molde de cabeza son colo
cados conexisluente en relacidn uno del otro. El imechero

5 se mueve ahora hacia abajo a la posicidn eficaz dibuja -
da en las figuras 1 y 5, ¥y el cuerpo de vidrio es girado

en la formm ya mencioneda. El asiento 55 es antretanto lle -
vado hacia arriba hasta tanto que se encuentra precisamente
debajo del fondo del cuerpo de vidrio.

Las llamas de gas calientan desde adentro la pared del
cuerpo de vidrio ¥ cusndo el vidric es suficientemente calen
tado en lo superficie de separsc 4n se muew el asierto 58
con las partes correspondientes hecia abvajo de modo gue &
su consecuen cia la aapolla es amparsds del collar y decpucs
es retirsda desde el costado Ael 2prrato de apoyo.

Bl collar que Im quedado en el molde de cabeza febe
ser retirado. 5i €l mechero 6 se ha umovido de nuevo hacia
arribe, el wolde de cabeza 11 puede ser pasado & traves por
debajo del mechero 5 y el collar puede ahora ser retirado
con la meno o autometicarente sierdo ejercida una presidn

sobre el borde superior del vidrio de tal modo gue las mi
; . tades giratorias 33 y 34 sean oprimidas separandose contra
1o aceidn de los muelles 37 y 8 haste que el collar puede

caer hacia abejo.
Iy 0] T As =

Descrito suficiemtenente 1 presente invento 1o que se
declera coro de novedad e invencidn propia, son leos eiguien
tes reivirdicaeionses:

1. - Procedimiento para separar por fusidn ua cuerpo

hueco de vidrio dirigido con el fondo hacia atejo, de un

e




llu -

guerpo de vidrio de forie znular cerscterizado porque una
Nana es dirigida desde dentro en 1o superficie de sepora -
cidn deseada contrm la pared del cuerpo hueco de vidrio has
ta que el vidrio se funde des ueg de lo cusl Los 208 cuer -
pos "e vidrio son separados uno del otro.

2. - Procedimiento segdn la condlusidn 1, caracteri ~
zado porque el cuerpo de vidrio y lo llams son girados en
relocidn uno del otro durante la operacidn de le separecidn
por fusidn.

3. - Procedimiento segin las conclusiones 1 o 2, carec
terizado norque el cwerpo de vidrio de forma smular es man -
tenido fijo en situmscidn vertical y el cuerpo hueco de vi -
drio es movido hacdd abajo con velocided cowmprobeda auntomati
canen te.

4, - Aparato pars separar por fucidn un cuerpo hueco
de vidrio con el foudo Airigido hacia aejo de un cuerpo de
vidrio de Fforma anular, carecterizado jorgque son provisios,
un aparato soporte para el cuerpo de vidrio de forue anuler,
un mechero para calentar desde deunbro la pored de vidrio
en 1o superfici? de separacidn deseads y un apareto para
acercar y alojar de la posicidn eficaz con relecidn uno al
otro, €l cuerpo de vidrio del mechero.

5. - Apareto segln la conclusion 4, carceterizedo por
que con nrovistos,un aporato paro el apoyo del fondo del
cuerpo Bueco de vidrio y medios parn mover verilcolumente
en relacidn uno del otro el aparsto de apoyo y el cpomto
soporte para la parte de forma anular.

6. - Apcreto segdn las condusiones 4 o 5, ceracteri
zads oorgue son nrovistos medios pars hacer giror cl apa -
rato pare € cuerpo de forme anuler y el aparato Ae 8poyo
con igsual velocidad periferiea en lz separacidn por sfu -

« 7
Sslion.
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7. - spersto segln la conclusion 5, caracterl ze.do
porque son provistos medios para retirer el cuerpo ceparea
do por rusify Aesde ol lodo del apareto de opoyo.

8. - apareto segin la conelusion 7, carscterizado
porgue con el epereto de apoyo €8 unido un orgeno girato -
rio el cual en el wovimiento de descenso del sparsto de
apoyo es zirado y en ecte caso retirado & el cuerpo de vi -
drio, mientres que en €l moviniento hacia arribs vuelve el
orgepo ~utomaticaimte a la posi cidn de roposo.

9. - Apareto segin 1o comclusion 5, caracterizado
porgte con ei amrato de apoyo son unidos medioe para cen
trer el cuerpo hueco de vidrio.

10. - Anrareto eegln la conclusion 4, cer acterlizado
norque el aparmto soporte para el cnerpo Ae Fore £unler
10 ec movible verticalmente y porgre £0x provistoe wmedios
los cucles .iueven al mechero verticnrlmente acercandolo 7
seperemlolo de la cituscidn eficaz con respecto 21 cuerpo
de vidrio, mientras que estos medios suependen autometice -
mente el trabajo en casd de que el mechero choque en una
registencis en el wovimiento de dsceens.

11. - Aparato segln les conclusiones 4 o 10, ceracte -
rizado norque el ‘mechero es movible verticalmente 7y en su
aituscidn 2s elevada el 2pareto sororte pere el cuerpo de
foras snular puede pasar o traves por Aeho. jo Ael mechexrC.

12. - procedimiento y apprato a1 seperar por fusidn
un cuerpo hueco de vidrio de ux cuerpo de vidrio de Lo
apular. - segdn se describe ¥y veoivindica en ests menoris
desc rintive y se iluetra con 10e dAibujos que ¢ 1z .isna se

acompaiiail.

Cons tv esta meaoria dgeserintiva de treseshojos folia




B des y eserites nor une sola cara.

Medrid, & 16 de Mayo de 1925. =
weocadio Lépez y Lépez.
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