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para una. patente de invención por veinte años, por = proce - 
di miento y aparato para separar por fusión  un cuerpo hueco 
de vidrio de un cuerpo de vidrio de forme, anular. = a favor 
de la  iiazon so c ia l ijaamlooze yennootschap internationaal 
Octrooihureau. - con residencia en sindhoven (paises Bajos) 
Lianas in g e l. 6 .

El invento se refiere  a un procedimiento y un aparato 
para separar por fusión un cuerpo hueco de vidrio de un cuer 
po de v idrio  de for./a anular, especialmente la  sexoaración 
por fusión de cuerpios huecos de vidrio con fondo dirigido 
hacia ahajo, por ejemplo ampollas para lamparas e léctrica s .

Al soplar cuerpos huecos de v idrio  Ven que esto se ve - 

r ifiq u e  a mano con ayuda, de una caña de soplar, o mediante



o 2 .

una máquina de soplar automática, se forma en el lado del 
cuello del o’djeto soplado una parte tubular, llamada — co -  
l la r  = con la cual el objeto soplado estaba fijado al tubo 
de soplar y respectivamente al llamado molde de cabeza, es -  
ta parte es por regla general necesario quitarla, antes de 
que la  elaboradón pueda ser continuada.

Es conocido el quitar e l co lla r  haciéndolo = saltar = 
y e l  borde afilado que se forma en virtud de esta, elabora - 
cián perfeccionarlo después calentándolo con un mechero de 
gas por medio de lo cual al mismo tiempo son evitadas las 
tensiones producidas ai el borde del v id rio .

También se ha propuesto ya quitar pot fusión el co - 
l l a r  del cuerpo hueco siendo dirigida desde afuera una l ia  - 
he. contra la superficie de separación hasta, que el vidrio 
se funde en este lugar después de lo cual los  dos cuerpos 

son separa.dos uno de otro por ejoaplo cayendo el co lla r  hacia 
abajo, bajo la  influencia de la fuerza de la  gravedad.

Este procedimiento garantiza buenos resultados al qui 
tar por fusión cuerpos huecos de v idrio  con fondo dirigido 
hacia arriba, pero en la  practica  por e jemplo en las máqui -  
ñas de soplar vidrio automáticas ocurre que los  cuerpos hue - 
eos de vidrio deben ser sacados por fusión  con fondo d ir ig i - 
do hacia abajo y en este caso e l empleo del procedimiento 
mencionado tiene e l inconveniente de que e l borde del objeto 
soplado, en virtud de la presión de la llama de gas se do - 
b la  hacia adentro por lo  cual e l objeto en muchos casos se 
in u tiliza .

En ai procedimiento s egun el invoito as d irigida con -  
tra la pared del cuerpo de vibrio hueco una llama desde aden 
tro ®i la su p erficie  de separación deseada, hasta que e l vi 

drio se funde, después le lo  cual ambos cuerpos de v idrio
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Ag v id rio  y les llana aurante la  operación fle fusión se hagan 
girar uno con relación áL otro. Además con arreglo al in - 
vento el cuerpo fle viflrio anular es mantenido f i j o  en sitúa 
ción v ertica l, mientras que el cuerpo hueco fle viflrio es 
movido hacia ahajo con velocidad comprobada automáticamente.

El aparato para separar por fusión  un cuerpo hueco fle 
viflrio con fondo d irigido hacia ahajo esta caracterizado por 
un aparato soporte para e l cuerpo de vidrio de forma anular, 
por un mechero para calentar la  pared fle viflrio desde aflea -  
tro  en la superficie fle separación deseada y por un aparato 
para llevar e l objeto fle viflrio y- áL mechero adentro o fue 
ra de la. situación eficaz uno con relación al otro.

En e l procedimiento y e l aparato según áL invento la  
presión dirigida hacia afuera de las llanas fle gas contribu - 
ye a que el borde del cuerpo separado por fusión no se ao -  
ble hacia adentro.

Si por medio de la  calefacción fl el mechero de gas se 
ablanda el v idrio puede separarse entre sí la  parte de for -  
ma anular (por ejemplo el co lla r ) y el cuerpo hueco de v i - 
drio haciendo que e l  uítimo descienda hacia abajo, bajo la 
in flu en cia  de la ftierza de la  gravedad, pero es preferib le 

con arreglo si invento emplear un aparato para e l  apoyo del 
y{ cuerpo hueco de v id r io , me mi en tras que al mismo tiempo son 

provistos medios para mover el aparato de apoyo y el de so - 
porte para e l  objeto de vidrio vertical maite uno con reía - 
oión al otro de tal manera que después de la  operación de 
separar por fusión e l  cuerpo hueco de v idrio pueda ser se - 
parado ele la  parte de forma anular.

Con arreglo áL invento puede ser además colocado un 

aparato para quitar e l objeto separado por fusión  desde el



lado del aparato de apoyo.
Para hacer girar e l objeto de vidrio y la  llama uno 

con relación  a la  otra puede montarse el primero f i j o  y el 
mechero g ira torio ; pero preferentemente pueden ser pro vis - 
tos medios para hacer girar ei aparato soporte para e l oh 
jeto  de vidrio y e l aparato de apoyo en la separación por 
fusión con igual velocidad p e r ifé r ica , en aL cual caso el 
mechero estará parado. El aparato de apoyo puede estar pro - 
v is to  con arreglo al invaato de un orgáno giratorio el cual 
en e l  movimiento de descenso del aparato de apoyo es girado 
y en este caso e l  cuerpo de vidrio es retirado desde e l  la  - 
do del aparato de apoyo y en el movimierto ascendente retro 
cede automáticamente a la  posición  de reposo.

De la descripción que sigue edel invento podrán cora - 
prenderse algunas otras carao te ris t i  cas del aparato según 

el mismo.
En el dibujo adjunto esta representada una forma de 

ejecución del aparato según el invento. El aparato represen -  
tado puede formar parte de una máquina soplante de ampollas 
automática; las partes de la máquina que no son de importan -  
cia en relación al invento, están suprimidas en e l dibujo.

La figura I a , muestra una vista total de un aparo,to 

según éL invento.
La figura 2a , es un corte según la  línea II - II de 

la figura I a , oon una vista de las partes situadas más aba - 

jo.
La figura 3a, es una v ista  lateral de la parte infe - 

rior del aparato según la  figura I a .
La figura 4a , es un dibujo de detalle del aparato 

cera mover arriba y abajo una palanca que acerca o separa 

si mechero de la situación eficaz con relación a la  ampolla*



La figura 5a , nuestra en escala aumentada un d ilu jo  
de detalle del molde de calesa en e l cual es suspendida 
la  ampolla, y del mechero .

Las diferentes partes del aparato según el invento 
son fijadas en partes f i ja s  / l /  unidas con eL bastidor no 
dilujado de la  máquina de soplar ampollas. Con la parte 

. superior / l /  son unidas una columna o vertical 3 y un oas 
gu illo  de conducción ¡Z ¡ para una. larra / 4/  en la  gue es - 
ta fijado un mechero jb ¡  -  figura Ia El mechero consta
de un tulo hueco /5 /  -  figura 5a -  en el cual es colocado 
un segundo tulo / 8/ .  Conductos ¡6 y 7 / gue están en comu - 
n icación  con los inlos ¡5  y 8/  sirven respectivamente, para 
introducir gas y aire u oxigeno la jo  presión. El a ire  cora - 
primido va a través de los tolos /9 /  los cuales desembocan 
frente e alerturas / l o /  colocadas por igual solre la peri - 
feria  en aL extremo in fer io r  dél tuto, /5 /• En la figura 
5a están representados el mechero en la situación e fica z  
oon relación a la  ampolla /4 9 /,  mientras gue la situación 

más elevada esta indicada por algunas líneas de trazos.
£a larra v ertica l /4 /  en la que esta suspendido el 

mechero /5 /  es movida arrila  y ata jo por medio de una pa -  
lanca ¡12/ g iratoria  alrededor de /1 3 / la  cual la jo  la in ­
fluencia de un muelle / l 4 /  mantiene a la. larra /4 /  normal -  
mente en la  posición  más elevada. Contra la  fuerza de ten - 
sión de este muelle es movida hacia a to jo  la  palanca / 12/  
mediante un casquillo / l 5 /  despla zalle solre la columna ¡2 ¡  
en aL cual casquillo es fijad a  una larra / l 6/ .  Esta larra 
/ I 6/  puede ser movida arrila, y atajo en una forma, cualquiera 

apropiada, por ejemplo mediante un disco de levas no repre -  
sentado. Un e s tr ilo  ¡V i¡  es sujetado solre e l  casquillo /1 5 / 

y lleva  con los dos extremo un casquillo /18 /  provisto por
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II

dentro de paso de torn illos (vease las figuras Ia y 4a ) en 
el cual puede moverse arriba y abajo un torn illo  de ajuste 

/1 9 / con una mesa /  20/ .
Sobre esta mesa ¡ZQ¡ son colocados los  bracos /22 y 

23 /. palancas angulares /26 y 27/ giratorias alrededor de 
puntos f i jo s  /24 y 25/ son provistas de extremos en forma, 
de ganchos los cuales pueden encajar alrededor de levas /28/  
de la palanca / l 2 / .

Si la barra /1 6 / y con e lla  también e l caequillo /1 5 / 
el- caequillo /1 8 / y la mesa / 2o / son movidas hacia arriba 
el muelle /1 4 / tirara de la  palanca /1 2 / hacia arriba de 
modo que también sera movido hacia arriba el mechero /5/• 
pero si e l casquillo / l 5/  ae mueve hacia abajo, los extre - 
mos en fo r :oa de gancho de las palancas angulares /26 y 27/ 
tiraran hacia abajo de la palanca / 12/  en las levas /2 8 /, 
de modo que e l mechero /5 /  sera movido igualmente hacia aba - 
jo . En el caso sin  embargo de que por cualquier motivo, por 
ejemplo, que se haya acumulado vidrio en la  parte eh forma 
de eubudo de un molde de cabeza / l l /  en el cual es suso en - 
di do el cuerpo de v id rio , el mechero /5 /  al moverse hacia 
abajo chocará sobre resistencia considerable y los muelles 
de las palancas a.ngulares /26 y 27/ serán estirados de modo 
que los extremos en forma de gancho de estas palancas sal - 
taran afuera de las levas /28/  y la, palanca no sera lleva  - 

da hacia abajo.
Por medio de esta d isposición  se evita la  ruptura o de 

terioro de las partes in feriores.
El molde cabeza / l l /  -  figuras I a y 5a - en el cual 

es sus perdido eL cuerpo hueco de v idrio es soportado gira -  
toriamente sobre cojinetes de bolas /3 q/  en la  parte /81/*
El molde de cabeza es puesto en revolución durante la ope - 

ración de separacién por fusión mediante una rueda denta -
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aa /3 l /  la cual es impulsada por al árbol vertica l /42 / 
soportado giratoriamente en la  parte f i j a  / l /  y en un cas -  
quid lo  /8 3 /,  con ayuda de ruedas dente tes 39, 4q y de una 
rueda dentada 41 soportada giratoriamente sobre e l cojine -  
te de bolas 87. El árbol vertica l 42 esta provisto de una 
rueda dánica 43 la cual es puesta en revolución por medio 
de una rueda cónica 44 fijada  sobre un árbol 45 impulsado 

por un motor e lóctrio  o no representado.
Observemos que la  c olumna 42 y la columna 2 con sus 

partes correspondientes que están representadas en la  figu 
ra I a en áL plano del dibujo son desplazadas generalmente 
una con relación  a otra en un ángulo determinado por e jen 

p lo  de 9Q°.
La ampolla 4 9 cuelga con áL borde superior del c o lla r  

en una ranura circu lar 32 -  figura 5 la cual es formada, 
por el borde in fer io r  de la  pa.rte en forma de emüudo del 
molde de cabeza y por los bordos de dos partes 33 y 34 gira 
torias alrededor de 35 y 36 atraidas por medio de los mué 
l ie s  37 y 38 contra el borde in ferior  de la parte de forma 

de embudo.
Con el f in  de guiar la  ampolla 49 acercándola o se p 

parándola de la situación eficaz.; e l  molde de cabeza 11 pue 
de ser cambiado totalmente de posición  borizontalmente.

Con este f in , es colocado giratoriamente sobre co ji 
netes de bolas 85 y 86 sofcre e l  cosqu illo  83, uno. columna 
hueca 82; sobre e l  entremo superior de esta columna es m  
jada la  parte 81 en la  cual esta soportado giratoriamente 

el molde de cabeza 1 1 , de ta l manera que en caso de que la 
columna 82 sea puesta en revolución a mano o automaticamen -  
te por medio de una serie de dientes 84, el molde de cabeza

es oscilado horizontalmente.



8 .

y ¿os rp a ratos para e l  .apoyo centrado, y expulsión de 
la am olla están representados en laS figuras I a , 2C y •
El ario! vertica l 42 esta provisto de una rueda dentada 50 
la  cual inculpa neniante una rueda dentada 51 a un pmón 

52. Este piñón pone en revolución a un árbol 5o que puede 
elevarse y descender en una s illa  54. sobre un asiento 55 
viene a descansar el fondo de la. ampolla y este asiento es­
ta provisto de un perno fijado sueltamente en el árbol 5o.
Si el árbol 55 gira , el asiento 55 es arrastrado por fr ió  - 
cián. Las relaciones de transmisión entre el árbol 42 y el 
molde de cabeza 11 y entre e l  árbol 42 y el árbol 53 con el 
asiento 55 son de ta l manera que e l molde de cabeza y el 
añiento giran prácticamente con igual velocidad p erifér ica . 

Una mesa 56 puede girar alrededor del extremo superior del 
árbol 53. En esta mesa es fijada  una barra 57 que va hacia 
abajo guiada perpendicularmente en la- s i l la  54. La barra 
57 esta provista de levas 58 y 59 entre las cuales engrana 
el extremo de la palanca 6q, el cual es fija d o  sobre un ar - 

bol 62 g iratorio  en una s i l la  63 ( f ig  3)» Una palanca 61 
cuyo extremo es movido alterna t i  vareen te por medio de una ba 
rra 64, e s fijado  en el otro extremo del árbol 62 de modo 
que en e l  movimiento alternativo de la oarra 64 son movi - 
dos alterna, t i  va mente también la  barra 57 con las partes con 
ella unidas. El movimiento alternativo de la barra 57 es 
transmitido por medio de un rod illo  88 de la  mesa 56 la cual 
eme a ja en una ranura anular 89, a l árbol 53 y el asiento 55. 
El aparato es ejecutado de ta l manera que la baira 5 i se 
mueve hacia abajo cuando el vidrio ba sido suficientemente 
fundido en la  superficie de separación deseada> por medio 
del movimiento hacia abajo del asiento 55, la  ampoxla 49 
que gira const antemal te , es movida hacia abajo, por medio 

de lo  cual es producida la  separación del c o lla r , precisa -
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mente antes de separar la, ampolla viene el asiento 55 a des 
cansar sobre lo s  pernos 90 y 91 fijamente unidos con la s i ­
l la  54 por medio de lo  cual cesa el movimiento de giro del 
asiento y en su consecuoa cia no es ya girada la  ampolla al 

ser expulsada.
ia  ampolla que queda lib re  después de la separación por 

fusión es mantenida f i ja  por medio de tres rodillos fijados 
giratoriamente en los extremos de las palancas angulares 67 
y 68 y de una. barra 71. Las palancaa angulares 67 y 68 son 
giratorias sobre el extremo superior de dos apoyos 66 monta 
dos sobre la  mesa 56, mientras que lo s  muelles b9 y 70 man 
tienen oprimidos los  rodillos contra la  pared de la  ampolla, 
¿a barra 71 es fijada  sobre un ap oyo 8o montado igualmente

sobre la  mesa 56.
Un expulsor ahorquillado en su extremo 73 es colocado 

giratoriamente sobre un perno 74 fijado en la  mesa 56. Si 
expulsor 73 es unido por medio de un muelle 72 con una pa 
lanca angular 76 la  cual igualmente es giratoria alrededor 
del perno 74 y esta provista de dos levas 77 y 78 en un ex

tremo.
En éL otro movimiento de descenso de la  mesa 56 la le  

va 77 choca contra e l ro d illo  79 el cual esta unidomfi jamen 
te en la s i l la  54. De esta manera la  palanca angular y d.es 
pues de la tensión del muelle 72 también la  Ipalanca angular 

73 es girada y la  ampolla es retirada por oL costado del 
aparato de apoyo contra la  fuerza de tensión de los muelles 
69 y 70. En e l  movimiento hacia arriba, de la  mesa 56 chóce­
la  leva 78 contra e l  r o d il lo  79 £ el expulsor 73 es retroce

dido de nuevo a la  situación de reposo.
El modo de acción del aparato según oL dibujo se des -

cr ib ira  brevemente para mayor claridad.
Cuando el mechero se encuentra en la situación  mas



lo. -
elevada representada en la  figura 5, el molde de cabeza 
11 con un cuerpo de v idrio  que es suspendido del mismo en 
una forma cualquiera es movido a través por debajo del me 
chero basta que e l  mechero y el molde de cabeza son colo 
o ados conaxialmente ai relación  uno del otro. El mechero 
5 se mueve ahora hacia abajo a la posición eficaz dibuja -  
da en las figuras 1 y 5, y e l cuerpo de v idrio  es girado 
en la forma ya mencionada. El asiento 55 es entretanto l ie  - 
vado hacia arriba hasta tanto que se encuentra precisamente 
debajo del fondo del cuerpo de v id rio .

Las llamas de gas calientan desde adentro la pared del 
cuerpo de v idrio  y cuando el v idrio  es suficientemente calen 
tado en la su p erfic ie  de separec'ón se mueve e l  asiento 58 
con las partes correspondioites hacia abajo de modo que ar 
su consecuencia la  ampolla es amparada del co lla r  y después 
es retirada desde el costado del apa.rato de apoyo.

El c o lla r que ha quedado en e l  molde de cabeza debe 
ser retirado, s i  ai mechero 6 se ha movido de nuevo hacia 
arriba, e l  molde de cabeza 11 puede ser pasado a través por 
debajo del mechero 5 y el c o lla r  puede ahora ser retirado 
con la mano o automaticanoite siendo e jercida  una presión 
sohre e l  borde superior del vidrio de tal modo que las mi 
tades giratorias 33 y 34 sean oprimidas separándose contra 
la acción de los muelles 37 y 38 hasta que e l  c o lla r  puede 

caer hacia ahajo.

li 0 T A. -

Descrito su fici esntemente 1 presarte invento lo  que se 
declara cono de novedad e invención propia, son las s iguien 

tes reivindicaciones:
1 . -  procedimiento para separar por fusión un cuerpo 

hueco de vidrio dirigido con el fondo hacia abajo, de un
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cuerpo de vidrio de forma anular caracterizado porgue una 
llana es dirigida desde dentro en la su p erficie  de separa -  
ción deseada contra la  pared del cuerpo hueco de vidrio has 
ta que e l  v idrio se funde después de lo cual los  dos cuer - 
pos -■’ e vidrio son separados uno del otro.

2. -  procedimiento según la  conclusión 1 , caracteri -  
zade porque el cuerpo de v idrio y la llama, son girados en 
relación  uno del otro durante la  operación de la separación 
por fusión .

3. -  procedimiento según las conclusiones 1 o 2, caree - 
terizado porque e l cuerpo de vidrio de forma anular es man -  
tenido f i j o  en situación  vertica l y el cuerpo hueco de vi -  
drio es movido hacáá, ahajo con velocidad comprobada automati 
c a mente.

4. -  Aparato para separar por fusión un cuerpo hueco 
de v idrio  con e l fondo dirigido hacia ahajo de un cuerpo de 
v id r io  de forma anular, caracterizado porque son provistos, 
un aparato soporte para e l cuerpo de vidrio de forme, anular, 
un mechero para calentar desde dentro la pared de vidrio
en la superficie  de separación deseada y un aparato para 
acercar y alejar de la posición eficaz con relación uno al 
otro, el cuerpo de vidrio del mechero.

5. -  Aparato según la  c onclus ion 4, caracterizado por 
que son provis tos,un aparato para el apoyo del fondo del 
cuerpo hueco de v idrio  y medios para mover ve rti cálmente 
en relación uno del otro el aparato de apoyo y e l  a pena, t o 

soporte para la  parte de forma anular.
6. -  Aparato según las conclusiones 4 o 5, o er ac te r i  

zade porque son provistos medios para hacer girar el apa - 
rato para eL cuerpo de forma anular y el aparato de apoyo 
con i g u a l  velocidad periférica  en la  separación por sfu - 

sión.



f\ 7 . _ Aparato según la conclusión 5, caracteri zado 
porgue son provistos medios para retirar el cuerpo separa 

cL0 por fusión desde el lado del apa.rato de apoyo.
8 , _ Aparato según la  conclusión. V, caracterizado 

poroue con e l aparato de apoyo es unido un órgano girato 
r io  el cual en el movimiento de descenso del aparato de 
apoyo es girado y en este caso retirado d el cuerpo de vi 
drio, mientras gue en éL movimiento hacia arrita vuelve e l 

órgano automaticamsite a la posición de reposo.
9- - Aparato según la conclusión 5, caracterizado 

poroue con el aparato de apoyo son unidos meados para cen

trar el cuerpo hueco de v idrio .
I q. _ Abarato según la  conclusión 4-, caracterizado 

porgue el aparato soporte para e l  cuerpo de zorra anular 
no es movible verticalmente y porgue son provistos medios 
los cuales mueven al mechero verticalmente acercándolo y 
separándolo de la situación  eficaz con respecto a l cuerpo 
de v id rio , mientras gue estos medios suspenden automática 

mente el trabajo en caso de gue e l  mechero choque en una 

resistencia, en el movimiento de descenso.
11. -  Aparato según las conclusiones 4- o 10, carao te -  

rizado porgue e l  mechero es movible verticalmente y en su 
situación m s elevada el aparato soporte para el cuerpo de 
forma maular puede pasar a través por debajo del mechero.

1 2 . -  procedimiento y aparato para separar por fusión 

un cuerpo hueco de vidrio de un cuerpo de vidrio de forma 
anular. -  según se describe y reivindica, en esta memoria 
descriptiva y se ilustra con los dibujos gue r la  misma se

acó mpanan.
Consta, esta memoria descriptiva fle treecehojas fo lia



* ¿Les y escrites por una sola cara.

Madrid, a 16 de Mayo de 1925. 
Leocadio López y lópez.
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