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IEMORIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn por veinte afios, por = Magquina para
la fabricacién de cuerpos de vidrio huecos., = a favor de la Razdn
Social Nazamlooze Vennootschap Internationaal Cetrooibureau, con re-

sidencia en =Bindhoven ( Paises BaJos ) Zmmasingel 6.

ml invento se refiere a mhquinas para la fabricacién de cuer-
pos de vidrio huecos. 1os cuerpos de vidrio pueden por ejemplo ser
fabricados por medio de prensado o soplado o por medio de una com-
binacidn de estas dos elaboraciones. 71 invento se refiere especial-
mente & médquinas para soplar ampollas de vidrio.

w™n las méquinas automaticas para la elaboracién del vidrio por
ejemplo las miquinas para soplar ampollas de vidrio, en las cuales
los cuerpos de vidrio son formados de porciones de vidrio, se ha re-
tirado de la mdquina los cuerpos de vidrio terminados con el collar
que forma con ellos un todo. Entonces deben ser separados el cuer-
po de vidrio del collar por medio de aparatos gspeciales lo que se

puede verificar por ejemplo por medio de desprendimiento por fusidn
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el cual caso es ademéds necesario gque los cuerpos de viario después

ser retirados de la méquina de soplar el vidrio sean primeramen-
enfrisdos poco a poco porque en otro caso es grande el peligro de
formacidn de roturas por saltar el vidrio.

™ méquinas automaticas para soplar ampollas de vidrio que tra-

>

bajan con un tubo de soplar se ha retirado de los tubos de soplar las

ampollas de vidrio sopladas haciendolassaltar. En este caso se forma

un

borde afilado en el vidrio de modo que es necesario calentar de

nuevo este borde.

on mdquinas automaticas de soplar vidrio para la fabricacidn de

peguefias ampollas para ldmparas incandescentes, en las cuales las am-

pollas son formadas de los extremos de porciones de vidrio tubulares

se ha separado por fusién la ampolla soplada del tubo de vidrio, pero

en

do

boracién secundatia.

pos de vidrio huecos es provista de aparatos para la separacidn del
cuerpo de vidrio, tezles que estos cuerpos de vidrio permanecen abier-

tos en el lugar de separacién por fusidn.

porciones de vidrio, son preferentemente colocados ademngs con arre-
glo al invento, aparatos para retirar de la ndquina el oollar que

queda despues de la operacidn de separacién por fusidn.

fiJo el collar por medio de organos gue clerran elasticamente, en el
cual caso es provisto un expulsor gue se mueve hacia arriba y abajo

verticalmente, el cual retira el collar de estos organos.

ra

gimulténeamente en varios cuerpos de vidrio. Con este fin y con a-
rreglo al invento, puede ser provisto un bastidor movible intermi-

tentemente con un cierto nimero de soportes paralelos, cuerpos de

vidrio y los soportes con el fin de formar y separar por fusidén los

este caso las ampollas son cerradas en el lado del cuello, de mo- |

que es necesario volver a abrir las ampollas por medio de una ela-

Con arreglo sl invento, la wmhquina para la elaboracidn de cuer-

o las méquinas en que los cuerpos de vidrio son formados de

o la méquina se«fn el invento puede con este fin ser mantenido

TIa miquina sezdn el invento puede estar organizada de tsl mane-

que las elaboraciones que se sipuen unas a otras sean ejeocutanas




cuerpos de vidrio y en caso dado para retirar el collar pueden re-

gorrer varias posiciones.

™ méquinas automaticas pars prensar y soplar sezdn el invento
los soportes para los cuerpos de vidrio pueden recorrer sugesivamente
posiciones para el prensado soplado y separacidn por fusién de los
cuerpos de vidrio, y para retirar el coller.

™n méguinas sezdn el invento es conveniente con frecuencia sepa-
rar por fusidn los cuerpos de vidrio cuando estos estan dispuestos
con el fondo hacis abajJo. 3n este caso puede procederse con arreglo
al invento a la separacién por fusién mediante un mechero que calien-
ta desde dentro la pared de vidrio en la superficle de separacién de-
seada.

3n el dibujo correspondiente esta representada uns forma de eje-
cucién de una méquina para soplar campanas de vidrio gue trabaja cons-
tantemente sexdn el invento en la cual mdquina un soporte giratorio
avanzado intermitentemente tiene cuatro dilferentes posiciones para el
moldeo previo, soplado completo y sepsracidn por fusidén de las ampo-
llas yn para retirar el collar,
“a fig. 1 es una vista por delante de la mdquina en la cual han
sido suprimidas parae mayor clarided diferentes partes y otras solo
estan representadas esquemnaticamente.

la fig., 2 es una vista lateral con una parte de la méquina en
corte vertiocal.

Ia fig. 3 es una vista por encima de la méquina.

Is fig. 4 es un corte segin la linea IV-IV de la fig. 1 ¥y repre-

genta sl mismo tiempo vistas por encima las partes situadas por deba-

jo de la superficie del corte. ‘
Is fig. 5 es en mayor escala una representacidén de detalle del

pison de prensa, del molde de cabeza y del molde de prensa, en la

cual estas tres partes estan rspresentadas en la situacién de prensar
unas con relacién a las otras.
Ia fizg. 6 es una representacién de detalle del aparato para el

giro del molde de cabeza, mientras que la fig. 7 representa el apara-




Y

t0 para su retencidn.

Ia fig. 8 representa el aparato para introducir un cierto numero
de impulsos de aire al cuerpo de vidrio prensado en la cual estéd ulti-
mo se encusntra en la posicidédn de prensar.

Ia figs 9 es una representacidn de detalle de este aparato.

E;l

flz. 10 representa la cabeza de soplar, mientras que en,

la fig. 11 esta representado el aparato para introducir aire com-
primido en la cabeza de soplar.

la fig. 12 es una vista del molde de soplado completo con engrana
Je de movimiento.

Ta figs 13 representa vista por encima la mitad anterior del apa-
rato que se hace ver en la fig. 12.

Isa fige. 14 es un corte, parcialmente en elevacidén, de una de las
mitades del molde de soplar.

®n la fig., 15 esta representado el mechero para la separacidén por
fusibén del cuerpo terminado con engranaje de movimiento y el expulsor
para retirar las ampollias de vidrio separasdas por fusién, Bs de obser-
var que con objJeto de mayor claridad en esta figura el engranaje de
movimiento pars el mechero estd representado con la columna central de
la médquina en el plano del dibujo. ©n realidad este engranaje de movi-
Wento es sin embaréo girado en un cierto angulo con relacién al plano
que pasa por la columna central del molde de cabeza.

Las figs. 16, 17 y 18 son representaciones de detalle de diferen
tes partes del aparato segin la fig. 15.

Ias figs. 19 y 20 son representaciones de detalle del mechero mo
vible para calentar la porcidén de vidrio soplado en la posicidén A.

Antes de pasar a una descripcidén en detalle de la méquina segin
el dibujo debe ser indicado primsramente en rasgos generales, para ma-
yor claridad, el modo de accién de la wméquina.

Ia mdquina esta provista de una columna central giratoria 36 en
la cuales Pljada una mesa 24 ( fig. 1 ). ™ esta mesa son colocados
giratorlamente 4 moldes de cabeza, en los cuales como se describiré

despuds es suspendida la ampolla de cristai que se elabora. ILa colum-




ar

cabeza vienen a situarse sucesivamente en las posiciones A,B,C, ¥ D

como estd indicsdo en las figuras 3 y 4.

n la posicidnn i la porcibn de vidrio es introducida esta por-
cidn es prensado sn un molde de prensa 57 ( figs. 3 y 5 ) mediante un
pison de prensa 112, en el cual caso al mismo tiempo €8 suspendido el
cuerpo de vidrio en uno de los moldes de cabeza que no giran durante
esta operacién de trabajo.,

Después que hs descendido el molde de prensa es insuflado por me-
dio de la combinacidédn de prensa aire por sacudidas en el cuerpo de vi-
ario. ILa elaboracién se designaré en la descripcidn que sigue con el
nombre de » ahuecado ».

Despuds de que el pison de prensa se ha movido hacia arriba, el
cuerpo de vidrio soplado parcialmente, que en adelante es glrado ,q4p
el molde de cabeza es calentado exteriormente de nuevo ¥y después de
esto se hace avanzar la columna 36 en una posicién de modo que el mol <

de de cabeza llegue con el cuerpo de vidrio a ls posicidn de soplado
completo. Durante el paso de la posicién A a la posicibén B, el cuerpo
de vidrio cuelga hacia abajo. ©n la posicidén B es soplado en un molde
de soplado completo ( fig. 1 ) que consta de dos mitades 201 y 202,
en el cual el cuerpo de vidrio es girado.

Girando la columna 36 nuevamente en otra posicibn, el molde de
cabeza con la ampolla de vidrio soplada viehe a la posicién ¢, donde
por medio de un mechero central 237 ( fig. 1 ) la ampolla de vidrio
555 es separada por fusidén del collar 254 ( fig. 15 )+ Durante la
operacién de separacién por fusidn la ampolla de vidrio es girada ¥y
apoyada por medio de un aparato de apoyo que gira igualmente, Das -
puds de la operacién de separacién por fusidén la ampolla de vidrio es
retirada laterslmente del sparato de apoyo por medio de un aparato

expulsor.

71 molde de cabeza con el collar en el mismo suspendido es des-
pues de esto llevado por 3ilro de lg columna 36 u la posieién Dy aqul

es retirado del molde de cabeza mediante un perno de choque ( Pig 1 )




movible arriba y abajo, despuéds de lo cual el molde de cabeza vacio
vuelve a ser llevado a la posicidén A y vuelve a verificarse la misma
serie de elgboraciones con el mismo molde de cabezas

Bs evidente que las diferantes elaboraciones son ejecutadas si-
multaneamente en las cuatro posiciones de la méquina.

A la vista del dibujo sera indicada una descripeidén néds detalla-
da de las diferentes partes de la méguina.

Sobre una placa base 1 es montada una codluunna 2, sSobre la cual
en el extremo superior es fijada una placa de pie 3 ( fig. 2 )» Un
tambor de levas 4 es giratorio al rededor de la columna 2 sobre coji-
netes de bolas 5y 6. Este tambor es impulsado por un arbol horizon-
tal 7 soportado en cojinetes 8, 9 y 10. Bl arbol 7 esta unido por un
acoplamiento de garras 11 con un arbol 12 el cual es impulsado en una
forma cualquiera apropiado por ejemplo por medio de un motor elecotri-
c0. Sobre el arbol 7 es colocada una rueda conica 13 la cual impulsa
a otra rueda conica 14 fijada en el tambor 4 ( fig. 2 ).

71 arbol horizontal 7 impulsa tambien mmediante ruedas conicas
16 y 17 que engranan entre si a un arbol verticel gentral 18, el cual
es soportado en una columna 19 montada sobre la placa de ple 3 ( figs
2y 15 ). Sobre el extremo superior del arbol 18 es fijada una rueda
dentada 20 giratoria por mediacidn de un anillo esferico 21 sobre el
extremo superior de la columna 19. Ia rueda dentada 20 engrana en 4
ruedas dentadas 22 fijadas sobre husillos 23 ( fig. 6 ) soportados
en una mesa 24 y en una placa de tapa 25 ( fig. 3 )» Por debajo de
la mesa 24 son colocadas sobre los husillos 23 ruedas dentadas 28 y
estas ehgranan en ruedas dentadas 29 las cuales estan unidas fijamen-
te con los moldes de cabeza 30 ( figs., 3 y 15 ).

Las ruecdas dentadas 28 son normalmente arrastradas por los husi-
1los 23 en virtud de la friccidn entre los discos 31 y 32 ( fig. 6 )
v placas 33 y 34 colocadas fijamente sobre los husillos 23. Como el
arbol vertical 118 es impulsado constantemente por el srbol 7 son
por consizulente girados normalmente los moldes de cabeza aun cuando

azan de tiemvpo en tiempo parados por medio de un aparato de retencién




que se describira después.

Ta mesa 24 en ls cual son colocados los moldes de cabeza 30 es
girada intermitentemente. Con este fin es soportado sobre cojinetes
de bolas 37 y 38 un casquillo 36 al rededor de la columna 19 ( figs.
2y 15. ™n esta columa es recortada una serie de dientes 39 le cuul
engrana en los dientes de una rueda 40 ( fig. 1 ) fijada sobre un ar-
bol vertical 41. @ste arbol lleva en el extremo inferior uun disco 42
en el cual son fijados un cilerto ndmero de rodillos 43. Sobre la su-
perficie superior del tambor 4 es colocada una via 44 ( figs. 1y 4 )
Al girar el tambor viene a situarse cada vez un rodillo 43 entre las
paredes laterales de esta via y en virtud de la forma particular de
lg via e8 girado cuda vez el disco 42 7 con dste el arbol 41 en el
anzulo deseado. Por medio de la relacidn de transmisién de la rueda
40 con respecto a la serie de dientes 39 es gdenéds girado intermiten-
temente la mesa 24 unida fijamente con el casquillo 36

con objetoc de retener la mesa en las cuatro posiciones son co-
locadas en el extremo inferior del casquillo muescas 45 en las cuales
puede engranar un gatillo de parada 46 ( fig. 4 ). Bate gatillo de
parada 46 puede moverse alternativamente en pequefios caballetes 47
y 48 y es mantenido oprinido por medio de un muelle helizoidal 49.
Tersa hacer retroceder el gatillo de parada en el momento deseado con-
tra la accidn del muelle, de :odo que el casquillo 36 pueda girar
libremente e8 colocada una palanca 50 que engrana con Su axtremo en
una ranure del gatillo de parada 46. La palanca 50 es fijada sobre
un srbol vertical 51 el cual es puesto en revolucién corriendo el ex-

tremo de una palanca 52 sobre una via de levas colocadas sobre el

taabor 4 ( fig. 4 ).

T la posicidn A de la mdquina la porcién de vidrio es introdu-
cida en la misma mediante un aparato apropiado para la introducecidén
del vidrio. Desde esta aparato cae la poroidén de vidrio sobre una ca-
nal 55 fijada en el bastidor 56 de dicho aparato.

Le porcién de vidrio es prensada en la posicién A de la miguina

sopiada previamente y despues de esto calentada de nuevo. Para la e-



vible verticalmente arriba y abajo una combinacién de prensado y so -

plado 58 ( fig. 2 ) wovible verticalmente arriba y abajo y un mechero

movible 142 (fig. 2).

de
®1 moldefprensar 57 es fijado de manera ajustable en un casquillo

60 el cual puede moverse arriba y ubajo sobre una columna vertical 61
montada sobre la placa de pfe 3 (fig. 2). 31 casquillo es movido me-
diante una barra 62 la cual esta unida con una palanca no representa-
da, cuyo otro extremo esta provisto de un rodillo que corre en un re-
bajo 63 del tambor 4-

Al rededor del molde de prensar 57 es colocada Una envuelta en-
fpindora 64 ( fig. 5) provista de conductos de entrada y salida 65y
66. Ia envuelta enfriadora 64 es fijada sobre un brazo horizontal 67
( fig. 2) que sobresale hacia adelante del casquillo 60 en el cual
brazo es fijada una barre 68 gulada verticalmente en la placa de ple 1
1

2 ol molde?babeza 20 el cual =s soportado sobre anillos esfericos 1
nly 72 (fig. 5) en la mesa 24 es puesto normalmente en revolucidn

en la forma ya descrita por la mediacidn de una rueda dentade 29, =l
molde de cabeza tiene una parte cilindrica 73 y una parte en forma l
de embudo 74. Tsta dltima sirve para recojer y conducir la porcidn
de vidrio gue cae de la cenal 55 (£ig. 2). n el lado inferior del

molde de cabeza @e encuentran dos soportes de ampollas de cristal

7 y 78 giratorios al rededor de pernos 75y 76. Wstos soportes es-

tan provistos de bordes 79 y 80 de “orma semicireular que se empalman
en el borde inferior de la parte cilindrica 73 del molde de cabeza

y forman con este en la situacién de cerrado un rebajo anular 8l.

Ios dos soportes de ampolla de vidrio son mantenidos cerrados por
medio de muelles de traccidén 82 y 83.

Tlegado a la posicidn A, el molde de cabeza es primeramente re-
tenido y depues se meve el molde de prensar 57 hacia arriba, en el
cual caso el borde inclinado 85 del molde de prensar Se une al bor-
de inferior de los soportes 77 y 78 giratorios de las ampollas ds

vidrio, por medio de lo cusal es al mismo tiempo evitado que estos



sean abiertos en virtud de la presidbn producida en el prensado contra

la accidén de los muelles 82 y 83.

Bl aparato de retencidén para los moldes de cabeza esta representa
do en la fig. 7. ®n la mesa 24 son colocadas =3pigas 86 y 87 al rede-
dor @e las cuales pueden girar una palanca 88 g un gatillo de parada
89, Zste ultimo engrana en los dientes de la rueda dentads 29 corres-
pondiente y esta unido por medio de un punto de articulacién 90 con
uno de los extremos de la palanca 88, Un tope 91 esta normalmente en
situaciédn tal que la rueda dentada 29 puede zirar libremente; Tn la
posicién A estd shora colocado un engranaje para el desplazamiento del
tope 91.

Sobre un arbol 92 gziratorio en la placa de pfe 3 y en el,bastidor
26 son colocados dos topes 93 y 94, Tl tope 94 es fijado sobre el ar-
bol mientras que el tope 93 puede girar sobre el arbol pero esta uni-
do por medio de un muslle de traccibn 95 con el tope 94. Sobre el ar-
bol 92 esta ademas fiJada una palanca 96 la cual mediante una barra
97 esta unida con uns palanca 98 la cual es fiJjada sobre un arbol ver-
tical 99 giratorio en la placa de pie 3 y en la placa de base 1. W
arbol 99 lleva una palanca 100 la cual esta provista en su extremos
de un rodillo, 101 { fig. 7) que corre sobre una via de levas 102 (fig

2) colocada sobre el tambor 4., Por medio de un muelle de traccién 103,

el rodillo es mantenido oprimido en lu via. Si shora llega el molde
de cabeza a la posicidén A. girard el arbol 99 en virtud de la forma del
la via de levas 102 y en su consecuencia tambien el arbol 92 girando
este Wltimo arbol en sentido opuesto sl de las agujas de un reloj. =l
tope 93 que es arrastrado por el muelle 95, chooa contra el tope 91
por medio de lo ocual el gatillo de parada 89 engrana en la rueda den-
tada 29. Por medio de la transmisidén elastica entre el arbol 92 y el
tope 93 es evitado el deterioro de las diferentes partes. Ia rueda
dentada 29 es ghora contenida con lo cual la rueda dentada 28 roza a
lo largo de las placas 33 y 34.

Despues de que el molde de prensar se ha movido haeia arriba es

introducida la porcién de vidrio y la combinuscidn de prensado v sopla-




do se mueve hacis abajo.

Is combinscidn de prensado y soplado es suspendida de un brazo
horizontal 105 el cual sobresale afuera de un oasquillo 106 movido a-
rriba y abajo sobre la columna 61 (fig. 2). 31 movimiento de ascenso
y descenso es transmitido elidsticamente analogsmente al,movimiento del
molde de prensar por medio de una barra 107, cuyo extremo inferior es
f1 jado & una palanca no representada, ouyo otro extremo corre en una
egtria sobre el tambor 4. Del arbol horizontal 105 sobresale haclia a-
rriba una barra 108 guiasde en el bastidor 26.

Ia combinacidn de prensado y soplado consta de un casquillo 109
(fig. 5) el cual esta situado con un gsaliente 110 en el brazo 105 ¥
esta unido por medio de un anillo de cierre 111 fi Jamente con el bra-
zos» Un pison de prensa 112 es 1 jado en =l casquillo apoyandose un a-
pendice 113 en el borde inferior del casquillo mientras que un casqui-
110 de cierre 114 oprime contra el borde superior del casquillo 109.
Bl pison de prensar que se calienta por medio del contacto con el vi-
drio muy caliente esta provisto de una pimara enfriadora 115 a travée
de la cual puede circular un liquido enfriador cualquiera, Zntre la
pared del pison de prensar 112 y la pared interior del casquillo 109
se encuentran un cierto nimero de hendiduras 116 que desembocan en 117
Yy sirven para la introduccidn de aire de soplar. ©®n el lado superior
del casquillo 109 es colocado un rebajo anular 118 en el cual se une
un conducto 119 de entrada de aire de soplar. Al rededor del casquillo

109 es colocado giratoriamente un segundo casquillo 120, ™ la situa-

cién normal cuelga este casquillo con un borde 121 sobre levas 122 i
las cuales resaltan de un cilindro 123 fijado sobre el casquillo 109,‘
Un muelle helizoidal 124 oprime hacia abajo al casquillo 120, en el
cual caso la presién entre la espiral 124 ¥ el casquillo 109 es trans-
mitids por un anillo de bolas 125. De un anillo 126 atornillado sobre
el casquillo 120 resaltan dos brazos 127 en los cuales son fijados
siratoriamente los topes 128; mediante muelles 129, los topes son O-

primidos hacia abajo.

st en la posicién i, la poreidn de vidrio es introducido en el




molde de prensar, desciende la conbinacidén de prensado y soplado. ™n
este caso chocuzn primeramente los dedos 128 sobre el borde de la parte
en forms de embudo 74 del molde cabeza. Al seyuir moviendose haola a-
bajo el brazo 105, es puesto en tensidn el muelle 124 y el casquillo
120 se :meve hacia arriba a lo largo del casquillo 109 de wmodo que el
pison de prense 112 se eleva desde la abertura inferior del casquillo
120. ®1 brazo 105 se mueve hacia sbajo hasta gue el pison de prensa
ha entrado en la porcién de vidrio y en el borde inferior del casqui-
110 120 se une al vidrio liquido. ILa combinaeidn de prensado y sopla-
do es centrada con relacidn al molde de cabeza pudiendo engranar el
casquillo 120 en la parte cilindrica 73 del molde de cabeza. »sta si-
tuscién esta representada en la fig, 5. 31 vidrio es prensado enton-
ces en el rebajo de forma anular 81 del molde de cabeza por medio de
lo cual se hace posible urrastrar 2l cuerpo de vidrio con el molde de
cabeza. Como la magnitud de la poroidén de vidrio no es siempre sxac-
tamente la misma, el borde inferior del casquillo 120 nc podré siem-
pre llegar exactamente a la misma posicion en altura. Ia posibilidad
para esto es dada por la trsnenisién eldstica entre el casquillo 120
y el casquillo 109.

Despuéds de que la poreiébn de vidrio ha sido prensado, Se mueve
haoia abajo el molde de prensar ¥ la porcidén de vidrio es soplada un
poco; en este caso el molde de cabeza es puesto en ravoluciébn. Al misq

m tiempo se mueve el pison de prensa, algo hacia arriba para evitar

un enfriamiento excesivo de la poreidén de vidrio. %l casquillo 120
permanece sin embargo dégcansando sobre el vidrio. los dedos 128 con-
tribuyen a dar a la combinacién de prensado ¥ soplado una sl tuacién
inmovil con respseto a la porcién de vidrio.

Para volver a dejar libre la rueda dentada 29 que hasta shora
estaba retenida, el rodillo 101, ( fig. 7 ) es movido por la via de
levas 102 de tal manera gue el arbol 92 gira en la direccidn de las
agujas de un reloj. De esta manera el tope 94 choca cmtra el tope

91 de modo que el gatillo de parada 89 es retirado de los dientes de

%1 molde de cabeza que shora arrastra a la porciébn de

la rueda 29.




vidrio en el cual caso es arrastrado tambien el ecasquillo 120 en vir-
tud del rozamiento entre el vidrio y el borde inferior del casguillo
y entre los topes 128 ¥y el borde superior del molde de cabeza.

71 aire de soplar puede ser introducido por sacudidas en la por-
cidn de vidrio para lo cual sirve el aparato representado en las figs.
8 y 9.

=n el lado inferior de la placa de ple 24 es fi jado un cilindro
neumat igo 133. ™ el fondo del cilindro hay una aberturs 134 en la
cual se empalma un conducto de aire que vé a la combinacign de pren-
sado y soplado. 31 embolo 135 que esta bajo la gocidén de un muelle he-
1izoigal 136, es movido alternativamente por nedio de una palanca 137
(fig. 9) en cusl por su extremo engrana entre 1os cuellos de un pegue-
fio casquillo fijado sobre la varilla del embolo. ILa palanca 137 es
#i jada sobre un arbol vertiecal 138 el cual es giratorio al rededor de‘

un arbol 139 y lleva una palanca 140 la cual en su extremo es provis-

ta de un rodillo que marcha sobre una via de levas 14l (figs. 2) sobre:
el tambor 4.

Para la regulagidén de entrada de aire en el cilindro 133 es pro-
vigta una corredera de ajuste 133’ la cual es movida en forma corres-|
pondiente por el arbol 139, como el embolo 135 lo es por el arbol
hiieco 138. Bl movimiento de la palanca 140 y de la palanca 140  colo-
cada fijamente sobre el arbol 139 es de tal manera que la corredera
de ajuste 1337 cierra la entrada del alre, azntes de que el embolo em-
piece a comprimir y abre la salida sntes de que el embolo retrocedas

71 aire introducido por sacudidas sopla un poco la porcién de
vidrio, en el cual caso es consezuldo un buen clerre hermetico al ai-
re a lo largo del casquillo, siendo colocado el extremo inferior del
casquillo 120 un anillo de cierre o eupaquetadura 130 ( figs 5 )

Despues del soplo por sacudidas ( 1lamado shuecar .) se mueve de
nuevo hacia srriba la combinacién de prensado y soplado y es de nue-
vo calentada por un mechero 142 la porcidn de vidrio que aun sigue
girando siempre { figs. 4y 19 ).

w1 mechero 142 provisto de una entrada de gas 143 es fi jado so-



bre un bloque 144 y despues de calentada la porcidén de vidrio es os-

cilado hacia afuera repentinamente para evitar un calentamiento desi-
gual del vidrio.

Con este fin el bloque 144 se asienta sobre un arbol 145 girato-
rio en la placa de pie 3 y en la placa de base 1, sobre el cual arbol
es fijada una palanca 147, mientras que una palanca 146 que esta uni-
da por medio de un muelle de traceidn con la palanca 147, es colocadsa
giratoriamente sobre el arbol 145.

T™n las flguras 4 y 19 estéi representado el mechero 142 en la si-
tuacidén en la cual es calentado, 3n esta situacién el mechero es man-
tenido por medio de un muelle de traccién 149 el cual tira de la pa-
lanca 146 contra un perno de ajuste 154 fijado en una palanca articu-
lada 153, mientras gue un perno de ajuste 1467 lleva consigo & la pa-
lanca 147. la situacidn extremsa del perno d2 ajuste 154 es determina-
da oprimiendo un rodillo colocado sobre la palanca 153 contra una via
de levas 1537 sobre el tambor 4. Si este rodillo es oprimido hacia la
derecha por medio del la via 153’( vease fig. 19 ) se hard girar a
la palanca 146 contrs la accién del muelle 149; la palanca 147 no pue-
de seguir este movimiento porque permanece adkerida detras de una una
131 ( fig. 2 ) sobre una via 150 giratoria alrededor de un perno 151
y apoyada por el otro extremo sobre un muelle 152, 71 muelle 148 esta
ahora en tensidn. Al girar corre la palanca 146 contra la suspensién

132 y oprime a la via 150 hacia abajo hasta que la palanca 147 puede

sal tar escapando por encima de la ufia 131 y esta arrastra consizo al
mechero. Por medio de ls forma de la via de levas 1537 y del muelle
149, el mechero es retrocedido poco a poco a la situacidén eficaz.
Despues de volver a ser calentade, la porcidn de vidrio es lleva~-
da a ls posicién inmediata B; en este caso sigue colgando el cuerpo
de vidrio hacia sbajo y para evitar un vuelco durante este paso vuel-
ve a ser paradop de muevo el molde de babeza., Con este fin el arbol
92 ( fig. 7 ) vuelve a ser girado en direccidén opuesta a la de las
agujas de un reloj de modo que el tope 93 oprime contra el tope 91 ¥y

el, gatillo de puruda 89 engrana de nuevo en los dientes de la rueda



AR YPL - 14 -

©29. Despues de esto vuelve a ser girado hacia atras el arbol 92, de mo-j
do que el tope 91 de un molde de cabeza eizuiente, despues de que ha
pasado por el tope 93 puvede ser llevado a la posicidén de cierre.

Ilegada o la posicidn B. vuelve a guedar libre la rueda dentada 29
chocando el tope 91 en un muelle 155 Pijado en una silla 156 ( figs. 1
vy 3 ).

Tn la posicién B, la poreidn de vidrio debs ser soplado en un mol-
de de soplar para recibir su forma final. Para este fin sirve uma combi;
nacién de soplado completo, la cual representa en detalle en la fig. 10

Is combinacién de soplado esta soportada sobre cojinetes de bolas
157 en la silla de soporte 156, la cual forma un todo con un casquillo
158 (fig.l) movible arriba y abajo sobre la columna 159. 3sta dltima
esta montada 3obre la placa de ple 3 y esta #ijada por arriba en el
bastidor. =1 movimiento de elevacidén y descenso del casquillo 158 se
verifica mediznte una barra 160 la cual esta unida con el extremo de
una palanca no representada gue gira al rededor de un punto fijo, cuyo
extremo otro, corre en una ranura 16l (fig. 2) sobre el tambor 4. la
combinacidén de soplado consta de un casquillo 162 f1 jado en un anillo 4
entre un apendice 164 y una tspa 165. Ia tapa esta provista de una a-
bertura 166 en la cual puede empalmerse un conducto de entrada de aire
de soplar. Mentro del casquillo 162 puede z2irar una cabeza de soplar
167. Tsta dltima descansa normalmente mediante un anillo 168 sobre un

apendice 169 del casyuillo 162, en el cual caso un muelle helizoidal

170 oprime hacis szbajo a la cabeza de soplar. la presién de muelle es
transnitidae por medio de un anillo de bolas 171 sobre el casquillo 162
Ia cabeza de soplar esta provista de una abertura 172 para el paso del1
aire misntras que en el extremo inferior es colocado un cuerpo de cie—‘
rre 173 de scero endurecido. In el movimiento de descenso de la combi—‘
nacidén de soplado la superficlie de este cuerpo choca en la superficie

interior en forma de embudo del molde de cabeza, sobre la cual es mol-

deada, y entonces es conseguido al mismo tismpo un cilerre hermetico

2l airs entre el molde de cabeza vy la cabeza de soplado. Por medio




al alre entre la pared interior del casquild 162 y la cabeza &e sopla

giratoria que se musve en agquel hacia arriba y abajo.

Si la cabezs de soplar viene a descansar sobre el molde de cabeza
la primera sera puesta en revolucidn por medio del rozamiento entre el
cuerpo de cierre 173 y el molde de cabeza., Wl muelle 170 es oprimido
hacia abajo en la situadidn més profunda de la combinacidn de soplado.

7l aire pasra soplar completumente la porcidén de vidrio procede de
un sparato representado en detalle en la fig. 1l.

Un cilindro 178 es fijado en el lado inforior de la placa de pie
24. Bl cilindro es provisto de una tapa 179, en el cual caso un embo-
lc 180 puede ser :ovido alternativamente mediante una varilla de embo-
lo 181.

Pare el aovimiento alternutivo del embolo 180 es provista una pa-
lonca 182 ziratoria sl rededor de un perno en unsa silla 183. Tsta pa-
lanca es movida por medio de una pslanca 184, la cual esta provista
de un rodillo gue marcha en una ranura 187 sobre el tambor 4 (fig. 2)
Bste palsznca esta uhida con una barra 185, la cual ajustable con un
tornillo de mano 186 esta unida con un brazo 188 de la palanca 132.

Del cilindro de soplar 178 v4 el aire a través de un conducto fle

xible a la abertura 166 de la combinacién de soplar. ™ el retroceso
del embolo puede el aire volver a correr a través de la combinacidn de
soplar al cilindro de soplar porque la combinaecién de soplar ha vuel-
to & moverse hacia arriba despues de la operacidn del soplado completo

Como ya fue observado la porcidn de vidrio es soplado en un molde
de soplar en la situacidn de soplado completo; en este caso la por -
cidn de vidrio es puesta en revolucidn con el molde de cabeza mientras
que el, 10lde de soplar esta parado.

Is Torms de construceidn del molde de soplar con su engranaje de
movimiento esta representada en las figs. 12 a 14 del dibujo (fig. 1).

sobre la plsce de pie 3 { fig 12 ) es montado un caballete 199
con una columna vertical 200. ©1 molde de soplar consta de dos mitades

201 y 202 movibles con relacién a la otra, lus cuales son fijadas so-




bre brazos 203 que giran al rededor de la columna 200. Bl brazo 205

de la mitad snterior del molde se asienta en una pleza de unién verti-

cal 204, en la que son fijados los anillos 205 7 206, los cuales son
giratorios sobre la columna 200. ila pieza de unidn vertical de lu mi -
tad posterior del molde estd fijada en anillos 207 y 208 colocados i-

cuaimente ziratorios al rededor de la columna 200. Un znillo de clerre
209 avita el movimientorde los anillos en direccidbn vertical.

Parae wubrir y cerrar las mitudes del molde de soplar sirve una
barra 210, la cual esta unida por uno de sus extremos con una palanoca
212 giratoria sl rededor del perno 211 y por el otro extremo con una
palanca 213. Ia palanca 1212 estd provista 4e un rodillo 214 que corre
sobre una via ds levas 215 3obre el tambor 4. Por medio de un muelle
de traccidn 216 es mantenido oprimido el rodillo contra la via.

Ia manivela 213 se asienta fija sobre un arbol horizontal 217
provisto de roscas dextrorsum y sinistrorsum el cual 1llesva un rodillo
de conducecidn 218 que se mueve alternativamente sobre el caballete
199 entre talones guias 219. Al rededor de las partes del arbol 7
provistas de roscas dextrorsum y sini strorsum se encusntran bloques
de rosca 220, los cuales estan unidos mediante pernos con el brazo
203 y con el brazo 221 gue igualmente sobresale de la pieza de unidén

vertical 204, ™ el movimiento ascendente yPdescendente del rodillo

214 es girado adelante y atras el arbol 217, de modo gque los blogues
220 se separan y acercan y en =u consecuencia son abiertas y cerradas
las mitades d~1 molde de soplzr.

Por medio de la forma de sonstruceidn descrita el molde de soplax
permanece simmpre centrado conr relaciédn al molde de cabeza.,

1e mitad del molde 202 es fijJada en el brazo 203 por medio de un
bastidor de pile 222, el cual es fijJado por medio de los pernos de
ajuste 223 y 224 en el brazo 205 y por medio de un braze 225 el cual
esta unido con otro brazo 227 por medio de un perno 226, el cual bra=-
20 es Tijado en una colwmna 228 montada en el brazo 203. In los bra-
zos 20% son fijados soportes quellevan los rodillitos 20%¢{ 1os rodi-

11litos que corren sobre 7uias horizontales upoyan cada uno a uno de



los brazos 203 en el cierre del molde.,

Tas mitades del molde son de metal y por consiguiente es eonve -~
niente, para facilitar el zlro de la oorcién de vidrio, cubrir la su-
perficie interior d=1 molde con una capa de lubrificante de moldes ¥y
mantener esta regularaente fria y himeda para evitar una combustién
del lubrificante. Con este fin las paredes de las mitades del molde
son enfriadas por medio de un liguido refrigerador circulante, mientras
gue las paredes interiores son hunedecidas por la formacidn de una nie-
bla de agua dentro del molde de soplar.

Ta pared de la mitad del molfe 201 tiene una oquedad 229 a través
de la cual puede correr un liguido refrigerador, por ejemplo agua. las
bogquillas 230 y 231 sirven para el empalme de los tubos de entrada y
salida respectivamente. Mnas aberturas 232 en la pared del molde sir-
ven para el escape del aire, el cu:l en otro caso serie comprimido
entre la pared del molde y el vidrio soplado.

™ el aparato segin el invento es formada dentro de la pared del
molde de soplar una niebla de agua por medio de 1a irrigacién con un
cho'ro de azua muy finamente dividido. La fina divisién del chorro es
obtenida por medio de la jrrigacién simult=znea con el chorro de agua

del tubito 233 ( fig. 14) y un chorro de aire comprimido del tubito

334 que rodea al primero. Zl aparato psra la introducidn de agua y ai-
re en el momento deseado puede ser ejecutado en cualgquier forma cono-

cida y no esta representado en el dibujo porque no tiene una relacidn

inmediata con el invento.

Degpués de que la combinucién de soplado completo ha sido movida
hacia arriba y las mitades del molde de soplar se han abierto, la am-
polla de vidrio es llevada por medio de un ziro parcial de la mesa 24
a la posicién C de la mbyuina. Bn esta posicién la ampolla de vidrio
es desprendida por fustédn del collar por medio de un mechero central
036 ( fig. 15 ) y después de esto la ampolla de vidrio separada por
fusidn es retirada de la méquina.

nl mechero con su engranaje de movimiento y el mecani smo expul-

sor para la ampolla de vigrio estidn representados en detalle en las



figs. 15 & 18 del dibujo.

®1 mechero 236 movible arriba y abajo tiene un clerto ndmero de
aberturas 237 repartidas homogeneamente sobre la periferia, & través
de las cuales puede salir la mezcla de gas y alre ¥ respectivamente
de oxigeno introducida a travéds de los conductos 238 y respectivamen-
te 239.

cusndo ls ammlla de vidrio ha llegado a la posicién ¢, el meche-
ro 236 se encuentra en la situacién mis elevada. Despies de esto el
mechero se mueve hacila sbajo a la posicién eficaz la cual estd repre-
sentada en la fig. 15 por lineas. llenas.

®l mechero =s suspendido en una barra 240 la cual puede moverse
arriba y abajo en el casquillo 241 1 jado en el bastidor 26, Ia barra
240 puede ser movida arriba y sbajo por medio de una palanca 242, la
cual es giratoria al rededor de 243 § normalmente mantiene al mechero
on la situacidén més elevada najo la influencia de un muelle 244. Con-
tra la influencia de este muelle puede ser .aovids hacia abajo la pa-
lancg 242 por medio de un casguillo 158 desplazable sobre la columna
159, el cual casqui.lo puede ser subido y bajado sobre la columna 159
en la forma ya mencionada mediunte una barra 160 ( vease fig, 1 ), Un
estribo 245 es sujetado sobre el casquillo 158 y lleva con los dos ex-
tremos encorvados un pequefio casquillo 246 (vease fig 18) en el cual
puede ser movido hacia arriba ¥y gbajo un tornillo de ujuste 247 con
una tablilla 248.

Sobre esta tablilla son colocados fijamente 1los brazos 249 y 250
Palancas angulares 251 y 252 giretorias al rededor de puntos fijos,
son provistas de extremos en forma de ganchos los cuales pueden engan
char al rededor de levas 253 de la palanca 242.

wn el caso en que el casquillo 158 y en su consecuencia tambien

el casquillo 246 y la teblilla 248 s= muevan hacia erriba. el muelle

044 tira de la palanca 242 hacia arriba, de modo que tanbidn se ele-
va el mechero 236, Si el casquillo 158 se aueve hacla abalo, los ex-
tremos en forma de gancho de las palancuas unzulares 251 y 252 tirardn

hacia abajo de las levas 253 a3 modo que ol mechero 236 descenderd



isualmente. Pero si por cualguier motivo, por ejemplo por haberse a-
glomerado vidrio en la parte en forma de embudo del molde de ocsbeza,
choca el, mechero en su desceonso con una reslstencia considerable, se-
rin extengidos ios muelles de las palancas angulares 251 y 252 de mo-
do que los extremos en forms de Bancho se sueltan de las levas 233 ¥
la palsnca 242 no seré llevada hacia abajo. Por medio de este aparato
eg evi tada la rotura o deterioro de distintas partes.

®™n la separaciébn por fusiédn el mechero 236 dirige una llamada a-
filada contra la pared interior de la ampolls de vidrio. Bste es fun-
dido en sste lugar y la ampolla de vidrio es movida hacila abajo por
medio del aparato que se describira despues, ¥ asl se producird una se
paracibén entre el collar 254 que queda en el molde de babeza y la am=-
polla de vidrio 255. Por medio de la presién dirigida hacia afuera de
las llamas de gas, es evitado que el borde de la ampolla de vidrio se
encorve hacia dentro por medio de lo cual el producto seria inutiliza-
ble para muchos fines.

™n la posicién C estdn ademds presentes aparatos para el apoyo
centrado y expulsién de la ampolla de vidrio.

Rl arbol vertical 18 (fig. 15) estd provisto de una rueda denta-
de 258 la cual por mediacién de otra rueda dentada 259 impulsa a un
pifién 260. 3Zste pifidn pone en revolucién a un arbol 262 gque se eleva
y descisende verticalmente en el cabellete 261.

n asiento 263, sobre el cual viene a descansar el fonds de la
ampolla de vidrio es provisto de un perno extendido suelto en el ar-
bol 262. Si este arbol es puesto en revolucién, serd arrastrado el
asiento 263 solo por friceidn. Las relaciones de transmisidén entre el
arbol 18 y los moldes de cabeza y entre este arbol y el arbol 262 son
tales que el molde de cabeza y el aslento 263 giran cgn velocldad de
revolucidn practicamente 1gual.

Un bastidor 264 puede girar al rededor del extremo superior del
arbol 262. Con este bastidor esta unida una barra 265 guidda vertical-
mente en el oabellete 261, Ila barra 265 esta provista de levas 266 §y

267, entre las cuales engrana el extremo de una palanca 268 (vease




figs. 16 y 17) la cual es fi1jada sohre un arbol 270 soportado en un

caballete 269. Una palanca 271 cuyo extremo es movido hacia arriba y
gbajo por medio de una barra 272 (vease fig. 17) es fijada sobre el
otro extremo del arbol 270 de modo que en el movimiento de ascenso y
descenso de la barra 272 se meven tambien hacla arribay abajo la ba-
rra 265 con las partes con ella unidas. ILs barra 272 esta unida con
una palanca no representada que gira al rededor de un punto fijo, la
cual palanca ests provista de un rodillo gue corre en una ranura 273
sobre el tambor 4.

Tl,aparato es ejecutado de tal manera que la barra 265 desclende
cuando el vidrio ha sido suficientemente fundido en el lugar de sepa-
recién deseado» Por medio del movimiento descendente del asiento 263
lg ampolla de lémpara 255, que es girada constantemante, es descendl-
da hacia abajo por medio de lo cual se produee su separacidn del colle
257. Bl movimiento ascendente y descendente de la barra 265 es trans-—
mitida por medio de un rodillo 274 del bastidor 264 que engrana en una
ranura de forma anular 275, sobre el arbol 262 y el asiento 263.

Precisamente antes de la expulsién de la ampolla de lémpara viene
a apoyarse el aslento 263 sobre los pernos 276 y 277 unidos firme con
el caballete 261 (fig. 16) por medio de lo cual cesa el movimiento de
siro del asiento y por consiguiente no gira tampoco ya la ampolla de
l4npara en la expulsidén.

Un expulsor 278 shorquillado en su extremo es coloocado giratorio

sobre un perno 279 fijado en el bastidor 264. Bl expulsor 278 esta en

comunicaciédn por medio de un muelle 280 con una palanca angular 281
giratoria izualmente al rededor del perno 279 y provista en su extre-
mo de dos levas 282 y 283.

% el movimiento de descenso del bastidor 264 la leva 282 chooa
con un rodillo 284 unido fijamente con el caballete 261. Be esta ma -
nera la psalanca angular es zlrada § después de la tensibn del muelle
280, tambiédn es girado el expulsor 278 y la ampolla de l4mpara es re-
tirada lateralmente del aparato de apoyo, contra el,efectos de los

muelles 285 y 286 (fig. 16) los cuales oprimen contra la pared de la




ampolla de ldmpara a los rodillos colocados sobre las palancas angu-
lares 287 y 288, Tm el nuevo movimiento hacia arriba del bastidor 264
la leva 283 choca contra el rodillo 284 y 21 expulsor 278 vuelve a ser
retrocedido a la posiciédn de reposo. La ampolla de lémpare e8 centrada
en la operacidn de separacién por fusidén y depues por medio de los ro-
dillos de los extremos de las palsncas angulares 287 y 288 y por medio
de un rodillo 289 colocado en el extremo de un perno fijado en el bas-
tidor 264.

mespuds de la separacién por fusién y de retirar la ampolla de
l4mpara vuelve a moverse hacia arriba el mechero 236 y el molde de ca-
beza es llevado con el collar en el suspendido a la posicidén D de la
méguina en lu cual posicidn el collar es retirado del borde de cabeza.
Para le expulsién del collar sirve un perno expulsor 292 movible hacia
arriba y abajo (fig. 1). DBste perno es zulado en el bastidor 26 y es
fijado mediante un caballete 293 en un casquillo que se eleva y des =
ciende sobre una columne 295. Ia columna es montada sobre la placa de
ple 3 ¥ es muntenida fija en el extremo superior por medio del basti-
dor 26. Bl casguillo 294 es movido hacia arriba y usbajo por la mediac-—
cidn de una barra 296 la cual ests unide con una palanca no represen-
tada y ziratoria al rededor de un punto fijo, la cual esta provista
de un rodillo que corre en una ranura 297 sobre el tambor 4 ( fig. 2).

®™n el mowimiento descendente del perno expulsor 292 este oprime
sobre el borde superior del collar 254 ( fig. 15) y por medlo de lo
que ceden los soportes 77 y 78 de la ampolla de lémpara ( fig. 5) pue-
de el collar caer hacia abajo. @ste es retirado de la miquina por me-
dio de cualguier aparato apropiado.

1s ramura 297 es conveniente ue tenga una forma tal que el per-
no expulsor an cada rmolde de cabeza asclenda y descienda dos veces de
modo que las partes de vidrio que tal vez queden aun en suspensidn
despues del primer movimiento de choyue en el molde de cabezsa, puedan
ser retiradas con certeza.

nespuéds de que se ha elevado el perno expulsor se mueve el molde
de cabeza de nuevo hacia la posicién A de la méguina, después de 1o

cual es ejecutada de nuevo con una porcidén de vidrio nueva la serie




de elgboraciones mencionadas.

Descrito suficientemente el presente invento lo que se declara
de novedad e invencidén propia, son las siguientes reivindicaciones;.

12 .- vdjuina para ls fabricacidén de cuerpos de vidrio huecos ca-
racterizada porque la mdquina es provista de aparatos para moldear los|
cuerpos de vidrio huecos y de aparatos para su separacién por fusi én,
de tal manera que los cuerpos de vidrio permanecen ablertos en el 1lu=~
gar de separacién por fusidn.

27+~ Miquing sestn la conclusién 1, en la cual los cuerpos de
vidrio son “ormados de porciones de vidrio, caracterizada porque son
provistos aparatos para retirar el collar de la méyuina despuéds de la‘
operacién de separacién por fusidn.

3a.- I4quina seguin la conclusidn 2, csracterizada porque el co-
llsr es mantenido fijo por medio de purtes que cilerran elasticamente +
en el cual 6sso es provisto un expulsor movible hacia amiba y abajo
verticalmente, el cual retire el collar de estas partes.

42.- Miguina sezin las conclusiones 1 é 2 caracterizada porque
la méguine esta organigada de tal manera que las elaboraciones suce-
sivas son ejecutadas simultineumente en diferentes cuerpos de vidrio.

52.- l4quina sesdn la conclusién 4, caraoterizada porque un bas-
tidor movido intermitentemente es provisto de un cierto nidmero de so-
portes para cuervos de vidrio y estos soportes recorren varias posi~
ciones pars el moldeado y separacidn por fusidén de los cuerpos de vi-
drio.

67 .~ 14quina segin la coneldsién 5, caracterizada porque los so-
portes recorren tambien una posicién purs retirar el collar.

7a.- bquina sezdin las conclusiones 5 6 6, caracterizada porque
los soportes recorren sucesivamente posiclones para el prensado, para
el soplado y para la separacién por fugidn de los cuerpos de vidrio

v para reti~ar el collar.




8e.- 1dquina sezdn la conplusidn 1, caracterizada porgue los cuer-

pos de vidrio dispuestos con el Tondo hacia abajo, son separad0s por
fusién con ayuda de un mechero sl cual calienta desde adentro la pared
de vidrio en ls superficie de separacién deseada. |
ge.~ lAguina para la fabricacidn de cucrpos de vidrio huscos.-
Sexin se describe ¥ reivindica en esta memorla deseriptiva con los di-
bujos que a la nisma se acompafian.
consta esta memoria de veinte ¥ tres hojas foliadas y escritas

por una 80la carae
1adrid 16 de lMayo de 1923.
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