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31 invento se r e f i e r e  a máquinas para la fa b r ic a c ió n  áe ob­

je to s  de v id r io  hueco y especialmente a máquinas para la  e la borac ión  

del v id r io  en las  cuales lo s  cuerpos de v id r io  huecos son formados 

de porciones de v id r io  y en lo s  cuales lo s  porc ion es  de v id r io  son 

primero prensados y luego sop lados.

Son ya conocidas máquinas de esta c la se  en las  cuales son 

p ro v is to s  un pisón  de prensa separado movible alternativam ente en 

d ire c c ió n  v e r t i c a l  para prensar porciones de v id r i o ,  a s i como una 

cabeza de sonlar movible a lte rn a t iv a  y vertica lm ente  para sop la r  l o s
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cuerpos de v id r io  previamente moldeados. 31 cuerpo de v id r io  es en 

es te  caso conducido de la p o s ic ió n  de prensa a la  p o s ic ió n  de sople  

por medio de p iezas soportes  colocadas sobre una mesa g ir a t o r ia  la s  

cuales piezas soportes  s irven  al mismo tiempo como moldes de sop la r ,  

en e l cual caso lo s  ob je to s  de v id r io  pueden ser  r e t ira d o s  de la  má­

quina abriéndose dichas piezas sop ortes . También se ha propuesto ya

conducir lo s  cuerpos de v id r io  con ayuda de un llamada molde cabe­

za a mano desde la p o s ic ió n  de prenSa a la p o s ic ió n  de s o p lo ,  -^os 

cuerpos de v id r io  son en este caso r e t ira d o s  de la máquina con ayu­

da de los  moldes de cabeza.

la  máquina según e l  invento es p rov is ta  de un pisón de pren­

sa y de un molde de prensa que coopera con e s te ,  de una cabeza de so ­

p la r  y de un molde de sop lar  por completo que coopera con e l mismo, 

de un numero de moldes de cabeza para e l  paso simultáneo de lo s  cu er ­

pos de v id r io  que se han de elaborar a las  p o s ic io n e s  e f i c a c e s  con 

r e la c ió n  a la s  mencionadas partes d i s t in ta s ,  de medios para mover lo s  

moldes de cabeza y la s  partes d is t in ta s  para e l  prensado y soplado de 

los  o b je to s  de v id r io  unos con r e la c 'ó n  a l  otro y de medios para re ­

t i r a r  l o s  ob je tos  de v id r io  de lo s  moldes de cabeza.

La máquina según e l -'nvento es apropiada para sople, r  o b je ­

tos  de v id r io  de paredes delgadas como ampollas de lamparas y puede 

tra b a ja r  con automatismo completo.

l a  máquina según el invento es p rov is ta  preferentemente de 

aparatos para l a  separación de l ob je to  sonlado del c o l la r  y para r e ­

t i r a r  este  u ltim o. La méouina es entonces constru ida en una forma 

t a l  que los  cuerpos de v id r io  que se han de elaborar  son l lev a d os  

simultáneamente a las  p os ic ion es  e f i ca ce s  con r e la c ió n  a e s to s  apa­

ratos  y a la s  d is t in ta s  partes para e l  prensado y soplado.

Por «collar»» se entenderá la  parte de v id r io  anular que 

queda en e l  molde de cabeza después de r e t i r a r ,  e l  o b je to  de v id r io  

fa b r ica d o .

3n muchas elaboraciones es conveniente poner en movimiento 

de revo lu c ión  e l ob je to  de v id r io  con r e la c ió n  a estas partes  distintas



que s irven  para la s  e la b ora c ion es .  Ss por ejemplo deseable en el so ­

plado hacer g ira r  e l  cuerpo de v id r io  y e l  molde de soplado completo 

con r e la c ió n  uno a l o t ro .  Para hacer esto p o s ib le  pueden ser  c o lo c a ­

dos con arreg lo  a l  invento los  moldes de cabeza g i r a t o r io s  a lrededor 
de sus prop ios  e je s .

La máquina según e l  invento puede ser n rov is ta  de un b a s t i ­

dor movible intermitentemente en e l  cual son f i j a d o s , l o s  moldes de 

cabeza. ,stos últimos según el invengo pueden ser  co locados  en una 

mesa la cual está f i ja d a  en un c s s q u i l lo  hueco g i r a t o r io  in term iten­

temente a lrededor de una columna cen tra l  mientras que un tambor de 

levas  g ir a t o r io  constantemente alrededor d e l e je  de la  columna cen­

t r a l  s ir v e  para poner en movimiento la s  partes d is t in ta s  para e l  

prensado y soplado y en caso dado lo s  aparatos para la  separación 

del ob je to  soplado del c o l la r  y para r e t i r a r  e l u ltim o.

Si en la maquina según e l invento son co locad os  g i r a t o r ia ­

mente lo s  moldes de cabeza serán preferentemente p ro v is to s  además me­

d ios  para parar los  moldes de cabeza que giran ordinariamente, por­

que en muchas e laboracion es  por ejemplo en e l  prensado lo s  cuerpos 

de v id r io  deben ser  parades con r e la c ió n  a la s  partes d is t in ta s  e f i ­

caces en estas e la b ora c ion es . Los moldes de cabeza pueden con este  f in  

y con arreg lo  a l invento ser unidos con ruedas dentadas la s  cuales 

son impulsadas por medio de la  f r i c c i ó n  de una o va rias  nartes d i s ­

t in ta s  que giran constanterm nto , mientras que son p rov is tos  g a t i l l o s  

de narada los  cuales en c ie r ta s  -posiciones del b a st id or  g i r a t o r io  inta* 

mitentemente que l le v a  lo s  moldes de cabeza, son movidos en los  dien­

tes  de estas ruedas dentadas hacia adentro o afuera de la s  mismas.

Parala conducción de la  porción  de v id r io  en e l  transporte 

hacia e l molde de prensa puede e l molde de cabeza ser p ro v is to  con 

a rreg lo  a l  invento de una parte en forma de embudo.

Además cada molde de cabeza puede constar con a rreg lo  al in ­

vento de una parte f i j a  y de dos mordazas g ir a to r ia s  f i ja d a s  en aque­

l l a ,  cuyos bordes Juntos co e l  borde in fe r io r  de la  parte f i j a  f o r ­

man un reba jo  en e l cual puede ser  suspendido e l ob je to  de v id r io  que 

sa ha de elaborar y lo s  cuales son mantenidos cerrados por la  fuerza
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de m uelles. SI molde de prensa movible v e r t i c a l  y alternativam ente 

puede esta r  conformado con arreg lo  al Invento de t a l  manera que en l a  

p o s ic ió n  mas eivada se una a la s  mordazas g ir a to r ia s  y en este  caso 

e v ite  que estas se abran.

Ss conveniente sop lar algo primeramente e l  cuerpo de v id r io  

prensado antes de que sea soplado en e l  molde de soplado completo eñ 

la  forma d e f in i t iv a .  Los cuerpos huecos de v id r io  de esta  manera pro­

ducidos se llamarán” culatas de v id r i o ” .

Sn la  máquina según el invento para estos  soplados prev ios  

pueden ser  p ro v is to s  aparatos sopladores en la  p o s ic ió n  para e l pren­

sado del cuerpo de v id r i o ,  en e l cual caso estos aparatos son p re fe ­

rentemente apropiados para la  in trod u cc ión  por sacudidas del a ire  com­

primido en los  cuerpos de v id r i o .

Gomo e l  cuerpo de v id r io  se en fr ia  considerablemente por me­

dio del prensado y del soplado p rev io ,  que a este  s igu e , pueden ser  

p rov istos  con arreg lo  a l invento en la  p o s ic ió n  de prensado de la  má­

quina, sparatos para ca len ta r  la  cu la ta  de v id r i o ,  3sta c a le fa c c ió n  

es preferentemente regu la b le  y ptiede v e r i f i c a r s e  por medio de uh me­

chero de gas. Para conseguir una c a le fa c c ió n  homogénea d e l  cuerpo de 

v id r io  puede ser p ro v is to  con arreg lo  a l invento un aparato para hacer 

escapar repentinamente e l  mechero de gas a l f i n a l  de la  c a le fa c c ió n .

31 cuerpo de v id r io  es conveniente oue sea puesto en movi­

miento de re v o lu c ión  durante el sonlado para formar una cu lata  de v i ­

drio  y la c a le fa c c ió n  que a esto s igu e . Se recomienda s in  embargo, ha­

cer  parar los  moldee de cabeza en e l  tra n sp orte  desde la p o s ic ió n  de 

prensado a la p o s ic ió n  de soplado comx^leto porque en o tro  caso se r ia  

deformado por o s c i la c ió n  e l cuerpo de v id r io  suspendido hacia abajp*

Para e l  prensado y soplado que a este  sigue d e l cuerpo de v i ­

drio  puede ser p ro v is to  en la  p o s ic ió n  de prensado una combinación de 

prensado y soplado movible v e r t i c a l  y a lternativam ente, la cual es 

p rov is ta  de una parte g ir a t o r ia  la cual s irv e  para e l c ie r r e  herméti­

co a l  a i r e  a lo  largo del borde su p erior  de la cu la ta  de v id r io  y la  

cual es prov ista  de medios para hacer arrastrar  es ta  parte por medio
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del molde de cabeza g i r a t o r io .  La parte g ir a t o r ia  puede ser  p rev ista  

para e s te  f in  y con arreglo  a l  invento, de dedos, que en la  s itu a c ió n  

e f i c a z  oprimen elásticam ente contra el borde su p erior  de la  parte en 

forma de embudo de l molde de cabeza.

Para e l  c ie r r e  hermético a l a ire  a lo  largo del borde supe­

r io r  de la  cu lata  de v id r io ,  la  par+e g ir a to r ia  de la  combinación de 

prensado y soplado puede ser p rov ista  con arreg lo  a l  invento de un ca s -  

q u i l l o  que se adapte en e l in t e r io r  de un paso c i l i n d r i c o  del molde 

de cabeza, oprimiendo sobre el v id r io  e l  borde in f e r io r  de dicho cas- 

q u i l l o  y teniendo conven:entamen te una forma convexa.

31 p isón de prensa puede ser co locado según e l in vento , no 

g i r a t o r io  dentro de la parte g ir a t o r ia  de la combinación de prensado 

y soplado, de modo que la parte  g ir a to r ia  pueda moverse sobre e l  p i ­

són de prensa alternativam ente, movimiento que es in f lu id o  por la  

fuerwa de un muelle.

Oon o b je t o  de ev ita r  enfriamiento demasiado fu e rte  de la  

porcióri de v id r io ,  e l  p isón de -órense puede ser movido depues del 

prensado, conra rreg lo  al invento, algo hacia a rr ib a , en el cual caso 

s in  embargo la  parte g irator- 'a  d e la combinación de prensado y sop la ­

do rermanece oprimida sobre la  porc ión  de v id r i o .

La cabeza de soplar movible v e r t i c a l  7T alternativam ente pue­

de ser p rov ista  con arreglo  al invento de medios que centren la  cabe­

za de soplar automáticamente con r e la c ió n  a l molde de cabeza, La cabe­

za de sop lar puede ser p rov is ta  con arreg lo  al invento de una p ieza  

de c ie r r e  que se apoye herméticamente a l  a ire  en la p o s ic ió n  de so ­

plado completo, sobre la  parte in fe r io r  en forma de embudo de l molde 

de cabeza la cual p ieza  de c ie r r e  es p rov ista  de un canal para e l  pa­

so del a ire  de sop la r .  3sta p ieza  de c ie r re  puede ser f i ja d a  con arre ­

g lo  a l invento, en la  pieza soporte  para la  cabeza de sop lar  mediante 

un a n i l l o  e s fé r i c o  o parte analoga a u to d ir ig ib le  en la  p ieza  so ­

porte .

La cabeza de sop lar puede constar con arreg lo  a l  invento de 

una parte g ir a to r ia  con el molde de cabeza y de una parte f i j a  s iendo 

unidas elásticam ente ambas pa rtes .

'ñ .c'Á î A á
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Preferentemente son ademas p ro v is to s  en la maquina según e l  

invento, medios para cendrar el molde de soplado completo con r e la -  

cioii a l  molde de cabeza. 131 molde de soplado completo puede con arre ­

g lo  al invento constar de dos mitades g ir a to r ia s  a lrededor de un eje 

v e r t i c a l  en e l cual caso son p rov is ta s  guias h or izon ta les  sobre las  

cuales se apoyan las  mitades al a b r ir  y al cerra r .  Ademas con arreg lo  

al invento la s  mitades del molde de sop lar pueden s e r  ab ierta s  y c e ­

rradas : or medio de un árbol g i r a t o r io  adelante y atrás con roscas  

de dextrorsum y sin istrórsum  en el cual caso son p ro v is to s  medios 

para ev ita r  un movimiento de este  árbo l en su d ire c c ió n  lo n g itu d in a l .

ün la d e scr ip c ión  que sigue y en v is ta  d e l  d ibu jo  adjunto 

son explicadas algunas o t ra í  c a r a c te r ís t i c a s  de l in vento .

3n e l  d ibujo  correspondiente esta representada una forma de 

e jecu c ión  de una maquina para sop lar  campanas de v i i r i o  que traba ja  

constantemaite seg&n el invento en la  cual máquina un soporte g ir a ­

t o r i o  avanzado intermitentemente t ie n e  cuatro d i fe re n te s  p os ic ion es  

para e l  moldeo p rev io , soplado completo y separación por fu s ión  de 

la s  ampollas y para r e t ir a r  e l  c o l l a r .

La f i g  1 es una v is ta  por delante de la máquina en la  

cual han s ido  suprimidas para mayor c lar id ad  d i fe re n te s  partes y 

otras  so lo  esta representadas esquemáticamente.

l a  f i g .  2 es una v is ta  la t e r a l  con una parte de la  máquina 
en corte  v e r t i c a l .

La f i g .  3 es una v is ta  por encima de la máquina.

La f i g .  4 es un corte  segim la  l in ea  VI - VI de l a  f i g  1 

y representa a l  mismo tiempo v is ta s  por encina las partes situadas 
por debajo de la  s u p e r f i c ie  del c o r t e .

La f i g .  5. es en mayor esca la  una represen tación  de d e ta l le  

del p isón de prensa, del molde de cabeza y del molde de prensa, en la  

cual estas tres  partes están representadas en la s itu a c ió n  de pren­

sar \inas con r e la c ió n  a la s  o tra s .

La f i g .  6, es una represen tación  de d e ta l le  del aparato pa­

ra e l g iro  de l molde de cabeza, mientras que l a  f i g .  7, representa e í



aparato para su re ten ción .

la  f i g .  8 representa e l  aparato para in trod u c ir  un c i e r ­

to numero de Impulsos de a ire  a l cuerpo de v id r io  pxnsado en la  cual 

e s t «  ultimo se encuentra en la  p o s ic ió n  de prensar.

La f i g .  9 es una represen tación  de d e ta l le  de este apa­

ra to .

La f i g .  10 representa la  cabeza de s o p la r ,  mientras que

en:

Xa f i g .  11 esté  representado el aparato para in trod u c ir  

a ire  comprimido en la  cabeza de sop la r .

La f i g .  12 es una v is ta  del molde de soplado completo 

con engranaje de movimiento.

La f i g .  13 representa v is ta  por encima la  mitad a n ter io r  

del aparato que se hace ver en la f i g .  12.

La f i g .  14 es u^ c o r t e ,  parcialmente en a leva c ión , de 
una de la s  mitades del molde de sop la r .

3n la  f i g .  15 está representado e l  mechero para la  se­

paración por fu s ión  del cuerpo terminado con engranaje de movimiento 

y e l  expulsor para r e t i r a r  las  ampollas de v id r io  separadas por fu s ión . 

Je de observar que con ob je to  de mayor c laridad  en esta  f i g .  e l  engra­

naje  de movimiento para e l  mechero está representado con la  columna 

cen tra l de la  maquina en e l plano de l d ib u jo .  Un re&lidad este engra­

na je  de movimiento es s in  embargo girado en un c ie r t o  ángulo con r e ­

la c ió n  a l plano que pasa.por la  columna cen tra l del molde de cabeza.

Las f i g s .  16, 17 y 18, son representaciones de d e ta l le  

de d i fe ren tes  partes del aparato según la f i g .  15.

Las f i g s .  19 y 20 son represen taciones de d e ta l le  del 

mechero movible para ca len tar  la  porc ión  de v id r io  soplado en la po­
s i c ió n  A.

Antes de pasar a una doserinción  en d e ta l le  de la  ma­

quina según el d ibu jo  deben ser indicados primeramente en rasgos ge­

n era les , para mayor c la r id a d , e l  modo de acc ión  de la  máquina.

La máquina está p rov is ta  de una columna cen tra l g ir a -
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t o r ia  36 en la  cual es f i ja d a  una mesa 24 ( f i g .  - 1 ) .  ü¡n esta mesa 

son eolo«ados giratoriam ente 4 moldes de cabeza, en lo s  cuales  como 

se d e s c r ib ir á  después es suspendida la  ampolladle c r i s t a l  que se 

e labora . la  columna 36 es avanzada Intermitentemente, en e l  cual ca­

so lo s  moldes de cabeza vienen s s itu a rse  sucesivamente en la s  p o s i ­

c iones A, B, C y D como está  indicado en la s  figu ras  3 y 4.

3n la  p o s ic ió n  A, la  porc ión  de v id r io  es in trod u cid # , 

esta p orc ión  es prensada en un molde de prensa 57 ( f ig u ra s  3 y 5) 

mediante un pisón de prensa 112, en e l cual caso a l mismo tiempo es 

suspendido el cuerpo de v id r io  de uno de lo s  moldes de cabeza que no 

giran durante esta operación de t ra b a jo .

Después que ha descendido el molde de prensa es insu­

flado  por medio de la  combinación de prensa a ire  por sacudidas en 

el cuerpo de v id r i o .  La e laboración  se designara en la  d e scr ip c ión  

que sigue con e l  notabre de «Ahuecado” .

Después de que e l p isón de prensa se ha movido hacia  

a rr ib a , e l  cuerpo de v id r io  soplado p a r c ia lm e n te ,  que en adelante 

es girado con e l  molde de cabeza es calentado exteriormente de nue­

vo y después de esto se hace avanzar la  columna 36 en una p o s ic ió n  

de modo que el molde de cabeza l le g u e  con e l cuerpo de v id r io  a la  

p o s ic ió n  de soplado completo. Durante e l  paso de la p o s ic ió n  A a 

la  p o s ic ió n  B, e l  cuerpo de v id r io  cuelga hacia a b a jo .  Un la  p o s i ­
c ión  B es soplado en un molde de soplado completo ( f i g .  1 ) que cons­

ta de dos mitades 201 y 202, en e l  cual e l cuerpo de v id r io  es g ira ­

do .

Girando la  columna 36 nuevamente en o tra  p o s ic ió n ,  e l  

molde de cabeza con l a  ampolla de v id r io  soplada viene a la  p o s ic ió n  

0, donde por medio de un mechero cen tra l 237 ( f i g .  1) la  ampolla de 

v id r io  255 es separada por fu sión  del c o l la r  254 ( f i g .  1 5 ) .  Durante 

la  operación de separación por fu sión  la  ampolla de v id r io  es girada 

y apoyada por medio de un aparato de apoyo que g ira  igualmente. Des­

pués de l a  operación de separación por f r s ió n  la  ampolla de v id r io  ee 

re t ira d a  lateralm ente del abarato de apoyo por medio de un aparato 

expu lsor .
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31 molde de cabeza con e l c o l la r  en el mismo suspendido es 

después de esto llevado por g iro  de la  columna 36 a la p o s ic ió n  D y 

aqui es re t ira d o  del molde de cabeza mediante un perno de choque ( f i ­

gura 1) movible a tr ib a  y aba jo , después de lo  cual e l molde de cabe­

za vacio  vuelve a ser l levado  a la  p o s ic ió n  A y vuelve a v e r i f i c a r ­

se la  misma ser ie  de elaboraciones con e l mismo molde de cabeza.

3s evidente que la s  d i fe re n te s  e laboraciones son ejecutadas 

simultáneamente en la s  cuatro p os ic ion es  de la  máquina.

A la  v is ta  del d ibujo sera indicada una d escr ip c ión  mas de­

ta lla d a  de la s  d ife ren tes  partes de la  máquina.

Sobre un-a placa base 1 es montada una columna 2, sobre la  

cual en e l extremo superior es f i ja d a  una placa  de p ie  3 ( f i g .  2 ) .

Un tambor de levas 4 es g ir a to r io  a lrededor de la  columna 2 sobre 

c o j in e te s  de bolas 5 y 6. 3ste tambor es impulsado por un árbol ho­

r iz o n ta l  7 soportado en c o j in e te s  8, 9 y 10. 31 árbol 7 está  unido 

per un acoplamiento de garras 11 con un árbol 12 e l  cual es impulsa­

do en una forma cualquiera apropiada por ejemplo por medio de un mo- 

- t o r  e l é c t r i c o .  Sobre e l árbol 7 es colocada una rueda cónica  13 

la  cual impulsa a otra  rueda cónica  14 f i ja d a  en el tambor 4 ( f ig u ­

ra 2 ) .

31 árbol h or izon ta l 7 impulsa también mediante ruedas cón i­

cas 16 y 17 que engranan entre s í  a un árbol v e r t i c a l  cen tra l 18, 

éL cual es soportado en una columna 19 montada sobre la  placa de pié  

3 ( f ig u ra s  2 y 1 5 ).  Sobre e l  extremo superior  del árbol 18 es f i ja d a  

una rueda dentada 20 g ir a to r ia  por mediación de un a n i l l o  e s f é r i c f  

21 sobre e l  extremo superior  de la columna 19. La rueda dentada 20 

engrana en 4 ruedas dentadas 22 f i ja d a s  sobre h u s i l lo s  23 ( f i g .  6) 

soportados en una mesa 24 y en una placa de tapa 25 ( f ig u ra  3 ) .  Por 

debajo de la  mesa 24 son colocadas sobre lo s  h u s i l lo s  23 ruedas den­

tadas 28 y estas engranan en ruedas dentadas 29 la s  cuales están uni 

das fijam ente con l o s  moldes de cabeza 30 ( f ig u ra s  3 y 1 5 ).

Las ruedas dentadas 28 son normalmente arrastradas por lo s  

h u s i l lo s  23 en virtud de la  f r i c c i ó n  entire l o s  dis eos 31 y 32 f i g .
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6 y placas 33 y 34,polocadas fijam ente sobre lo s  h u s i l lo s  23* G°mo 

el árbo l v e r t i c a l  118 es impulsado constantemente por el árbol 7 

son-por consigu iente girados normalmente lo s  moldes de cabeza aun 

cuando sean de tiempo en tiempo parados por medio de un aparato 

de reten ción  que se d e scr ib irá  después.

la  mesa 24, en la  cual son colocados lo s  moldes de 

oabeza 30 es girada intermitentemente.Con este f i n  es soportado 

sobre c o j in e te s  de bolas 37 y 38 un ca sq u il lo  36 alrededor de la  

columna 19 ( f i g s .  2 y 1 5 ) .  En esta columna es recortada una s e r ie  

de dientes 39 la  cual engrana en los  dientes de una rueda 40 ( f i g  

1) f i ja d a  sobre un árbol v e r t i c a l  41. Este árbol l le v a  en el ex­

tremo in f e r i o r  un d isco  42 en e l cual son f i ja d o s  un c ie r t o  nume­

ro de r o d i l l o s  43. Sobre la  s u p e r f ic ie  superior del tambor 4 es 

colocada una v ia  44 ( f i g .  1 y 4 ) .  Al g ira r  e l  tambor viene a s i ­

tuarse cada vez un r o d i l l o  43 entre la s  paredes la te r a le s  de esta 

v ia  y en virtud de la  forma p a rt icu la r  de la  via es girado cada 

vez e l  d isco  42 y con este e l  árbol 41 en e l  ángulo deseado. Por 

medio de la  r e la c ió n  de transmisión de la  rueda 40 con respecto  a 

la  s e r ie  de d ientes 39 es ademas girada intermitentemente la  mesa 

24 unida fijam ente con e l ca s q u il lo  36.

Con ob je to  de retener la  mesa en las  cuatro p os ic ion es  

son colocadas en e l extremo in fe r io r  del ca sq u il lo  muescas 45 en las  

cuales puede engranar un g a t i l l o  de parada 46 ( f i g .  4 ) .  Este g a t i ­

l l o  de parada 46 puede moverse alternativamente en pequeños caba­

l l e t e s  47 y 48 y es mantenido oprimido por medio de un muelle 

h e l iz o id a l  49. Para hacer re troced er  e l  g a t i l l o  de parada en el mo 

mentó deseado contra la  acción  del muelle, de modo que e l  casqui­

l l o  36 pueda g irar  libremente es colocada una palanca 50 que engra 

na con su extremo en una ranura del g a t i l l o  de parada 46. l a  palan 

ca 50 es f i ja d a  sobro un árbol v e r t i c a l  51 el cual es puesto en 

revolvedón corriendo el extremo de una palanca 52 sobre una via  

de levas colocada sobre e l  tambor 4 (f igu ra  4 ) .

En la  p o s ic ió n  A de la  máquina la  porc ión  de v id r io  es
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in troducida  en la  misma mediante un aparato apropiado para la  in t r o ­

ducción del v id r i o .  Desde este aparato cae la  porc ión  de v id r io  so ­

bre una canal 55 f i ja d a  en e l b a stid or  56 de dicho aparato.

La porción  de v id r io  es prensado en la  p o s ic ió n  A de la  máqui­

na, soplada previamente, después de esto calentada de nuevo. Para la  

e jecu c ión  de estas e laboraciones son p ro v is to s  un molde de prensar 

57 movible verticalm ente arriba  y abajo una combinación de soplado 

y prensado 58 ( f i g  2) movible vertica lm ente a rr iba  y abajo y un me­

chero movible 142 ( f i g .  2 ) .

31 molde de prensar 57 es f i ja d o  de manera a ju sta b le  en un cae­

q u i l l o  60 e l  cual puede inoverse arriba  y abajo sobre una columna ver 

t i c a l  61 montada sobre l a  placa de pie 3 ( f i g .  2 ) .  31 c a s q u il lo  es 

movido mediante una barra 62 la  cual esta unida don una palanca no 

representada, cuyo otro  extremo esta  p rov is to  de un r o d i l l o  que co ­

rre en un reba jo  63 del tambor 4.

Al rededor del molde de prensar 57 es colocada una envuelta en­

fr ia d ora  64 ( f i g .  5) prov ista  de conductos de entrada y sa lid a  65 y 

66. La envuelta en friadora  64 es f i ja d a  sobre un brazo h or izon ta l 67 

( f i g .  2) que sobresale  hacia adelante del c a s q u il lo  60 en el cual 

brazo es f i ja d a  una barra 68 guiada vertica lm ente en l a  p laca de pie

3.

El molde de cabeza 30 e l  cual es soportado sobre a n i l lo s  e s f é r i ­

cos 71 y 72 ( f i g .  5) en la  mesa 24 es puesto normalmente en revo lu ­

ción  en l a  forma ya d e sc r ita  por la  mediación de una rueda dentada 

29. El molde de babeza t ien e  una parte c i l i n d r i c a  73 y una parte en 

forma de embudo 74. Esta última s irve  para recoger  y condu cir  la  por­

c ión  de v id r io  que cae de la  canal 55 ( f i g .  2 ) .  En el lado in f e r i o r  

del molde de cabeza se encuentran dos soportes de ampollas de c r i s ­

ta l  77 y 78 g ir a to r io s  a l rededor de pernos 75 y 76. Estos soportes 

están p ro v is to s  de bordes 79 y 80 de forma sem icircu lar  que se em­

palman en e l  borde in fe r io r  de la  -Darte c i l in d r i c a  73 de l molde de 

cabeza y forman con este en la  s itu a c ió n  de cerrado un reba jo  anular 

81. Los dos soportes de ampolla de v id r io  son mantenidos cerrados 

por medio de muelle» de t ra cc ión  82 y 83.
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I le g a l  o a la  p o s ic ió n  A, e l  molde de cabeza es primeramente r e ­

tenido y despn.es se mueve el molde de prensar 57 hacia a rr ib a , en e l  

cual caso e l  borde inclinado 85 del molde de prensar se une a l borde 

in fe r io r  de lo s  soportes 77 y 78 g ir a to r io s  de la s  ampollas ae v id r io ,  

por medio de lo  cual es a l mismo tiempo evitado que estos sean a b ie r ­

tos en virtud de la  presión producida en e l  prensado contra la  acción  
de lo s  muelles 82 y 83.

.31 aparato de re ten ción  para lo s  moldes de cabeza esta represen­

tado en la  f i g .  7. En la  mesa 24 son colocadas espigas 86 y 87 a l  re ­

dedor de la s  cuales pueden g ira r  una palanca 88 y un g a t i l l o  de para­

da 89. Este último engrana en lo s  dientes de la  rueda dentada 29 co­

rrespondiente y esta unido por medio de un punto de a r t ic u la c ió n  90 

con uno de l o s  extremos de la  palanca 88. Un tope 91 esta normalmente 

en una s itu a c ión  ta l  que la  rueda dentada 29 puede g ira r  librem ente.

Sn la  p o s ic ió n  A está ahora colocado un engranaje para el desplaza -  
miento del tope 91.

Sobre un árbol 92 g ir a to r io  en la  placa de pie 3 y en e l  b a sti  -  

dor 26 son colocados dos topes 93 y 94. 31 tope 94 es f i ja d o  sobre e l  

árbol mientras que e l  tope 93 puede g ira r  sobre e l  árbol pero esta  u- 

nido por medio de ur muelle de t ra cc ión  95 con e l  tope 94. Sobre e l  

árbol 92 esta además f i ja d a  una palanca 96 la  cual mediante una barra 

97 esta unida con una palanca 98 la  cual es f i ja d a  sobre un árbol 

v e r t i c a l  99 g ir a to r io  en la  p laca de pie  3 y en placa de base 1 . El 

árbol 99 l l e v a  una palanca 100 la  cual esta  p rov ista  en su extremo 

de un r o d i l l o  101 ( f i g .  7 ) que corre  sobre una via de levas 102

( f i g .  2) colocada sobre e l  tambor 4. Por medio de un muelle de t r a c ­

c ión  103, e l r o d i l l o  es mantenido oprimido en la  v ia .  Si ahora l l e g a  

el molde de cabeza a la  p o s ic ió n  A, g irará  e l árbol 99 en virtud de 

la  forma de la  v ia  de levas 102 y en su consecuencia también e l  ar -  

b o l  92 girando este ultimo árbol en sentido opuesto a l  de la s  agujas 

de un r e l o j .  31 tope 93 que es arrastrado por e l  muelle 95, choca

contra el tope 91 por medio de l o  cual e l  g a t i l l o  de parada 89 engra­

na en la  rueda dentada 29. Por medio de la  transmisión e lá s t ic a  entre



el árbol 92 y e l  tope 93 es evitado el d e ter io ro  de las  d ife ren tes  

p a rte s .  Xa rueda dentada 29 es ahora contenida, con l o  cual l a  rue­

da dentada 28 roza a lo  largo de la s  placas 33 y 34.

Después de que el molde de prensar se ha movido hacia a r r i ­

ba es introducida la  porción  de v id r io  y la combinación de prensado 

y soplado se mueve hacia aba jo .
Xa combinación de prensado y soplado es suspendida de un 

brazo h or izon ta l 105 la  cnal sobresa le  afuera de un c a s q u il lo  106 

movible arriba y abajo sobre la  columna 61 _(_fig. 2 ) .  ül movimiento 

de ascenso y descenso es transm itido elásticam ente análogamente a l  mo­

vimiento del molde de prensar por medio de una barra 107 cuyo ex tre ­

mo in fe r io r  es f i ja d o  a una palanca no representada, cuyo otro  ex­

tremo corre en una e s tr ia  sobre el tambor 4. Del árbol h or izon ta l 

105 sobresale  hacia arriba  una barra 108 guiada en el ba stid or  2 6 . .

La combinación de prensado y soplado consta de un ca s q u il lo  

109 ( f i g .  5) el cual está situado con un sa lie n te  l i o  en e l  brazo 

105 y esta unido por medio de un a n i l lo  de c ie r r e  111 fijam ente con 

el brazo. Un p isón  de prensa 112 es f i ja d o  en e l  ca sq u il lo  apoyán­

dose un apéndice 113 en e l  borde i n f e r i o r  de ca s q u il lo  mientras que 

un ca sq u il lo  de c ie r r e  114 oprime contra e l  bqrde superior del cas­

q u i l l o  109. H1 pisón de prensar que se  ca lien ta  por medio del con­

ta cto  con e l  v id r io  muy c a l ie n te  está p rov is to  de una camara e n fr ia ­

dora 115 a través de l a  cual tr'ede c ir cu la r  un l-‘ cuido en friador 

cualqui era.Untre la  pared de l pisón de prensar 112 y la pared in te ­

r i o r  del c a s c u i l lo  1C9 se encuentra un c ie r to  número de hendiduras 

116 que desemboca en 117 y s irven  para la in trodu cción  de aire de s o ­

p la r .  fCn e l  lado superior del ca s q u il lo  109 es colocado un reba jo  

a n u la r ,118 en el cual se une un conducto 119 de entrada de a ire  de 

sop la r .  A lrededor del ca sq u il lo  109 es colocado giratoriam ente un se­

gundo ca s q u il lo  120. iün la  s itu a c ión  normal cuelga este  ca s q u il lo  

con un borde 121 sobre levas  122 las  cuales resa ltan  de un c i l in d ro  

123 f i ja d o  sobre el ca sq u il lo  109. Un muelle h e l iz o id a l  124 oprime 

hacia abajo al ca s q u il lo  120, en e l cual caso la  presión  entre la
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/ e s p ira l  124 y el c a s o u i l lo  109 es transmitida por un a n i l lo  de bolas 

125. De un a n i l l o  126 a torn il la d o  sobre e l  ca s q u il lo  120 resa ltan  dos 

brazos 127 en lo s  cuales son f i ja d o s  giratoriam ente lo s  topes 128; 

mediante muelles 129, los  topes son oprimidos hacia a b a jo .

Si en la  p o s ic ió n  A, la  porc ión  de v id r io  es introducida  en 

el molde de prensar, desciende la combinación de prensado y sop lado. 

3n este caso chocan primeramente los  dedos 128 sobre el borde de ia  

parte  en forma de embudo 74 del molde de cabeza ..A l seguir moviéndo­

se hacia abajo el brazo 105, es puesto en tensión  e l muelle 124 y el 

ca sq u il lo  120 se mueve hacia a rr iba  a lo  largo del ca sq u il lo  109 de 

modo que el pisón de prensa 112 se eleva desde l a  abertura in f e r i o r  

del ca sq u il lo  120. 31 brazo 105 se mueve hacia abajo hasta que e l 

pisón de prensa ha entrado en la  porc ión  de v id r io  y el borde in fe ­

r i o r  del ca sq u il lo  120 se une a l  v id r io  l íq u id o .  l a  combinación de 

prensado y soplado es centrada con re la c ió n  a l  molde de cabeza pu- 

diendo engranar e l  ca s q u il lo  120 en la parte c i l i n d r i c - a  73 del mol­

de de cabeza. 3sta s itu ación  está representada en la  figu ra  5. El 

v id r io  es prensado entonces en e l  reba jo  en forma anular 81 del mol­

de de cabeza por medio de lo  cual se hace p o s ib le  arrastrar e l  cuer­

po de v id r io  con e l molde de cabeza. Gomo la  magnitud de la  porción  

de v id r io  no es siempre exactamente la  misma, e l  borde in fe r io r  del 

ca s q u il lo  120 nc podrá siempre l le g a r  exactamente a la  misma p o s ic ió n  

en a ltu ra . L a p o s ib i l id a d  para esto es dada por la  transmisión e lá s ­

t i c a  entre el ca s q u il lo  120 y el ca s q u i l lo  109.

Después de que la  porción  de v id r io  ha sido prensada, se 

mueve hacia abajo e l  molde de prensar y la  porción  de v id r io  es so­

plada un poco; en este caso el molde de cabeza es puesto en revo lu ­

c ión . Al mismo tiempo se mueve e l  Jásón de prensa algo hacia arriba  

para ev ita r  un enfriamiento excesivo de l a  porción  de v id r io .  TSk cas­

q u i l lo  120 permanece s in  embargo descansando sobre e l  v id r io .  lo s  de­

dos 128 contribuyen a dar a la combinación de prensado y soplado una 
s itu a c ión  inmóvil con respecto  a la  porc ión  de v id r io .

Para vo lver  a de jar l ib r e  la rueda dentada 29 que ahora estaba



r e te n id a , e l  r o d i l l o  101 ( f ig u ra  7) es novido por la  v ia  ae levas 

102 de ta l  manera que el árbol 92 g ira  en la d ire c c ió n  de la s  agujas 

de un r e l o j .  T)e esta manera el tope 94 choca contra el tope 91 de 

modo que eL g a t i l l o  de parada 89 es re t ira d o  de lo s  dientes de la  

rueda 29. 31 molde de cabeza que ahora g ira  arrastra  a la porc ión  

de v id r io  en e l  cual caso es arrastrado también el ca sq u il lo  120 en 

virtud d e l  rozamiento entre el v id r io  y e l  borde in fe r io r  d e l  cas-

y lo s  topes 128 y e l  borde superior  del molde de ca­
beza.

Ü1 a ire  de soplar puede ser introducido por sacudidas en 

la  procion  de v id r io  para lo  cual s irve  el aparato representado en 
la s  f ig s '.  8 y 9.

3n e l  lado in fe r io r  de la  placa de pie 24, es f i ja d o  un 

c i l in d ro  neumático 133. 3n el fondo del c i l in d r o  hay una abertura 

134 en la  cual se empalma un conducto de a ire  que va a la  combina­

ción  de prensado y soplado. 31 embolo 135 que esta ba jo la  acción  

de un muelle h e l iz o id a l  136, es movido alternativamente por medio de 

una palanca 137 ( f i g .  9) e l  cual por su extremo engrana entre lo s  

cu e llo s  de un pequero c a s q u il lo  f i ja d o  sobre l a  v a r i l l a  del embolo, 

la  palanca 137 es f i ja d a  sobre un árbol v e r t i c a l  138 el cual es g i ­

r a to r io  a lred edor  de un árbol 139 y l l e v a  una palanca 140 la  cual 

en su extraño está prov ista  de un r o d i l l o  que marcha sobre un via  de 
levas 141 ( f i g .  2) sobre el tambor 4.

Para la  regulación  de la  entrada de a ire  en e l  c i l in d r o  

133 es prov ista  una corredera de a ju ste  133' la  cual es movida en fcr 

ma correspondiente por el árbol 139. Como e l  embolo 135 lo  es por e l  

árbol hueco 138. SI movimiento de la  palanca 140 y de l a  palanca 140' 

colocada fijam ente sobre e l  árbol 139 es de t a l  manera que 2b c o rre ­

dera de ajuste 133' c ie rra  la  entrada del a i r e ,  antes de que el em­

bolo  empiece a comprimir y abre la  sa lid a  antes de que e l embolo r e ­
troceda .

31 a ire  introducido por sacudidas sopla un poco la  por­
c ión  de v id r io ,  en e l  cual caso es conseguido un buen c ie r re  hermé-
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t i c o  a l  a ire  a lo  largo  del c a s q u i l lo ,  siendo colocado sobre el ex­

tremo in fe r io r  del ca s q u il lo  120 un a n i l l o  de c ie r re  o empaquetadura 

130 ( f i g .  5 ) .
Después del soplo por sacudidas (llamado ahuecar) se 

mueve de nuevo hacia arriba  la  combinación de prensado y soplado y 

es de nuevo calentado por un mechero 142 la  porc ión  de v id r io  que aun 

sigue girando siempre( f i g s . 4 y 19 ).

41 mechero 142 prov isto  de una entrada de gas 143 es 

£ ijado  sobre un bloque 144 y después de calentada la porción  de v i ­

drio  es oscilad a  hacia afuera repehtinamente para ev ita r  un calen­

tamiento desigual del v id r i o .

Con este f i n  e l  bloque 144 se asienta  sobre un árbol 

145 g ir a to r io  en la placa de p ie  3 y en la placa de base 1 , sobre el 

cual árbol es f i ja d a  una palanca 147, mientras que una palanca 146 

que esta unida por medio de un muelle de t ra cc ió n  con l a  palanca 147» 

es colocada giratoriam ente sobre e l  árbol 145.

3n la s  f i g s .  4 y 19 está representado e l  mechero 142 

en la  s itu a c ión  en la  cual es ca lentado, 3n esta s itu a c ión  el me­

chero es mantenido por medio de un muelle de t ra c c ió n  149 el cual 

t i r a  de la  palanca 146 contra un perno de a ju ste  154 f i ja d a  en una

palanca art icu lada  153, mientras que un nerno de a juste 146'' l l e v a

consigo a la  palanca 147. l a  s itu a c ión  extrema del perno de a ju ste  

154 es determinad^ oprimiendo un r o d i l l o  colocado sobre la  palanca 

153 contra una via  de levas 153' sobre e l tambor 4 . Si este r o d i l l o

es oprimido hacia la  derecha por medio de la  v ia  153 ' (vease f i g .

19) se hará g ira r  a la  palanca 146 contra la  acc ión  de l muelle 149; 

la  palanca 147 no puede seguir  este movimiento porque permanece ad­

herida detras de una uña 131 ( f i g .  2) sobre una v ia  150 g ir a to r ia  

al rededor de un perno 151 y apoyada por el otro extremo sobre un 

muelle 152. 31 muelle 148 esta ahora en te n s ió n . Al g ir a r  corre  l a  

palanca 146 contra la  suspensión 132 y oprime a la  v ia  150 hacia 

abajo hasta que la  palanca 147 pu^de sa lta r  escapando por encima de 

la  uña 131 y esta arrastra  consigo a l mechero. Por medio de la  forma



de la  vi a ría levas 153' y del muelle 149, el mechero es retrocedido f# co  

a poco a la  s itu a c ión  e f i c a z .
Después de vo lver  a ser calentada, la  porción  de v id r io  es l l e v a ­

da a la  p o s ic ión  inmediata B; en este  caso sigile colgando el cuerpo 

de v id r io  hacia ahajo y para ev ita r  un vuelco durante este paso vu el­

ve a ser  parado de nuevo el molde de caheza. Con este f i n  e l  arhol 92 

( f i g .  7) vuelve a ser girado en d ire c c ió n  opuesta a la  de la s  agujas 

de un r e l o j  de modo que e l tope 93 oprime contra e l  tope 91 y e l  g a t i ­

l l o  de parada 89 engrana de nuevo en lo s  dientes de la  rueda 29*. Des­

pués de esto vuelve a ser  girado hacia atras e l arhol 92, de modo que 

el tope 91 de un molde de caheza s ig u ie n te ,  después de que ha pasado 

phrr el tope 93 puede ser l levad o  a la  p o s ic ió n  de c ie r r e ,

llegad a  a la  p o s ic ió n  B, vuelve a quedar l ih r e  la  rueda dentada 

29 chocando el tope 91 en un muelle 155 f i ja d o  en una s i l l a  156 ( f i g .

1 y 3 ) .
Dn la  p o s ic ión  B, la  porción  de v id r io  dehe ser  soplado en un 

molde de soplar para r e c i b i r  su forma f i n a l .  Para este f in  s irv e  una 

combinación de soplado completo, la  cual esta  representada en d e ta l le  

en la  f i g .  10.
La combinación de soplado está soportada sobre c o j in e te s  de bolas

157 en la  s i l l a  de soporte  156, la  cual forma un todo con un ca sq u il lo

158 ( f i g .  1) movible arriba y abajo sobre la,columna 159. Ssta última 

esta montada sobre la  p laca  de p ie  3 y esta f i ja d a  por arr iba  en e l  

b a s t id o r .  Si movimiento Se e levación  y descenso del c a s q u il lo  158 se 

v e r i f i c a  mediante una barra 160 l a  cual esta unida con el extremo de 

una palanca no representada que g ira  al rededor de un punto f i j o ,  cu­

yo otro  extremo corre  en una ranura 161 ( f i g .  2) sobre el tambor 4 .

La combinación de soplado consta ^e un ca s q u il lo  162 f i ja d o  en un an i­

l l o  entre un apéndice 164 y una tapa 165. La tapa esta p rov is ta  de 

una abertura 166 en la  cual puede empalmarse un conducto de entrada 

de a ire  de sop la r .  Dentro del ca s q u il lo  162 puede g ira r  tina cabeza de 

sop lar  167. Ssta última descansa normalmente mediante un a n i l l o  168 

sobre un apéndice 169 dd. ca s q u il lo  162, en e l  cual caso un muelle 

h e l iz o id a l  170 oprime hacia abajo a la  cabeza de so p la r .  l a  presión

-  1 7 -
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de muelle es transmitida por medio de un a n i l l o  de bolas 171 sobre e l  

ca sq u il lo  162. la  cabeza de sop lar  esta p rov ista  de una abertura 172 

para e l  paso del a ir e  mientras que en e l extremo in fe r io r  es colocado 

un cuerpo de c ie rre  173 de acero endurecido, Un e l  movimiento de des­

censo de la  combinación de soplado la  s u p e r f ic ie  de este cuerpo choca 

en la  s u p e r f ic ie  in t e r io r  en forma de embudo d e l molde de cabeza, so ­

bre la  cual es moldeada, y» entonces es conseguido al mismo tiempo un 

c ie r re  hermético a l  a ire  entre e l  molde de cabeza y la  cabeza de sop la ­

do* Por medio de una empaquetadura la b e r in t ic a  175 es conseguido un 

c ierre  hermético al a ire  entre la  pared in te r io r  del ca s q u il lo  162 y

la  cabeza de soplar g ir a to r ia  que se mueve en aquel hacia arr iba  y aba­
jo*

Si la  cabeza de sop la r  viene a descansar sobre e l molde de cabeza 

la  primera sera puesta en rev o lu c ión  por medio de l rozamiento entre e l  

cuerpo de c ie r re  173 y el molde de cabeza. Ti muelle 170 es oprimido

hacia abajo en la  s itu a c ión  más profunda de la  combinación de sopla *. 
d o .

'íl a ire  para sop lar completamente la  porción  de v id r io  procede 
de un aparato representado en d e ta l le  en la f i g .  n .

Un c i l in d r o  178 es f i ja d o  en el lado in f e r i o r  de la  placa de 

p ie  24. í l  c i l in d r o  es p rov is to  de una tapa 179, en e l  cual caso un em­

bolo  180 puede ser movido alternativamente mediante una v a r i l la  de em­
bolo  181.

ro.ra e l movimiento a lte rn a tiv o  del embolo 180 es prov ista  nn« pa­

lanca 182 g ir a to r ia  a l  rededor de un perno en una s i l l a  183. Usta palan­

ca es movida por medio de una palanca 184, la  cual está prov ista  de un 

r o d i l l o  que marcha en una ranura 187 sobre e l  tambor 4 ( f ig u ra  2 ) ,  Ssta 

palanca está unida con una barra 185 la  cual a ju sta b le  con un t o r n i l l o  

de mano 186 está unida con un brazo 188 de la  palanca 182.

Del c i l in d r o  de soplar 178, va e l a ire  a través de un conducto 

f l e x i b l e  a la abertura 166 de la combinación de sop la r . Un el r e t r o c e ­

so del embolo puede el a ire  vo lver  a correr  a través de la  combinación

de soplar al c i l in d ro  de sop la r  porque la  combinación de soplar ha
vuelto  a moverse hacia arriba después de la  oueración * ,del soplado com-
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p le to .

Como ya fue observado l a  porción  de v id r io  es soplada en 

un molde de soplar en la  s itu a c ión  de soplado completo; en este ca -  

so la  porc ión  de v id r io  es puesta en rev o lu c ión  con el molde de ca -  

beza, mientras que e l  molde de sop lar  esta parado.

la  forma de construcción  del molde de soplar con su engra - 

naje de movimiento esta representada en las figuras 12 á 14 d e l  di -  
bujo ( f i g  I a ) .

Sobre la placa de pié  ( f i g  12) es montado un caba lle  -  

te  199 con una columna v e r t i c a l  200. El molde de sop la r  consta  de 

dos mitades 201 y 202 movibles una con re la c ió n  a l a  o tra ,  las cua 

le s  son f i ja d a s  sobre brazos 203 que giran a lrededor  de la  columna 

200. El brazo 203 de la  mitad a n te r io r  del molde se asim ta en una 

pieza de unión v e r t i c a l  204, en la  cua l son f i j a d o s  lo s  a n i l l o s  205 

y 206, lo s  cu a les  son g ir a t o r io s  sobre la  columna 200. la  pieza de 

unión v e r t i c a l  de la  mitad p o s te r io r  del molde esté f i ja d a  en a n i l lo s  

207 y 208 colocados igualmente g ir a to r io s  alrededor de la  columna 

200. Un a n i l l o  de c ie r re  209 ev ita  e l  movimiento de lo s  a n i l lo s  en 
d i le c c ió n  v e r t i c a l .

Para a b r ir  y cerrar la s  mitades del molde de sop lar  s i r ­

ve una barra 210, la  cual esté  unida por uno de sus extremos con una 

palanca 212 g ir a to r ia  alrededor alrededor del perno 211 y por el o- 

tro  extremo con una palanca 213. la  palanca 212 está  prov ista  de un 

r o d i l l o  214 que corre  sobre una v ia  de levas 215 sobre el tambor 4.

Por medio de un muelle de t ra cc ió n  216 es mantenido oprimido e l r o ­
d i l l o  contra l a  v ia .

La manivela 213 se as ien ta  f i j a  sobre un árbol horizon­

t a l  217 prov isto  de roscas  dextrorsum y sin istrórsum  el cua l l le v a  

un r o d i l l o  de conducción 218 que se mueve alternativárente sobre e l  

ca b a lle te  199 entre talones guias 219. Alrededor de las  partes del ar 

bo l 217 p rov istas  de roscas  dextrorsum y sin istrórsum  se. encuentran 

bloques de rosca  220, los cuales están unidos mediante pernos con el 

brazo 203 y con el brazo 221 que igualmente sobresale de la  pieza de
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unión v e r t i c a l  204. 2n el movimiento ascendente y descendente del 

r o d i l l o  214 es girado adelante y atrás e l  árbol 217, de modo que 

lo s  bloques 220 se separan y acercan y en su consecuencia son ab ier  

tas  y cerradas las  mitades del molde de sop la r . Por medio de la  for  

ma de construcción  d e scr ita  e l  molde de soplar permanece siempre 

centrado con re la c ió n  a l molde de cabeza.

l a  mitad del molde 202 es f i ja d a  en e l  brazo 203 por medio 

de uh b a s t id o r  de pió 222 e l  cual es f i ja d o  por medio de lo s  pernos 

de a ju ste  223 y 224 en e l  brazo 203 y por me^io de un brazo 225 e l  

cual está unido con otro  brazo 227 por medio de un perno 226 e l 

cual brazo es f j  jado en una columna 228 montada en el brazo 203. Ŝn 

lo s  brazos203 son f i j a d o s  soportes que l leva n  los r o d i l l i t o s  2 0 3 '.  

l o s  r p d i l l i t o s  que corren  sobro guias hor izon ta les  apoyan cada uno 

a uno de lo s  brazos 203 en e l c ie r re  de l molde.

la s  mitades del molde son de metal y por consigu iente  es 

conveniente, para f a c i l i t a r  el g iro  de la  porc ión  de v id r i o ,  cubrir  

la  s u p e r f i c ie  in te r io r  d e l  molde con una capa de lu b r i f i c a n t e  de 

moldes y mantener ésta regularmente f r ia  y húmeda para e v ita r  una 

combustión del lu b r i f i c a n t e .  Con este f in  la s  paredes de la s  mita­

des del molde son enfriadas por medio de un l íq u id o  re fr ig e ra d o r  

c ir cu la n te ,  mientras que la s  paredes in te r io r e s  son humedecidas por 

la  formación de una n ieb la  de agua dentro del molde de so p la r .

La pared de la  mitad del molde 201 ,t ien e  una oquedad 229 

a través de la  cual,puede correr  un l iqu id o  r e fr ig e ra d o r ,  por ejem­

plo agua. Las b oq u il la s  23o y 231 s irven  para el empalme de lo s  t u ­

bos de entrada y sa lida  respectivamente, ^inas aberturas 232 en la  

pared del molde s irven  para e l  escape del a i r e ,  el cual en o tro  ca 

so seria  comprimido enJ re la pared del molde y el v id r io  soplado.

:5n e l  aparato según e l  invento es formada dentro de la  pa­

red del molde de soplar una ni ebla de agua por medio de la  i r r ig a c ió n  

con un chorro de agua muy finamente d iv id id o ,  l a  f in a  d iv is ió n  del c 

chorro es obtenida por medio de la  ir r ig a c ió n  simultánea con el cho­

rro  de agua del tu b ito  233 ( f ig u ra  14) y con un chorro de a ire  com-



2 1

primido del tu b ito  234 que rodea al primero. 31 aparato para la in ­

troducción  de agua y a ire  en e l momento deseado puede ser ejecutado 

en cualquier forma conocida y no esté  representado en eL d ibujo  por­

que ño t ien e  una re la c ió n  inmediata con el invento.

Después de que la  combinación de soplado completo ha 

sido movida hacia  arriba y la s  mitades del molde de soplar se han 

a b ie r to ,  la ampolla de v id r io  es llevada ñor medio de un g iro  par­

c ia l  de la  mesa 24 a la pos-'ción C de la  maquina. En esta p o s ic ión  

la ampolla de v id r io  es desprendida por fu sión  del c o l la r  por medio 

de un mechero centra l 236 f f i g .  15) y después de esto la  ampolla de 

v id r io  separada por fu sión  es re t ira ba  de la  máquina.
11 mechero con su engranaje de movimiento y el mecanis­

mo expulsor ara la ampolla de v id r io  están representados en deta­

l l e  en las  f i g s .  15 a 18 del d ib u jo .
11 mechero 236 movible arriba y abajo t ien e  un c ie r t o  

número de aberturas 237 repartidas homogéneamente sobre la  p e r i f e r ia  

a través de las cuales puede s a l i r  la  mezcla de gas y de a ire  y r e s ­

pectivamente de oxigeno introducida a través  de lo s  conductos 238 y 

respectivamente 239.

Guando la ampolla de v id r io  a llegado a l a  p o s ic ió n  C 

el mechero 236 se encuentra en la  s itu a c ión  mas e l  evada. Después de 

esto el mechero se mueve hacia abajo a la p o s ic ió n  eícaz  la  cual está 

representada en la  f i g .  15 por l in e a  l le n a s .

El mechero es suspendido en una barra 240 la  cual puede 

moverse arriba  y abajo en e l  ca sq u il lo  241 f i ja d o  en el b a s t id o r  26. 

la  barra 240 puede ser movida arriba  y abajo por medio de una palanca 

242, la  cual es g ir a to r ia  alrededor de 243 y normalmente mantiene el 

mechero en la  s itu ac ión  mas elevada bajo l a  in flu e n c ia  de un muelle 

244. Contra la in f lu e n c ia  de este muelle puede ser movida hacia abajo 

la palanca242 por medio de un ca s q u il lo  158 d^splazable sobre l e  co­

lumna 159, el cual ca sq u il lo  puede ser subido y bajado sobre la co­

lumna 159 en la forma ya mencionada mediante una barra 160 (véase 

f i g .  1) . Tin e s tr ib o  245 es sujetado sobre el ca sq u il lo  158 y l le v a



con l o s  dos extremos encorvados un pequero ca sq u il lo  246 (vease 

f igu ra  18) en e l cual puede ser movido hacia  arriba  y abajo un 

t o r n i l l o  do ajuste 247 con una t a b l i l l a  248.

Sobre esta t a b l i l l a  son colocados fijam ente lo s  

brazos 249 y 250. Palancas angulares 251 y  252 g ir a to r ia s  a lred e ­

dor de puntos f i j o s ,  son prov istas  de extremos en forma de gan­

chos los cuales pueden enganchar alrededor de levas 253 de la  pa­

lanca 242.

En el caso de que e l  ca sq u il lo  158 y  en su conse­

cuencia también e l  ca sq u il lo  24C y la  t a b i l la  248 se mueva hacia 

arr iba , el muelle 244 t i r a  de la  palanca 242 hacia  a rr iba  de modo 

que también se eleva el mechero 236. Si el ca sq u il lo  158 se mueve 

hacia  a b a jo , lo s  extremes en forma de gancho de la s  palancas an­

gulares 251 y 252 t irarán  h a cia  abajo la s  levas 253 de modo que e l  

mechero 236 descenderá igualmente. Pero s i  por cu a lqu ier  motivo, per 

ejemplo por haberse aglomerado v id r io  en la parte en forma de em­

budo del molde de cabeza, choca e l  mechero en su descenso con una 

r e s is te n c ia  considerab le , será extendidos lo s  muelles de la s  palan 

cas,angular es 251 y  252 de modo que los extremos en forma de gancho 

se sueltan de las levas 253 y  la palanca 242 no será llegada  hacia 

a b a jo . Por medio de este aparato, es evitada la  rotura  o d eter ioro  

de d is t in ta s  pa rtes .

En l a  separación por fu sión  el mechero 236 , d ir i ­

ge una llama a f i la d a  contra la  pared in te r io r  de la  ampolla de v i ­

d r io .  Este es fundido en este lugar y  la  ampolla de v id r io  es mo­

vida hacia abajo por medio del aparato que se d e s c r ib ir á  después, 

y as í se producirá una separación entre e l c o l la r  254 que queda 

en el molde de cabeza y  la  ampolla de v id r io  255, Por medicada la  

presión d ir ig id a  hacia afuera de las  llamas de gas, es evitado 

que el borde de la  ampolla de v id r io  se encorve hacia adentro por 

medio de lo  cual e l  producto ser ia  in u t i l i z a b le  para muchos f in e s .

En la  p o s ic ió n  C están ademas presentes aparatos 

para e l  apoyo, centrado y expulsión de la  ampolla de v id r i o .
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r 31 árbol v e r t i c a l  18 ( f i g .  15) está prov ista  de una rue­

da dentada 258 la cual por mediación de otra  rueda dentada 259 impul­

sa a un piz.on 260. 3ste  piñón pone en re v o lu c ión  a un árbol 262 que 

se eleva y desciende verticalem ente en el ca b a lle te  261.

Un asiento 263, sobre e l  cual viene a descansar el ¿bn- 

do de la  ampolla de v id r io  es p rov is to  de un perno extendido su e lto  

en el árbol 262. Si este árbol es puesto en re v o lu c ió n ,  será arra s ­

trado el as ien to  263 so lo  por f r i c c i ó n .  la s  re la c ion es  de transmi­

s ión  entre el árbol 18 y  l o s  moldes de cabeza y  entre este árbol y 

e l  arboL 262 son ta le s  que e l  molde de cabeza y el as ien to  263 giran 

con velocidad de revo lu c ión  practicam aite ig u a l .

Un bastidor 264 puede g ira r  alrededor del extremo supe­

r i o r  del árbo l 262. Con este ba stid or  está unida una barra 265 guia­

da v er t íca l-m  e n t e  en el ca b a lle te  261. la  barra 265 esté  p rov is ta  

de lev^s 266 y  267, entre la s  cuales engrana e l  extremo de una pa­
lanca 268 iv e  ase f i g .  16 y 17) la  cual es f i  ,ada sobre arbo, 2?j?

soportado en un ca b a lle te  269 . Una palanca 271 cuyo extremo es mo­

vido hacia arr iba  y abajo por medio de una barra 272 (vease f i g .  17) 

es f i ja d a  sobre el o tro  extremo del á rb o l  270 de modo que e l  movi­

miento de ascenso y descenso de la  barra 272 se mueven también hacia 

arr iba  y abajo la  barra 265 con la s  partes con e l la  unidas. l a  barra 

272 está unida con una palanca no representada que g ira  alrededor 

de un punto f i j o ,  la  cual palanca esté p rov is ta  de un r o d illi  que 
corre  en una ranura 273 sobre el tambor 4.

¿1 aparato es ejecutado de t a l  manera que la  barra 265 

desciende cuando e l  v id r io  ha sido suficientem ente fundido en e l  lu ­

gar de separación deseado. Por medio del movimiento descendente del 

asien to  263 la empolla de lampara 255, que es girada constantemente, 

es descendida hacia abajo por medio de lo  cual se produtfe su sepa­

rac ión  del c o l la r  254. 31 movimiento ascendente y descendente de la  

barra265 es transmitida por medio de un r o d i l l o  274 del b a s t id or  264 

que engrana en una renura de forma anular 275, sobre e l  árbol 262 y 
e l asien to  263.



Precisamente antes de la  expulsión de la  ampolla de la  

lampara viene a apoyarse el asiento 263 sobre lo s  pernos 276 y 277 

unidos firme con el ca b a lle te  261( figu ra  16) por medio de lo  cual 

cesa el movimiento de g iro  del asiento y por consigu iente  no g ira  

tampoco ya la ampolla de lampara en la  expulsión .

Un expulsor 278 ahorquillado en su extremo es colocado 

g ir a to r io  sobre un perno 279 f i ja d o  en el b a s t id o r  264. 31 expul­

sor  278 este en comunicación por medio de un muelle 280 con una pa­

lanca angular 281 g ir a to r ia  igualmente alrededor del perno 279 y 

p rov ista  en su extremo de dos levas *282 y 283.

3n el movimiento de descenso del bastidor  264 l a  leva

282 choca en un r o d i l l o  284 unido fijam ente con el ca b a lle te  261.

De esta  manera la palanca angular es girada y después de la  tensión  

del muelle 280, también es girado el expulsor 278 y la  ampolla de 

lampara es re t ira d a  lateralmente del anarato de apoyo, contra el 

e fe c to  de los muelles 285 y 286 f f i g .  16) lo s  cuales  oprimen contra 

la  pared de la ampolla de lampara a lo s  r o d i l l o s  co locados sobre 

las  palancas angulares 287 y 288. Un e l nuevo movimiento hacia a rr i  

ba del bastidor 264 l a  leva 283 choca contra el r o d i l l o  284 y el 

expulsor 278 vuelve a ser re troced id o  a la  p o s ic ió n  de reposo . La 

ampolla de lampara es centrada en la  operación de separación por 

fu sión  y después por medio de los r o d i l l o s  de los  extremos de la s  

palancas angulares 287 y 288 y por medio de un r o d i l l o  289 co lo ca ­

do en el extremo de un perno f i ja d o  en el ba stid or  264.

Después de la  separación por fu sión  y de r e t i r a r  la  am­

polla  de lampara vuelve a moverse hacia arr iba  e l mechero 236 y el 

molde de cabeza es l legado con el c o l la r  en él suspendido a la  p o s i­

c ión  D de la  maquina en la  cual p o s ic ió n  e l  c o l la r  es re t ira d o  del 

borde de cabezs. Para la expulsión del c o l la r  s irv e  un perno expul­

sor 292 movible h a ci-  arriba y abajo ( f ig u ra  V  . 3ste perno es gu i^  

do en e l  ba stid or  26 y es f i ja d o  mediante un ca b a lle te  293 en un 

ca sq u il io  que se eleva y desciende sobr^ una columha 295. l a  colum­

na es montada sobre la  placa de pie  3 y es mantenida f i j a  en e l
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extremo superior por medio del bastidor  26. 31 ca sa u il lo  294 es mo-

vido hacia arriba  y abajo por la  mediación de una barra 296 la  cual 

esté unida con una palanca no representada y g ir a to r ia  alrededor de 

un punto f i j o ,  la  cual está prov ista  de un r o d i l l o  que corre en una 

ranura 297 sobre el tambor 4 ( f ig u ra  2 ) .
3n el movimiento descendente déL perno expulsor 292 este 

oprime sobre el bor*e superior del c o l la r  254 ( f i g .  15) y por medio 

de lo  que ceden lo s  soportes 77 y 78 de la  ampolla de lampara ( f i g .  5 

puede el c o l la r  caer hacia abajo , 3ste es re t ira d o  de la  máquina por 

medio de cualquier aparato apropiado.

la  ranura 297 es conveniente que tenga una forma ta l  

que el perno expulsor en cada molde de cabeza ascienda y descienda 

dos veces de modo que la s  partes de v id r io  que t a l  vez queden aún 

en suspensión después d e l  primer movimiento de choque en e l  molde 

de cabeza, puedan ser re tira das  con ce rte za .

Después de que se ha elevado e l  perno expulsor se mue­

ve e l molde de cabeza de nuevo hacia la  p o s ic ión  A de la  máquina, 

después de lo  cual es ejecutada de nuevo cor una porción  de v id r io  

nueva la  s e r ie  de e laboraciones mencionadas.

r

IT 0 T A

D escrito  suficientem ente el presente invento l o  que 

ee declara como de novedad e invención prop ia , son la s  s igu ien tes  

r e iv in d ic a c io n e s :

1 . -  Máquina para la fa b r ica c ió n  de ob je tos  de v id r io  

huecos , _.or medio de un pisón de prensa y un molde prensa que 

coopera con el mismo, de una cabeza de sop la r  con un molde de s o ­

plado completo que coo era con el mismo, un c ie r to  número de mol­

des de cabeza para l a  conducción simultánea del cuerpo de v id r io  

que se ha de elaborar a la s  p os ic ion es  e f i ca ce s  con resp ecto  a
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la s  partes d is t in ta s  mencionadas, medios para mover lo s  moldes de 

ca leza  y la s  partes d is t in ta s  para el prensado y soplado de lo s  ob 

je tos  de v id r io  unos con r e la c ió n  al o tro  y medios para e s t ir a r  

lo s  cuerpos de v id r io ,  fabr icados  de los  moldes de cabeza.

2 .  -  Máquina según la  conclusión  1, caracterizada  por­

que son p rov is tos  aparatos para la  separación del o b je to  soplado, 

del c o l la r  y  para e s t ira r  esto ú ltim o, en e l  cual caso l a  máquina 

es construida de t a l  manera que los  ob je tos  fle v id r io  que se han 

de elaborar son llevad os  por medio de lo s  moldes de cabeza simul­

táneamente a las p os ic ion es  e f i c a c e s  con re la c ió n  a estos aparatos 

y las  d is t in ta s  partes para el prensado y soplado.

3 .  -  Máquina según las  conclusiones 1 ó 2, c a r a c te r i ­

zada porque l o s  moldes de cabeza son g ir a to r io s  a lrededor de sus 

propios e je s .

4 .  -  Máquina según la s  conclusiones 1, 2, ó 3, carac­

terizada  por un b a s t id o r  g ir a to r io  intBrmitentemente en el cual 

son f i ja d o s  l o s  moldes de cabeza.

5 .  -  Máquina según la  conclusión  4, caracter izad a , por­

que los  moldes de cabeza son colocados en una mesa la cual es f i -
#

jada en un ca e q u il lo  hueco g ir a to r io  intermitentemente alrededor de 

una columna cen tra l y un tambor de levas g ir a to r io  constantemente 

alrededor del e je  de la  columna central s irv e  para poner en movi- 

mi ento la s  d is t in ta s  partes para e l  prensado y soplado y en caso 

dado lo s  aparatos para la  separación del cuerpo de v id r io  del co ­

l l a r  y para r e t i r a r  el ú ltim o.

6 .  -  Máquina según la conclusión  3, caracterizada  por 

medios para parar lo s  moldes de cabeza que ordinariamente están en 

rov o lu c ión .

7 .  -  Máquina según la  conclusión  6, caracterizada por- 

-que lo s  moldes de cabeza están unidos con ruedas dentadas la s  cua­

le s  son impulsadas por medio de f r i c c i ó n  por una o varias  partes 

d is t in ta s  g ir a to r ia s  constantemente y son p ro v is to s  g a t i l l o s  de



parada lo s  cuales en c ie r ta s  p os ic ion es  de l ba stid or  g ir a to r io  in te r ­

mitentemente que l l e v a  lo s  moldes de cabeza son acercados o a le jados  

de l o s  dientes de estas ruedas dentabas.

8 .  -  máquina según la s  conclusiones 3 y 7, caracterizada por -  

que la  rueda dentada unida con los  moldes de cabera son impulsadas 

por un árbo l que g ira  constantemente, en la  columna ce n tra l .

9. -  Máquina según la  conclusión 1, caracterizada  por que e l  

molde de cabeza es p rov is to  de una parte en forma de embudo para 

gu iar e l  trozo  de v id r io .
1 0 .  -  T'áquina según la s  conclusiones 1 ó 9, caracterizada por­

que cada molde de cabeza consta de una parte f i j a  y dos mordazas 

g ir a to r ia s  f i ja d a s  en e l la  cuyos bordas junto con el borde in fe r io r  

de la  parte f i j a  forman un rebajo  en la cual el cuerpo de v id r io  

que se elabora puede ser suspendido y la s  cuales pueden ser mante­

nidas cerradas por la  fuerza de muelles.

1 1 .  -  Máquina según la  conclusión  10, caracterizada  porque e l 

molde de prensar ascendente y descendente vertica lm arte  esta con­

formado de ta l  manera que en la  p o s ic ió n  mas elevada se une a la s  

mordazas g ir a to r ia s  y en este caso ev ita  que estas últimas se a -  

br an .
1 2 .  -  Máquina según la s  conclusiones 1 ó 4 caracterizada por­

que en la  p os ic ió n  para e l  prensado "‘ e l cuerpo de v id r io  son pro­

v is t o s  aparatos para soplar el cuerpo de v id r io  prensado en una cu­

la ta  de v id r io .
1 3 .  -  Máquina según la  con -c lu sión  12, caracterizada  por un 

aparato para la  in trodu cción  por sacudidas del a ire  de sop lar  al 

cuerpo de v ib r io  prensado.
1 4 .  -  Máquina según la s  conclusiones 12 ó 13 caracterizada pav 

que en la  p os ic ión  de prensar son p rov istos  también aparatos para 

calentar la  culata de v id r io  .

1 5 .  - Maquina según la  conclusión  14 caracterizada  por medios 

para regular la duración de esta c a le fa c c ió n .

1 6 .  - Máquina según las conclusiones 14 ó 15, caracterizada  per
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un mechero de ¿as para calentar la culata de v id r io  y un aparato 

<2.ue h-j.ce r e t ira rs e  repentinamente el mechero de gas al f in a l  de la  
ca le fa c c ió n .

1 7 .  -  Máquina según la  conclusión  3 , caracterizada  porque en 

la  p o s ic ió n  de prensar es p rov is to  un aparato de reten ción  para ha­

cer  detenerse los  moldes de cabeza ordinariamente g i r a t o r io s ,  an­

tes  del movimiento escendente del molde de prensar y durante la  o - 
peración de prensado.

1 8 .  -  . aquina según la  conclusión  17, caracterizado porque e l  

aparato de reten ción  deja l i b r e  al molde de cabeza correspondiente 

durante e l  sopiado de una cu la ta , de v id r io  y su c a le fa c c ió n  en ca­

so dado y vuelve a re ten er lo  de nuevo de modo que el molde de ca­

beza no g ira  durante el transporte de la p os ic ión  de prensar a la  

p o s ic ió n  de soplado completo y en la p o s ic ió n  de soplado completo

es colocada una parte que re a l iza  e l  que vuelva a quedar l i b r e  e l  
molde de cabeza.

1 9 .  -  Máquina según la s  conclusiones 1 ó 12 caracterizada  

porque en la  p os ic ión  de prensar es prov ista  una combinación de 

prensado y soplado que sube y baja vertica lem en te , la  cual es provis  

ta de una parte g ir a to r ia  que s irv e  para e l  c ie r re  hermético al a i ­

re  a lo  largo del borde superior de la ampolla y está p rov ista  de

medios para hacer arrastrar  esta parte por el molde de cabeza g i ­
r a to r io  .

2 0 .  - Máquina segán la  conclusión  19, caracterizada porque 

la parte g ir a to r ia  está p rov ista  de dedos que oprimen elásticamen­

te en la p os ic ión  e f i ca z  de la combinación de prensado y soplado,

contra el borde su eer ior  de la oarte  en forma de embudo del molde 
de cabeza.

21. ’ -áquim según las conclusiones 13 6 20, caracterizada 
poraue la  parte g ir a t o r ia  t iene  un c o s q u i l lo  qu, se adapta hacia 

adentro do un paso c i l i n d r i c o  del molde de cabeza cuyo borde in fe ­

r i o r  oprime sobre el v id r io  y es conveniente que tenga una forma
eo nvexa.
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' * 2 2 . -  Maquina según la  conclusión 19, caracterizada porque

un p isón  de prensa que no es g ir a to r io  en s í ,  es colocado dentro de 

la  parte g ir a to r ia  de modo que está ultima puede moverse arriba y 

abajo sobre el pisón de prensa, cuyo movimiento es in f lu id o  p or  

fuerza de muelle.
2 3 .  -  Máquina según la conclusión  22 caracterizada por medios 

para mover e l  pisón de prensa desoues de la  operación de prensado 

en una d ista n cia  t a l  hacia arriba  que la parte g ir a to r ia  de la  com 

b inación  de prensado y soplado permanezca oprimida sobre la porción  

de v id r io .

2 4 .  -  Máquina según la  conclusión 1, caracterizada porque 

la  cabeza de sop la r  movible verticalm ente hacia arriba y abajo es 

p rov is ta  de medios que centrañ la  cabeza de soplar automáticamente 

con re la c ió n  al molde de cabeza.

2 5 .  -  Máquina según la s  conclusiones 1 ó 9, caracterizada  por 

que la cabeza de sop la r  es p rov ista  de una p ieza  de c ie r re  que se 

apoya herméticamente al a ire  en la  pared in t e r io r  en forma de embu*- 

do del molde de cabeza, la  cual pieza de c ie r r e  presenta un canal 

para el paso del a ire  de sop la r .

2 6 .  - Máquina según la s  conclusiones 24 y 25 caracterizada 

porque la  p ieza  de c ie r re  es f i ja d a  por medio de un a n i l lo  de bo­

la s  o parte analoga en la p ieza soporte de la  cabeza de so p la r ,  de 

modo que la  pieza de c ie r re  puede a ju starse  automáticamente en la  

s itu a c ión  correcta  con re la c ió n  a l molde de cabeza.

2 7 .  -  Máquina según las  conclusion es 1 ó 3, caracterizada 

porque la  cabeza de soplar consta de una parte g ir a to r ia  con e l  

molde de cabeza y de una parte f i j a  siendo unidas elásticamente 

ambas partes.

2 8 .  -  Máquina según la s  conclusiones 25 y 27, caracterizada 

porque la  p ieza  de c ie r re  t ien e  una pieza de prolongación c i l i n d r i ­

ca, la  cual puede g ira r  en un ca s q u il lo  f i j o  y es movible hacia 

arriba y abajo y son p rov istos  medios para conseguir entre ambas 

partes d is t in ta s  un c ie r re  hermético a l  a i r e .
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2 9 .-  Máquina según la  conclusión  1, caracter izad a  por ra­

d ios  para centrar el molde de soplado completo con r e la c ió n  a l  

molde de cabeza.

3 0 .  -  Máquina según la  conclusión  29, caracterizada por­

que e l molde de soplado completo consta de dos mitades g ira to r ia s  

alrededor de un e je  v e r t i c a l  y son p rov is ta s  v iás de guia horizon­

ta le s  sobre la s  cuales se apoyan la s  mitades al ab rir  y ce rra r .

3 1 .  -  Máquina según la  conclusión  29, caracterizada  por­

que las  mitades del molde de soplar son ab ierta s  y cerradas por 

medio de un árbol que g ira  alternativamente y está p ro v is to  de roa- 

-cas  de t o r n i l l o s  dextrorsum y sinistrórsum  y son p rov is tos  medios 

para ev itar  que este árbol se mueva en d ire cc ió n  lo n g itu d in a l .

3 2 .  -  Máquina para fa b r ica r  ob je tos  de v id r io  huecos. Se­

gún se descr ibe  y r e iv in d ic a  en la  presente memoria d escr ip t iv a

y se i lu s t r a  con los  dibujos que a la  misma se acompañan.

Consta esta Memoria d escr ip t iv a  de tre in ta  hojas f o l i a ­

das y e s c r ita s  por una so la  cara.

Madrid 16 de Mayo de 1925.

Leocadio López y López»
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