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pera una patente de invencidn por veinte afios por » MQUITA PARA FA}
BRICAR OBJETOS D7 VIDRIO HUECO » A Favor de la Naamlooze Vennootschap
Internationasal Ccteooibureau, con residencia r~n Tindhoven (Paises Ra-

Jos) Emmasingel 6.-

Bl invento se refiere a miquinas para la fabricacibén de ob-
Jetos de vidrio hueco y especialmente a méquinas psra la elaboracidn
del vidrio en las cuales los cuerpos de vidrio huecos son formados
de porciones de vidrio y en los cuales 10S porciones de vidrio son
primero prensados y luego soplados.

Son ya conocidas mlquinas de ests clase en las cuales son
provistos un pisdn de prensa separado movible alternativamente en
direccibn vertical rare prensar porciones de vidrio, asi como uns

cabeza de sovnlar movible alternativa y verticalmente pare soplar los




cuerpos de vidrio previamente moldeados. 21 cuerpo de vidrio es en
este caso conducido de la posicién de prensa a la posicién de sople
por medio de piezas soportes colocadas sobre una mesa giratoris las
cuales piezas soportes sirven al mismo tiempo como moldes de soplar,
en el cusl caso los objetos de vidrio pueden ser retirados de la mé-
quina abriendose dichas piezas soportes, También se ha propuesto ya
conduecir los cuerpos de vidrio con ayuda de umn 1l1llamades molde cabe-
za & mano desde la posicién de prenbda a la posicién de soplo. L8
cuerpos de vidrio son en este c¢aso retirados de 1la méquina con ayu-
da de los moldes de cebeza.

La méguina segln el invento es provista de un pisén de pren-
sa y de un molde de prensa gue coopera con este, de una cabeza de so-
rlar y de un molde de soplar por completo gque coopera con el mismo,
de un numero de moldes de cabeza para el paso sirmultéineo de los cuer-
pos de vidrio que se han de elaborar a las posiciones eficaces con
relacién a las mencionadas partes distintas, de medios para mover los
moldes de cabeza y las partes distintaes para el prensado y soplado de
los objetos de vidrio unos con relac*8n al otro vy de medios para re-
tirar los obJetos de vidrio Ae los moldes de cabeza.

L& méquins segﬁn el “nvento es apropiada nara sopler obje-
tos de vidrio de peredes delgadas como ampollas de lamparas y puede
traba jar con sutomatismo completo.

La méquina seglin el invento es provista preferentemente de
avaratos para la separacibdn del objeto sonlado del collar Yy para re-
tirar 2ste @ltimo. La mécuina es entonces construida en una forma
tal que los cuerpos de vidrio que se han de elaborar son llevados
similténeamente a las posiciones eficaces con relacidn a estos apa-
ratos y & las distintas partes para el prensado y soplado.

Por n»collar» se entenderéd la parte de vidrio anular que
queda en el molde de cabeza despues de retirar, el objeto de vidrio
fabricado.

in muchas elaboraciones es conveniente poner en movimiento

de revolucidn el objeto de vidrio con relscibdn & estas partes distintes




que sirven para las elaboraciones. Es por ej]emplo deseable en el so-
plado haecer girar el cuerpo de vidrio y el molde de soplado evompleto
con relaeidn uno al otro. Para hacer =sto posible pueden ser coloca-
dos con arreglo al invento los moldes de cabeza giratorios alrededor
de sus propios ejes.

La méquina segfin el invento vuede ser provista de un basti-
dor movible intermitentemente en el cual son fijados,los moldes de
cabeza. "stos ultimos segln el inven*o puedsn ser colocados en unsa
mesa la cual estd fijada en un casquillo hueco giratorio intermiten-
temente alrededor de una columna central mientrsas que un tambor ds
levas giratorio constantem nte alrededor del eje de la columns cen-
tral sirve para poner en movimiento las partes distintas para el
prensado y soplado y en caso dado los aparatos para la separacidn
del objeto soplado del collar y para retirar el ultimo.

Si en la maquina seglin el invento son colocados giratoria-
mente los moldes de cabeza serfn preferentemente provistos ademls me-
dios para parsr los moldes de cabeze que giran ordinariamente, por-
que en muchas elaboraciones por ek mplo en el prensado los cuerpos
de vidrio deben ser parades con relacidn a las vartes distintas efi-
caces en estas elaboraciones, Tos moldes de cabeza pueden con este fin
y con arreglo al invento ser unidos con ruedas dentadas las cuales
son impulsadas vor medio de la friccidn de una o varias vartes dis-
tintas que giran constantem ntr, mientras gue son vrovistos gatillos
de varada los cuales en cisrtas rosiciones del hastidor giratorio inte

mitentemente que 1lleva los moldes de cabeza, son movidos en los dien—
tes de estas ruedas dentadas hacia adentro o afuera ds las mismas,

Parala conduccidn de la porcidén de vidrio en el transporte
hacia el molde de prensa puede el molde de cabezs ser provisto con
arreglo al invento de una parte en forms de embudo.

Ademés csda molde de cabeza puede constar con arreglo al in-
vento de una parte fija y de dos mordazas giratorias fijadas en aque-
1lla, cuyos bordes juntos eco el borde inferior de 1sa parte fija for-

man un rebajo en el cual puede ser suspendido el objeto de vidrio que

sa ha de elaborar y los cuales son mantenidos cerrados por la fuerza




de muelles. ®1 molde de prensa moyible vertical y alternativamente

puede estar conformado con esrreglo al invento de tal menera gque en la
posicidn mas ekvada se una a las mordazas giratorias y en este caso
evite que estas se abran.

Os conveniente soplar algo primeramente el cuerpo de vidrio
prensado antes de que sea soplado en el molde de soplado completo en
la forms definitiva. Los cuerpos huecos de vidrio de esta manera pro-
ducides se llamarén”culatas de vidrio”.

En la méquina segfin el invento paras estos soplados previos
pueden ser provistos aparatos sopladores en la posicibén para el pren-
sado del cuerpo de vidrio, en el cual caso estos aparatos son prefe-
rentemente apropiados para la introduccidn por sacudidas del aire com-
primido en los cuerpos de vidrio, )

Como el cuerpo de vidrio se enfrias considerablemente por me-
dio del vprensado y del soplado previo, que a este sigue, pueden ser
provistos con arreglo &l invento en la posicién de prensado de la mé-
quina, eparatos para calentar la culata de vidrio. Hsta celefaccibn
es preferentemente regulable y puede verificarse por medio de uh me-
chero de gas; Para conseguir una caleffaccidn homogenea del cuerpo de
vidrio puede ser provisto con ~rreglo al invento un aparato para hacer
escapar repentinamente el mechero de gas al final de la calefaccidn.

1 cuerpo de vidrio es conveniente oue sea puesto en movi-
miento de revolucidn durente el sovlado para formar una culata de vi-
drio y la calefaccidn que a esto sigue. Se recomienda sin embargo, ha-
cer parar los moldes de cabezs en el transporte desde la posicién de
prensado & la posicién de scplado completo porque en otro caso seria
deformado por oscilacién el cuerpo de vidrio suspendido hacia abajp.

Para el prensado y soplado que a este sigue del cuerpo de vi-
drio puede'ser provisto en la posicidn de prensado una combinacidn de
prensado y soplado movible vertical y slternativamente, la cuel es
provista de una parte giratoria la cual sirve rarsas el cierre herméti-
co al aire a 1lo largo del horde superior de la culata de vidrio y la

cual es provista de medios para hacer arrastrar esta parte por medio




del molde de cabeza giratorio. Ia parte giratoria puede ser pfevista
para este fin y con arreglo sl invento, de dedos, que en la situacibn
eficez oprimen elésticamente contra el borde suverior de la parte en
forma de embudo del molde de cabeza.

Pera el cierre hermético al eire a lo largo del borde supe-
rior de la culsta de vidrio, la parte giratoria de la combinacidn de
prensado y somlado pusde ser provista con arreglo al invento de un cas-
guillo que se adapte en el interior de un paso cilindrico del molde
de cabeza, oprimiendo sobre el vidrio el borde inferior de dicho cas-
quillo y teniendo convenientemente una forma convexa.

31 pisbén de prensa puede ser colocado segﬁn el invento, no
giratorio dentro de la parte giratoria de la combinacién de prensado
¥y soplado, de modo que ls parte giratoria bueda moverse sobre el pi-
sén de prensa alternativamente, movimiento que es influido por 1la
fuerwa de un muelle;

Con objeto de evitar un enfrismiento demssiado fuerte de la
porci6ﬁ de vidrio, el pis6n de mranse nuede ser movido depuers del
prensado, con~arreglo al invento, a8lgo hacia arriba, en el cual caso
sin embargo la parte girstor‘a de 1ls combinacidén de prensado y sopla-
do mermsnece oprimida sobre la porcidn de vidrio.

La caheza de soplar movible vertical r alternativamente pue-
de ser provista con arreglo al invanto Ae medfos que centren la cebe-
za de sonlar autométicamente con relacidn al molde de cabeza; La cabe-
za de soplar puede ser provista con arreglo al invento de una pieza
de cierre gque se apoye herméticsmente al sire en la posicidd de so-
plado completo, sobre la parte inferior en forma de embudo del molde
de cabeza la cual pieza de cierre es provista de un canal para el pa-
s0 del aire de soplar. dsta pieza de cierre puede ser fijsda con arre-
glo al invento, en la pieza soporte para la cabeza de soplar mediante
un anillo esférico o paerte analoga gutodirigible en la pieza so-
porte,

La cabeza de soplar puede constar con arreglo al invento de
una parte giratoria con el molde de cabeza y de una parte fija siendo

unidas elésticamente ambas partes.
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Preferenterente son ademas provistos en la miquina segun el

invento, medios para cen‘rar el molde de soplado comrleto con rela-
ciéh al molde de cabeza. #1 molde de soplado completo puede con arre-
glo 81 invento constar de dos mitades giratorias alrededor de un eje
vertical en el cual caso son provistas guias horizontales sobre las
cuales se apoyan las mitades al ahrir y al cerrar. Ademas con arreglo
al invento las mitades del molde de soplar pusden ser abiertas y ce-
rradas .or medio de un arbol giratorio adelante y atrds con roscas
de dextrorsum y sinistrorsum en el cual caso son provistos medios
para evitar un movimiento de este arbol en su direccidn longitudinal.
4n la descripeidn que sigue y en vista del dibujo ad junto
son explicadas algunas otra$ caracteristicas del invento.

Zn el dibujo correspondiente esta representadas una forms de
ejecucién de una maquina psrs soplar campanas de vikrio gue trabaja
constantemente sekflin el invento en la cusal mAquina un soporte gira-
torio avanzado intermitentemente tiene cuatro diferentes posiciones
para el moldeo vrevio, soplado completo y separacibén por fusibn de
las ampollas y para retirer el collar.

La fig 1 es una vista por delante de la mbguina en la
cual han sido suprimidas pars mayor claridad diferentes nartes y
otras solo estéd rerresentadas esqueméticamente,

La fig. 2 es una vista lateral con una parte de la méquina
en corte vertical,

Ia fig. 3 es una vista vor encima de 1la méquina;

La fig. 4 es un corte seglin la lines V1 - V1 de la fig 1
y representa al mismo tiempo vistas pPor cncime las partes situadas
por deba jo de la superficie del corte.

Is fig. 5, es en mayor escala unsa representaciédn de detalle
del pisén de prensa, del molde de cabeza y del molde de prensa, en la
cual estas tres partes estan representadas en la situacidn de pren-
sar unss con relacidn a las otras.

la fig. 6, es una representacién de detalle del aparato pa-

ra el giro del molde de cabeza, mientras que la fig. 7, representa el
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aparato para su retencidn.

La Pig. 8 representa el aparato para introducir un cter-
to numero de impulsos de sire 2l cuerpo de vidrio vemsado en la cual
est@ ultimo se encuentra en la posicién de prenser.

La fig. 9 es una representacidén de detalle de este apa-~
rato.

La fig. 10 representa la cabeza de soplar, mientras que
en:

La fig. 11 esté renresentado el aparato para introducir
aire comprimido en la cabeza de sonlar.

La fig. 12 es una vista del molde de sonlado completo
con engranaje de movimiento.

La fig; 13 representa vista por encima la mitasd entertor
del aparato que se hace ver en la fig. 12.

Ta fig. 14 es ur corte, parcialmente en elevacibn, de
una de las mi*gks del molde de so~lar.

%n la fig. 15 esté representado el mechero pera la se-
paracién por fusién del cuerpo terminado con engranaje de movimiento
y ei1 expulsor pura retirar las ampollas de vidrio separadas por fusién.
48 de observar que con objeto de mayor claridad en este fig. el engra-
naje de movimiento para el mechero estf representado con le columna
central de la maguina en el plano del dibujo. In realidad este engra-—
naje de movimiento es sin embargo girasdo en un cierto sngulo con re-
lacibn al prlano que pasa.por la colurma centrsl del molde de cabeza.

Las figs. 16, 17 y 18, son representaciones de detalle
de diferentes partes del aparato seghn la fig. 15.

Ias figs. 19 y 20 son representaciom s de detslle del
mechero movible para calentar la porcibn de vidrio soplado en la po-
sicibén A,

Antes de pasar a una Anseriveidn en detalle de la fwm-
quina seglin el d@ibvjo Aaben ser indicados rrimeramante en rasgos ge-

nerales, pare mayor claridad, =l modo de accidn de la miquina.

Ia miquina =~sté provista de una columna central gira-

!
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toria 36 en la cual es fijada una mesa 24 (fig., -1). *n esta mesa

~

son coloeados giratoriamente 4 moldes de cabeza, en los cuales como
se describird despues es suspendida la ampolla‘de cristal que se
elabora. Ta columna 26 es avanzada intermitentemente, en el cual ca-
g0 los moldes de cabeza vienen 8 situarse sucesivamente en las posi-
ciones A, B, C y D como estd indicado en las figuras 3 y 4.

En la posieibn A, la porcidn de vidrio es introducids,
esta porcion es prensada en un molde de prensa 57 (figuras 2 y 5)
mediante un pisdén de prensa 112, en el cual caso al mismo tiempo es
suspendido el cuerpo de vidrio de uno de los moldes de cabeza gue no
giren durante esta overacién de trabsjo.

Despues que hse descendido el molde de prensa es insu-
flado por medio de la combinscidn de prensa asire por sacudidas en
el cuerpo de vidrio. Ia elabor=cibén se designara en la descripeidn
que sigue con el nombre de »Ahuecador,

Despues de que el pisdn de prensa se ha movido hacia
arriba, el cuerpo de vidrio soplado parcialmente, que en adelante
As girado con el molde de caheza as calentado exteriormente de nue-
vo y despues de esto se hace avanzar la columna 36 en una posicién
de modo aque #1 molde de cabeza llegue con el cuerpo de vidrio a la
posicidén de soplado completo. Durante el paso de ls posicibn A a
la posicién B, el cuerpo de vidrio cuelga hacia abajo. Tn la posi-
cibn B es soplado en un molde de soplado complefo ( fig. 1 ) que cons
ta de dos mitades 201 y 202, en el cual el cuerpo de vidrio es gira-
dec.

Girando la columna 36 nuevamente en otra posicidn, el
molde de cabeza con 1la ampolla de vidrio soplsada viene a la posicibn
¢, donde por medio de un mechero centrel 237 (fig. 1) la ampolla de
vidrio 255 es separada por fusibén del collar 254 (fig. 15). Durante
le operacidn de separacidn por fusidén la ampolla de vidrio es girada
Vv apoyada por medio de un avarato de apoyo que gira igualmente. Des-
pues de la operacibn de separacidn por fvsidn la ampolla de vidrio ee
retirada lateralmente del anarato de apoyo por medio de un aparato

expulsor.
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31 molde de cabeza con el collar en el mismo suspendido es

despues de esto llevado por giro de la columna 26 a la posicibén D ¥

aqui es retirado del molde de cabeza mediante un perno de choque (fi-

gura 1) movible atriba y abajo, despues de lo cual el molde de cabe-
za vacio vuelve & ser llevado 2 la posicién A y vuelve a verificar-
ge 1a misma serie de elaboraciones con el mismo molde de cabeza.

s evidente que las diferentes el&boraciones son ejecutadas
simulténeamente en las cuatro posiciones de la méquina,

A la vista del dibujo sera indicada una descripciédn mas de-
tallsdas de las diferentes partes de la méquina.

Sobre un-a placa base 1 es montada una columa 2, s0pre la
cual en el extremo superior es fijada una placa de pié 3 (fig. 2).
Un tambor de levas 4 es giratorio alrededor de la columna 2 sobre
cojinetes de bolas 5 y 6. iste tambor es impulsado por un arbol ho-
rizontal 7 sorortado en cojinetes 8, 9 y 10. El arbol 7 esté unido
pax un acoplamiento de garras 11 con un arbol 12 el cual es impulsa-
do en una forms cualquiera apropiada por ejemplo por medio de un mo-
—tor eléctrico. Sobre el arbol 7 es colocsda una rueda cdénica 13
la cual impulsa a otra rueda cbnica 14 fijads en el tambor 4 (figu-
ra 2).

Tl arbol horizontal 7 impulsa también mediante ruedas cdni-
cas 16 y 17 que enmgranan entre s{ a un arbol vertical centrel 18,
é cual es soportado en urmcolurma 19 montsda sobre la place de pié
3 (figuras 2 y 15). Sobre el extremo superior del arbol 18 es fijada
una rueds dentada 20 giratoria por mediscidn de un anillo esférice
21 sobre el extremo superior de la colurma 19. La rueda dentada 20
engrana en 4 ruedas dentadas 22 fijadas sobre husillos 23 (fig. 6)
soportados en una mesa 24 y en una placa de tapa 25 (figura 3); Por

debajo de la mesa 24 son colocadas sobre los husillos 23 ruedas den-

tadas R8 y estas engranan en rusdas dentadas 29 las cuales oestén uni-

das fijamente con los moldes de cabeza 30 (figuras 3 y 15).
Las ruedas dentadas 28 son normalmente arrestradas por los

husillos 23 en virtud de la friccidn entte los discos 31 y 32 fig.




6 y placas 33 y 34pgolocadas fi jamente sobre los husillos 23. ¢Omo

el arbol vertical 118 es impulsadp constantemente por el arbol 7
son -por consiguiente girados normalmente los moldes de cabeza aun
cusndc sean de tiempo en tiempo parados por medio de un aparato
de retencidn que se describira despues.

1a mesa 24, en la cual son colocados los moldes de
cabeza 30 es girsda intermitentemente.Con este fin es soportedo
sobre cojinetes de bolas 37 y 38 un casgquillo 36 alrededor de la
colurmna 19 (figs. 2 y 15). En esta colurme es recortada una serie
de d1ientes 39 la cuasl engrana en los dientes de una rueda 40 (fig
1) fijada sobre un arbol vertical 41. Tste arbol lleva en el ex-
tremo inferior un disco 42 en el cuel son fijados un cierto nume-
ro de rodillos 4%, Sobre la suverficie superior del tambor 4 es
colocade una via 44 (fig. 1 y 4). Al girer el tambor viene a si-
tuarse cada vez un rodillo 43 entre las paredes laterales de esta
via y en virtud de la forma particular de la via es girado cada
vez el disco 42 y con este el arbol 41 en el angulo deseado. Por
medio de la relacidn de transmisién de la rueda 40 con respecto a
la serie de dientes 39 es ademas girada intermitentemente la mesa
24 unida fi jamente con el casquillo 36.

Con objeto de retener la mese en las cuatro posiciones
son colocadas en el extremo inferior del casquillo muescas 45 en las
cusles puede engranar un gatillo de varada 46 (fig. 4). Fste gati-
1lo de varada 46 puede moverse alternativamente en pequefios caba-
lletes 47 y 48 y es mantenido oprimido por medio de un muelle
helizoidal 49. Para hacer retroceder el go8tillo de parada en el mo
mento deseado contra la accidn del muelle, de modo que el casqui-
1lo 36 pueda girar libremente es colocada una palanca 50 que engra
na con su extrero en una ranura el gatillo de parada 46. La palan
ca BC es fijada sobre un arbol vertical 51 el cual es puecsto en
revolucidn corriendo el extremo e una palanca 52 sobre una via
de levas colocada sobre el tambor 4 (figure 4).

s « 7 . - s .
Bn la posicidén A de la méauina la porcidn de vidrio es




introducida en 1a misma mediante un apsrato apropiado para la intro-

duceidn del vidrio. Desde este aparato cae la porcibn de vidrio so-
bre una canal 55 fijada en =1 bastidor 56 de dicho aparato.

La porcidn de vidrio es prensado en la posicibn A de la miqui-
na, soplade previamente,despues de esto calentada de nuevo. Psra la
ejecucibén de estas elaboraciones son provistos un molde de prensar
57 movible verticalmente arriba y abajo una combinacibébn de soplado
v prensado 58 (fig 2) movible verticelmente arriba y abajo y un me-
chero movible 142 (fig. 2).

21 molde de prensar 57 es fijJado de maners ajusteble en un cae-
gauillo 60 el cual puede loverse arriba y abajo sobre una colummsa ver
tical 61 montada sobre la placa de pie 3 (fig; 2). ®1 casquillo es
movido mediante una barra 62 le cuel este unida éon una palanca no
representada, cuyo otro extremo esta provisto de un rodillo que co-
rre en un rebajo 63 del tamhor 4.

Al rededor del molAe de prensar 57 es colocada una envuelts en-
friadora 64 (fig. 5) provista de conductos de entrada y salida 65 y
66. La envuelta enfriadora 64 es fijada sobre un brazo horizontal 67
(fig. 2) que sobresale hacia adelante del casquillo 60 en el cual
brezo es fijeda une barras 68 guisda verticalmente en la placa de pie
3.

Bl molde de cabeza 30 el cual es soportado sobre anillos esferi-
cos 71 y 72 ( fig. 5) en la meSa 24 es puesto normalmente en revolu-—
cibn en la forma ya descrita por la mediacibn de una rueda dentads
29+ E1 molde de babeza tiene una parte cilindrica 73 ¥y una parte en
forma de embudo 74. Esta filtima sirve vara recoger y conducit la por-
cidn de vidrio que cae de la canal 55 (fig. 2). "n el lado inferior
del molde de cabeza se encuentran dos soportes de ampollas de cris-
tal 77 y 78 giratorios al rededor de pernos 75 y 76, IZstos soportes
estan provistos de bordes 79 y 80 de forma semicircular gque se em-
ralman en el borde infarior de 1la parte cilindrica 73 del molde de
cabeza y forman con este en ls situacibdn de cerrado un rebajo anular
81; Los dos soportes de ampolla de vidrio son mantenidos cerrados

por medio de muelles de traccibén 82 y 83.




ILlegado a la posicibén A, el molde de cabeza es primeramente re-

tenido y despues sa mueve el molde Ae prensar 57 hacie arriba, en el
cual caso el bords inclinado 85 del molde de prensar se une al borde
inferior de los sovortes 77 y 78 giratorios de las ampollas de vidrio,
por medio de lo cual es al mismo tiempo evitado que estos sean abier-
tos en virtud de la presidn producida en el prensado contra la asccidn
de los muelles 82 y 83.

51 aparato de retencidn para los moldes de cabeza esta represen-
tado en la fig. 7. En la mesa 24 son colocadas espigas 86 y 87 8l re-
dedor de las cuales pueden girar una palanca 88 y un gatillo de para-
da 89. Zste Gltimo engrana en los dientes de la rueda dentada 29 co-
rrespondiente y esta unido por medio de un punto de articulascidn 90
con uno de los extremos de ls pslanca 88; Un tope 91 esta normslmente
en une situacidn tal que la rueda Aentada 29 puede girar libremente.
En la posicibén A esté shora colocado un engranaje para el desplaze -
miento del tope 91.

Sobre un arbol 92 giratorio en la placa de pie 3 y en el basti -
dor 26 son colocados dos topes 93 y 94, T tove 94 es fijado sobre el
arbol mientras que o1 tove 93 puede girar sobre el arbol pero esta u-
nido por medio de un muelle de traceidn 95 con el tope 94. Sobre el
arbol 92 esta aderds fijada una palanca 96 la cual mediante una barrs
97 esta unida con una pslanca 98 la cual es fijada sobre un arbol
vertical 99 giratorio en la placa de pie 3 y en placa de base 1; E1
arbol 99 lleva una palanca 100 la cual esta provista en su extremo
de un rodillo 101 (fig. 7) gue corre sobre una via de levas 102
(fig. 2) cclocada sobre el tambor 4. Por medio de un muelle de trac-
cibén 103, el rodillo es mantenido oprimido en la via. Si ahora llega
el molde de cabeza a la posicibn A, giraré el arbol 99 en virtud de
la forma de la via de levas 102 ¥ en su consecuencia tambien el ar -
bol 92 girendo este ultimo arbol =n sentido opuesto al de las agujas
de un reloj. 71 tope 93 que es arrastrado por el muelle 95, choca
contra el tope 91 por medio de lo cual el gatillo de parada 89 engra-

na en la rueda dentada 29. Por medio de la transmisién elastica entre




el arbol 92 y el tope 93 es evitado el deterioro de las di ferentes

partes. Ia rueda dentada 29 es ahora contenida, con lo cual la rue-
da dentada 28 roza a lo largo de las placas 33 y 34.

Despues de que el molde de prensar se ha movido hacia arri-
ba es introducida la porcibdn de vidrio y la combinacibédn de prensado
y soplado se rmueve hacia abajo.

T2 combinacidn de prensado y soplado es suspendida de un
brazo horizontal 105 1s cual sobresale afuera de un casquillo 106
movible arriba y abajo sobre la columna 61 Lfig; 2). 21 movimiento
de ascenso y descenso es transmitido elésticarente analogamente al mo-
vimiento del molde de prensaf;por medio de una barra 107 cuyo extre-
mo inferior es fijado & una palanca no representada, cuyo otro ex-
tremo corre en una estria sobre el tambor 4. Del arbol horizontal
105 sobresale hacia arribs una barra 108 guiada en el bastidor 26..

La combinacidn de prensado y soplado consta de un casquillo
109 (fig: 5) el cual esté situado con un sgliente 1lo en el brazo
105 y esta unido por medio de un anillo de cierre 111 fijamente con
el brazo. Un nisbdn de prensa 112 es fijado en el casquillo apoyen-
dose un apendice 113 en el borde inferior de casguillo mientras que
un casquillo de cierre 114 oprime contra el borde superior del cas-
guillo 109, Tl pisén de prensar que se calienta por medio del con-
tactec con el vidrio muy caliente esté provisto de una camars enfrias-
dora 115 a través de la cual »-ede circular un licuido enfriador
cualquiera.’ntre la paresd Ael pisbén Ae vrensar 112 y la pared inte-
rior el casruillo 1C9 se encuentra un cierto ntimero de hendiduras
116 que desemboca en 117 y sirven para la introduccidén de aim de so-
plar. Bn el lado superior del casquillo 109 es colocado un rebajo
anular,l18 en el cual se une un conducto 119 de entrada de aire de
soplar. Alrededor del casquillo 109 es colocado giratoriamente un se-
gundo casguillo 120. in la situacibén normal cuelga este casquillo
con un borde 121 sobre levas 122 las cusles resaltan de un cilindro
123 fijado sobre el casguillo 109. Un muelle helizoidal 124 oprime

hacia abajo al casquillo 120, en el cual caso la presién entre 1lsa
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espiral 124 y el casouillo 109 es transmitida por un anillo de bolas

125, De un anillo 126 atornillado cobre el casquillo 120 resaltan dos

brazos 127 en los cuales son fijados giratoriamente los topes 128;
mediante muelles 129, los topes son oprimidos hacia abajo. J

S5i en ls posicién A, la porcidn de vidrio es introducida en
el molde de prensar, desciende la combinacidn de prensado y soplado,
in este caso chocan primeramente los dedos 128 sobre el borde de ia
parte en forma de embudo 74 del molde de cabezsa..Al seguir moviendo-
se hacia sbajo el brazo 105, es puesto en tensibn el ruells 124 y el
casquillo 120 se mueve hacia arriba a lo larzo del casguillo 109 de
modo que el »nisdn de prensa 112 se oleva desde la eberture inferior
del casquillo 120. 71 brazo 105 se mueve hscia aba Jo hasta que el
pisén de vrenss ha entrado en la porcidn de vidrio ¥ el borde infe-
rior del casquillo 120 se une al vidrio 1fquido. Ia combinacidn de
prensado y soplado es centrada con relacidn al molde de cabeza pu-
7iendo engranar =1 casquillo 120 en 1la parte cilindric-a 73 del mol-
de de cabeza, Tgta situacidn esté representada en la figrra 5, @
vidrio es prensado entonces en el rebajo en forma anular 81 del mol-
de de cabeza por medio de lo cual se hace Posible arrastrar el cuer-
ro de vidrio con el molde de casbeza, Como la magnitud de la porcidn
de vidrio no es siempre exactamente 1la misma, ek borde inferior del
casquillo 120 no podré siempre llegar exactamente a la misma posicién
en altura. L a posibilidad para esto es dada por la trarsmisidn elés-
tica entre el casquillo 120 y el casguillo 109;

Despues de que la porecibn de vidrio ha sido prengada, se
mieve hacia abajo el molde de prensar ¥ la norcibn de vidrio es so-
plads un poco; en este caso el moldAe Ae cabeza es puesto en revolu-
eibn. Al mismo tiempo se mueve a7 Pisén de prensa algo hacis arriba
rara evitar un enfriamiento excesivo de la porcibén de vidrio. EX cas-
quillo 120 permanece sin embargo descansando sobre el vidrio. Los de-
dos 128 contribuyen a Aar a la corhinascidn de rrensado y soplado una

situacién inmévil con respecto a la porcidn de vidrio.

Tara volver a dejar libre la rwda dentada 29 que ahora estaba




retenida, el rodillo 101 (figura 7) es movido por 1a via de levas
102 de tal maners gue el arbol 92 gira en la direccidn de 1las agujas
de un reloj; De esta manera el tope 94 choca contra el tope 91 de
modo que 4 gatillo de parasda 89 es retirado de los Adientes de la
rueda 29. Z1 molde ds cabeza que ahora gira arrastra a la porcibn

de vidrio en el cual caso es arrastrado tambidn el casquillo 120 en
virtud del rozamiento entre el vidrio y el borde inferior del cas-
quillo y entre 1los topes 128 y el borie superior del molde de ca-
beza,

41 aire de soplar puede ser introducido por sacudidas en
la procidn de vidrio para lo cual sirve el aparato representado en
las figs’. 8 y 9.

. in el lado inferior de la placsa de pie 24, es fijado un
cilindro neumdtico 133. ™n el ®ondo Ael eilindro hay una sbertura
134 en 1la cual se empalma un conducto de aire que va a la combina-
cidén de prensado vy soplado. E1 embolo 135 que esta bajo la aceidn
de un melle helizoidal 136, es movido s}ternativamenmte por medio de
una palanca 137 (fig. 9) el cual por su extremo engrana entre los
cue.los de un peguefo casquillo fijado sobre la varilla del embolo.
La palanca 137 ss fijada sobre un arbol vertical 128 el cual es gi-
ratorio alrededor d= un arbol 139 ¥y lleva una palanca 140 la cual
en su extmmo estd provista de un rodillo que marcha sobre un via de
levas 141 (fig. 2) sobre el tambor 4.

Para la regulacidn de la entrada de aire en el cilindro

133 es provista una corredera de ajuste 133” 1la cual es movida en far
ma correspondiente por el arbol 139. Como el embolo 135 lo es por el
arbol hueco 138, El movimiento de la ralenca 140 y de la palanca 14(
colocada fijamente sobre el arbol 139 es de tal maners que la corre-
dera de ajuste 1337 cierra 1a entrade del aire, antes de que el em-
bolo empiece & comprimir y abre la salida antes de gue el embolo re-
troceda;
21 aire introducido por sacudidas sopla un poco la por-

cién de vidrio, en el cual caso es conseguido un buen cierre hermé-




tico a1 aire a lo largo del casquillo, siendo colocado sobre el ex-

tremo inferior del casauillo 120 un anillo de cierre o empaquetadurs
130 (fig. 5).

Daspuss d@el soplo por sacudidas (llamado ahuecar) se
mueve de nuevo hacia arriba la eombinacidn de nrensado y soplado y
es de nuevo calentado por un mechero 142 la porcibén de vidrio que aun
sigue girando siempre(figs. 4 y 19).

£1 mechero 142 provisto de una entrada de gas 143 es
fijado sobre un blogque 144 y despues de calentada la porcibn de vi-
drio es oscilad® hacia afuers repehtinamente para evitar un calen-
tamiento desigual del vidrio.

Con este fin el bloque 144 se asienta sobre un arbol
145 girstorio en la placa de pie 3 y en la placa de base 1, sobre el
cual erbol es Pijada una pelanca 147, mientres gue una palanca 146
gue esta unida por medio de un muelle 4de traccidn con la palanca 147,
es colocada giratoriamente sobre el arbol 145.

Tn las figs. 4 y 19 estéd representado el mechero 142
en la situacibn en la cual es calentado. %n esta situacibn el me-
chero es mantenido por medio de un rmelle de traccibén 149 el cual

tira de la palanca 146 contra un perno Ae ajuste 154 fijads en una

palanca articulaede 153, pientras gque un verno de ajuste 1467 lleva
consigo a la palanca 147. La situacibn extrema del perno de ajuste
154 es determinada oprimiendo un rodillo colocado sobre la palance
153 contra una via de levas 153” sobre el tambor 4. Si este rodillo
es oprimido hacia la derecha por medio de la via 153’ (vease fig.

19) se haré girar a la palanca 146 contra la accidn del muelle 149;
la paelancea 147 no puede seguir este movimiento porque permanece ad-
herida detras de una ufia 121 (fig. 2) sobre una via 150 giratoria

8l rededor de un perno 151 y apoyada por el otro extremo sobre un

muelle 152, %1 muelle 148 esta ghorz en tensidn. Al girar corre la
palanca 146 contra la suspensidn 132 y oprime a la via 150 hacia
aba jo hasta que la palanca 147 pu~de saltar escapando por encima de

la ufia 131 y esta arrastra consigo al mechero. Por medio de la forme
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de 1la via de lnvas 15637 y del muelle 149, &1 mechero es retrocedido peco
& poco a la situacidn eficaz.

Despues de volver a ser calentada, la porcién de vidrio es lleva-
da a la posicidn inmediata B; en este caso signe colgando el cuerpo
de vidrio hacia abajo y pars evitar un vuelco durante este paso vuel-
ve a ser parado de nuevo el molde de cabeza. Con este fin el arbol 92
(fig. 7) vuelve a ser girado en direccidn opuesta a la de las agujas
de un reloj de modo gque el tope 93 oprime contra el tope 91 y el gati-
1llo de parada 89 engrana de nuevo en los dientes de 1la rueda 29. Des-
pues ds esto vuelve a ser girado hecia atras el arbol 92, de modo que
el tope 91 de un molde de cabeza siguiente, tespuds de que ha paszado
pbr el tope 93 puede ser llevado a la posicibén de cierre,

Llegada a la posicidn B, vuelve a quedar libre la rueda dentada
29 chocando el tope 91 en un muelle 155 £ijado en una silla 156 (fig.
1y 3).

%n la posicibn B, 1la porcibn de vidrio.debe gser soplado en un
molde de soplar para recibir su forma final. Para este Pin sirve una
combinacidn de soplado completo, la cual esta representada en detalle
en la fig. 10.

La combinacidn de soplado esté soportada sobre cojinetes de bolas
157 en la silla de soporte 156, la cual forma un todo con un casquillo
158 (fig. 1) movible arriba y aba jo sobre la,columna 159, Esta Gltima
esta montada sobre la placa de pie 3 y esta fijada por arriba en el
bastidor. El movimiento #e elevacidn y descenso del casquillo 158 se
verifica mediante una barra 160 la cual esta unida con el extremo de
una palanca no representada que gira &l rededor de un punto Pijo, cu-
yo otro extremo corre en una renura 161 (fig. 2) sobre el tambor 4.

La combinscibn de soplado consta 3e un casquillo 162 fijado en un ani-
1llo entre un apendice 164 y una tapa 165; La taps esta provista de

una abertura 166 en 1la cual puede empalmarse un conducto de entrada

de aire de soplar. Dentro del casquillo 162 puede girar una cabeza de
soplar 167. tsta Gltima descansa normalmente mediante un anillo 168
sobre un apendice 169 dd cesquillo 162, an el cual caso un ruelle

helizoidal 170 oprime hacia abajo a la cabeza de soplar. Ia presibn
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de muelle es transmitida por medio de un snillo de bolas 171 sobre el
casquillo 162. La cabeza de soplar esta vrovista de una abertura 172
para el paso del aire mimtras que en el extremo inferior es colocado
un cuerpo de cierre 173 de acero endurecido. Tn el movimiento de des-
censo de la combinacidn de soplasdo la suverficie de este cuerpo choca
en la superficie interior en forma de embudo del molde de cabeza, so-
bre la cual es moldeada, y+ entonces es conseguido a1l mismo tiempo un
cierre hermetico al aire entre el molde de cabeza y la cabeza de sopla-
do. Por medio de una empaquetadurae laberintica 175 es conseguido un
cierre hermetico al aire entre 1s pared interior del casquillo 162 y
la cabeza de soplar giratoria que se mueve en aquel hacia arriba y sba-
Joe.

Si le cabeza de soplar viene a descansar sobre el molde de cabeza
la primera sera puesta en revolucidén por medio del rozamisnto entre el
cuerpo de cierre 173 y ¢l molde de cabeza, W1 muelle 170 es oprimido
hacia aba jo en la situacidén més profunda de 1a combinacién de sopla -
do.

Tl aire para soplar compl etamente la porecidn de vidrio procede
de un sparato representsdo an Astalls en Ja fig, 11,

Un cilindro 178 a5 fijado en o1 1lado inferior de la placa de
pié 24. 71 cilirdro es provisto de una tapa 179, en el cual caso un em—
bolo 180 puede ser movido alternativamente medisnte una varills de em-
Bolo 181.

Pare el movimiento alternativo del embolo 180 es provista una pa-
lanca 182 girastoria al rededor de un berno en una silla 183. Zsta palan-
ca& es movida por medio de una palanca 184, la cual esté provista de un
rodillo que marcha en una ranuras 187 sobre el tambor 4 (figurs 2), HEsta
palanca esté unida con una barra 185 la cual ajustable con un tornillo
de mano 186 ecté unide con un brazo 188 de la palanca 182,

Del cilindro de soplar 178, va el aire a través de un condticto
flexible a la ebertura 166 de la corbinaciédn de soplar; “n el retroce-
80 del embolo puede el sire volver a correr & través de 1la combinaeibn

de soplar al cilindro de soplar porque la combinacidn de Sopler ha

> . 2
vualto a moverse hacia arriba Aespues de la operacibn del soplado com-




pleto.

Como ya fue observado la porcidn de vidrio es goplada en
un molde de sopler en le situacidn de soplado completo; en este ca -
So la porcidn de vidrio es puesta en revolucidn con el molde de ca -
beza, mientras que el molde de soplar esta varado.

La forma de construccibén del molde de soplar don su engra -
naje de movimiento esta representads en las figuras 12 4 14 del 4i -
bujo (fig 128).

Sobre la placa de pié 3 (fig 12) es montado un caballe =~
te 199 con una columma vertical 200. El molde de soplar consta de
dos mitsdes 201l y 293_ movibles una con relascidn a 1lsa otra, las cua
les son fi jadas sobre brezos 203 que giran slrededor de la columna
200. E1 brazo 203 de la mitad snterior del molde se asiente en una
pieza de unidn vertical 204, en la cual son f1jedos los anillos 205
y 206, los cuales son giratorios sobre la columna 200. La pieza de
unibn vertical de la mitsd posterior del molde esté fijada en anillos
€07 y 208 colocados igualmente giratorios alrededor de la colurma
200. Un anillo de cierre 209 evita el movimiento de los anillos en
di¥ecciln vertical.

Para abrir y cerrar las mitades del molde de soplar sir-
ve una barra 210, la cusl 2st4 unids Por uno de sus extremos con unsa
palanca 212 giratoria alrededor alrededor 4del perno 211 Yy por el o-
tro extremo con uns palanca 213, La palanca 212 esté provista de un
rodillo 214 que corre sobre una via de levas 215 sobre el tambor 4.
for medio de un muelle de treccidn 216 es mantenido oprimido el ro-
dillo contra la via.

La manivela 213 se asients fija sobre un erbol horizon-
tal 217 provisto de roscas dextrorsum y sinistrorsum el cual lleva
un rodillc de conduccidn 218 que se mueve alternativaente sobre el
caballete 199 entre talones guias 219. Alrededor de las partes del ar
bol 217 provistas de roscas dextrorsum y sinistrorsum se, encuentran

blogques de roscs 220, los cusles estdn unidos mediante pernos con el

brazo 203 y con el brazo 221 que igualmente sobressle de la pieza de




unidn vertical 204. in el movimiento ascendente y descendente del

rodillo 214 es girado adelante y atrés el arbol 217, de modo gque
los blogues 220 se separan y acercan y en su conSecuencia son abier
tas y cerradas las mitades del molde de soplar. Por medio de la for
me de construccidn descrita el molde de soplar permanece siempre
centrado con relaeidn al molde de cabeza.

La ﬁitad del molde 202 es fijada en el brazo 203 por medio
de uh bastidor de piéd 222 el cual es fi jado por medio de los pernos
de ajuste 223 y 224 en el brazo 202 y por medio de un brazo 225 el
cual esté unido con otro brazo 227 por ma2dio de un perno 226 el
cual brazo es fijado en una colurma 228 montada en el brazo 203. ZEn
los brazos202 son fijados soportes que llevan los rodillitos 2037,
Los rpdillitos que corren sobr~ guias horizontales apoyan cada uno
a uno de los brazos 203 en el cierre del molde.

Iss mitades del molde son de metal y por counsiguiente es
conveniente, pars faciiitar el giro de la porcibn de vidrio, cubrir
la superficie interior del molde con una capa de librificante de
moldes y mentener ésta regularmente fria y humeda para evitar una
combustidn del lubrificente. Con este fin las paredes de las mita-
des del molde son enfriasdas por medio de un 1fquido refrigerador
circulente, mientras gue las paredes interiores son humedecidas por
la forracidn de una niebla de agua dentro del molde de soplar.

La pered de la mitad del molde 201,tiene una oquedad 229
a través de la cual nuede correr un liquido refrigerador, por ejem-
plo agua. lLas boquillas 230 y 221 sirven para el empsalme de los t u-
hos de entrada v salida respectivamente. Winas asberturas 232 en la
pared del molde sirven pzra el escape del aire, el cusl en otro ca
so seria comprimido en're la pared del molde y el vidrio soplado.

in el apsrato segln el invento es formada dentro de la pa-
red del molde de soplar una ni!ebla de agua por medio de la irrigacidn
con un chorro de agua muy finamente dividido. Ia fina divisibdn del c
chorro es obtenida por medio de la irrigacién simulténea con el cho-

rro de agua del tub:to 233 (figura 14) y coun un chorro de aire com-




primido del tubito 234 que rodea al primero. Il aparato para la in-

troduccidn de sgus y aire en el momento deseado puede ser ejecutado
en cuglquier forma concecida y no esté representado en € dibujo por-
que rio tiene una relacidén inmedizta con el invento.

Despues de que la combinacidn de soplado completo he
sido movida hacis arriba y les mitades del molde de soplar se han

abierto, la smpolla de vidrio es llevada mor medio de un giro par-
ciel de 1la mesa 24 a 1le posicidn C de la miquina. Zn esta posicidn
la ampolla de vidrio =s desprendida por fusiénm del collar por medio
de un mechero central 236 (fig. 15) y despuss de esto la ampolla de
vidrio secarada por fusidn es retiraa A2 la miquina.

71 mechero con su engranaje de movimiento y el mecanis-
mo ex¥pulsor ~sra la amnolla de vidrio estén representados en deta-
lle en las figs. 15 a 18 del dibujo.

71 mechero 236 movible arriba y abajo tiene un cierto
ntimero de sberturas 237 repartidas homogeneamente sobre la periferia
& través de las cuales puede salir la mezcla de gas y de aire y res-
pectivarmente de oxigeno introducida a través de los conductos 238 y
respectivamente 239.

Cusndo la ampolla de vidrio a llegado & la posicidn G
el mechero 236 se encuentra en la si*uacidn mas elevada. Despues de
esto el mechero se rueve heecla abgjJo 2 la posicidn eficaz la cual esta
représentada en la fig. 16 por liresn llenas;

71 mechero es suspendido en una barra 240 la cual puede
moverse arribs y abajo en el casguillo 241 fijado en el bastidor 26.
Ta barra 240 puede ser movida arriba y abajo por medic de una palanca
242, la cual es giratoria alrededor de 243 y normalmente mantiene el
mechero on la situacidn mas elevada bajo la inPfluencia de un muelle
244, Contra la influencia de este ruelle puede ser movida haecia abajo
la pslanca242 por medio de un casgquillo 158 Ae~splazable sobre le co-
lumna 159, el cual casquillo puede ser subido y bajado sobre la co-
lunna 159 en la forma ya mencionsda mediante una barra 160 (véase

fig. 1). Un estribo 245 es sujetado sobre el casquillo 158 y lleva




con los Aos evtremos encorvafos un pegquefo casquillo 246 (véase

figura 18) en el cual puede ser movido hecia arriba y abajo un
tornillo Ae ajuste 247 con uns tablills 248.

Sohre esta tahlillas son colocados fiJamente los
brazos 249 y 250. Palancas angulares 251 y 2562 giratorias alrede-
dor de puntos fijos, son provistas de extremos en forma de gan-
chos los cuales pueden enganchar alredcdor de levas 253 de la pa-
lanca 242.

In el caso de gue el casquillo 158 y en su conse-
cuzacia twbién el cusuillo £4C y la tabilla 248 se mueva hacia
arribe, el muelle 244 tira de la palanca 242 hacia arriba de modo
que también se eleva el mechero 236. Si el casquillo 158 se mueve
hacia abajo, los extreme en forma de gancho de las palancas an-
gulares 251 y 252 tirarén hscia abajo las levas 253 de modo que el
mechero 226 descenderi iguslmente. Pero si por cualgquier motivo, par

e} mplo porteberse aglomerado vidrio en la parte en forma de em-
budo del molde Ade caheza, choca el mechero en su descenso con una
rosi stencia consi?erable, serd extendiidos los muelles de las nalen
cagangularas 261 vy £52 d2 modo que los axtremos en forma de gancho
ce sueltan de las levas 252 v 1l palsnca 242 no seré llevada hacia
abajo. Dor medio ds este aparato, es evitada 1la rotura o deterioro
de distintas partes.

n la separacidn por fusibén el mechero 226, diri-
ge una llama afilada contra las vared interior de ls ampolla de vi-
drio. Iste es fundido en este lugar y la ampolla de vidrio es mo-
vide hacia abajo por medio del aparato que se describiré despues,
y ssf{ se produciré una separacidn entre el collar 254 que gueds
en el molde de cabeza y la ampolla de vidrio 255; Por medigde la
rresién dirigida hacia sfuera de las llamas de ges, es evitado
que el borde de la ampolla de vidrio se encorve hacia sadentro por
medio de lo cual el producto seria inutilizable para muchos fines,

“n la posicibn ¢ estdn ademas presentes aparatos

para el apoyo, centrado y expulsidn de la am-olla de vidrio.




il arbol vertical 18 (fig. 15) esté provista de una rue-

da dentsda 258 ls cual por mediaciln de otra rueda dentada 259 impul-

sa & un pifién 260. Este pifién pone en revolucidn s un arbol 262 que
Se eleva y desciende verticalemente en el caballefe 261,

Un asiento 263, sobre el cusl viene & descansar el fon-
do de la ampolla de vidrio es provisto de un perno extendido suelto
en el arbol 262, Si este arbol es puesto en revolucidn, serd arras-
tredo el asiento 263 solo por ®riccibén. Las relaciones de transmi-
sidn entre 61 srbol 18 Yy los moldes de cabeza y entre este arbol Yy
el arbad 262 son tales que el molde de cabeza y el asiento 263 giran
con velocidad de revolucidn practicamente igusal.,

Un bastidor 264 puede girar alrededor del axtrero supe-
rior del arbol 262. Con este dbastidor esti unida una barra 265 guia-
da vertical-m ente »an &1 caballete 261. La barra 265 esté vproviste
de levue 266 y 267, entre las cu<les engrana el erxtremo de una pa-
lanca 268 (vease fig. 16 ¥ 17) la cual es fi iada sobre uh arbol 27@
soportado en un caballete 269 . Una palanca 271 cuyo extremo es mo-
vido hecis arriba y aba jo por medio de una barra 272 (vease fig. 17)
es fijada sobre el otro extremo del arbol 270 de modo que el movi-
miento de ascenso y descenso de la barrs 272 se mueven tambidn hacia
&rriba y abajo la barra 265 con las partes con ella unidas. La barra
272 esté{ unida con una palanca no represen’ada que gira alrededor
de un punto fijo, la cual palsnce esté provista de un rodille que
¢orre en una ranura 273 sobre el tambor 4.

5l aparato es ejecutedo de tal maners que la barrs 265
desciende cuando el vidrio ha sido suficienterente fundido en el lu-
gar de separscidn deseado. Por medio del movimiento descendente del
asiento 263 la empolla de lampara 255, que es girada constantemente,

es descendides hacia tbajo por medio de 1o cual se produfe su sepa-
racidén del collar 254, 71 movimiento ascendsnte y descendente de 1a
barra2685 =8 transhmitida por mediio de un rodillo 274 del bastidor 264

que engrana en una renura de forra anular 275, sobre el arbol 262 y

el asiento 263.




Precisamente sntes de la expulsidn de 1la ampolla de la
lémpara viene a apoyerse el asiento 263 sobre los pernos 276 y 277
unidos firme con el caballete 261(figura 16) por medio de lo cusl
cesa el movimiento de giro del asiento y »or consiguiente no gira
tampoco y2 1la ampolla de lampara en la expulsidn.

Un expulsor 278 ghorquillado en su extremo es colocado
giratorio sobre un perno 279 fijado en el bastidor 264, Zl1 expul-
sor 278 esté an comunicacidn por medio de un muelle 280 con una pa-
lanca angular 281 giratoris igualmenter alrededor del perno 279 N

provists en su extremo de dos levas 282 y 283.

In el movimiento de descenso del bastidor 264 la leva
282 choea en un_rodillo 284 unido fijamente con el caballete 261.
De esta manera la palanca engular es girada y despues de la tensibn
del muelle 280, también es girado el expulsor 278 y la ampolla de
lémpara es retirads lateralmente Ael avnarato ds apoyo, contra el

efecto de los ruelles 285 T 286 (fig. 16) los cuales oprimen contra

la pared de la ampolla de lampara a los rodillos colocados sobre

las palancas angulares 287 Yy 288. “n el nuevo movimiento hacia arri

ba del bastidar 264 1a leva 283 choca contra el rodillo 284 y el

expulsor 278 vuelve s ser retrocedido s la posicidn de reposo. ILa

empolla de lampsra es centrada en la operacidn de separacidn por
fusién y despues por medio de los rodillos de los extremos de las
pa lancas angulares 287 y 288 YV por medio de un rodillo 289 coloce-
do en el extremo de un perno fijado en el bastidor 264,

Despues de la separscibn nor fusibn Yy de retirar la am-
polla de lampara vuelve a moverece hacia arriba el mechero 236 y el

molde de cabeza es lle¥sdo con el collar en é1 suspendido & la posi-

¢ién D de 1la miquina en la cusl rosicidn el collar es retirado del

borde de cabezs. Para 1a expulsibdn del collar sirve un perno expul-

sor 292 movible hacic arriba T sbaJo (Pigura 1'. Tste perno es guis

40 en el bastidor 26 T es fijado medirnte un caballete 293 en un

casquillo que se eleva y descienda sobre una columha 295, La colum-

na es mrontada sobre

la placa de pie 3 y es mantenida fija en el




extremo superior por medio del bastidor 26. F1 casquillo 294 es mo-

vido hacis arriba y abajo por la mediascibén de una barra 296 la cusal
esté unida con une palanca no remesentada y giratoria alrededor de

un punto fijo, la cual estéd provistas de un rodillo que corre en una
ranura 297 sobre el tambor 4 (Ffigura 2).

Tn o1 movimiento Aercendente d6l perno expulsor 292 este
oprime sobre el borAa superior del collar 254 (fig. 15) y por medio
de 10 que coeden los soportes 77 y 78 de la ampolla de lampara (fig.5
puede el collar caer hacia abajo, 7ste es retirado de la méquina por
medio de cualquier aparato mpropiado.

La ranura 297 es conveniente que tenga una forma tal
que el perno expulsor en cada molde de cabeza ascienda y descienda
dos veces de modo que las partes de vidrio que tal vez queden atn
en suspensidn despues del primer movimiento de chogue en el molde
de cabeza, puedan ser retiradas con certeza.

Despues de que se ha elevado el perno expulsor se me-
ve el molde de cabeza de nuevo hacia la posicidén A de la méquina,
despues de lo cual és ejecuntads de nuevo cor uns porcién de vidrio

nueve la serie de elaboraciones mencionadas.

Baserito suficientarente el presente imvento Lo qua
ce cdecleras como de novedad & invencidn vropia, son las siguientes
reivindicacicnes:

l.- MAquina pars ls fabricacidn de objetos de vidrio
huecos , .or medio de un pisdn de premsa y un molde prensz que
coopers con el mismo, de una csbeza de soplar con un molde de so-
plado completo que cco era con el mismo, un cierto nfmero de mol-
des de cabeza para la conduccidn simulténea del cuerpo de vidrio

que ce ha de elaborer a las posiciones eficaces con respecto a

i—g—




las partes distintas mencionadas, medios para mover los moldes de

cabezs y las partes distintas vpara el prensado y soplado de los ob
jetos de vidrio unos con relacidn a1 otro y medios para estirar
los cuervos de vidrio, fabricados de los moldes de cabeza.

2.- 1fquina segln la conclusidén 1, caracterizada por-
que son provistos aparatos para la separacibn d@el obJeto soplado,
del collar y para astirar esto f1timo, en el cual caso la méquina
es construida de tal manars que los objetos Ae vidrio que se han
de elaborar son llevados por redio de los moldes de cabeza simul-
ténesmente a las posicicnes eficaces con relacibén a estos aparatos
¥ lses distintas partes pera o1 prensado y soplado.

3;— I'dgquina segln las conclusiones 1 § 2, caracteri-
zade porque los moldes de cabeza son giratorios elrededor de sus
propios ejes.

4.- lAquina seghn lss conclusiones 1, 2, & 3, carac-
terizada por un bastidor giratorio intermitentemente en el cual
son fijados los moldes de cabeza.

5.- Aquina segfin 1a conelusibén 4, carscterizade, por-
gue los moldes de cabeza son colocados en una mesa la cusl es fi-
Jeda en un casquillo huveco giratorio int ermitentemente slrededor de
una columna central y un termbor de levas giratorio constantemente
alrededor del eje de la columns central sirve para poner en movi-
miento las distintas vartes para el prensado y soplado y en caso
dado los aparatos vara la s~parascidn del cuerno de vidrio del co-
llar y para retirar el tltimo.

6.~ lAquina segln la conclusidn 3, caracterizada por
medios psra parar los moldes de cabeza que ordinariamente estén en
rovolucidn.

7.- Yhquina segln la conclusibén 6, caratterizad® por-
-que los moldes de cabeza estén unidos con ruedas dentadas las cua-
les son impulsadas por medio de fricecidn por una o varias partes

distintes girstorias constuntemente y son provistos gatillos de




parada los cuales en ciertas posiciones del bastidor giratorio inter-
mitentemente gue lleva los moldes de cabeza son acercados o alejados
de 1los dientes de estas ruedas dentadas,

8;- dquina segﬁn las conclusiones 3 y 7, caracterizada por -
gue la rueda dentads unida con los moldes de cabeza son impulsadss '
por un arbol que gira constantemente, en la columna central.

9. - Miguina segln 1sa conclusibn 1, caracterizadse por que el
molde Ae cabeza es mrovisto de una parte en forme de embudo para
guiar o1 trozo de vidrio.

10.- “Aquina caghn las conclusiones 1 6 9, caracterizada por-
que cada molde ds cabeza consta de una parte fija y dos mordazas
giratorias fijadas en ella cuyos bordas junto con el borde inferior
de le parte fija forman un rebajo en la cual el cuerpo de vidrio
que se elabors puede ser suspendido y las cueles pueden ser mante-
nidss cerrsdas por la fuerza de muelles.

11.- l‘Aquina segflin ls conclusidén 10, caracterizada porque el
molde de prensar sscendente y descendente verticalmente esté con-
formedo de tsl maneras que en la posicidn mas elevada se une a las
mordazes giratorias y en este caso evita que estas filt imes se a-
bran .

12.- 14guina seghn las cond usiones 1 4 4 caracterizada por-
que en la posicibdn pars el prensado el cuerpo de vidrio son pro-
vjétos averatos para soplar el cuerpo de vidrio prensado en una cu-
lata de vidrio.

13.- MAguins sagfin 1la con-clusibén 12, caracterizasda por un
avarato pvera la introduceidn por sacudidas del ajre de soplar al
cuerpo 4» vidrio prensado.

14.- lAqguine segfin las conclusionss 12 § 13 caracterizada po=

que en la posicibn de prensar son provistos también apsratos para

calentar le culata de vidrio .
15.- igquina seghn la conclusidn 14 caracterizada por medios

para regular la duracidn de esta calefaccidn.

Y4 . . -
16.- l'iiquins Segﬁn les conclusiones 14 6 15, caracterizasda pa
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un rechero de s&s para calentsr la culata de vidrio y un aparato
que hsce retirarse reventinamente el mechero de gas al final de la
calefaccidn.

17.- Léquina segfin ls conclusidn 3, caracterizada porgue en
la posicibn de prensar es pr visto un eperato de retencibn psre ha-
cer detenerse los moldes de cebeza ordinsriamente giratorios, an-
tes del movimiento escendente del molde Ae prensar y durante la o-
peracibn de prensado.

18.- MAguina segfin 1a conclusidn 17, carscterizado porque el
aparato de retencidén deja libre al molde de cabeza correspondi ente
durante el soplédo de una culsta-r de vidrio y su calefaccidén en ca-
g0 dado y vuelve a ratenerio de nuevo de modo que 21 molde de ca-
beza no gira Aurante el trensporte de la posicidédn de Prensar a la
rosieibn de Soplado completo y en 1la vosicidén de soplado completo
€8 colocada una parte gue realiza el que vuelva s quedar libre =1
molde de cabeza.

19.- lAguina segﬁn las conclusiones 1 4 12 caracterizada
borque en la posieidn de Prensar es provista una combinacién de
prensado y soplado que sube v baja verticalemente, la cual es provis
te de una parte giratoria que sirve para el cierre hermetico al ai-
re 8 lo largo del borde Superior de la ampolla y esté bProvista de
medios para hacer arrastrar ests rarte por el molde de cabezs gi-
ratorio.

20.- Mquina segfn 1a conclusidn 19, coracterizada porque
la varte giratoria esth provista de dedos que oprimen elésticamen-
te en la posicidn eficaz de la combinacibén de prensado Yy soplado,
contra el borde sunerior Ae la varte on forma de embudo del molde
de cabeza,

21. Véquina seagfn las econeluciones 19 6 20, caracterizada
perque la parte giratoria tisne un cesquillo quwe se adepta haecis
adentro de un paso eilindrico del molde de cabeza cuyo borde infe-

rior oprime sobre el vidrio v 88 conveniente que tenga una forma

convexa.,
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22;- M¢quina seghn la conclusién 19, caracterizada porque
un pisén de prense que no es giratorio en si, es colocado dentro de
la parte girstoria de modo que astd ultima puede moverse arridbe y
aba jo sobre el pisbn de prensa, cuyo movimiento es influido por
fuerze de muelle.

23.- Idquina segin la conclusién 22 caracterizada por medios
pars mover el nisbén de prensa desvues de la operacidn de prensado
ean una Aistancia tal *acia arriba qua la marte giratoris de la com
binecién de prensado y soplado permanezca orrimida sobre la porcibn
de vidrio.

24.- Viquina seghn la cond usibn 1, caracterizada porque
la cabeza de soplar movible verticalmente hacia arriba y abajo es
provista de medios que centrah la cabeza de soplar autométicamente
con relacidn al molde de cabeza.

25,- llfquina seglin las conclusiones 1 6 9, caracterizada por
que la cabezs de soplar es provista de una pieza de cierre que se
apoya herméticamente al aire en la pared interior en forme de embus
do del molde de csbeza, 1la cual pieza de cierre presente un caml
para el paso del aire de soplar.

26.- rdquina segln las conclusiones 24 y 25 caracterizada
vorque la pieza de cierre es fijada por medio de un anillo de bo-
las o parte analoge en la piezas soporte de la cabeza de soplar, de
modo que la pieza de cierre puede ajustarse autombticamente en la
situacibn correcta con relacién al molde de cabeza;

27.- TAquina segfin las conelusiones 1 6 %, caracterizada
porque la cabeza de soplar consta de una parte giratoria con el
molde de cabeza y A2 una parte fija siendo unidas elésticamente
ambas partes.

28.- llfgquina segfin las concilusiones 25 y 27, caracterizada
porque la pieza de cierre tiene una pieza de prolongacidn cilindri-
ca, la cual puede girar en un casquillo fijo y es movible hacia

arriba y abajo y son provistos medios para conseguir entre ambas

partes distintas un cierre hérmetico al aire.
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29.- TAquina segfin 1a conclusidn 1, caracterizada por re-

dios para crntrar el molde de soplado completo con relacibén al
molde de csabeza,

30.- lMAquina segfin la conclusibén 29, caracterizada por-
que el molde de soplado completo consta de dos mitades giratorias
alrededor de un eje vertical y son provistas vias de guia horizon-
teles sobre las cuales se apoyan las mitasdes al abrir y cerrar.

31.- lifquina segﬁn la conclusibdn 29, carscterizada por-
que les mitades del molde de soplar son abiertas y cerradas por
medio de un arbol que gira slternativamente y esté provisto de ros
-cas de tornillos dextrorsum y sinistrorsum y son provistos medios
para eviter gque este arbol se mmeva en direceidn longitudinal.

32.- lhquina para fabricar objetos de vidrio huecom. Se-
gln se describe y reivindica en la presente memoria descriptive
y se ilustra con los dibujos que a la misma se acompafian.

Consta esta Memoria descriptiva de treinta hojJas folia-

das y escritas por una sola cara.
Nedrid 16 de lMayo de 1925,

Leocadio Ibpez y Lépez.
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