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Este invento se r e f i e r e  á máquinas de 

devanar,  y especia lmente  é la s  de mando de f r i c c i ó n  ó 

de tambor, en la s  que una madeja se mueve por c o n t a c ­

to de rozamiento con un c i l i n d r o  o tambor g i r a t o r i o .

Un o b je t o  d e l  invento es p rop or c ion a r
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una máquina p e r f e c c i o n a d a  d e l  t ip o  d e s c r i t o ,  en l a  que 

l a  c a n i l l a  o portamadejas se aparta  d e l  c i l i n d r o  impul­

sor s iguiendo una d i r e c c i ó n  determinada» desviándose 

en ángulo con resp ec to  a l  mismo durante e l  devanado de 

una madeja o copo có n i co ,  con e l  f i n  de hacer  e l  cono 

con un esp esor  que aumenta gradualmente por  su p e r i f e ­

r i a ,  y con extremidades cóncavo-convexas .

Otro o b j e t o  de l  invento es  p ro p o r c io n a r  

una máquina d e l  t ip o  d e s c r i t o ,  en l a  que b a sta  a ju s ta r  

senc i l lam ente  e l  movimiento de l  p o r t a c a n i l l a s  para r e ­

gular  e l  aumento gradual de e sp esor  d e l  cono dentro de- 

c i e r t o s  l í m i t e s .

Otro o b j e t o  d e l  invento es p ro p o r c io n a r  

medios para a ju s t a r  l a  máquina a f i n  de adaptar la  para  

devanar copos o madejas c i l i n d r i c a s  o de lados  p a r a l e ­

l o s ,  en caso n e c e s a r io ,

También\se propone e l  invento s i m p l d f i -
1

car l a  c o n s tr u cc ió n  de l a  máquina, con e l  f in  de r e ­

d u c ir  su coste  de f a b r i c a c i ó n ,  aumentando en general  

su e f i c a c i a  y h a c ié n d o la  de más s e n c i l l o  manejo.

La s ig u ie n t e  e s p e c i f i c a c i ó n  d e s c r ib e  una 

forma p r e f e r i d a  de r e a l i z a c i ó n  d e l  invento, conforme 

se expone en l o s  adjuntos  d ib u jo s ,  en l o s  cuales  i n d i ­

can:

La f i g u r a  1, una e l e v a c i ó n  f r o n t a l  de 

par te  de mi máquina p e r f e c c i o n a d a  de devanar, v iéndose  

en e l l a  dos de la s  c a n i l l a s  o portan&dejas y sus c i l i n ­

dros de mando, as í  como e l  movimiento t r a n s v e r s a l  que 

a c c ion a  la s  gu ías  de h i l o  para toda l a  s e r i e  de c a n i ­

l l a s  .

La f i g u r a  2, una v i s t a  análoga de una 

de la s  c a n i l l a s  de l a  máquina, a justada  para  devanar 

madejas c i l i n d r i c a s  o de lados  p a r a l e l o s .
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La f ig u r a  3, una v i s t a  l a t e r a l  de l  c a ­

rro ó p a t ín  p o r t a c a n i l l a s  indicado en l a  f i g u r a  2.

La f ig u r a  4, una p la n ta  d e l  pat ín  ó ca ­

rro  p o r t a c a n i l l a s  empleado para devanar madejas c ó n i ­

cas; y

La f ig u r a  5, un pormenor r e l a t i v o  á l o s  

órganos de a juste  para f i j a r  l a  c a n i l l a  ó portamade- 

ja s  y regular  e l  aumento de espesor  de l  cono que se 

devana.

La máquina p er fe c c io n a d a  se p r o y e c t a  p a ­

ra  con s tru cc ión  en grupo, con v a r io s  equipos de devanar 

d isp u estos  en se r ie  á lo largo  de una armadura ó p l a ­

taforma adecuada. La armadura de l a  máquina se e x ­

pone parcia lmente en lo s  d ib u jos  adjuntos ,  y en l a  v i s ­

ta  p r i n c i p a l ,  f i g u r a  1, so lo  se exnonen l o s  elementos 

o p e r a to r io s  e s e n c ia le s  d° dos equipos de devanar.

Con r e la c i ó n  á e s t a  f ig u ra ,  e l  número 2 designa p ieza s  

v e r t i c a l e s  de l a  armadura, ó soportes ,  que pueden su s ­

penderse de l o s  c a r r i l e s  de l a  armadura, no indicados 

en e l  d ib u jo ,  y en l o s  que se montan l o s  c o j i n e t e s  3 

de un á rb o l  4 que hace g i r a r  l o s  tambores ó c i l i n d r o s  

g i r a t o r i o s  de f r i c c i ó n  d isp u estos  en ser ie  á lo  largo  

de l o s  mismos.

Debajo de l  árbo l  4 hay o t ro  árbo l  de 

levas  6 montado en c o j i n e t e s  adecuados, que no se i n ­

d ican .  F i jo  en e l  á rb o l  6 hay un cubo 7 que s i rv e  de 

soporte  á una leva  c i l i n d r i c a  8 que en su p e r i f e r i a  p r e ­

senta dos muescas h e l i c o i d a l e s  9 y 10, que cooperan con 

un r o d i l l o  de levas  12 montado en un pá.tín t ra n sv ersa l  

13, que r e c i p r o c a  en una barra  t ra n sv ersa l  14 de movi­

miento a l t e r n a t iv o ,  montada sobre c o j i n e t e s  adecuados, 

no representados en e l  d ib u jo .  La barra  14 l l e v a
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v a r ia s  guías para l o s  h i l o s ,  d ispuestas  en s e r i e  á lo  

la rgo  de l  mismo, f r e n t e  á l o s  c i l i n d r o s  de mando 5, y 

l o s  extremos super iores  de la s  gu ías  t ien en  unas ranu­

ras  16, por  las  que pasan l o s  h i l o s  hac ia  l a  c a n i l l a  ó 

portamadejas en que han de devanarse. P re fer ib lem ente  

se dispone una lev a  para cada gu ía  con lo  que cada u n i ­

dad devanadora queda completa. Las guías 15 se d i s p o ­

nen por detrás  de p la ca s  ó escudos 17, en cuya cima 

se montan unas v a r i l l a s  h o r i z o n t a l e s  17 que s irven  

de tope a l  h i l o  que pasa hac ia  la s  gu ías .

Las dos ranuras 9 y 10 de l a  lev a  8 son 

de luz  algo d i s t i n t a ,  con e l  f i n  de poder regu lar  e l  

paso de la s  guías  15 á l o  largo  de la s  c a n i l l a s  de c o n ­

formidad con e l  t ipo  de madeja que se e s té  devanando; 

en una de las  ranuras 9 se engancha e l  r o d i l l o  12 de l  

pat ín  t ra n sv ersa l  13 cuando l a  máquina se u t i l i z a  para 

devanar conos, y l a  o t r a  ranura 10 se emplea cuando la  

'máquina se a ju s ta  para devanar madejas c i l i n d r i c a s .

La ranura 10 se t ra za  geométricamente en una h é l i c e  n o r ­

mal con paso uniforme, de modo que la s  gu ías ,  al mover­

se alternativamente desde l a  misma, d e s c r ib i r á n  una t r a ­

y e c t o r i a  uniforme ¿ v e lo c id a d  constante,  depositando 

e l  h i l o  en la  madeja c i l i n d r i c a  d e l  modo acostumbrado. 

Por o t r a  parte ,  l a  ranura 9 se t r a z a  con paso de cambio 

p r o g r e s iv o .  Part iendo  de un punto que corresponde 

á l a  base del cono que ha de devanarse, e l  paso de l a  

ranura aumenta hac ia  e l  áp ice  d e l  cono, en una p r o p o r ­

c ión aproximada de dos y un cuarto .  31 e f e c t o  de 

e s te  cambio en e l  paso será a ce le ra r  l a  v e lo c id a d  de 

l a s  guías al pasar é s tas  hac ia  la  extremidad menor del 

cono, con un re tra so  ó disminución correspondiente  de 

v e lo c id a d  cuando bajan hac ia  l a  base del  cono. 31 

o b je t o  de es ta  d i s p o s i c i ó n  es hacer que l a  máquina d e ­

vane más h i l o  por l a  base de l  cono que hac ia  eü ápide

»
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con e l  f inde  hacer l a  madeja con un espesor  de aumento 

gradual en su s u p e r f i c i e ,  del  modo y para l o s  f in e s  

que á cont inuación  se exponen con más minucios idad .

Los soportes  2 corren latera lm ente  é 

t ravés  de l o s  c a r r i l e s  de l a  armadura p r i n c i p a l  de la  

máquina, y t ienen en su centro unos anaqueles 19 para 

una s e r ie  de p o s te s  v e r t i c a l e s  20 su je to s  por pernos 

21. Los p os tes  20 se hacen en forme de planchas

con ranuras ó guías v e r t i c a l e s  22 y 23, que s irven de 

p i s t a s  por la s  que se d e s l i za n  l o s  carros  25 de la s  

c a n i l l a s  ó portamadejas . Cada uno de l o s  p o s te s

20 s i r v e  de p i s t a  y soporte  para  dos ca rros  ó p a t in es  

opuestos  25, que sost ien en  en p o s i c i ó n  dos d i s t i n t a s  

c a n i l l a s  d ĵjnodo que cooperan con sus r e s p e c t i v o s  c i ­

l in d r o s  de mando 5 y gu ías  15, d isp u estos  á ambos l a ­

dos de l a  máquina. Es d e c i r ,  e l  grupo de máquinas 

se monta con l o s  equipos de devanar d isp u es tos  en dos 

■filas ó s e r i e s  p a r a l e la s  k l o  la rgo  de l a  armadura, 

formando p are ja s  l a s  c a n i l l a s  con sus mecanismos r e s ­

p e c t i v o s  k ambos lados  de l o s  p o s te s  20. Como l o s  

equipos de devanar s ituados  á. ambos lados  de l a  armadu 

ra son de^construcción y d i s - p o s i c i ó n  id é n t i c a s ,  c o n s i ­

deramos s u f i c i e n t e  l a  d e s c r ip c i ó n  de l o s  dejpno de l o s  

lados  de l a  armadura solamente.

Los pat in es  ó carros  25 constan de b r a ­

zos v e r t i c a l e s  26 ( f i g u r a s  1 y 4 ) ,  con cubos ó macizos 

en sus extremos opuestos ,  en l o s  que se f i j a n  con t o r ­

n i l l o s  unos espárragos  ó pernos 27 sos ten id os  con tuer 

cas de p res ión  28. Los pernos 27 parten de l

lado p o s t e r i o r  de l o s  p os tes  20, y a trav iesan  l a  ranu­

ra  v e r t i c a l  23, con arandelas 29 debajo de l a  cabeza.
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Los pernos 2? entran s u e l t o s  en l a  ranura 23, con j u e ­

go por ambos la d o s ,  y l a s  arandelas  29 transpasan l o s  

lacios de l a  ranura para  su je ta r  e l  carro 25 contra  e l  

f r e n t e  d e l  poste  20, a f i n  de que pueda subir  y b a ja r  

por é l .  Se ob serva rá ,  examinando l a  f i g u r a  4, que

l a  ranura 23 d e l  p o s te  20 se ensancha por  d e la n te ,  d e s ­

l i zá n d ose  en e l l a  unos r o d i l l o s  c i l i n d r i c o s  30 que g i ­

ran l ibremente sobre  l o s  pernos 27. Los r o d i l l o s

30 s i r v e n  de c o j i n e t e s  de a n t i f r i c c i ó n  para e l  carro 

25, en sus p a r te s  a l t a  y b a ja ,  con e l  f i n  de que e s t e  

ú lt imo no mate sus a r i s t a s ,  y adaptándolo para d e s l i ­

zarse suavemente sobre  l a  cara a n t e r io r  d e l  p oste  20.

Dei lado  d e l  earro  25, junto  a su e x t r e ­

midad su p e r io r ,  Be d es ta ca  un brazo  32 que termina en 

un cubo o muñón 33 ( f i g u r a  4 ) ,  en e l  que se f i j a  una 

v a r i l l a  prominente 34, que s i r v e  de p i v o t e  para que 

pueda o s c i l a r  l a  montura d e l  portamadejas que más a d e ­

lante  se d e s c r ib e .  La montura 40 de l a  c a n i l l a  50,

que se emplea para  devanar madejas cón ica s  ( f i g u r a s  

1 y 4 ) ,  comprende un par de cubos a l in ea d os  41 ,42  ( f i ­

gura 5 ) ,  conectados  por  su par te  b a ja  mediante un b r a ­

zo 43 p r o v i s t o  de un c o j i n e t e  p a r t id o  u h o r q u i l l a  44 

en su extremddad. Los cubos a l in ea d os  41 ,42  t ien en

un agujero  en e l  que se a l o j a  l a  v a r i l l a  34 que sa le  

d e l  muñón 35 d e l  p a t ín  25, entrando con ho lgura  para 

que l a  montura 40 o s c i l e  en torno a l  e j e  de l a  v a r i l l a  

ó esp á rra g o ,  Un aro p a r t id o  45, s ituado entre  l o s

dos muñones 41 y 42, y s u je to  contra  e l  espárrago 34 

por medio de un t o r n i l l o  de unión 46, que s i r v e  para 

re tener  l a  montura 40 en su s i t i o ,  d e já n d o la  o s c i l a r  

sobre su p i v o t e .

En un perno 47 que a t r a v ie s a  l o s  lados
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d e l  c o j i n e t e  a h o rq u i l la d o s  44 de l a  montura 40, o s c i ­

l a  una c a n i l l a  48 p r o v i s t a  de un véstago  cuadrado 49, 

que se b a lancea  en l a  h o r q u i l l a .  La c a n i l l a  48

puede r e c i b i r  e l  soporte  50 de l o s  conos,  que puede 

g i r a r  sobre e l  mismo y ee r e t i e n e  en su s i t i o  por  medio 

de un perno 35* puede emplearse un p ortacon os  de 

madera p o s t i z o  50, como núcleo ó alma de l a  madeja, ó ,  

en o t r o s  casos ,  e l  soporte  puede ser  una par te  in teg ra n ­

te de la  máquina, s u s c e p t ib l e  de ex tenderse  hasta  p e ­

netrar  en e l  tubo cónico  de p ap e l ,  sobre e l  cual se d e ­

vana, La c a n i l l a  48 se mantiene normalmente f i j a

con resp ecto  a su soporte  o montura 40 por medio de un 

muelle  51 s u je to  a l  brazo 43 por  medio de pernos 52, 

y p r o v i s t o  de un f i a d o r  53 en f i g u r a  de V en su e x t r e ­

midad, e l  cual entra  en una muesca redondeada 54 de l  

vastago  49 de l a  c a n i l l a  48. Durante e l  devanado,

l a  c a n i l l a  48 se s o s t ie n e  por medio d e l  muelle 51 con 

su e j e  en e l  p lano v e r t i c a l  d e l  e j e  d e l  r o d i l l o  de maji- 

do 5; pero cuando se quiere  a p l i c a r  e l  p ortaconos  o t u ­

bo de madeja a l a  misaa, 6 b ien  r e t i r a r  de e l l a  l a  ma­

d e ja  completa, l a  c a n i l l a  se hace o s c i l a r  h a c ia  a fuera ,  

en d i r e c c i ó n  a l a  parte  a n t e r io r  de l a  máquina, a f i n  

de f a c i l i t a r  e s t a s  o p e r a c io n e s .  El muelle 51, que

e j e r c e  fu erza  s u f i c i e n t e  para  mantener normalmente l a  

c a n i l l a  48 s in  o s c i l a r ,  cede fác i lm ente  para s o l t a r  su 

f i a d o r  53 de l a  muesca 54, por  l a  a c c i ó n  de palanca  

e j e r c i d a  en e l  lado opuesto  de l a  c a n i l l a .

En sent ido  desoendentf, y en ángulo con e l  

soporte  o montura de l a  c a n i l l a  ( f i g u r a s  1 y 5 ) ,  sa le  

un brazo 55 que t i e n e  un muñón per forado  56 en su e x ­

tremidad, Un espárrago 57 se mete a r o s c a  en e l

a g u je ro ,  y s o s t i e n e  una tu erca  de p r e s ió n  58 en su e x -
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tremidad e x t e r i o r ,  para  a p r e t a r la  contra  e l  cubo 56 y 

s u j e t a r  e l  espárrago en su s i t i o .  En l a  f i g u r a  5, 

l a  extremidad i n t e r i o r  d e l  espárrago 57 jsiene una b i e ­

l a  e x c é n t r i c a  sobre l a  cual se monta un r o d i l l o  60; é s ­

te e n t r a  en una ranura de g u ía  o p i s t a  61 cor tada  en 

e l  f r e n t e  d e l  p oste  20, a lo  la rgo  de l a  p i s t a  o ranu­

ra  p r i n c i p a l  23, Conforme se expone en l a  f i g u r a

1, l a  ranura 61 se i n c l i n a  separándose de l a  v e r t i c a l  

por  su ,p a r te  s u p e r io r .  Se ve ,  pues, que cuando e l

carro  25 sube p or  e l  p os te  20, con sus r o d i l l o s  30 de~ 

t ro  de l a  ranura 23, e l  r o d i l l o  secundario  60 d e l  b r a ­

zo 55 seguirá, l a  ranura 61, haciendo o s c i l a r  l a  montu­

ra 40 sobre e l  e j e  de su p iv o t e  34, Con e s t o  cae

gradualmente e l  áp ice  d e l  p or tacon os  50, a l  apartarse  

d e l  r o d i l l o  de mando 5 durante e l  devanado de l a  made­

j a ,  y e l  mecanismo p ro p o r c io n a  un movimiento de c a n i l l a  

que s i r v e  para reg u la r  e l  cambio o aumento de espesor  

en l a  s u p e r f i c i e  d e l  cono, dentro de c i e r t o s  l í m i t e s ,  

según l o s  d e f in e  e l  ángulo de in c l i n a c i ó n  de l a  ranura 

61, Este movimiento de c a n i l l a  se e x p l i c a r á  mejor

más ade lan te ,  con r e l a c i ó n  a l  método de funcionamiento 

de l a  máquina completa.

Del  lado izquierdo  d e l  carro  25 sa le  

un brazo 63 que termina por  abajo en un apéndice 64, 

que e s t a b le c e  contacto  con l a  extremidad de un t o r n i l l o  

de tope 65 su je to  en un apéndice 66 de un brazo  67 f i ­

j o  en e l  p os te  20, Una tuerca  de p r e s i ó n  68 d ispues

t a  en e l  t o r n i l l o  65 s i r v e  para  s u j e t a r l o  en su s i t i o ,  

y  a f l o ja n d o  l a  tu erca  puede a ju s ta rs e  e l  t o r n i l l o  p a ­

ra re ten er  e l  carro con e l  p ortacon os  50 descansando 

en e l  c i l i n d r o  de mando 5, a l  comenzar e l  devanado.

La r e l a c i ó n  angulat  entre  e l  p o r ta con os  50 y  e l  c i l i n -
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dro de mando 5 se a justa  para que sus p e r i f e r i a s  se t o ­

quen, haciendo g i r a r  e l  espárrago excéntr ico  57, para 

a justar  e l  r o d i l l o  60 con re la c ión  al e je  sobre e l  cual 

g ira  la  montura 40» Este ajuste s irve  para usar

portacono3 de d i fe rente  ahusamiento, esto es, más o 

menos pronunciado, según se requiere para l o s  d i f e r e n ­

tes  t ip o s  de madejas.

Con re la c ió n  a las  f iguras  1 y 4, al 

lado derecho del  carro o patín  25 hay un sa l ien te  6 

apéndice 69 con un agujero por e l  cual pasa una v a r i ­

l l a  v e r t i c a l  70, p a r a le la  a l a  cara del poste 20, y que 

resba la  hacia  arr iba  por un co j in e te  71 que sale de; 

l a  parte a l ta  de l  mismo.. La extremidad in fe r io r

de l a  v a r i l l a  70 se conecta  de modo que suelte  e l  f i a ­

dor de l  mecanismo de parada del equipo de devanar, p a -  

‘ ra detener l a  faena; pero como es ta  parte de la  máqui­

na no guarda r e la c ió n  con e l  presente invento, no se 

expone aquá en pormenor; basta con consignar que al 

subir e l  carro 25 mientras aumenta la  madeja sobre la  

c a n i l la ,  su apéndice 69 sube por la  v a r i l l a  70, y se 

engancha eventualmente en un c o l l a r í n  72 para levantar 

l a  v a r i l l a  73 y s o l ta r  e l  f ia d or  de l  mecanismo de p ara ­

da, pud iendo a justarse  e l  c o l l a r í n  72 sobre la  v a r i l l a  

70 para que e l  mecanismo pueda se rv i r  para detener e l  

de vahado al l l e g a r  a adquir ir  la  madeja determinadas 

dimensiones.

Por e l  lado del carro 25, detrás del 

apéndice 69, se f i j a  una barra v e r t i c a l  75, con d ientes  

la t e r a le s  de cadena 76. Un g a t i l l o  77, que o s c i ­

la  en un co j in e te  dispuesto en una parte f i j a  de la  

máquina, t iene un diente 78 en contacto con la  crema­

l l e r a  75, merced a órganos apropiados que no se in d i -
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can aquí,  Al subir  e l  carro 25 por e l  poste  20,

e l  g a t i l l o  77 engrana sucesivamente con l o s  d ien tes  

76 de l a  crem allera ,  para que l a  c a n i l l a  no pueda r e t r o ­

ceder ,  de conformidad con l a  d i s p o s i c i ó n  de c i e r r e  c o ­

múnmente usada en e l  a r t e .  El g a t i l l o  77 s i r v e  ade ­

más como medio de levantar  e l  carro para adaptar la  

madeja o copo de su c i l i n d r o  de mando y detener e l  d e ­

vanado, conectándose eon e l  mecanismo de parada por me­

d i o s  adecuados que no se exponen aquí en pormenor, ya 

que no forman parte  de l  presente  invento.

La máquina d isp u es ta  en l a  forma a r r ib a  

d e s c r i t a ,  s i rve  para devanar madejas cón ica s ,  y para 

adaptar la  a l  devanado de copos c i l i n d r i c o s ,  basta, con 

s ü b t i t u i r  un corto  número de sus p a r t e s .  Cuando se

t r a t a  de produ c ir  un copo de lados  p a r a l e l o s ,  e l  e j e  

de l a  c a n i l l a  se mantiene p a r a le lo  a l a  p e r i f e r i a  de l  

c i l i n d r o  de mando 5, Con es te  f in  se a p l i c a  una

montura o soporte  de d i f e r e n t e  forma a l  carro 25, s e ­

gún se in d ica  en la s  f ig u ra s  2 y 3. Según en e l l a s

se expone, l a  montura 80 consta de cubos a l ineados  81 

unidos por un brazo 82 que t ien e  en su extremidad una 

h o r q u i l l a  83 en l a  que entra  e l  vastago 84 de una c a n i ­

l l a  c i l i n d r i c a  85, Los cubos 81 se adaptan sobre

l a  v a r i l l a  34 que sa le  d e l  f ren te  de l  carro 25y se d i s ­

pone un c o l l a r í n  p a r t id o  86 entre l o s  cubos para mante­

ner la  montura en su s i t i o  soore  l a  v a r i l l a  34, como 

sucede con l a  montura 4U para e l  portaconos  antes d e s ­

c r i t a ,  .t'ara que la  montura oO no pueüa g i r a r  s o ­

bre l a  v a r i l l a  34, puede emplearse cua lq u ier  medio a -  

decuado, por e jemplo ,  un c o l l a r í n  87 su je to  a l a  e x t r e ­

midad de l a  v a r i l l a  por  medio de un t o r n i l l o  de conexión 

88, y con una cjíña 89 que pntra en una hendidura d e l
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k otro  cuto 31 de l a  montura, conforme se representa  en 

l a  f i g u r a  1. 31 portaconos  ó c a n i l l a  90 ( f i g u r a  2)

g i r a  so tre  e l  h u s i l l o  8$, y en é l  puede c o lo c a r s e  e l  

tuto c i l i n d r i c o  de papel - c p a r a  mantenerlo en con-  

t a c to  con e l  c i l i n d r o  de mando 5 a l  comenzar e l  deva­

nado; y se u t i l i z a n  medios adecuados para ensanchar 

e l  mandril ó c a n i l l a  í  f in  de su je ta r  e l  tuto y h a c e r ­

lo  g i r a r  con é l .

La máquina func iona  d e l  modo s ig u ie n te :

Para devanar madejas cón ica s ,  l a  máqui­

na se equipa conforme se expone en l a  f i g u r a  1, mon­

tándose un núcleo ó á r t o l  cón ico  50 de modo que g i r e  

en l a  c a n i l l a  48, ó en o t ro  caso puede a p l i c a r s e  un t u ­

to  de papel á un mandril cón ico  adecuado. Para c o ­

menzar e l  devanado, e l  h i l o  - y -  ( f i g u r a  l )  se atrae 

desde su entrada, que no se in d ica ,  se pasa por  e l  t o -  

pe 18, y luego por l a  ranura 16 de la  gu ía  15, s u j e ­

tándose por su extremidad en e l  núcleo ó c a n i l l o  50 

en que ha de devanarse e l  copo. Luego se t a j a  l a

c a n i l l a  50 á l a  p o s i c i ó n  i lu s t r a d a  á l a  izqu ierda ,  en 

l a  f i g u r a  1, con e l  f in  de que su s u p e r f i c i e  toque en 

l a  p e r i f e r i a  de l  c i l i n d r o  motor 5, que g i r a  por  l a  a c ­

c ión  del  á r t o l  4, movido continuamente por e l  mecanis­

mo motor de la  má.quina. También se a cc ion a  c o n t i ­

nuamente e l  á r t o l  de le tas  6 para  hacer g i r a r  l a  lev a  

8 y  mediante e l  contacto  de l  c i l i n d r o  12 con l a  ranu­

ra  de lev a  9, l a  gu ía  15 es atravesada hac ia  atrás y 

ha c ia  delante á lo  largo  de l a  c a n i l l a  50. Cuando l a

c a n i l l a  50 g i r a  por  contacto  con e l  c i l i n d r o  motor 5, e l  h i ­

lo  se d ep os i ta  sotre  e l l a  en v o lu ta s  h e l i c o i d a l e s ,  d e s ­

de un extremo á. o t r o ,  y en amtos sent id os ,  con la s  e sp ira s
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cruzándose á in t e r v a lo s .

Ya se ha exp l ica do  que l a  ranura de l e ­

va 9 es tá  formada de modo que promueva un movimiento 

t ra n sv ersa l  de l a  gu ía  15, con v e lo c id a d  gradualmente 

ace lerada  a l  acercarse  a l  ápice  de l  cono, y con v e l o ­

cidad d isminuida a l  aproximarse de nevo a l a  "base.

Como resu ltado  de e s t a  a c c ión  de l a  guía ,  e l  h i l o  se 

d e p o s i ta  sobre l a  c a n i l l a  en v o lu t a s  de menor i n t e r ­

v a lo  h a c ia  l a  base que h a c ia  e l  á p i ce ,  y ,  por c o n s i ­

gu ien te ,  e l  h i l o  queda más compacto h a c ia  e s ta  e x t r e ­

midad que h a c ia  l a  más reducida .  De este  modo se

obt iene  un aumento gradual de espesor ,  en la  p e r i f e ­

r i a  d e l  cono conforme aumenta e l  diámetro de l a  c a n i ­

l l a ,  con e l  f i n  de hacer e l  cono con su s u p e r f i c i e  e x ­

t e r i o r  ansanchada hasta  e l  máximo y asegurar a s í  e l  

modo de r e t i r a r  e l  h i l o  de la  madeja s in  que se s u e l t e .

Al formarse l a  masa de l a  madeja con ma­

yor  v e lo c id a d  h a c ia  l a  base d e l  cono, eon e l  aumento 

de espesor  con s ig u ien te ,  r e s u l t a  c la ro  que e l  e j e  d e l  

por tacones ha de d esv ia rse  para aumentar su ángulo de 

in c l in a c i ó n  con e l  c i l i n d r o  de mando para  mantener e l  

debido contacto  s u p e r f i c i a l  entre l a  madeja y e l  c i l i n ­

dro de mando, DI movimiento de c a n i l l a  p e r f e c c i o ­

nado que se expone aquí s i rve  para reg u la r  y f i j a r  l a  

r e l a c i ó n  d e l  p ortacon os  con resp ec to  a l  c i l i n d r o  de man 

do desde e l  comienzo hasta  e l  f i n a l  de devanado, para 

mantener e l  e j e  d e l  copo a l a  i n c l in a c i ó n  debida a f i n  

asegurar e l  contacto  de accionamiento,  impidiendo que 

e l  h i l o  forme surcos  en la  p e r i f e r i a  d e l  cono o se a -  

cumule formando una masa demasi&do compacta en c u a l ­

qu ier  o tro  punto, SI d i s p o s i t i v o  func iona  para

e s te  o b je t o  como s igue ;  Al empujarse e l  p ortaconos
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50 h a c ia  a rr ib a  por acumularse e l  h i l o  en la  madeja ere 

d e n t e ,  e l  carro 25 se d e s l ig a rá  en sent ido  ascendente 

por e l  p oste  20, con sus r o d i l l o s  30 dentro de l a  ranu­

ra v e r t i c a l  23. Al subir  e l  carro 25, e l  r o d i l l o

60 d e l  brazo 55 de l a  montura 40 sigue también l a  r a ­

nura o p i s t a  inclinada, 61 d e l  poste 20, y por e f e c t o  

de l a  in c l in a c i ó n  de l a  ranura, la  montura 40 o s c i l a  

en torno a l  e j e  de su p iv o te  34, La in c l in a c i ó n  de

l a  ranura 61 es t a l  que l a  montura. 40 se balancea y 

hace que se in c l in e  e l  p ortaconos  50 en p ro p o r c ió n  a l  

cambio de espesor  en l a  s u p e r f i c i e  d e l  devanado, y l a  

f i g u r a  1, i l u s t r a  a l a  i zqu ierda  l a  p o s i c i ó n  d e l  s o p o r ­

te  a l  empezar e l  devanado, y a l a  derecha su p o s i c i ó n  

cuando e l  cono es tá  terminado ó á punto de terminarse,  

en que e l  aumento de espesor  de su s u p e r f i c i e  a lcanza  

su grado máximo. También se observará  que a l  o s ­

c i l a r  e l  portaconos  de l  modo de a r r ib a  expuesto ,  su 

extremidad de choque se desp laza  h a c ia  l a  izquierda  

lo  necesar io  para que l a  base de l a  madeja que^de c o n ­

vexa, y convoca en p rop orc ión  adecuada l a  parte  d e l  

á p i c e .  Esta formación p e c u l i a r  de l o s  extremos d e l

cono conviene, pues impide que e l  h i l o  se sa lga  por  l a  

base d e l  cono, y que se formen esp ira s  su e l ta s  o e n r e ­

d i j o s ,  que estorban e l  d e s a r r o l l o  d e l  h i l o  cuando éste  

se r e t i r a  del  cono.

Cuando se desea  devanar madejas c i l i n ­

d r i c a s  ó de lados  p a r a l e l o s ,  l a  máquina se equipa y a -  

j u s t a  como indican la s  f i g u r a s  2 y 3. La le v a  8

se d e s v ía  a l a  izqu ierda ,  a l o  largo de su árbo l  6, 

y e l  r o d i l l o  de t r a v e s ía  12 se r e t i r a  de la  ranura de 

la v a  9 y entra  en l a  ranura 10, La montura 40 se 

desmonta d e l  carro  25, s u s t i tu y én d o la  por l a  montura
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80, con e l  c o l l a r í n  87 ap l i ca do  á l a  v a r i l l a  34 para 

s u je ta r  l a  montura de modo que no g i r e .  Luego se 

s u j e ta r á  l a  c a n i l l a  85 con su e j e  p a r a le lo  a l  de l  c i ­

l in d r o  de mando 5, y ajustando e l  t o r n i l l o  de tope 65 

e l  carro 25 se "baja á una p o s i c i ó n  en que l a  s u p e r f i c i e  

d e l  tubo de copo - c -  toque l a  p e r i f e r i a  d e l  c i l i n d r o  de 

mando. Entonces queda l a  máquina en con d ic ion es  de fu n ­

c ion ar ,  y e l  devanado 3e e f e c t ú a  d e l  modo ind icado ,  sa lvo 

que, al subir  e l  carro 25 por  e l  poste 20, l a  c a n i l l a  se 

mantiene constantemente p a r a l e la  al c i l i n d r o  de mando, 

s in  ninguna o s c i l a c i ó n .  La madeja sehace en e s ­

te caso en forma c i l í n d r i c a , c o n  e l  h i l o  depositado 

sobre su s u p e r f i c i e  en e sp ira s  h e l i c o i d a l e s ,  mediante 

l a  g u ía  t ra n sv e rsa l ,  alternativamente movida por  l a  

ranura de l e v a  uniforme 10.

Se observará que e l  invento p r o p o r c i o ­

na un mecanismo muy s e n c i l l o  y e f i c a z  para devanar 

madejas c i l i n d r i c a s  ó cón icas ,  con un movimiento de 

c a n i l l a  que s i r v e  para reg u la r  e l  del portaconos  al 

apartarse  d e l  c i l i n d r o  de mando, á f i n  de regular  e l  

aumento de espesor  de l a  s u p e r f i c i e  de l  cono y l a  f o r ­

ma cón cava-convexa de l o s  extremos de l a  madeja.

¿un cuando se ha representado y d e s c r i t o ,  

una forma p r e f e r i d a  d e l  invento, en su e j e c u c i ó n ,h a  de 

entenderse que pueden in t ro d u c i r se  m o d i f i c a c io n e s  en 

l a  e s t ru c tu ra  y d isp o s i c ió n -  de l o s  mecanismos emplea­

dos sin apartarse d e l  e s p í r i t u  y f in a l id a d  de l  i n ­

vento ,  t a l  como se d e f in e  en l o s  puntos de l a  nota 

f i n a l .

Esta  s o l i c i t u d ,  que corresponde á la  

presentada en l o s  Estados Unidos de América, en 8 de 

octubre de 1924, ba jo  e l  número 742.469, se acoge á 

l o s  b e n e f i c i o s  d e l  a r t í c u l o  16 de l a  Ley de Propiedad
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I n d u s t r i a l .

&Q& N O T A  &Q&

Los puntos de invención p r o p ia  y nue­

va que se presentar, para que sean o b je t o  de e s t a  P a ­

tente  de ''/"'INTE años, son l o s  s i g u i e n t e s :

1? -  Una maquina de devanar con nardo 

de tambor, d e l  t ip o  d e s c r i t o ,  ca ra c ter iza d o  por mon­

tarse  l a  c a n i l l a  en forma móvil  sobre una p ie z a  e n ­

tre l a  cual y e l  tambor de f r i c c i ó n  Lay movimiento d e ­

l i r o  a l  aumento de volumen d e l  copo ó madeja, y tam­

bién porque, para consegu ir  d icha  v a r ia c i ó n  en la  r e ­

la c i ó n  angular e x i s t e n t e  entre  l o s  e j e s  de l a  c a n i l l a  

y d e l  tambor de f r i c c i ó n ,  l a  c a n i l l a  se i n c l i n a  con re 

l a c i ó n  á su montura al mismo tiempo que t iene  lugar di 

cho movimiento o r ig in ado  por  e l  aumento de volumen 

d e l  copo.

2? -  Una máquina de devanar con mando 

de tambor, conforme se r e i v i n d i c a  en e l  punto 1?, en 

que l a  c a n i l l a  se monta para g i r a r  (por ejemplo ,  me - 

d iante l a  p ie z a  40, 41, 42, 43, 44 ) ,  d esc r ib ie n d o  d i ­

cho movimiento de ba lanceo ,  sobre un carro (por  e jem ­

p lo ,  e l  carro 25, 26, 27, 28, 3S, 30, 32, 34, 45, 63, 

64, 69, que se mueve en la  p i e z a  de guía  20, 22, 23 ) ,  

e l  cual  t i e n e  un movimiento r e c t i l í n e o ,  con r e la c i ó n  

a l  tambor de f r i c c i ó n ,  debido a l  aumento de volumen 

d e l  c o p o .

3? - Una máquina de devanar con mando 

de tambor, conforme se r e i v i n d i c a  en lo s  puntos 1? ó 

29, er que dicho movimiento de balanceo de la  c a n i l l a  

se e f e c t ú a  por medio' de órganos de guía  y de r e c u l a ­

ción (por  ejemplo , l a  ranura 61, con dob les  caras p a ­

r a l e l a s ) ,  de forma y d i s p o s i c i ó n  t a l e s  que determinen
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prácticamente l a  ex tens ión  d e l  movimiento de "balanceo, 

impidiendo durante e l  devanado todo "balanceo indebido .

4? -  Una máquina de devanar con mando 

de tambor, conforme á cua lqu iera  de l o s  puntos p r e c e ­

dentes ,  en que dicho movimiento de balanceo de l a  c a n i ­

l l a  se e f e c t ú a  por meuio de un brazo (por  e jemplo,

55, 50;,  que p a r t i c i p a  d e l  movimiento r e l a t i v o  entre  

l a  c a n i l l a  y e l  tambor de f r i c c i ó n ,  estando unido á 

l a  c a n i l l a ,  a l  mismo tiempo que penetra  en una 

ranura (por e jemplo, 61 ) .

5? -  Una máquina de devanar con mando 

de tambor, conforme se r e i v i n d i c a  en e l  punto 4?, en que 

la  conexión de funcionamiento entre  d icho  brazo y l a  

ranura comprende una e x c é n t r i c a  a ju s ta b le  (por  e jem ­

p lo ,  57, 59) ,  para e l  f i n  e s p e c i f i c a d o .

6? -  tina máquina de devanar conforme se 

r e i v i n d i c a  en l o s  puntos 2?, y 4?, en que l a  ranura en 

que entra  e l  brazo d e s c r i t o  en e l  punto 4?, es una 

p i s t a  r e c t a  (por e jemplo, § d j , que e s tá  en ángulo con 

l a  d i r e c c i ó n  d e l  movimiento r e c t i l í n e o  e s p e c i f i c a d o  en 

e l  punto 2?

79 -  Una mrquina de devanar con mando 

de tambor, conforme se r e i v i n d i c a  en cua lq u iera  de 

l o s  puntos precedentes ,  en que e l  movimiento r e l a t i ­

vo de balanceo y de o t ro  orden entre  la  c a n i l l a  y e l  

tambor de f r i c c i ó n  es t a l  que ro so lo  garant ice  l a  v a ­

r i a c i ó n  entre l a  r e l a c i ó n  angular de l o s  e j e s  de e s ­

ta s  dos p ie z a s ,  y también para e f e c t u a r  un movimiento 

conjunto de t r a s l a c i ó n  de una ó lo  largo de l a  o t r a  

en e l  plano que cont iene  á sus e j e s ,  para e l  f i n  e s p e ­

c i f i c a d o  .

8? - Una máquina, de devanar con mando
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de tambor, conforme se r e i v i n d i c a  en cua lq u iera  de l o s  

puntos p reced en tes ,  en que l a  c a n i l l a  puede separarse 

fá c i lm en te  de l a  p ie z a  so ore la  cual va montada, y d i ­

cha p ie z a  puede s e r v i r  de montura, a lternat ivam ente ,  á 

d icha  c a n i l l a  o s c i l a n t e  y o t r a  c a n i l l a  f i j a  (por  e jem ­

p lo ,  mediante e l  a c c e s o r io  80, 81; 8 f ,  8 5 ) ,  para e l  

f i n  e s p e c i f i c a d o .

y? -  Una máquina de devanar con m ovi ­

miento de tambor, conforme se re i v i n d i c a  en e l  punto 

8 ° ,  con o tro  carro que puede suspenderse f i j o  d e l  s o ­

p orte  d e l  carro ,  y un mandril  de devanar suspendido 

en forma g i r a t o r i a  de l a  segunda montura, con e l  f i n  

de pouer lo  mantener en r e l a c i ó n  p a r a l e l a  a l  r o d i l l o  de 

mando .

10° -  En una máquina de devanar con mando 

de tambor, l a  combinación y d i s p o s i e i ó r  de las  p ie za s  

en lo  e s e n c i a l  como queda representado en l o s  d i b u ­

j o s  adjuntos, ó como queda d e s c r i t o .

11? --Una mejora en las  máquinas de d e ­

vanar .

Tal y como se ha d e s c r i t o  en l a  Me­

moria que antecede, representado en l o s  d ib u jo s  que 

se acompañan y con l o s  f i n e s  que se han e s p e c i f i ­

cado .

Esta  Memoria consta  de d iez  y s ie t e  

ho jas  e s c r i t a s  por  una s o la  cara.

Madrid 3.6 de mayo de 1925 
P. A.
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