MEMORTIA DESCRIPTIVA

de una patente de invencidbdn por 20 afios

por

"Procedimiento para curtir, impregnar etc, pieles y otros mate-

riales con el auxilio de la corriente eléctrica"

a nombre de

Electro Osmose Aktiengeselleschaft domicilisda en Berlin.

El presente invento se refiere a un procedimiento para curtir
e impregnar pieles y otros materiales con el auxilio de la corrien-
te eléctrica, el cual no solo acelera la curticibdn notablemente,
sin influjos perjudiciales sobre el material curtido, sinbd que
también proporciona un cuero con nuevas y mejores propiedades que
hastaxr aqui. Bl nuevo procedimiento se explicaré més detenidamen-
te valiéndonos de un ejemplo de ejecucibn representado en el dibu-
jo, el cual servird al mismo tiempo para comprender mejor la esen-
cia y el adelanto gue supone el invento.

En el dibujo la figura 1, representas una vista de una celda
electrnlitica o electroosmética sdecuada para realizar el nuevo
procedimiento. TLa figura 2, es una seccibn vertical por la misma
celda, segln la linea 2-2 y la figura 3, otra seccidn vertical par-

cial por la linea 3-3 de la figura 2, y parcial tambien por la li-
nea 3-3 de la figura 1.

En el dibujo se indica por 4 un recipiente cuadrangular que
constituye la celda y se hace con preferncia de madera. FPor 5 se
indica una membrana o un diafragma hecho con preferencia de lona
o de otro tejido permeable al dcido y a los iones alcalinos, pero
impermeable & la disolucién curtiente gue se emplea en la celda.

Lz lona se sujeta y mantiene tensada mediante un marco de madera

6, que se apoya en las paredes laterales 8. 9 del recipiente y

que se asienta sobre el suelo del mismo recipiente 4. Por 10 se
indica otra segunda membrana o diafragma permeable o sSemi-permesa-
ble hecho de lona gruesa u otro material andlogo y sostenido y
tensado mediante un marco de madera 11, gque sSe apoya igualmente

en las paredes laterales del recipiente y descansa sobre el fondo
del mismo. Seghln esto, las paredes semi-permeables 5 y 10, divi-
den al depbsito 4 en tres compartimentos, a saber, el principsl

12, otro compartimento 13, contiguo a uno de los extremos y otro
compartimento 14 contiguo al otro extremo del principal 12. Estos
compartimentos estdn separados entre si por las paredes 5 y 10.

Por 15 se indica un anodo de plomo endmurecido, que se compone de
varias tiras verticales de plomo-antimonio, con 15 % de antimonio,
las cuales se disponen a una distancia rediproca que permitan en-
tre si la circulacidn del agua. Las tiras se mantienen cogidas

por un marco de madera 1l6. Este marco puede proveerse también de
partes diagonales de unidbn 18 y 19 en la forma gue indica el dibu-
jo 3. Bl anodo 15 de plomo va dispuesto en la cdmara 13, mantenien-
dose el marco 16 por los listones 20 de manera gue su fondo no lle-
gus hasta el fondo del recipiente. Bl anodo 15 se mantiene a cier-
ta distancia de la pared 5. Por 21 se indica un tubo de agua que
llega hacia abajo hasta cerca del fondo del compartimento 13 del.
recipiente y, recibe el agua desde el tubo 22 de conduccibn. <
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Por 23 se representa un catodo en la cdmara catbddica 14. Este ca-
todo se compone con preferencia de una tela metdlica de latdén, que
Se sostiene mediante un marco de madera 24 y ocon él.se tensa. El
catodo 23 va dispuesto en la cdmara 14 y su marco 24 va sostenido
por los listones 20 de maners que el catodo no llegue completamen-
* te al fondo del recipiente. Bl catodo gueda sdemds mantenido & uns
distancisa determinada de la paréd 10. Seghn esto, tanto el catodo
23 como el anodo 15 quedan separados cierto trayecto de las corres-
. pondientes paredes 5 y 10, de suerte que se forma un espacio libre
para la circulacibén de 1es liquidos entre estos electrodos y pare-
s des.Por 26.se indica otro segundo tubo de agua, que en el compar-
¥$ timento 14 llega hasta cerca del fondo del recipiente. El tubo 25
% recibe igualmente el agua de la cafierfa 22. 26 es el conductor
eléctrico para el anodo 16 y 27 otro conductor eléctrico para el
catodo 23. Los compartmentos exteriores 13 y 14 pueden cubrirse
mediante tapas adecusdas 28 y 29.

Las piseles o0 pellejos u otro material a tratar se suspenden de
marcos adecuados en la cdmara central 12 paralelamente & los elec-
trodos, de suerte que la corriente eléctrica, que va de uno & otro
electrodo, atraviese por la odmara central y a través de las pieles.
Para curtir estas se ponen en la cdmara central 12 una disolucién
curtiente adecuads, como por ejemplo una disolucibén de tanino, de
guebracho, etc. Por los tubos 21 y 26 se lleva agua al fondo de las
cémaras 13 y 14 de manera que llenen estas cdmaras y pueda correr
por los rebosamientos 30 & 31, desde los cuales se evacuan el agua
mediante canales 32 a algin punto adevuado (figura 3). De esta for-
ma el agua se mantiene en constante circulacibn y corren a través
de las cémaras 13 y 14 anddicasy catébddicas renbvdndose continuamen-
te. En el curtido la corriente eléctrica al pasar de uno a otro
electrodo arrastra al agente curtiente electroosmébéticamente a las
risles, con lo cual se aumente notablemente la velocidad del curti-
do.

Ya se ha propuesto el emplear la accidn de la corriete eléctri-
ca para acelerar el curtido de las pieles, pero en cuanto se sabe
algo de esto, todos los procedimientos no han llegado a introducir-
se en la prédctoca, bien porque se disuelven por procedimiento elec-
trolftico determinadas substancias que son perjudiciales al proce-
so del curtido y aun la misma disolucibn curtiente se afecta por 1la
corriente eléctrica de manera perjudicial en los métodos conocidos
0 bien porque se presentan a la vez ambos incauenientes. En las di-
Soluciones ordinarias de curtiente, existen cantidades determinadas
de sal y afin eh 1las pieles se encuentran ciertas sales. Sobre estas
actua la corriente eléctrica yendo los iones alcalinos a un electro-
do y los dcidos a otro electrodo, donde, si se deja que se acumulen
vuelven a disolverse en las pieles e impden que se realice debida-
mente el curtido. Tambien en caso de acumularse pueden perjudicar
a los mismos electrodos. Se presentan igualmente dificultades de
consideracibén cuando a la disolucion de cnrtiente se permite llegar
& los selectrodos. Pero, gracias & introducir las membranas o dia-
fragmas semi-permeables que son impermeables para el agente curtien-
te, y permeables para los iones alcalinos de dcidos, y se encuentran
entre la disolucibn de curtiente y los electrodos, dichos iones sl-
calinos y dcidos se llevan & los compartimentos de los electrodos
lejos de la disolucién del curtiente, disolvibndose alli en la co-
rriente circulante de agua y elimindndose de la celda, de manera que
no pueden perturbar el proceso del curtido.

La disolucidén de curtiente en la cdmara central de la celds se
impide que llegue & ponsrse en contacto con los electrcdos, donde
podria influenciarse desfavorablente. Esto se consigue intercalando
las paredes 5 y 10 del diafragma, cuya accibn se favorece mds por

el hecho de que el nivel del agua en las cdmaras 13 y 14 de los ekec-
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trodos se mantiene algo mds alto que el nivel de la disolucibn cur-
tiente en la cdmara central 12. En estas circunstancias la disolu-
cién del curtiente no puede difundirse a las cdmaras de los elec-
trodos, ni en estas pueden acumularse combinaciones alcalihas o
dcidas. Durante el curtido mediante la corriente eléctrica, puede
mantenerse en movimiento la disolucién del curtiente en la cédmara
central 12, por medio de cualquier agitador adecuado, con lo cuael
se aumenta la eficacia del proceso. Como se ha demostrado el nuevo
procedimiento de curtido puede realizarse con disoclucibn curtiente
muy débil, por ejemplo de 0,5% Bé disolucibn que no puede emplearse
. en la prdctica de los demds mbtodos.

Bl cuero obtenido por el nuevo procedimiento, se diferencia de

v manera caracteristica de los productos obtenidos por 1los métodos de
2. curtido hasta ahora usuales. Como se ha indicado, la relacibn del

% peso del cuero curtido al peso del cuero en bruto, es mucho mayor
con el nuevo procedimiento. Por ejemplc, em el proceso ordinario

de curtido se obtiene en una piel determinsda un rendimiento de 6<%,
en tanto que segdn el nuevo método se obtiene el 68p. Con otras pie-
les, como se ha demostrado, puede tonseguirse un aumento de un lQOp
y atn mds. Ademds el cuero tratado segfn ¢l invento contiene menos
substamcias solubles en agua que el cuero curtido en la forma ordi-
naria. En tanto que este iltimo cuero contiene aproximadamente 205
de substancias solubles en agua, el cuero tratado por el nuevo pro-
cedimiento solo contiene 5% aproximadamente, o Sea un 156 menos de
substancias solubles en agua.

Atn cuando el nuevo procedimiento se ha ideado principalments
para el curtido de pieles, sin embargo, este tratamiento electro-
osmbético puede emplearse tambibn con otros materiales, por ejemplo
pars la impregnacibn. Pueden por ejemplo de esta forma, incorporarse
a la piel colorantes u otras substancias. cn algunos casos tambien
el dispositivo ideado para realizar el procedimiento puede construir-
se en otra forma de la representada en el dibujo. Por el procedimien-
to de curtijo puede combinarse tambien al mismo tiempo un método
de limpieza electroosmbdtica para el curtiente. Para este objeto, la
cémara situada entre el material a tratar y el diafragma catébdico,
ruede dividirse mediante un diafragma positivo, por ejemplo de cuero,
y colocar en la cédmara entre éste y el diafragma catbdico el cur-
tiente que se ha de purificar.

Bl curtido electroosmbético puede servir ademdés como tratamiento
previo para un subsiguiente curtido mecdnico de ls forma ordinaria,
con lo cual dicho curtido mecdnico se acelera y al mismo tiempo se
consigue un shorro de corriente, lo cual tiene especial importancis
cuando no es necesario sprovechar completamente la rapidez del cur-
tido electrocosmébético solo, y ror otra parte se desea acortar el cur-
tido mecdnico. Bl curtido previo electroosmético puede realizarse
entonces con una disolucibn curtiente muy diluida, de 0,1 & 0,5° BS
con lo qué se obtiene un ahorro en curtiente. Como se ha demostrado
en este caso en lugar de la disolucibdn curtiente puede emplearse
tambien agua pura. A este tratamiento previo con agua pura puede
unirse un curtido electroosmébticc o puramente mecdnico o bien prine-
ro un curtido electroosmébético y luego un curtido mecdnico en el ba-
rril del curtidor.

NOTA .- La patente propia y nueva que Se solicits por 2¢
afios recaerd sobre: "Procedimiento para curtir, impregnar etc, pieles|
y otros materiasles con el auxilio de la corriente eléctrica™, y las

siguientes;

RUIVINDICA CIONES.

l.- Un procedimiento para curtir o impregnar pieles y otros
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materiales con el auxilio de la corriente eléctrica, caracterizado
porque las pieles u otros materiales a tratar se someten a la accibn
de la corriente eléctrica en una disolucibdn curtiente entre elec-
trodos y al mismo tiempo se impidse que la disolucibn curtiente ce
ponge en contacto ocon los electrodos, menteniendo alejadas de estos
las substancias bédsicas y 4cidas.

2. - Un procedimiento segln lc¢ reivindicado en el punto 1,
caracterizado porque las pieles y similares se ponen en la cdmara
central de una celda electrolfitica que contiene la disolucidbn cur-
tiente y esta cdmara se separa de la cdmara anbdica y de la catbdi-
ca mediante dos diafrsgmas impermeables a la disolucidbn curtiente,
perc permeable a los iones y 4cidos alcalinos, manteniéndose los
electrodos a distancias de los diafragmas y conservédndose uns cir-
culacidén de agua constantemente en la cédmara de los anodos y de los
catodos.

3. - Un procedimiento segfin 1o reivindicado en los puntos 1 y 2,
caracterizado porque el nivel del agua en la cdamars de los anodos
y catodos se mantiene algo mds elevado que el nivel de la disolucidn
curtiente en la cdmara central del aparato de tres celdas.

4. - Un procedimiento segin lo reivindicado en los puntos 1 a 3,
caracterizado porque el agua en la cédmara de los anocdos y catodos
Se renueva constantemente al progresar el curtido electroosmébtico.

5. - Un procedimiento segln lc¢ reivindicado en los puntos 1 a 4,
caracterizado porque con el curtido electroosmbtico, gque se realizs
con una disolucidn curtiente diluida con preferencia de 0,1 a 0,5¢
Bé, se combina un curtido mecédnico de la forma ordinaria.

6. - Un procedimiento segln lo reivindicado en 10s puntos 1 a 5,
caracterizado porque el tratamiento slectroosmébético se realiza
primero en sgua pura y despuss de éste tratamiento previo de las
pieles o similares se ejecute un curtido electroosmétido o mecdnico
0 bien un curtido electroosmébético y mecdnico.

Bl inventor reivindiea del propio modo como de su invencidn y
propiedad exclusiva todo elemento, modificacidn o disposicibn que
pueda introducirse sin cambiar la esencialidad del objeto de esta
patente tal y cocmo se describe en la presente memoria descriptiva
que consta de 4 hojas mecanografiadas con el dorso en blanco y se
representa en el dibujo adjunto.

Madrid a 11 de Mayo de 1925.
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