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M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La presente invención se relaciona con la purificación 
de aceite» y una aplicación y forma de ejecución importante 
de la misma es un método y aparato para la purificación o res­
tauración, o renovación de aceites que se han convertido en 
impuros por la presencia dentro de ellos, ya sea naturalmente 
o por motivo de o curante el uso al cual han sido puestos, de 
productos de descomposición, ácidos cresos o de materia gra- 
sienta libre y coloideamente substancias suspendidas, o una o 
mas de tales impurezas.

Un objeto de la presente invención es también proporcio­
nad un método y aparato por el cual el aceite puede sar prepa­
rado o restaurado o renovado y de ese modo puesto en condición 
en la cual se adaptará perfectamente bien para un uso especial.

Ejemplos de aceites en los cuales las impurezas han sido 
producidas por motivo de o durante su uso y que pueden ser pu­
rificados de acuerdo con la presente invención, son aceites 
que se han usado para sumergir en ellos interruptores eléc­
tricos, rompe-circuitos y carretes de transformador, en los 
cuales el carbón en la forma coloidea hs sido producido duran­
te su uso normal y que también pueden contener agua, jabones



de metales pesados, produotos de descomposición, y otras impu­
rezas, y cuya. acidez es aumentada durante su uso. Otros ejem­
plos de tal aceite son aquellos aoeites que se han usado para 
la lubrificación de los motores de combustión interna y que 
contienen carbón y aceite suspendidos, que se han usado para 
lubrificar los cojinetes de las turbinas de vapor, y en las 
cuales se han producido o introducido durante el uso natural 
del aceite, agua, jabones de metales pesados, ácidos orgánicos, 
otros productos de descomposición y otras impurezas.

Otro objeto a la vez que importante es la purificación 
que debe llevarse a cabo por el uso y la práctica de esta in­
vención, constituyendo la eliminación de impurezas que dismi­
nuyen la resistencia del aceite a la emulsificsción. Xa puri­
ficación completa o renovación o restauración del aceite que 
se va a usar para sumergir en él rompe-circuitos en los circui­
tos eléctricos de alto potencial, usualmente comprenden la 
eliminación de las impurezas arriba mencionadas así como tam­
bién las impurezas tales que disminuyen la resistencia del 
aceite a la eroulsifioación. Sin embargo, puede ser convenien­
te en algunos casos simplemente eliminar las impurezas previa­

mente mencionadas sintener en cuenta la capacidad final del 
aceite para resistir la emulsificación.

Otros aceites fuera de los ya específicamente menciona­
dos y que contienen impurezas similares, pueden ser purifica­
dos o restaurados de acuerdo con la presente invención, y aun­
que la purificación del aceite de acuerdo con esta invención 
pueda neutralizar o de otro modo eliminar la acidez del aceite 
esa eliminación de le acidez es incidental al procedimiento, 
y por lo tanto, no debe confundirse esta invención con le sim­
ple neutralización de aceites agrios, que son producidos du­
rante el curso de la purificación acide.

Otros objetos adicionales de la invención aparecerán 

en la descripción a continuación.
Tj¡n la purificación de acuerdo con la presente invención,

el sceite que contiene o en el cual uno o mas de las impurezas
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■ \ I rvsarriba mencionadas han sido producidas durante el uso del 
mismo, y el aceite es tratado con una solución acuosa o re­
activo que tiene la propiedad de ser dispersado mucho más
fácilmente que el agua pura a través del aceite, y la propie-

r
dad de hacer que las impurezas sean eliminadas del aceite 
haciendo pasar en la fase acuosa de la mezcla que comprende 
aceite y reactivo acuoso disperso o poniéndoles en un estado 
en el cual su eliminación pueda ser efectuada por el trata­
miento, de acuerdo con la presente invención. Una dispersión 
de ese reactivo a través del aceite puede ser ventajosamente 
afectada por la agitación con violencia suficiente y la dura­
ción para causar el que el reactivo o fase acuosos sean lleva­
dos a todas partes de la mezcla en pequeñas partículas o gló­
bulos, con el objeto de que alguna cantidad del reactivo o 
fase acuosos vengan a quedar precisamente adyacentes a todas 
las partes del aceite que se va a purificar. La mezcla es 
ventajosamente mantenida en un estado calentado durante la 
agitación, calentando uno o cárneos de los constituyentes de la 
misma antes de su mezcla o caleiitando la mezcla o por uno o 
más de tales procedimientos. La temperatura a la cual se 
hace que venga a estar la mezcla depende de la viscosidad del 
aceite que se esté tratando y debe ser suficiente para asegu­
rar que la agitación produzca tal dispersión del reactivo den­
tro del aceite, de suerte que le ponga en relación íntima con 
las impurezas, y también suficiente para hacer que el trata­
miento subsiguiente, por ejemplo, el tratamiento que se lleve 
a cabo en máquinas centrífugas. K1 reactivo acuoso debe ser 
suficiente tanto en su cantidad y fuerza para poder satisfacer 
les afinidades de las impurezas en el aceite y a la vez propor­
cionar un exceso suficiente de reactivo para asegurar que el 
reactivo sea correctamente dispersado a través del aceite, y 
a la vez hacer que las impurezas sean eliminadas del aceite 
pasándole- en la fase acuosa de la mezcla resultante. La can­
tidad relativa de solución acuosa o reactivo o fase que se 
agitan con el aceite para S6r purificados, podrán variar en el

-fe-



miento de diferentes aceites y aceites que contengan 
diferentes impurezas, como más adelante se explicará de una 
manera más detallada. La mezcla del aceite y el reactivo 

?  acuoso que proporciona la fase acuosa de la mezcla resultante, 
puede ser llevada a cabo de una manera constante o bien la 
mezcla ruede ser producida en montones, o piladas.

Después que el reactivo acuoso ha sido correctamente dis­
persado a través del aceite que se va a purificar, ese trata­
miento de la mezcla producirá una separación de la misma en 
la forma acuosa, que se traducirá por la purificación del acei­
te con las impurezas sacadas junto con la fase acuosa o pues­
tas en un estado en el cual el aceite puede ser liberado de 
ellas, por el tratamiento del aceite precisamente de acuerdo 
con la presente Invención. Con el objeto de aumentar el 
grado de purificación del aceite, así como también mejorar eu 
resistencia a la emulsificación, bajo ciertas circunstancias 
se emplea ua reactivo especial, en tanto que bajo otras circuns­
tancias un fcretoroiento adicional del aceite por medio de un 
m. terifil adsorbente se lleva a cabe, o bien ambos procedimien­
tos pueden ser empleados para el logro de ese fin.

La purifi cación del aceite que ocurre durante el proce­
dimiento de la separación de la fase eouosa de la mezcla,puede 
llevarse a cabo ventajosamente con el uso de dispositivos cen­
trífugos, aunque la purificación del aceite por medio de los 
dispositivos centrífugos no puede efectuarse sin el tratamiento 
previo del aceite y precisamente de acuerdo con la presente 
invención.

El reactivo acuoso o la fase acuosa de la mezcla,que se 
forma con el aceite puede ser preparado disolviendo en agua 
aquellas substancias que imparten si reactivo la propiedad de 
dispersarse mát fácilmente que el agua rura a través del eceite 
y hacer que sea eficaz para lograr la separación de las impu­
rezas del mismo. Esas substancias comprenden substancias al­
calinas, tales como la sosa cáustica, la sosa de comercio, el 
fosfato trisodio, y otras substancias alcalinas que producen
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los efectos deseados ouando estén en solución. Si el reactivo 
es preparado de una substancia alcalina, entonces el grado 
de alcalinidad del reactivo tiene que ser tal para hacer que 
el reactivo sea susceptible de ser mas fácilmente dispersado 
en el aceite que en el agua pura y edemas susceptible de pro­
porcionar la eliminación de las impurezas contenidas en el 
mismo. Sin embargo» la alcalinidad excesiva de la mezcla re­
sultante debe ser evitada» a causa del peligro de evitar que 
los jabones que ya están presentes en el aceite» o que puedan 
ser formados con el ácido craso presente» se disuelvan en la 
fase aouosa y de ese modo hagan que el aceite esté sujeto a 
la emnlsificación* enlodamiento, etc.

En la purificación del aceite de acuerdo con la presente 
invención se he hallado que se pueden lograr ventajas usando 
un reactivo del cual por lo menos alguna parte de la substan- 
cia presente esté en suspensión o solución coloidea. Una so­
lución eficaz de esa naturaleza puede ser producida por el 
uso del silicato de sodio» especialmente el silicato de sodio 
en el cual la sílica predomina por peso, como por ejemplo, en 
donde hay 2.25 partee por peso de SÍO2 para cada parte de 
JSegO, o aluminato de sodio o cualquier reactivo que pueda 
producir una concentración alcalina suficiente y además dé 
naturalmente, o pueda hacerse que dé por oombihación con otros 
agentes, las condiciones coloideas requeridas. Es posible, 
aunque no se desea estar circunscrito por esa teoría» el que 
las substancias coloideas se junten con las impurezas coloideas 
semi-sólidas y sólidas, inoluso las partículas de carbono que 
han sido humedecidas por la solución, pero que por motivo del 
aceite adherido a ellaa tienen una densidad entre la del acei­
te y el agua, haciendo que se separen con facilidad del aceite* 
Se ha hallado que con el uso de un reactivo coloideo,la oapa 
de lodo que usualmente se forma entre el aceite y el agua al­
calina mugrienta no se efectúa, sino por el contrario se 
produce una linea definida de separación entre el aceite y el 
aguamsgrlenta y los sólidos o semi-sólidos que de otro modo



forma, una linee de lodo entre el aceite y el agua, que se hun­
dirá en el agua. La recuperación del aceite puro es facili­
tada haciendo que las impurezas que de otro modo flotaría en­
tre el aceite y lo fase acuosa, se hundan en la fase acuosa.

El tratamiento del aceite impuro con un reactivo de esa 
naturaleza y de la manera arriba descrita, hace que sea nosi- 
ble recuperar el aceite por medio de un separador centrífugo, 
del cual el aceite y el agua mas o menos contamíndda, puedan 
ser separadamente descargados. Si el aceite cus se ha des­
cargado del separador centrífugo resultase estar lo suficien­
temente purificado, de suerte que por tratamiento adicional, 
de acuerdo con esta invención eomo se describirá más adelante, 
esté adecuado para volverse a usar, entonces eso indicara que 
la proporción de agua en la emulsión ba sido oorrecta, y que 
la concentración alcalina también ha sido oorrecta; pero si 
el aceiteno resultase estar lo suficientemente purificado, 
eso seré una indicación de que las condiciones de la fase 
acuosa de la emulsión eran incorrectas para el aceite especial 
tratado, rnr lo tanto, su el aceite resultase ser insuficien­
temente Turificado y la descarga acuosa del separador centrifu­
go es túrbido pero de color claro, entonces el grado de alca­
linidad del reactivo alcalino acuoso que se ha usado, será 
insuficiente para efectuar la eliminación substancial de las 
impurezas, es decir, el carbón coloideo contenido en el acsite 
que se está tratando. Por otra parte, si la descarga acuosa 
del separador centrífugo contiene una alta concentración de 
impurezas eliminadas y el aceite parece que ha sido insuficien­
temente purificado, entonces éso indicara que la mezcla produ­
cida por la agitación fue en una prouoroión insuficiente do 
la fase acuosa.

Si en el tratamiento que hasta ahora se ha ¿escrito, se 
he usado un reagente incluso un componente coloideo, se halla­
rá que la resistencia del aceite a le emulsíbilidad he sido 
mejorada? siempre que la resistencia a la enralsibilidad del



aceite impuro fue muy poco satisfactorio.
Con el objeto de hacer une descripción lo más completa 

posible de la presente invención, pero con el convenio expreso 
de que no habrá de ser limitada por ella, ls opinión es de que 
la eliminación de las impurezas de acuerdo con le presente 
invención se efectúa por la acción eléctrica. la solución 
acuosa o reactivo o fase contienen una substancia que imparte 
a ella la propiedad de dispersarse amplia y fácilmente dentro 
del aceite quizás como partfcules descontinuadas, y el aceite 
en su naturaleza de solución continúa ha producido la creen­
cia de que el reactivo así dispersado contenga y lleve consigo 
las cargas de aceite negativo adsorbidas, a medida que el 
aceite y el agua intervienen, y que las impurezas incluso les 
partículas de carbono son positivamente cargadas y de ese modo 
atraidas y haciendo que se concentren, y por lo tanto las cargas 
positivas son neutralizadas y la condición semejante a le. ve­
llosidad de las impurezas ocurre, y la humedad de preferencia 
del carbono por la fase acuosa permite también que las partí­
culas de carbono pesen a la fase acuosa. Eara mayor claridad, 
las cargas negativas llevadas por el aceite en ls fase acuosa 
hacen que las impurezas pasen y penetren en ls fase acuosa, de 
suerte que son eliminadas por ellas, o semejantes cargas son 
de otro modo puestas en tal estado que podrán salir con la 
fase acuosa especialmente cuando esa fase es separada de la 
mezcla por medio de un dispositivo centrífugo. La simple 
oapacichd de una substancia para humedecer las partí cillas de 
carbono aparentemente no es suficiente pera hacer que pasen 
con facilidad en la fase acuosa, y es aparentemente esencial 
pera obtener un grado elevado de purificación, que el agua, 
o mejor dicho, que la fase acuosa contenga una substancia que 

atraiga a sí misma del aceite, las impurezas eléctricamente car 
gadas del aceite mismo. Una substancia que simplemente hume­
dece las partíoulas de carcono puede ser puesta en contacto 
efectivo con cada partícula de carbono antes de que tal humedad
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pueda ocurrir. Con las substanciar que se describen las par­
tículas emigreren al reactivo dispersado, debido a las cargas 
opuestas presentes. La creencia es que esa teoría explica la 
afectibilidad de la presente invención y que esta además obte­
nida por el hecho de que se sabe que una solución de jabón 
puede humedecer el carbón, pero para eliminar las partículas 
de carbón del aceite es necesario poner mecánicamente en so­
lución ese jabón y en contacto actual con cada partícula in­
dividual en tanto que las substancias empleadas, de acuerdo 
con la presente invención, solo tienen que ser suficientemente 
dispersadas dentro del aceite para permitir que las impurezas 
del aceite sean sacadas dentro de ellas haciendo que se con­
centren y subsecuentemente sean humedecidas con preferencia.

51 el tratamiento del sceite imvuro por los procedimien­
tos hasta ahora descritos no ha Turificado satisfactoriamente 
el aceite o hecho que su resistencia a le emulsión sea satis­
factoria, entonces se puede a adir al aceite en esa fase la 
tierra de Fuller, o cualquier otra arcilla descolorante, o 
cualquier otro material similarmente adsorbente. Se ha ha­
llado que en el tratamiento del aceite en esa etapa ror el 
uso del material adsorbente mencionado, solamente una cantidad 
del orden de un cuarto de uno por ciento se necesita ser aña­
dido, en tanto que so ha hallado imposible obtener la purifi­
cación suficiente con el uso de aún cantidades mas grandes de 
material adsorbente, si se omite el tratamiento alcalino del 
aceite. El tratamiento de acuerdo con la presente invención 
pone el aceite en tal condición que cantidades muy pequeñas 
de material adsorbente habrán de contribuir a aumentar la pu­
reza del mismo y a efectuar la purificación o alteración ¿si 
aceite, de suerte que sea satisfactoria su resistencia a la 
emulsificsción. Por ese tratamiento es posible llevarse a 
cabo empleando la sosa caustica o cualquier otro reactivo no 
coloideo que mejore la resistencia a la emulsificación y acei­
tes que no eran originalmente especialmente malos por eee con­

cepto, pero la resistencia a la emilsif i cación de tales aceites



puede hacerse completamente satisfactoria al uso de tales 
pequer.es cantidades de material adsorbente. Si el aceite im­
puro original es de calidad muy inferior con respecto a su 
resistencia a la emulsifieación, su resistencia a la emulsifi- 
oación será mejorada por el uso de un reactivo que contenga 
un componente coloideo y hecha completamente satisfactoria por 
el tratamiento adicional con un pequeño por ciento de material 
adsorbente; y ese pequeño por ciento de material adsorbente 
hará que sea completamente satisfactoria la resistencia del 
aceite de mala resistencia, a la emulsificación, que ha sido 
tratado con un reactivo alcalino no coloideo.

En ese estado el aceite que no se ha mezclado con un re­
activo adecuado y del cual no se ha eliminado la fase acuosa 
de esa mezcla, con preferencia por el separador centrifugo 
puede ser entonces ventajosamente trotado en un clarificador 
centrifugo, sin tener en cuenta el que se haya tratado o no 
entre tanto, con cualquier material adsorbente. Ese trata­
miento eliminará cualquier agua de residuo así como cualesquiar 
otras impurezas, si el material adsorbente ha sido añadido, y 
eliminará ese material junto con las impurezas que hayan sido 
adsorbidas por él. En el tratamiento de ciertos aceites la 
cantidad de admite descargada del clarificador puede sor mejo­
rada retardando su introducción en el clarificador después que 
ha sido descargado de un separador centrífugo. El material ad­
sorbente puede ser introducido de cualquier manera siempre que 
se introduzca en una proporción uniforme.

De acuerdo con la presente invención, los aceites conta­
minados como queda arriba descrito, rueden ser purificados y 
puestos en condición para volvérselos a usar y para los fines 
en los cuales fueron contaminados, aunque las impurezas conta­
minantes en los mismos son de tal naturaleza que los ac.eites 
no pueden ser virtualmente purificados por los métodos hasta 
ahora conocidos, es decir, por el uso de procedimientos cen­
trífugos previamente conocidos o dispositivos de filtrar,tales 
como los filtros de seoantes, y si se desea la reÉfcstenoia del



aceite a la emulsificación puede ser mejorada por la elección 
del reactivo acuoso que se usa, o por el tratamiento con un 
medio adsorbente después del tratamiento con un reactivo acuoso 
adecuado, o por ambos tratamientos.

De acuerdo con la eresente invención, las propiedades 
necesarias del aceite pueden ser restauradas, de suerte que 
puecla volver a usársele de la misma, manera y pera los mismos 
fines en los cuales fue contaminado, y el costo de esa res­
tauración es un pequeño por ciento del valor del aceite.

Gomo ejemplo específico de la purificación de aceite 
de acuerdo con la presente invención, a continuación se descri­
birá la purificación del aceite que ha sido usado para sumer­
gir en él los rompe-circuitos eléctricos o interruptores,pero 
teniendo entendido sin embargo, que la presente invención no 
esté limitada a ese aplicación especifica.

El aceite que se he usado de ese modo 7 que tiene una 
viscosidad de 100 segundos de le Viscosidad Universal Saybolt 
a la temperatura de 100 grados Eahrenheit, y que contenia una 
proToroión substancial de carbón coloideo suspendido.humedad 
7 otras, impurezas y que no pudo ser purificado ni restaurado 
virtualmente por los procedimientos hasta ahora conocidos, es 
decir, la filtración por medio del papel secante, o el trata­
miento centrífugo común, fué mezclar)o con una solución acuosa 
de sosa caustica, nueve pf¿rte& de aceite contaminado mezclándo­
se con una parte cel agente alcalino acuoso, y el agente alca­
lino acuoso conteniendo la mitad de uno por ciento de sosa csus 
tica. Y el aceite 3ireilar fué tratado por una solución acuo­
sa de silicato de sodio, en la cual las proporciones de HaoC 
y SiOg eran tal como se han indicado más arriba, y en las cua­
les el silicato era de 2 por ciento, por peso de solución.
En coda caso la mezcla fué mantenida a una tempere tura de 170 
grados Pahrenheit y violentamente agitado mecánicamente por 
cosa de tres minutos. Esa agitación produjo une ensilsión 
túrbida, y se hizo que la mezcla producida fluyese a trabes del 
cuenco o tazón de un separador centrífugo, generalmente del
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tipo arriba mencionado, continuándose la agitación de la emul­
sión y la temperatura de la misma manteniéndose durante el 
tiempo en que estaba fluyendo al tazón centrífugo. La des­
carga acuosa del separador oentrífugo consistía de le fase 
acuosa de la mezcla, que era túrbida y tenía una apariencia 
gris. El aceite descargado del separador centrífugo contenia 
vestigios de humedad y otras impurezas no eliminadas. La 
mezcla fue pasada al separador centrífugo en la proporción 
¿9 660 litros por hora, y el cuenco o tazón teniendo un diá­
metro interior de aproximadamente 12 centímetros y aproximada­
mente 76 centímetros de largo, haciéndose girar a razón de 
15.000 revoluciones por minuto, y 140 litros de aceite des­
cargados del separador oentrífugo, se .ejaron acumular. El acei­
te acumulado tenia una temperatura de como 16C grados Fahren- 

heit y fluía a través de un clarificador centrífugo en la 
misma proporción con le oual fue descargado del separador 
oentrífugo. El aoeite descargado del clarificador y -«
que primero íué tratado con sosa caustica, estaba subs­
tancialmente libre de humedad, oarbon de coloideo y otras im­
purezas y era de color claro. Las muestras de aceite que 
fueron tratadas con el silicato de sodio fueron purificadas 
como queda arriba espeoificado, y resultó que se habla obtenido 
una ventaja usando el reactivo coloideo de tal naturaleza.

Con las muestras del aceite de interruptor que eran muy 
inferiores por respecto a su resistencia al tratamiento de 
emulsifloaoión con el silicato de sodio de la manera arriba 
descrita, eso notablemente mejoró su resistencia a la emulsi- 
ficaoión. Las pruebas de aoeite de interruptor que tenian 
una resistencia regular a la emuleifioación y que hablan sido 
tratadas con la sosa oaustioa, asi como las muestras de aoeite 
que tenian resistencias inferiores a la emulsificaoión, y que 
hablan sido tratadas con el silicato de sodio, fueron tratadas 
con tierra de Fuller, que previamente o mejor dicho, a-adiendo 
un cuarto de uno por ciento por peso de Tierra de Fuller que

habia sido previamente mezclada con el aoeite, para ayudar
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dispersarla a través del aceite que se va a tratar La tierra
de ¿ulier rué ana di da al aceite aespues que nabia sido pasada 
.a través del separador centrífugo, y el aceite fué luego pasa­

do a través do un clarificador que eliminó la tierra de Fuller
y cualquier vestigio de humedad y otras impurezas que estaban 
en el aceite después que nabia sido pesado a través del sepa­
rador,^! aceite descargado del clarificador estaba substancial­
mente libro ,e húmedod,caroda coloideo y otras impurezas jera d« 
oolor claro y tenía una resistencia completamente satisfacto­
ria para la emulsii'ioación y además estaba listo pera volver 
a usársele.

de ha hallado que el tratamiento de semejante aceite 
impuro de la manera arriba descrita, hace que sea posible 
emplear maquines centrífugas en la purificación del aceite, 
pero no se pretende que la presente invención esté limitada 
al uso de máquinas centrífugas, porque la invención abarca la 
purificación ae semejante aceite impuro, por el uso de reacti­
vos y materiales así como por los procedimientos arriba espe­
cificados sin tener en cuenta los dispositivos empleados para 
lograr las separaciones que se efectúan en el separador y cla­
rificador, precisamente en el ejemplo arriba descrito.

bi el aceite tratado ce acuerdo con la presente invención 
es de tal naturaleza que el aceite descargado del separador 
centrífugo posea las propiedades que son convenientes, en co­
nexión con el uso especial que se va a hacer del aceite, en­
tonces podrá verse evidentemente que no es necesario emplear 
el clarificador» Aunque ciertos aceites contaminados como 
queda arriba descrito, pueden ser beneficiados durante su tra­
tamiento en un ser,arador centrífugo de suerte que el aceito 
descargado de dicho separador este suficientemente purificado 
para volver a usársele sin tratamiento adicional, otros aceites 
contaminados como queda ya descrito, podrán requerir especial­
mente después del tratamiento con un material adsorbente, nuevo 
tratamiento de acuerdo con la resente invención y como queda

descrito más arriba. Aún mor, se pueden obtener ventajaB
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economices del neo según le presente invención, de un clarifi­
cador para lograr la purificación del aceite descargado del 
separador, i'or lo tanto, bajo ciertas condiciones una tenta­
tiva vara producir el grado deseado de vari f i acción del aceite 
sin usar un clarificador, vendría a producir la utilización
ineficaz del separador, porque sería preciso requerir una 
capacidad desventr.Rosamente reducida del mismo, en tanto que 
le operación del serarador de acuerdo con la caraoidad usual 
o indicada purificará el aceite a un grado suficiente para 
hacer que sea posible restaurar el aceite s una condición en 
la cual este adecuado para volvérsele a usar, haciéndole ra­
sar a través del clarificador y precisamente de acuerdo con 
la presente invención.

Con el objeto de ayudar a la compresión más clara de
lo invención, i ero teniendo en cuento que la presente inven­
ción no está limitada en ese respecto, se describo en la pre­

s ent e ’ roe o leu dibu ice quo v m  con este morco ría des­
criptiva, el aparato por el cual el procedimiento arriba es­
pecíficamente descrito, puede ser 11 avado e cabo.

i:n una ola figura ó o los dibujos aparece esquemática­
mente una forma del aparato, por medie del coral se puede lle- 
v. r a cabo uno aplicación ce le Invención.

]¿n loe dibujos, el depósito o tonque de agitar 1, puede 
ser c¡onsbuntemoule c intermiter.temante alimentado con el aceita 
que se va a purificar y per medio de lo bomba 2 y el tubo de ali 
mentación Z, y pueda también ser sin-ilurnente alimentado con
un reactivo alcalino acuoso, como por ejemplo, sosa caustica 
por iu.5álo ¿e la bemba -í y el tubo de al imantación c. Cuando 
la pro-, orción del reactivo alcalino acuoso con respecto al 
aceite he sido determinada, entonces Irs bombes £ y pueden 
ser conec tadas para la operación simultánea con el objeto de 
producir un abaste constante o intermitente de aceite y alca­
lino en las proporciones deseadas. di el recite y el alcalino 
acuoso no han ¿ido previamente calentados, entonces la mezcla

de ellos podrá ser oalentoda en el tanque o deposito de a.gi



tar 1, por un serpentín de vapor o Garrete eléctrico 6, y la 
meada puede ser abitada ¿e cualquier rusnera, como por ejem­
plo, por medio ¿e lee ruadas de agitar 7 que son aoclonadas 
por cualquier meólo que se desee, o mejor dicho, por medio del 
eje 6, y que pueden es Lar■venta josámente en lados opuestos de 
la chapa de división 8'. 1,1 agitador es impelido con una
velocidad suficiente para producir la agitación suficientemente, 
violenta con el objeto de poner el alcalino acuoso en contacto 
con las impurezas del aceite o en proximidad con la misma. 
Aunque la mezcla es mantenida a la temperatura deseada y la 
agitación o¿. con preferencia continuada» la mezcla resultante 
es conducida por el tubo $ al separador centrífugo 10, y la 
fase acuosa de la mezcla es descargada a través de la espita 
11 y contiene las impurezas del aceite que se está purificando. 
El aceite «y descargado del separador centrífugo 10 a través 
de la espita 11, dentro del tanque o depósito de recepción 13, 
del cual pasa a través ae los tubos 14, por medio de la bomba 
14' al clarificador centrífugo It, del cual es ¿escurg .-do en 
ux¿¿ condición en que pueda ser otra vez usado. La tierra de 
Fuller o cualquier otro material absorbente es a adida al acei­
te antes de introducírsele en el clarificador, introduciéndole 
en el aceite en el tanque 13, por medio de un dispositivo ade­
cuado tal como el tubo 13'. di se ceeoa retardar la introduc­
ción bel aceite eescarpado del separador 10 en el clarificador 
Ib, entonces el tubo 14 puede estar provisto con un paso se­
cundario lo, alrededor déla bomba 141, y que tenga una vál­
vula lo' controlada por un flotador 17 en el tanque o depósito 
de recepción le, y de cualquier manera adecuada, por ejemplo, 
por medio de la palanca 18 empivotada en 18*. for el ajuste 
de la posición del flotador 17 por ejemplo, atornillándose 
hacia arriba o hacia abajo en la varilla en la cual va 
roscado, la cantidad del aceite que cebe o*, tur en el tanque 13 
antes de que cualquier aceite iluya en el clarificador 18 podrá 
ser regulada, as aparente que la válvula 9' en el tubo que va 
al separador centrifugo, pueda ser fácllmiente controlada en

oonexión con la válvula 16’, con el objeto de regular correo-
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tamente el curso de la mezcle a través del aparato empleado.
Vot lo anterior, podré verse que ee ha descrito en la 

presente un procedimiento y aparato ñor el cual es posible 
eliminar todas les impurezas de aceite que sean difíciles de 
eliminar, y por las cuales esa purificación del aceite pueda 
ser efectuada por el uso de reaotivos alcalinos, y de suerte 
que el aceite que contenga una o más de las impurezas arriba 
mencionadas pueda ser suficientemente purificado, de suerte 
que se le rueda volver a usar, y haciéndose que sea satisfac­
toria la resistencia del aceite a la emnlsificación.

Aunque se ha descrito la invención, en detalle y se han 
hecho referencias a aplicaciones especificas de la misme,sin 
embargo, no se pretende que la presente invención esté limita­
da a esos detalles ni a las aplicaciones especificas aludidas, 
sino que se entiende que sean definidas precisamente de acuer­
do con las reivindicaciones a continuación.

U o t a
Se reivindica como objeto de esta patente:

1- Un método de purificar aceite, caracterizado por el hecho 
de que comprende la dispersión a través del aceite, de un re­
activo acuoso susceptible de ser més fácilmente dispersado 
dentro del aceite que el agua pura, y teniendo le propiedad da 
hacer que las impurezas en el aceite sean separables del mismo, 
y separar las impurezas y la fase acuosa de la mezcla resul­
tante del aceite.
2- Un método de purificar el aceite, de acuerdo con la rei­

vindicación 1, caracterizado por ©1 heoho de que consiste en 
dispersar reactivo acuoso tal como reactivo alcalino a través 
del aceite, y separar el aceite de la mezcla así producida, 
dejando las impurezas en la fase aoucca de la mezcla.
3- Un método de purificar aceite d© acuerdo con la reivin­

dicación 1 , caracterizado por ul heoho d que comprende tratar 
el aceite con un reactivo acuoso, tal como un reactivo alca­
lino, mientras se mantiene la mezcla en un estado calentado

y separando la fase acuosa de la mezcle del aceite.

Un método de purificar aoeite de acuerdo con le rcivin-
- 16-  ^
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dieaoión 1 o 2, caracterizado por el hecho de que el aceite es 
tratado o ag¡.ta&o con-un reactivo alcalino acuoso que contie­
ne un compuesto en forma coloidea*
5- Un método de purificar aceite que se ha hecho impuro 

por medio del uso, y caracterizado por el hecho de que com­
prendo tratar el aceite con un reactivo alcalino acuoBo o con 
tal reactivo que contenga un compuesto en forme coloidea, se­
parando la fase acuosa do la fase resultante, del aceite, in­
troduciendo una proporción relativamente peque a de meterla! 
adsorbente en el aceite y separando dicho material y reactivo 

del aceite.
6- Un método de purificar aceite de acuerdo con la reivin­

dicación 1, caracterizado por el hecho de que las impurezas
y el componente acuoso de la mezcla, son centrífugamente sepa­

rados del aceite.
7- Un método de purificar aoeites, de acuerdo con la rei­

vindicación 1, caracterizado por el heoho de que el reactivo
acuoso es una solución acuosa de silicato de sodio.
8- Un método de purificar aoeites, de acuerdo con la rei­

vindicación 1 o 5, caracterizado por el hecho de que emés 
del tratamiento con reactivo aouoso, el aceite fg tratado con 
menos de uno por ciento de material adsorbente-.
9- Un método de aurificar aceites de acuerdo con las reivin­

dicaciones l o o ,  caracterizado por el hecho de que el aceite 
separado del reactivo acuoso es pasado después de algún retar­
do, a través de un clarificador centrifugo.
10- Método perfeccionado de purificar aoe^

Barcelona 4 de raayjo/de 1925.(
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