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MgORLa pera la solicitud de una patonte de introducciom por proce-

"Jigiug v con aparatus no usados para la cutticlon del cucro para

Kl cuevo pars el calzado ce insustituible desde tdempo inme-
morial,su mayor o menor utilidad depende de lz perfeccion del proccdimicn-
to para curtirla. Lu quimica moderna proporcionz medios minercules para
hacerle impermeable y de mucha mas duracion que lo que hasta zhorc se habia
conseguido con la curticion vegotal.-

Inglatorrs ha dado este gran paso hace poco en la curticion
del cuero para sucla consiguiendo ademas de estas ventajas que no rosbale
y quc no sbsorve ol agua,como suole sucedor con otras curticiones zl cromo,
mediante los estudios hechos en la Universided de LiiDS s donde fué = estudiar
¢l solicitante sin subvencion de aingunu clase,descoso de progresar y de
contribuir sunque sea modestamente al progreso de la industriz de su pais
agpaiise-

Lz suclz cuya muesira s¢ acompulia se obticne con los productos
guimicos y vegentales aiguientes,alternativamente combinazdos:

Trisulfsto Ae cromo,bicarbonato de =osa,cerosina,cera vegetal del
Japon,parafina,cera Carnova,colofonias varias,sqbo en un pozo dividido en
dos secciones,=obre ¢l que va un marco do mcdera,=ostenido sobre un cje,
gue se apoya eu unos cojinctes colocados en la division del pozo.

fete marco va unido por un oxtormo & unz barra que termins cn
una polea diforencial quoe es la que la mueve,dandole un movimiento de br-
lancin de 15 ¢/m & las pisles que van suspendidas de dicho marco y dectro
del pozo (Ne I )

Despues pasan a un bafio do fusion en las calderas(N2 2 ) uns
interiord de otra y en ol ospacio intermedio que pucde tener o’lo m. a
lo ancho y largo y 0720 en el fondo que es donde circula el vapor para fu-
sionzr los pro&uctosg que van en la caldera interior y en donde se sumer-
gen las picles,- Utilizamos tambien una caldera sola que no va en otra

exterior y llevs un serpentin de tubo de cobre en el fondo,por el cusl

pasa el vapor. (N2 3)
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- gatente gue se solicitz T.i de rocuer en el uso do estos Lroduc-
tos,pozos calderss y o crato,para que ucdie,on el térzino e cinco
atios pueda utilizarlos con el wismo fin,-

Jresento: .
L.-dos muestras del producto fabricado.
2.~ kemoria con wu copia.
3.~ dibujos dol pozo y =parats do movimiento.

4.~ dibwjo de lz caldera.

Santsunder & S0 do =bril de 1.925
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