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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se =2ccmpafia
a la
solicitud de uns nestente de invencion por veinte sfios en
Lspafie 2 favor de Monsieur Leon Adclphe MONIEZ dcmiciliado
«n 11 Faubdurg Saint-Dehis en Paris
(Francia)
rer

PRCCEDIMIE'TC DE FABRITACION DE DISPCSITIVOS PARA PLISAR

LAS TELAS.

EBZENEE®R OCO ERETETIES

Los lispositives pare plisar se compcnen de dos hojas de
carton delgado, convenientemente plegadas y entre las cuales
es c.g£ida 7 epretada la telea & plisar. Los pliegues de estos
dispositives estan orientados todcs en el mismc sentido. Si
se desea cbtener pliecues crientados en sentido inverso unos
de dtros para formar dibujos cualesquiera, se esta obligado
a2 volver los pliegues a mano lo cual es muy dificil y consti-
tuye un ‘ispositivo que no da buenos resultadcs porque las
dos hojas a_ustan mal y el plisado que se cbtiene es defectu-
0s0.

El procedimiento de fabricacion objeto de la invencion per-
mite obtener un dispcsitivo segun a forma de un dibu,o estak-
lecido de antemano y cuyas dos hojas encajan perfectemente una
en la otra 1lc cual da un resultado neto y permite obtener un
plisaedo irreprochable. Se puede combinar en un mismo dibujo
pliesues planos orientados en sentido inverso uncs de otros
y pliefues de lcs llamados Watteau a gusto de & fantasia y
obtener lcs efegtos decorativos mas variados

Este procedimiento se describe a continuacicn con referen-

cia 2l dibujo edjunto en el cual:-




La fig. 1 muestra una parte deidispositivo comprendiendo

»- { .
unicemente pliegues "lancs en un Solo sentido.
|

La fig. 2 muestra parcialmente de plano una hoja de disposi-
tivo comprendiendo pliegues en los dos sentidos.

Las figs 2 y 4 scn respectivamente cortes hecheos siguiendo
las lineas 3 3 y 4-4 de la figura 2.

La fig. 5 se refiere a une fase de la fabricacion.

Las figs. 6 es una perspectivi dé ls porcion de hoja objeto
de la figura 2.

La fig. 7 se refiere al pliegue llamado Watteau.

La fig. 8 representa en plano parciaslmente unes hoje de dis-
positivo en la cual se han cabinado los pliegues llamados Wat-
teau con rliegues plancs.

La fig. 9 es un corte hecho siguiendo la linea 9-% de la
figura precedente.

Las figs. 10, 1l y 12mestran de planc modelcs de tela
obtenidos por la combinacion de pliefues diferentes.

Se traza sobre las hcjas & y b entre las cuales estara pren-
sada la tela x divisiones, por ejemplo, de 5 y de 10mm. y se
divide segun estas divisiones de manera que se obtengan las ban
das alternadas ¢ y d, y se pliega a todo el large siguiendo
estas lineas y en un sentido unico.

Para obtener pliegues opuestos y en esto reside la parti-
cularidad de la invencicn, se practica, por medic de una herra-
mienta apropiada, (tal como tijeras, corta-pluma etc.) cortes
& recortando toda la anchura de las bandas d y una parte de la
anchura de las bandas ¢ permitiendo estos cortes volver 1los
pliegues en ¢l haciendo pasar encima de la hoja las bandas d
que se encontraban debajo. Es necesario para efectuar esta ope
racion formar por medio del corte e un fuelle £ que un simple
golpe de ufia bastara para determinar y dirigir en el buen sen-

tido (fig.6).

Para formar lcs pliegues llamados Watteau €2, se toman las




’\hojas previamente divididas eccmc enteriormente, pero se efec-
tua el plegedc de las bandas ¢ y 4 como se muestre en la fig.
7.

Se pueden establecer dispositivos compuestos de pliegues
planos en un solo sentido y de pliegues llamados Wates=u (fig.
8 y 9) o de pliecues planos en los dos sentidos y pliegues
Wateau por el procedimientoc que aceaba de describirse.

La conbinacion de estos pliegues diversos puede haecerse si-
guiendo lineas rectas con alternativas de pliegues plznos y
pliecues Wateau como muestra el modelo de la fig. 10 o si-
guiendo lineas oblicuas como el ejemplo de le fig. 11 o bien
sicuiendo eirculos como en la fig. 12 o siguiendo las formes
y combinaciones mes variadas.

NQOTA
La presente invencion comprende las siguientes reivindicacio-
nes:
12~ Un procedimientc de fabricecion de los dispcsitives para
plisar consistente en obtener los pliegues vueltos por ccrtes
practicadcs sobre las hojas de los dispositivos, secun dibu-
jos determinedos de antemano.
2%- Un prcducto industrial nueve consistente en lcs teyddos
plegedos obtenidos con los dispositivos establecides §0re1
prccedimiento objeto del parrafo precedente.
33- En recumen reivindicoc como de mi exclusive invencion y
come ebjeto sobre ¢l que he de recaer la patente que se scli-
cite por veinte afios en Espafia PRCCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE DISPOSITIVCE PARA PLISAR LAS TELAS
Todc conforme queda descritc en le presente Memoria que cons-
ta de tres hojas eseritas & maquina por una scia care y dibu- ,

Jjos que se acompafian. ’ ‘L

Madrid 2 de ‘mayo_de 1625
Rl 4t
. S e———
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