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n i  .presente invento se r e f i e r e  a b loques ,  l o s a s ,  

l o s e ta s  o baldosas o sus s im ilares  üe la  c la se  de a q u e l la s  

e... que se emole a e l  caucho o s us sucedáneos en forma de 

b loques ,  l a d r i l l o s ,  l o s a s ,  l o s e t a s  o ba ld os in es  u o tras  

formas e q u iv a len tes ,  según se descr ib e  y r e i v i n d i c a  en l a  

patente i n g l e s á i s  2 o l . 4 5 c ,  concedida  al s o l i c i t a n t e .

La f in a l id a d  d e l  invento es r e a l i z a r  un b loque ,  

l a d r i l l o ,  l o s a ,  ba ld os ín  o su equ iva lente  que tenga una 

profundidad o espesor  re lat ivamente  reduc ido  con r e s p e c to  a 

su long itud  o anchura, y formado con p a r te s  que puedan 

encajar  o casar una en o t ra  ae manera que un bloque o i o s e t a  

o su equ iva len te ,  pueda formal' un machihembrado con un 

elemento compañero y que toda la  s u p e r f i c i e  compuesta de 

una s e r i e  de b loques ,  b a ld osa s ,  l o s e t a s ,  o su e q u iv a le n te ,  

pueda formar una masa compacta , de t a l  suerte que cada uno 

de sus elementos in tegran tes ,  contr ibuya  a mantener s u je to  

e l  elemento contiguo evitando que puedan levantarse  l o s  

b loques o sus equ iva lentes  de la  base o firme del  camino, 

y además, e l  p rod u c ir  l o s  expresados b loques ,  l o s a s  o l o s e t a s '  

por un procedim iento ,  o método de f a p l i c a c i ó n  que permita 

l l e v a r  a cabo l a  producc ión  de una manera continua o sea  s in  

in te r ru p c io n e s ,  estando la  in s ta la c ió n  proyectada y estudiada  

de manera que se ac t ive  la  f a b r i c a c i ó n  al coste  mas reducido  

p o s i b l e  i n t e n s i f i c á n d o la  al prop io  tiempo.

Los b loques,  l a a r i x l o s ,  ca ldosas  o sus e q u iv a le n te s ,  

están ca lcu lad os  de manera que rec iban  y d is t r ib u ya n  por 

ig ra !  el peso de todo e l  m ateria l  rodante que por e l l o s  

c i r c u l a ,  con e„. f i n  de e v i ta r  que i o s  f irmes de hormigón 

se puedan recent  ir o cuartear  por e l  constante machaqueo y 

a je t r e o  de toda c lase  de v eh ícu los  de t r a f i c o  moderno.

Con arreg lo  a l  presenta invento e l  Dioque, l o s a ,  o



su 6 qu i vale n te e s ta  con s t i tu id o  ooi' una formación de tx'e s

P artes ,  o moldeado como una s o la  p ieza ,  de caucho o de un

m ater ia l  de composición de caucho, separadamente o combinados

y t iene una parte que es de un caucho o de una composición

de caucho mas dura,  entremedias de una s u p e r f i c i e  super ior

y.ue re ci oe ia  pres ión  del m ateria l  rodado y una s u p e r f i c i e

de p res ión  i n f e r i o r  o de re a c c ió n ,  haciendo la s  veces de

macho o núcleo o parte interna entre  la s  otras dos s u p e r f i c i e s ,

yendo el  bloque p r o v is t o  de uno o irás n e r v io s  o de una ranura 
/

en uno o ras  de sus lados  extremos a f i n  de r e c i b i r  un nervio  

c parte s a le d iz a  formada en un bloque compañero o su e q u i ­

v a le n te ,  nerv io  que puede tener la. forma de un an c la je  que 

encaja  en la s  ranuras de b loques  o lo sa s  cont iguas  o sus 

e q u iv a len tes .

El invento es s u s c e p t ib l e  de numerosas m o d i f i c a c i o n e s  

pudiendo con s id era rse  io s  d ib u jo s  que se acompañan como 

ejemplos dem ostrat ivos  de cada una de e l l a s .

En d ich os  d i b u jo s :

La Eig. 1 es una v i s t a  en p e r s p e c t i v a  de dos de 

lo s  b loques ,  l o sa s  o baldosas de s istema. p e r f e c c i  onado, 

mostrándolas en l a  p o s i c i ó n  de ensamblado y  a mitad de d is ta n c i j  

una de o tra  de manera que formen s o lu c ió n  de cont inu idad ,  y 

con partes  sobrepuestas  formando un machihembrado en l a  

pa rte  inte me di a.

La Pig .  2 es ocra  v i s t a  en p e r s p e c t iv a  del mismo 

bloque p e r fe c c io n a d o ,  y moaif icado de manera que formen una 

espec ie  de esca lonado ,  con un número cua lqu iera  conveniente de 

esca lones  en un la d o ,  y con el mismo número de e s ca lon es  en 

el  lado opuesto, pero en re ra c ión  inversa ,  de manera que 

encajen o vayan r e c i b i d o s  en los  esca lones  de un bloque 

compañero, al ser  ensamblados.



La Pig .  o es también una v i s t a  en p e r s p e c t iv a  de

un bloque ,  ba ldosa  o su equiva lente  ut una s o la  p ie za ,  

inOe. i í  i caá o de ¿..añera que es en te una espec ie  de l a b i o  o

lengüeta co lgandera  por uno de lo s  la d o s ,  y un nervio  o r e a lc e  

eor e l  lado  opuesto.

La P ig .  4 es una p e r s p e c t iv a  de un b loque ,  ba ldosa  

o s l a o s m  o su e q u iv a le n te ,  también de una s o la  p ie za ,  pero 

m odif icado de manera que presente una ranura o canal en la  

parte intermedia dest inada a r e c i b i r  una lengüeta,, nerv io  o 

macho formado en b loques ,  ba ldosas ,  o to sa s  compañeras, o una 

barra de ancla je  r e c t a  destinada a ser  r e c i b i d a  en la s  canales 

de un número determinado de bloques  o unidades.

La P ig .  b es una planta de una ba ldosa ,  l o s a  o 

bloque de una s o la  ¿>ieza, m odif i cada  de manera que presente 

una ranura por uno de l o s  lados y  por e l  extremo o fondo,  y  

una lengüeta  por e l  otro lado y  por e l  extremo.

La P ig .  6 es una v i s t a  l a t e r a l  de l a  P ig .  5, y  l a  

P ig .  7 es una v i s t a  p o s t e r i o r  de l a  misma.

La P ig .  8 es una p la n ta  mostrando d iversas  unidades 

o elementos constru idos  con arreg lo  a l a  P ig .  b, d ispuestos  

en r e l a c i ó n  ensamblada, de manera que formen s o lu c io n e s  de 

cont inuidsd entre s í .

La P ig .  S es un corte  t ra n sversa l  mostrando un 

elemento de c o n tra fu er te  combinado e s t a b l e c i d o  con arreg lo  a l  

invento,  formado en lo n g itu d e s  convenientes  y  con un cerco 

o lengüeta  colgandera destinada a encajar  sobre un nervio para 

s u je c i ó n ,  nerv io  que va formado en t.l b loque ,  ba ldosa  o su 

e quiva.lt nte .

Los P ig s .  l u  y leo* son c o r te s  t ra n s v e rsa le s  mostrando 

una d i s p o s i c i ó n  para s u je t a r  o l i g a r  i o s  bloques o ba ldosas 

s o o r e e l  p iso  poi' e l  costad o  ae la s  l í n e a s  ue t ra n v ía s ,  o en



o tra  p o s i c i ó n ,  as i  como para poder tener f á c i l  acceso  a e l l a s  

cuando haya necesidad de hacer reparac  iones,  s in  necesidad 

de levantar  e l  pavimento en una e x te n s ió n  grande.

La F ig .  11 es un c o r t e  en p ro y e c c ió n  esquemática 

de una i n s t a l a c i ó n  para l l e v a r  a cabo l a  c o n s tru cc ión  de es tos  

b loques ,  l o s a s ,  baldosas c sus equ iva lentes»

La Fig.  11* es una p lanta  ae una parte  de d icha 

instalaci  ón.

La F ig .  12 es un alzado genera l  de una in s ta la c ió n  

con vu lcanizador  continuo para poder l l e v a r  a cabo la  f a b r i c a ­

c ió n  de e s tos  b loques o l o s a s  p e r f e c c i o n a d o s ,  mediante un 

p roceso  ,:ue púa i éramos llamar de "vomi tac i ónV y l a  Fig.  13, es 

una planta de l a  misma i n s t a l a c i ó n .

La F ig .  14 es un c o r t e  a través  de l a  cámara de 

v u lca n iza c ió n ,  formada con s e i s  pasos o au ías .

La F ig .  15 es un plano d e t a l la d o  de una parte de 

l a  cadena i n f e r i o r  o de fondo ,  y l a  F ig .  16 representa  l a  

mis.ja cadena v i s t a  de p e r f i l .

La F ig .  17 es un plano con d e t a l l e s  de l a  cadena 

sup er ior ,  y l a  F ig .  18 ts  una v is ta  oe p e r f i l  de l a  misma 

cadena.

La Fig.  19 rep resen ta  un r e c i p i e n t e  en forma de 

ca ja  dest inado a sujetar* o contener  las  unidades o elementos 

curante e l  proceso  de v u lca n iz a c ió n ,  y la  F ig .  19* es una 

m o d i f i ca c ió n  de dicho r e c i p i e n t e .

f n  l a  forma de r e a l i z a c i ó n  del  invento,  cuando se 

t ra ta  de la c o n s tru cc ión  de un b loque ,  l o s a ,  ba ld os ín  o su 

eq u iv a len te ,  formado de tres  p a r t e s ,  1 apar te intermedia es 

de mayor densidad que la  capa superior  y que l a  base, y  l o s  

m ater ia les  que integran la  mezcla de caucho para formar l a  

base se echan en una cámara dotada de un ag itador  mecánico
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que re v o lu c io n a  en e l  in t e r i o r  ue o l l a ,  y cuyas pa letas  

o b a t id e ra s  hacen que e l  m aterial  se vaya re v o lv ien d o  en el  

i n t e r i o r  de l a  cámara. _ate aparato podrá estar  animado de 

un .. o vimiento ascendente y descendente,  pero la, camal’a misma 

ponrá ser f i j a ,  según se muestra en l a  P ig .  11, e ir  p r o v i s t a  

de unas correderas  o c i e r r e s  superior  e i n f e r i o r ,  l a  primera 

de la s  cuales  regula  l a  a l im entac ión  o carga de l a  t o l v a ,  y 

l a  segunda re g u la  l a  s a l i d a ,  pasando desde ésta  la  mezcla  

a un transportador ,  banda s in  f i n  u otro aparato equivalente  

que va l levando  la  mezcla hacia una prensa de m atr ices ,  

troque-i o molde dest inado  a dar l a  conveniente c on f ig u ra c ión  

para l a  base del  b loque,  empujándose luego d icho  molde o 

matriz  hacia  abajo en sent ido  v e r t i c a l  pal-a r e c i b i r  la  

mezcla de caucho que habrá de formar la  capa o cuerpo in te r io r  

o intermedio del b loque ,  y l a  parte super ior  o s u p e r f i c i e  

de p iso  que es in trodu c ida  en forma de mezcla procedente ae 

otra cámara y por medio ue un transportador de correa  o banda 

sin f i n  o d i s p o s i t i v o  análogo a l  a n te r io r ,  c o n s is t ie n d o  l a  

d i s p o s i c i ó n  ex is ten te  en e l  molde o l a  que hay en combinación 

con é l ,  en unas barras o machos s u e l to s  dest inados  a formar 

un n e rv io ,  mortaja  o ranura en uno o más costados  o extremos, 

y una s a l i e n t e ,  nerv io  o lengüeta  en e l  lado opuesto o extremo 

del b loque ,  l o s e t a ,  ba ldosa  o su equ iva len te .  Seguidamente, 

entra en fu nc iones  un aparato en forma de émbolo que prensa 

éstas d i f e r e n t e s  partes  del broque apisonándolas  entre s í  de 

manera ¿ue formen un grupo o elemento e n t e r i z o .

n e f i r i é n d o n o s  a la  P ig .  11, después que l o s  m ater ia ­

l e s  han s ido  v e r t i d o s  en l a  t o lv a  a se s u e l ta  el c i e r r e  o 

corredera b>, dejando que l o s  m ater ia les  caigan en l a  cámara de 

mezcla _c, para que puedan ser  mezclados o r e v u e l t o s  por j. os 

brazos o p a le ta s  g i r a t o r i a s  d. liespués se abre e l  c i e r r e  e
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dejando que la  mezcla caiga cobre la canda s in  f i n  o t ranspor ­

tador f , para luego ser  v e r t i d a  c-n el  moloe £  sosten ido  pol­

l a  ca ja  h, una vez que se ha l lenado  en parte dicho molde, se 

le hace oajar por medio de la  comba h id r á u l i c a  _i_ hasta, que 

quede co locado  de manera que se ^ueda a casar de l l e n a r  por 

completo con la s  d i f e r e n te s  mezclas de caucho procedentes  de l  

mezciad01 o malaxador jj_> La bomba vuelve a empujar entonces 

e l  molde hacia, a rr iba  has raque este t r o p ie z a  con l a  prensa 

ce t i  o que lado o estampación k_. Guando la  mezcla ha quedado 

prensada tn i orina, se vuelve a sa jar  e l  molde, tropezando 

entonces e l  soporte  !_ con e l  tope m, y dejando e l  molde 

suspendido por encima de l a  c a ja  h, dejando que ésta  última 

p r o s ig a  su movimiento descendente.  La corredera  o d e s l i z a d e r a  

deiRsorte n cuyo muelle _u entra entonces en fu n c ion es ,  

t ro p ie za  en l a  s u p e r f i c i e  de leva  _o y empuja e l  molde c o l o ­

cándole sobre e l  transportador cual conduce e l  molde

a un vu lcanizador  ^  con s is te n te  en un casco o envolvente 

e x t e r i o r  con un tubo de entrada y otro  de s a l id a  para e l  

vapor o e l  aire c a l i e n t e ,  y en una banda s in  f i n  c^ para 

transportar  l o s  moldes.

.:n la  in s ta la c ió n  se emplean dos bombas h idráu l icas  

por más que so lo  aparece una en e l  d ib u jo .

bespues de e fectuado e l  moldeado, lo s  b loques ,  losas  

caldosas  o su equivalente son empujados hacia  delante a un 

vu lca n iza d or ,  por medio de un transportador ,  como se indica  

en la F ig .  11, o bien se ván depositando en una ser ie  o b a te r ía  

de cubetas ,  bandejas o bateas sobrepuestas ,  cuyo b a s t id o r  

transportador  está  animado de movimiento ascendente y descen- 

aente que le es transmitido de manera nue se. pueda ir colocando 

cada, batea por su turno correspond iente ,  frente  por  frente  de 

la  ba..da o ti anspor tador de a l im entac ión ,  co locándose  l o s



moldes o l o s e t a s  mecánicamente o a mano sobre la s  bateas .

n i  e f e c t o  de l a  vu lca n iza c ió n  en uno u otro  caso ,  

es e l  de l i g a r  o conglomerar la s  p a rtes  in tegrantes  del  bloque 

o l o s e t a  o su e q u iv a le n te ,  como un s o lo  cuerpo.

Los r e f e r i d o s  b loques ,  l o s e t a s ,  ba ldosas  o su 

equ iva len te ,  poarán ser  formados mediante una m o d i f i c a c i ó n  

que se conoce por e l  nombre vulgar  de "p ro ce so  de voinitación" 

en una f a b r i c a c i ó n  del caucho.

Con arreg lo  a o t ra  m o d i f i c a c i ó n  se emplea, un 

conformador u horma para r e c i b i r  y moldear e l  m a ter ia l  o 

mezcla de la  base y de l a  parte intermedia d e l  bloque o su 

equivalente  , y  sobre ésta horma se c o l o c a  o t ra  análoga para 

r e c i b i r  y moldear e l  m a ter ia l  que co n s t i tu y e  l a  s u p e r f i c i e  

superior  o parte  de l  p i s o  de l  b loque,  s a l i e n d o  jun tos  de l  

conformador l a  base y parte  a l t a  as í  formados y yendo la s  

cosas d ispuestas  de t a l  modo que se junten todas estas  

partes  de manera que se produzca un c e r c o ,  morta ja ,  canal o 

ranura poruno de l o s  la dos  o extremos, y una s a l i e n te , l e n g u e  ta 

o n e rv io  por e l  o t ro  la do  o extremo, vulcanizándose  luego 

juntas  la s  d i f e r e n t e s  partes  o capas d e l  b loque,  para formar 

un bloque o l o s e t a  e n t e r i z a .

Ji'l conformador u horma cons is te  en un elemento o 

casco en forma de c a ja  por e l  cual  se inyecta  o exprime a 

p res ión  e l  m ateria l  del  caucho, yendo d ich os  conformadores 

co locados  en r e l a c i ó n  sobrepuesta  y en proximidad entre s í ,  

y d isp ues tos  de t a l  modo que al  ser  exprimida l a  capa superior  

quede descansando sobre l a  base un p o q u i t i t o  más hacia delante  

por uno de i o s  la d o s ,  a f i n  de formar en este  borde de avance 

e l  nervio  o parte s a le d iz a  o sobi-epuesta,  y uno o mas c e rco s  

o ranuras en e l  lado  opuesto conde pueda enca jar  e l  n erv io  

s a le d iz o  de un elemento co n t ig u o .  j¿1 conformador o molde



podra e s ta r  construido  de t a l  manex'a que e l  b loque ,  ba ldosa  o 

su equiva lente  puedan quedar formados como una s o l a  p ieza  

combinando una capa de m ater ia l  sobre o t ra  y vu lcanizándolas  d e s -  

Pues en e l  molde jun ta s ,  a f i n  de que r e s u l t e  un bloque o 

ba ldosa  o su equ iva len te ,  sólido y e n t e r i z o .

ir'ara l a  f a b r i c a c i ó n  de l o s  b loques ,  baldosas o 

equ iva lentes ,  anteriormente d e s c r i t o s ,  se podra emplear un 

caucho, composición de caucho, sucedáneos de l  caucho, t r ip a  

o r e l l e n o  y m ateria l  de v u lca n iza c ió n  cu a lq u iera  apropiado.

Los moldes, t r o q u e le s  o m atr ices  también podrán se r  de una 

í orilla cua lq u iera  apropiada, a f i n  de que l a  forma de l  bloque 

l o s a  o ba ldosa  o su equ iva lente  a prod u c ir ,  pueda v a r ia r  o 

cambiar, desde forma cuadrada u oblonga,  a otra  cu a lq u ier  

forma, con o b je t o  de responder a la s  neces idades  de cada 

caso p a r t i c u l a r .

K1 proceso  llamado de “ vomitac ión"  para la  formación 

de bloques o baldosas e n te r iz a s  se podrá l l e v a r  a cabo en una 

in s t a l a c i ó n  t a l  oomo la  representada en la s  F ig s .  12 a la  18, 

según la  cualno se emplean moldes en e l  sent ido  o aceptac ión  

genera l  de es ta  palabra ,  s in o  que la s  unidades o elementos 

e n te r i z o s  rec ib en  l a  forma deseada por o t ro s  medios,Kefir iéndome 

a dichas l i g u r a s ,  r_inoica una t o lv a  que va l lenando de m ateria l  

un forzador  m últ ip le  _s, e l  cual presenta una abertura  de 

estampación o expres ión  Jr^desde la  cual pasa e l  m ater ia l  en forma 

de capa a una c u c h i l l a  cercenadora _t y después de e fectuado  e l  

c o r t e ,  pasan las  capas de m ateria l  en formación de t res  partes  

a unos r o d i l l o s  prensadores uque prensan d ichas  capas juntas  

pasando l o s  elementos prensados desde a i l í  a mano a un r e c i ­

p iente  en forma de c a ja ,  (véanse F igs .  19 y 1 9 » ) ,  desde donde 

bajan por un canalón o plano inc l inado  vque la s  vá co locando

-  8 -



una tras  o t ra  en una caja  catenar ia  \v, (por más que también 

pueden pasar uirectamente a d icha cadena s in  necesidad de lo s  

r e c i p i e n t e s  de c a j a ) ,  y luego ai cha cadena, l o s  va pasando 

en i oima s i t e  ruat iva y . - regres iva  a una carnara de vu lca n iza c ión  

de s e is  pasos w2, calentada a vapor , y en la  cual son sometidos 

lo s  b loques  a medida que van pasando por la  carnara, a un c a lo r  

de v u lca n iza c ió n  que vo gradualmente en aumento , empezando 

P01 c a lo r  i n i c i a l  que vá aumentando poco a poco a medida 

gue lo s  oloques van avanzando, hasta l l e g a r  al  máximum de 

c a l o r ,  i.n x va indicado e l  t o r n i l l o  s in  f i n  c o lo c a d o r  que 

a cc ion a  el  canalón o plano inc l inado  v .  jfn v 1 van indicados 

unos oas oidores en forma de t r íp o d e s  que l l e v a n  unas ruedas 

paia las  cadenas, isn r_ va indicada una in s ta l a c i ó n  de 

t ip o  conoc ido .  Fn e s ta  i n s t a l a c i ó n ,  en vez de e fe c tu a rse  e l  

desplazamiento a l t e r n a t iv o  r e c t i l í n e o ,  como en la s  F igs .  12 y 

13, l o s  r e c i p i e n t e s  en forma de c a ja  podrán ir  d i sp u e s to s  de 

manera que se vayan desplazando en una t r a y e c t o r i a  e s p i r a l ,  

u o ti o camino apropiado a lrededor  de la  comara de v u l c a n iz a c i ó n .

has dos cadenas transportadoras w y w" ,̂ en vez de 

a c c io n a r  tan s o lo  de transportadoras podran c o n s t i t u i r  una 

s e r ie  ae ■■oláes que funcionen re la c ion a d os  entre s í  de manera 

que vaymi haciendo pasar las  unidades o o loques en formación 

a través ae la  carnara de v u lca n iz a c ió n .

,L1 l e c i p i e n t e  indicado en las  P ig s .  19 y 1 9 » t 

c o n s isoe  en una c a ja  formada con un rev es t im ien to  (no r e p r e ­

sentado en e l  d i b u j o ; ,  dejando un pequeño esp a c io  intermedio 

entre e l  r e v e s t im ie n to  y la  ca ja ,  con unos muñones o topes
o '

por l a  parte i n t e r i o r  de la  ca ja  sobre l o s  cuales  unos 

muelles de b a l l e s t a  o púas f l e x i b l e s  _s2 ,que l l e v a  una tapa 

engoznada enganchad como se vó en l a  F ig .  19, haciendo 

P ies ion  sobre- e l l o s  como se ind ica  en 19^, sujetándose luego 

la  tapa por medio ue un f ia d o r  o a l d a b i l l a  s^.

-  9 -
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.La parte intermedia o sea e l  núcleo  o corazón de lo s  

elementos u n i ta r io s  A en xas P ig s .  1 a la  8, in c l u s i v e ,  vá 

indicada  por la  l e t r a  y_, l a  sa l i e n te  o l a b io  o c e r c o ,  por 

la l e t r a  , e l  r e b a jo ,  canal o ranura por la l e t r a  ^ , l a  

s u p e r f i c i e  sup er io r  o p i so  d e l  bloque por la  l e t r a  £  y la  

s u p e r f i c i e  i n f e r i o r  o base por la  l e t r a  .

Para s u je t a r  e s t o s  b loques ,  l o s a s  o tarugos de 

sistema p e r fe c c io n a d o ,  en l o s  costados  o bandas de l o s  c a r r i l e s  

de t ranvías  o en otras  p o s i c i o n e s ,  se emplean unos elementos 

combinados lu ,  (vease P ig .  í u j ,  hechos de caucho u o tro  

m ater ia l  sucedáneo, dest inados  a formar un encaje intermedio 

con i o s  elementos u n ita r ios  A , y l i g a r l o s  con un nerv io  B 

formado en l a  base o firme del  p iso  o caía i no.

i o s  elementos l -4, ván re fo rza d os  en su fu nc ión  

.ediante una espec ie  de tapa o t i r a  1 D, '.¿ue también es de 

caucho o materia l  sucedáneo, yendo todos e s to s  elementos 

tendidos  o .  s e c c io n e s  de una lon g itud  c u a lq u ie ra  conven iente ,  

y luego s u je t o s  o a f ianzados por medio de cua lqu ier  d i s p o s i t i v o  

de qu i ta y pon apr op iad o.

La P ig .  1(jü es una uoa i f  i co ci ón en l a  cual se p r e s c i n ­

de ue l  elemento de l i g a d u r a  o r e fu e r z o  i » ,  l igando la  t i r a  

directamente sobie e l  nervio  B y sobre la s  cana les  de l o s  

elementos A.

En la  P ig .  9 io s  elementos de re fu e rzo  para la s  

curvas están formados de t res  partes  y de una long itud
2conven iente ,  y podran presentar  una espec ie  de ca n a l i z a  G , 

formando solapadura en G , con io s  elementos A, o también 

podrán enca ja r  por medio de machihembrado entre  s í .

Tanto la s  lengüetas  o n e r v io s  como la s  ranuras, 

canales ,  o r e b a jo s ,  como en l a  Pig.  4, podrán ir  formados 

en lo s  extremos de i o s  b loques  o elementos como en lo s
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costados de l o s  mismos, pero también es p o t e s t a t i v o  que la s  

ranuras o r e b a jo s ,  puedan estar  formados, todos en un bloque 

o ba ldosa  y la s  lengüetas ,  nerv ios  o s a l i e n t e s  en o tro  bloque 

y emplearse una barra de a n c la je  o que a ju s te  en las  canales 

de l a  f i g u r a  4, para su je tar  lo s  elementos entre s í .

1. u f  A.

Habiendo ya d e s c r i t o  y d e t a l la d o ,  con toda amplitud 

l a  naturaleza de mi invento, as i  como l a  manera de l l e v a r l o  

a cabo en la  p r á c t i c a ,  debo hacer constar  que la s  d i s p o s i c i o n e s  

anteriormente d e s c r i t a s ,  son s u s c e p t ib l e s  de l i g e r a s  m o d i f i ­

caciones en sus dimensiones y d e t a l l e s ,  s in  que por e l l o  se 

a l te re  e l  p r i n c i p i o  fundamental d e l  invento,  y lo  que c o n s ­

t i tu y e  la  esenc ia  d e l  mismo y por lo  ,ue s o l i c i ta m o s  patente 

de in troducc ión  por c inco  anos tu ..spaua es por :  "Un p r o c e ­

dimiento p e r fe c c io n a d o  para l a  f a b r i c a c i ó n  de b loques ,  l o s a s ,  

l o s e t a s ,  ba ldos in es  y sus s im i la re s ,  empleados en la  pavimen­

tac ión  y o tros  usos" caractc. ri zanuose por l o  s ig u ie n te :

1 - . -  Por e l  hecho de que l o s  b loq ues ,  l o s a s  o 

baldosas o sus eq u iv a len tes ,  dest inados  a la  pavimentación 

de caminos y calzadas y usos análogos,  están c o n s t i tu id o s  

de caucho o de un m ater ia l  de composición de caucho separada­

mente o combinados enuna formación de t res  p a r te s  moldeadas 

como una so la  p i e z a ,  u¿ se compone de una pa rte  de caucho 

endurecido o de un m aterial  de caucho endurecido ,  co locad a  

entremedias de una s u p e r f i c i e  super ior  p.?rc e l  rodamen y de 

una s u p e r f i c i e  i n f e r i o r  o depres ión  de r e a c c i ó n ,  haciendo la s  

veces  de núcleo o armazón entre la s  s u p e r f i c i e s  e x t e r i o r e s  

y formada con un cerco o c e r c o s  o con una ranura o ranuras 

en uno o más la oos  o extremos, yendo dichas ranuras dest inadas 

a r e c i b i r  un n e r v io ,  lengüeta  o parte  s a le d i z a  de un bloque
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o 'baldosa compañera, nerv io  que puede a f e c t a r  l a  forma de 

una ba..ra de a n c la je ,  que a ju s ta  en l a s  ranuras de b leques  

cont iguos  para formar l o  que se llama un machihembrado; t a l  y 

c oico queda substancialmente d e s c r i t o .

2 3 . -  qri procedimiento de f a b r i c a c i ó n  de bloques 

losas  o baldosas  según se e s p e c i f i c a  en l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1& 

foimáuáoxos con profundidad o espesor  re lativamente reducido 

con respecto  a su anchura o long itud .

32. -  La f a b r i c a c i ó n  de b loques ,  l o s a s ,  ba ldosas ,  

baldosines o sus e q u iv a len tes ,  según la s  r e i v i n d i c a c i o n e s  1» 

o 2fr ,  c o n s is t ie n d o  d ich os  bloques en una capa sup er ior  y  

una capa i n f e r i o r  compuestas de caucho o de un m ater ia l  

cons istente  en una composición de caucho, y  una capa intermedia 

o i n t e r i o r  ^ue vá tendida e.. tona su lon g itud  entremedias de 

las o t ra s  dos y  que también se compone de composición de 

caucho o de caucho endurecido.

4 '2. -  E l  proced in iento  de f a b r i c a c i ó n  cíe b loques ,

Losas, o baldosas,  con a rreg lo  a las  r e iv in d i c a c i o n e s  preceden­

tes,  en e l  que la s  capas superior  f i n f - r i o r  que integran 

d i ch o s  b loques ,  se vu lcanizan en unión de la  capa intermedia 

o cuerpo i n t e r i o r .

5~.~ ií l  procedim iento  di- fa b r i c a c i ó n  de b loques ,  

ba ldosas  o sus eq u iv a le n te s ,  según la s  r e iv i n d i c a c i o n e s  1 -  y  

2'*, en e l  que lo s  elementos enlazados guardan r e l a c i ó n  esca ­

lonara  entre s í  l a s  partea opuestas ue bloques cont iguos .

6 2. - .hfi procedimiento  de f a b r i c a c i ó n  de b loques ,  

caldosas o lo sa s  con a r re g lo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1 ■' o a la  2¿  

e_. e l  que la s  pa rtes  que const i tuyen  l o s  b loques están 

formadas con lengüetas y ranuras, de manera que e l  bloque 

losa  o su equ iva lente ,  pueda enca jar  o formar solapadura 

y  s o lu c ió n  de cont inu idad  con un bloque o lo s a  c on t ig u o .
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''i

1 - . -  mn t i  procedimiento  c¡e f a b r i c a c i ó n  de aloques,  

losas  o ba ld osa s ,  con a rreg lo  a la  r e iv in d i c a c i ó n  la ,  l a  

formación de ranuras o canales a través ae d ich os  "bloques o 

c a ld o s a s , canales  que están dest inadas  a r e c i b i r  una esp ec ie  

de barra  de ancla je  que su je te  una s e r i e  de bloques entre s i  

uno junto  a o t ro  formando un medio de s u je c ió n  al j un tai se 

la s  p a rtes  en la  fundación o firme del  camino.

procedim iento  ue f a b r i c a c i ó n  de bloques 

o b a ld o sa s ,  con arreglo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1» ,  en combinación 

con unidades o elementos de oncintauo hechos de caucho 

endurecido o de sucedáneos de l  caucho, con o s in  c a n a l iz a  

para que escurran las  aguas y cou un nerv io  o lengüeta  

s a l e d i z a  dest inada  a encajar o formar solapadura con la  

ranura ue la s  unidades o bloqueo de la  pavimentación.

gws_ la  formación de b loques ,  l o s a s  o ba ld osa s ,  

con a r re g lo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1*, e l  su je ta r  n ichos  elementos 

junto  a i o s  c a r r i l e s  de la s  l ín e a s  de t ra nv ía s ,  o en o tra  

p o s i c i ó n ,  mediante elementos que comprenden miembros de 

l igadura y c in ta s  o tapas que encajan y a justan  en l o s  

c e r c o s  o ranuras de la s  unidades o elementos de pavimentación 

y que se sujetan por medio de un u i s p o s i t i v o  desmontable.

l t ¿ , -  l a  f a b r i c a c i ó n  u«; b loques ,  ba ldosas  o sus 

equ iva len tes ,  con a rreg lo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1“ , e l  sujetar- 

dichos bloques en p o s i c i ó n  c v .  r e sp e c to  a io s  c a r r i l e s  ae 

l ín e a s  de t ranvías  o en o tra  p o s i c i ó n  por medios c o n s i s t e n te s  

en tapas o c in ta s  que l ig a n  directamente en unos n e r v io s  

del firme y en las  canales de la s  unidaues o bloques de 

pavimentación,  su jetándose en i o s  r e f e r i d o s  n erv ios  por medio

ae u.* d i s p o s i t i v o  amovible.
1 1 ^ . -  iín e l  procedim iento  de f a b r i c a c i ó n  de aloques,

, c o -  a rreg lo  a la  r e i v i u -l o s a s ,  ba ldosas  o sus equ iva len tes



di cae ion lu ,  el empleo de un aparato que comprende medios 

y c-l^mentoa d ispuestos  y constru idos  de l a  manera que queda 

substancialraente d e s c r i t a  y representada con r e f e r e n c ia  a 

l a  Pig. 11 de l o s  d ib u je s  que se acompañan.

12 1 ~ !ín e l  procedimiento pai'a la producc ión  de 

bloques,  lo sas  o ba ldosas,  c o .. arreg lo  a la r e i v i n d i c a c i ó n  1* 

el exprimir  e l  material  de l o s  bloques en un fo rza d or  m últ ip le  

i.,ue moldea o con f igura  e l  m ater ia l  dándole la  forma deseada, y 

desde cuyo aparato pasan la s  uuidaues o b loques a un 

vu lcan izador  del  t ipo  transportador ,  o o i en pasan a una 

série  de bateas o cubetas sóDrepuestas y acc ionadas  mecánica­

mente , pero  sobre la s  cuales  se co locan dichas unidades o 

. 1, mento s , por medios me cón icos  o a nano .

1 3 * . -  lln e l  procedim iento  para la  producc ión  de 

b loques ,  l o s a s ,  ba ldosas  o sus equ iv a le n te s ,  con a r re g lo  a 

l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1 - ,  e l  empleo de l i m a d o r e s  o moldes para 

...oldear e l  materia l  y ha ce r que vaya avanzando en forma de 

capas p: ra componer o in tegrar  las  unidades.

1 4 1 -  fin la  producción de b loq u es ,  l o s a s  o baldosas 

con arreg lo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1& , el combinar un proceso  

de v u lca n iza c ió n  continua,  en e l  que la s  unidades o elementos 

van avanzando en etapas progres ivas  , y en forma a l t e r n a t i v a  

e s p i r a l  u o t ra ,  sometiéndolas a una vu lca n iza c ión  que vá 

gradualmente en aumento.

1 5 1 - Eii la  f a b r i c a c i ó n  de b loques ,  l o s a s  o baldosas 

con o  reg lo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  l * ,  e l  empleo de un r e c i ­

p iente  e i. forma de c a ja ,  m e  t ien e  una tapa engoznada, 

c isou esta  de modo que encaje de una manera f l e x i b l e , al  sel 

cerrada curante e l  proceso  de v u lca n iza c ión  de la s  unidades^ o 

elementos.

16y. -  ü-1 oro ce so de pavimentación de caminos,



ca lzacas  o sus equ iva len tes ,  pavimentación que se compone 

el e d lo q ue s , rosas,  o a l  do s a s , t ai1 u¿¿os, o sus simi 1 are s , 

e laborados con a r reg lo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  1**, encajando o 

enlazando entre s í  d iodos  elementos, y combinados con 

elementos de encintado por ios  costados  d e l  camino, as í  como 

con o tros  elementos para s u je t a r  loa  bloques ,  l o s a s  o tarugos 

junto a l o s  c a r r i l e s  de la s  l íneas  o v ía s  de t ranvías  y en 

otras  p o s i c i o n e s ,  teniendo d i ch o s  elementos a c c e s o r i o s  la  

forma de tapas o c in t a s  su je tos  por Uu u i s j o s i t i v o  amovible.

17a. -  üTl procedimiento per fecc iona do  de f a b r i c a c ió n  

de bloques,  l o s a s ,  baldosas o ta jugos  o sus equ iv a le n te s ,  para 

la  pavimentación de ca lzadas  y caminos y usos s im i la r e s ,  con 

ayuna de l  aparato que se descr ioe  y según queda substanci a l ­

imente d e s c r i t o  e i lu s tra d o  en los  d ib u jos  que se acompañan.

“ Un procedimiento p er fecc iona do  p a r a ' l a  f a b r i c a c i ó n  

de b loques ,  l o s a s ,  l o s e t a s ,  ba l^os i ' .es  y sus s im i la re s ,  

empleados en la  pavimentación y o t ro s  usos" ;  ta l  y como queda 

substaüC i almente d e sc r i to  cu l a  presen te memoria e i lustrad o  

c i. i o s  d ibujos  que se acompañar.

I .sta memoria consta  de quince hojas e s c r i t a s  por
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una sol-a cara

I.iaurid,r8 ue n b r i l  de 1925. 

J&clc Sheridar Cowper.
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