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wi presente invenlto se refiere a bloques, losas,
lesetas o baldosas o sus similares de La clase de ayuellas
€.. Qué se€ erwulea el caucinc © SUS sucedan€eos €L Iorma de
blooues, Laarillos, losas, Losetas ¢ ovaldosines u oiras
Tormas eyuivalentes, segﬁn se descrive y reivindica en la
vatente inglesa N% 201,450, concediua al solicitante,

La finalidad del invento €¢s realizar un blogue,
ladriilo, iosa, baldosin 0 su eguivalente que tenga una
profundidad o espesor relativameute reducido con respecto a
su longitu¢ o anchura, y formado con partes que puedan
gncajal o casar una en otra ae nanera gue un blogue o ioseta
0 su c¢quivalente, pueda rormar un mmacitinembrado con un
¢lemeiito compailero y ue LoGa la superficie compuesta de
una se€rie de bloyues, balaosas, losetas, o su equivalente,
pueda Tolmar una masa compacta , de lLal suerte que cada uno
de sus elementos integrantes, contriouya a mantener sujeto
¢l elemento contiguo evitando yue puedan levantarse Los
blogues ¢ sus equivalentes de la base o firme del camino,

v adenas, el producir Llos expresados bloyues, Losas o losetas’
por wu procedimiento, o wétodo de iab.icacion gque peruita
llevar a cabec la groduccién de una manera continua o sea sin
interrupciones, estando la instalacibdn oroyectada y estudiada
de manera yue 8€ active la fabricacién al coste mas reducido
posible i.teusificéndola ai propio tiempo.

Los bloques, lacri.los, valdosas o sus eguivaleuntes,
¢stan calculados Ge manera que reciban y distribuyan por
igaal €l peso de todo el material rcdante yue por €llos
circula, con €. fi. de evitar que ios rirmes de hormigin
se puedan resentir o cuartear pov ¢l constante machagueo y
ajetreo de toda clase de vehiculosde trafico moderuo.

Con axreglo al prescnt- invento el bloyue, losa, ©
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su equiveglente esta coustituido Q0T una folmacidn de tres
partes, o moldeado como una sola sieza, de caucho o de un
material de composicidn de caucho, separadamente o combinaaos
Yy tieune una parte gue es de un caucho o de una composicidn
de caucho mas dura, entremedias de una superficie superior
yue recive la Jresidn del materizl T odaado Yy una superficie
de presidn inferior o de reaccidn, naciendo las veces de
macho o nicleo o parte interna entre las otras dos superficies,
yeuco el bloyue Jrevisto de uno o mis nervios o de una ranura
€ll U0 O :as de Sus lados extrewos a Iin de recibir un nervio
¢ parte salediza formada en un bloyue companerc o su equi-
valente, nervio que puede tener 1l forme de'un anclaje que
eucaja en las ranuras de blogues o losas contigu&s 0 sus
cyuivelentes.

Ll inveuto es susceotivle de rnumerosas nocdificaciones
pudiendo considerarse los dibujos que se acompaiian Ccowo
€;,emplos demostrativos de cada una de eilas. '

En dichos dibujos:

La ¥ig. 1 €s una vista en perspectiva de dos de
los bloyues, losas o baldosas de sistewma perfeceionado,
uosirandolas en la posicibn de ensaablado Yy a mitad de distancid
ung Ge otra de wmanera que formen solucidn de continuicad, y
con vartes sobrepuestas foluiande wi wachrihembrado en lag
parte intsmmedia,

~ La Fig. 2 es otra vista en perspectiva del mismo
blogue perfeccionado, y woaificado de manera gue formen ung
€gpecie de escalonado, con un nALET o cualyuiera conveuiciite de
escalcnes en un lado, y con =1 mismo nliero de escalones en
el lado opuesto, pero en reiacidn inversa, de manera gue
encajen o vayan recibidos en los escalones de un blogue

cowpanero, al sexr ensabladcs.




La Fig. 3 es taubien una vista en perspectiva de
P

un vlogue, waldosa o0 su eyuivalwite de una sola pleza,
movificado de .anera que reseunte una especie de labio o
lengueta colgandeia por wio de los lados, y un nervio o realce
#0T 1l lado opuesto.

La ¥ig. 4 es una perepectiva de un blovue, baldosa
baluosin o su equivalente, tambien de una sola pieza, pero
moaificedo de manera gue presente una ranura o canal en la
rarte intermedia destinada a recibir una lengueta, nervic o
macho formado en blogues, baldosas, o lLosas companeras, 0 una
barra de anclaje recta destinada a ser recibida eﬁ las canales

de un nlmero determinade de blogues ¢ unidades.

bsg

La Fig. 5 es una slanta de una baldosa, losa o
blotue de una sola .ieza, moaificada ¢e naners yue presente
Wie Taiura por uno de los lados y por €l extremo o fondo, y
una lengue ta por €l otrc lado y por el extremo.

La Fig. 6 €s una vista lateral de la Fig. 5, y la
Wig. 7 es una vista posterior de la misua.

La Pilg., 8 es una planta mostrando diversas unidades
0 elementos construidos con arreglo a la Fig. b, dispuestos
en relacidn ensamblada, de Lanela uyue formen coluciones de
continuidad entre si.

La Fige 9 €¢s un corte transversal mostrando wi
€lemento de contrafuerte combinado establecido con arreglo al
invento, rormado e€n iongitudes couvenientes y con wn cerco
0 leugueta colgandera deéstinada a encajar scbre wirnervio para
sujecibn, nervio que vA foruwado e¢n «i blogue, baldesa o su
eyuivelente,

Los ¥igs. lu y lus son cortes transversales mostrando
unz disposicién para sujetar o ligar i1os bnloyues o bvaldosas

sobreel piso por €l costado Ge las lineuas ae tranvias, ¢ en




otra posicion, asi como para poder tencr facil acceso o ellas
culando hnaya necesidad de hacer reparaciones, sin necesidad
de levantaer €l pavimento en una €xtensidn grande,

La Pig. 1l €s un corte en groyeccién 68quemética
Ge una instalacion para llevar a cabo la construcciin de estos
blouues, losas, paldosas ¢ sus eqguivalerntes,

La Pig. 1l= es uua p.anta dae una parte de dicha
instalacion.

La Fig., 12 es un alzado general de una instalacibn
con vulcanizador continuo para poder ilevar a cabo la fabrica-
cidén de estos blogues o losas perfeccionados, mediante un
oY oCceso U 3uuiéramos llarer de"vouitacion) y la g, 13, €s
wue planta de la misma instalacidn.

La Pig. 14 es un corte a través de la chmara de
vulcanizacién, formada con seis pasos o gulas.

La Fig. 15 es un plaio detarlado de una parte de
la cadena inferior o de fondo, y la ¥ige 16 representa la
wis.ua cadena vista Qe Jerfil.,

La ¥ig. 17 es un plano con detalles de la cadena
cuperior, y la Pig. 18 es unz vists cge perfil de la misna
calella,

La Plg. 19 representa un rvecipiente en Torma de
caja destinado & sujetar ¢ contener las unidades ¢ elementos

ourante el proceso ¢e vulcanizacion, y la Fig. 19= es ua

nouif icacidn de dicho recipiecnte,

n la forma de realizaciln del invento, cuando se
trata de la construccidn de wn bloyue, losa, baldosin o su
equivalente, rformado de tres parties, laparte internedia s
¢e wayor ceusidad que la capa superiocr y yue la base, ¥ los
nateriales que integran la mczcla de caucho para formar la

. . , 1 . ’
base se¢ echan e€n una camara dotada de un agitador mecanico




yue vevoluciona en el interior ue clla, ¥ cuyas valetas

0 batideras hacen que €l naterial se vaya revolviendo en el
interior de la canara. _gte gparatoc _odri estar animado de
un .ovimientu ascendente y desceudente, pero ls camara misma
poura ser fija, segln se wmuesira ¢n la Aige 11, € 1ir provista
de unas correderas o cierres superior € inferior, la primera
de las cuales regula la alimentacilin o carga de la tolva, ¥y
la segunda 1egula la salida, pasando desde ésta la mezcla
a un trensportacdor, banda sin fin u otru aparato eyuivalente
nue va llevando la mezcla hacia una prensa  de matrices,
trogquer o mwolde destinado a dar la conveniente confignracion
pare la base del blogue, empuja:dcse lueyo dicho molde o
Latriz nacia avajo en sentico vertical para recibir La
wezcla Ge caucho yue habrd de formar la capa o cuerpo interior
¢ intermedio del blogue, ¥y la parte superior o superficie
de piso gue ec introducida ¢ iuviwa de uezcla procedente de
otra ca.ara Yy por meaio wue unl trans_or tador de correa o banda

sin fin o dis,ositivo andlogo al anterior, consistiendo la
dis;osicién existente en €l molde o la yue hay en combinacidn
con él, cu unas barras o machos sueltos destinados a formar
un nervio, mortaja o ranura en uuo o mas costados o extremos,
y una saliente, nervio o lengueta en el lado opuesto o extremo
del bploque, loseta, baldosa o su eguivalente. Seguidauente,
cutra en funcicnes wil agarato ¢n Fforwa de émbolo que prensa
éstas difereutes partes del bilogue apisonandolas entre si de
mancra ue formen un grupo o elemento enterigzo.

iefiriéndonos a la rig. Ll, vesyués que ios materia-
les han sido vertidos en la tolva a se suelta el cierre o
contedera b, dejendo que los rniateriales caigan en la céuara de
mezcla ¢, pala yue puedan ser mezclados o revueltos polr o8

brazos o paletas giratorias d. lies.ués se abre el cierre €




dejando ¢ue la mezcla caiga cobre la vaida sin fin o transpor-
tador £, sara luego ser verticg ¢o ¢l wolce £ sostenido por
la caja h. Una vez que se ha llenado €1 parte dicho molde, se
le hace ovajar por medio de la bombz hidraulica 1 hasta que
quede colocado de manera yue se pueda acawar de llenar por
completo cou las diferentes mezcias de caucho procedentes del
nezclador ¢ malaxador Je L& bomba vuelive a empuja: entonces
el molde hacia arriba nastague €ste trosleza con la prensa
Ge troguelado o estampacion k. Cuando la mezcla ha yuedado
Jrelsada en forma, SE€ VUeive a oajar el 1molde, tropezando
entonces €l souorte L con el tope m, y dejaudo el molde
suspendidc por eucima de la caja h, dejsndo que ésta (ltima
wrosiga su novimiento descendente. La corredera o deslizadera
deiegsorte n ocuyo ruelle U entra cntonces en funciones,
tropieza e€n la superficie de leva 0 ¥ emvuja €1 molde colo-
candele sobre el transportader p, €l cual conduce el molde
a un vulcanizador ¢ consistente en un casco o envolvente
exteriocr con un tube de entrada y otro de salida para €l
vapor ¢ ¢l azire callente, y en una Landa sin fin gl para
transpor tar los moldes.

:n la instalacion se emplean dos bowbas hidraulicas
SOr mas que solo ap&rece una €n el dibujo.

Lespués de efectuauo ¢l moldeado, Llos blogues, losas
baldosas ¢ su equivalente son empujados hacia delante a un

Vulcaunlzador, por medic de un transportador, como se indica

en laFig. L1, o bien se van de. csitando en una Ssérie o bateria
de cubetas, vancejas o bateas cwobrepuestas, cuyo bastidor
transportador esta animsdo de movisicuto ascende.. te y descen-
cente tGue le es transmitido de rianera -.ue se pueds 1Ir colocanco
cada batea por su turno correspoudiente, frente por frente de

la vanda o transpor tador de alimentacién, colocandose Los



moldes o losetas mecanicamente ¢ a mano sobre las bateas.

£l efecto de la vulcanizacién €1l wio u oiro caso,
€8 ¢l de ligar o conglomerar lag partes integrantes del blogue
0 loseta o su eQuivalente, como un solo cuerpo.

Los referidos blogues, losetas, Dbaldosas o su
equivalente, poaran ser CormaGos mediante una modificacién
queé se conoce 0T €l nombre vulgar de “procesoc de vomitacidn®
er, una fabricacidén del caucho.

Con arreglo a otra modificacibn se emplea, un
conformador u horma para recibir y molaear el material o
mezZcla de lg base y de la parte intermedia del blogue o -su
equivalente, y scbre ésta horma se coloca otra anéloga para
recibir y moldeaxr el material gue constituye la superficie
superior o parie del piso el bloyue, saliendo juntos del
conrornador la base Yy parte alta asl formados y yvyendo las
cosas alspuestas de tal modo due se junten todas estas
partes de manera QUe s€ produzca un cerco, mortaja, caual o
ranura yporuno de 1os lados © extremoOs, y una saliente,lengue ta
0 nexvio por €l otro lado o exiremo, vulca:.izandose Luego
juntas las diferentes partes o capas uel vloyue, para formar
un blogue o0 lLoseta enteriza.

1 conformador u horma consiste en un elemento ©
casco en forma de caja por el cual se inyecta o exprime a
oresidn el material del caucho, yendo dichos conformadores
colocados en relacidn sobrepuesta y en proximidad entre si,

y dispuestos ée tal modo que al ser exXpriwmida la capa supericr
guede descaisando sobre la base un poquitito nas hacia delante
por uno de los lado&,a fin de formar en este borde de avauce
el nervio o parte salediza o sobrepuesta, y uno o 1188 CErcos

o ranuras €n el Lado opuesto awonde pueda encajar el nervio

saledizo de un elemento cont{guo. il conformador o molde




podra estar construidc de tal marnera que el blogue, baldosa o
Su equivalente puedan yuedar formados como una sola pieza
combinando una capa de material sobre otra ¥y vulcanizandolas des-
Pués en el molde Juntas, a fin de que resulte un bloque o
baldosa © su equivalente, solidc y enteriazo.

rara la fabricacién de Los blogues, baldosas o
equiveslentes, anteriormente descritos, se podré eémplear un
caucho, oomposicidn de caucho, sucedaneos del caucho, tripa
0 relleno y material de vulcanizacion cualquiera apropiado.

LOs moldes, troqueles o matrices tambien podran ser de una
'orma cualquiera apropiada, a fin de Que la forma del bloque
losa o baldosa 0 su equivalente a producir, pueda variar o
cambiar, desde forma cuadrada u oblunga, a otra cualquier
forma, con objeto de responder & las necesidades de cada
caso particular,

Bl proceso llamado de “vomitacion" pars la formacidn
de blogues o baldosas enterizas se podra llevar a cabo en una
instalacion tal gomo la representada en las Figs, 12 a la 18,
segﬁn la cualno se emplean moldes en el sentido o aceptacidn
general de e€sta palabra, sino que las unidades o elementos
enterizos reciben la forma deseada nor otros redios,Refiriéndome
a dichas figuras, rindica una tolva que va llenando de material
wi forzador miltiple s, el cual presente una abertura de
¢stampacion o expresién Eldesde la cual pasa el material en forms
de capad a una cucinilla cei'cenadora ty después de efectuado el
corte, pasan las capas de material en Tormacion de tres partes
a unos rodillos prensadores Egue prensan dichas capas juntas
pasando 105 elementos preunsados desde aill g 1@n0 a un reci-
pleiate ew forma de caja, (véanse Figs, 19 y 19%), desde donde

. - - . . . 14 X
bajan por un caisaldn o planc inclinado vque las va colocando




ura tras otra en una caja catenaria W, (Por mas gue también
pucden pasar uilectameute a dicha cadeua sin necesidad de los
recipientes de caja), y luego uicha cadena, Los va pasando ‘
€. rorma slteruativa y _rogresiva a2 una camara de vulcanizacién |
de seis pasos ﬂz, calentada a vapor , y en la cual son sometidos‘
los bloyues a medida que van pasanco por la cém&ra, a wl calor
de vulcanizacidn que vé gracualmeute ern awmento , eupezando
por wi calor inicial que va aumectando poco a POCO a nedidag
Que los bvlodues van avanzando, nasta ilegar al naximwa de
calor. mn X va iundicado €l tornillo sin fin colocador gue
acciona el canaidn o plano inclinado V. in 1; van indicados
unos vastidores ew forma de tripodes que llevan unas ruedas

v< para las cadenas. kn g} vé indicada wia instalacibn de
tipo conocido. Fn esta instaiacién, €nn vez de efectugrse el

. . . 4 o
desglazasiento alternativo rectilineo, como en las Figs. 12 y

13, los recislentes en forma de caja podrau ir dispuestos de

- . - - - 4 - - ’
U otro camino apropiado alrededor de la camara de vulcanizacion.

1
Los dos cadenas transportaaoras w y W , en vez de

|
lianera cue e vayan desplazando eu una trayectoria espiral,
|
|
accionar tan solo de trausportadoras godrén constituir uns
série ae ,o0ldes que funcionen relacionados entre si de manera
que vay:zn nacliendo pasar las unidades o blogues en formacidn
a través ae la camara de vulcanizacidn,
Ll reciplente indicado en Las Figs. 19 y 19#

o ]

consiste en una caja g} foruada con un vevestimieunto (uno repre-
sentado en el dibujo), dejando un pegueno espacio intermedio

entre el revestimiento y Lla caja, cou unos munocnes o topes

v
[}
~

57 »povr la parte interior de la caja sovre los cuales urios

.
N - L2 ~ . - () N R .

muelles ue ballesta o puas flexibles sY,que lleva una tapa

€l 02naua §4, enganchai como se v en la Fig. 19, hacienao

./ N . . . Lo -
freslon sobre €llos como se indica en 19%, sujetandose Luego

la tapa por medic ue un Tiador o aldabilla 35.
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La parte intermedia o sea el nucleo o corazon de Llos
clemerrtos unitarios A en las Figs. 1 a la 8, inclusive, va
indicada por la letra Yy, Lla saliente o lgbio o cerco, por
la letra Xl, el rebajo, canal o 1anura ypor li letra x?, la
superficie éuperior 0 piso del bloyue por la letra 2y la
superficie iuferior o base por la letra g}.

Para sujetar estos blojues, losas o tarugos de
sistema perfeccionado, en lus costados o bandas de los carriles
de trauvias o en otras posiciones, se emplean unos elementos
conbinados 1ls, (véase Flg. 1v), hecnos de caucho u otro
material sucedéneo, destinados a formar un encaje intermedio
coil Los elementos unitarios A, y ligarlos comn un nervio B
Tormado eun la base o Jirme del piso o caagino.

L0s elementos 1+, vin reforzados ein su func idén
.edla.te ulla especie de tapa o tira lb, G UE tampien es de
cauchio ¢ material sucedéneo, vyendo todos €stos elemerntos
tendiaos c. vecciones de una lougitud cualquiera conveniente,

J luego sujetos o alianzados por medio de cualquier dispositivo
de cuita y pon a,ropiado.

La Fig. lug es uua w.ouificacidn en la cual se prescin-
ae del tlemeito de ligadura o refucrzo 1#, ligando la tira
uirectamente sobre el nervio B y sobre las canales de los
elerentos A,

Fu la Fig. 9 los e¢leuentos e refuerzo para las
curvas e€stan rormados de tres partes Yy ¢e una longitud S
conveniente, y podrail presentar una es.ecie de caudlica C~,
fomaanuo solapadura en 03, coil Los elewentos &, o también
godrén encajar por medio e machihewmbrado entre si.

tanto las lenguetas o nervios cowmo las rauuras,
canales, o rebajos, como el la Fig. 4, podran ir formados

€11 LO0s extrewos de 1L0s blouvues o0 elewmenntos como €11 Los
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costados de los mismos, pero tambien es potestativo dque las
ranuras 0 revajos, puedan estar rormados, todos en un blogue
0 baldosa y las lenguetas, nervios ¢ salientes en otro bloque
y emdlearse una veaira de ausclaje o cue ajuste en las canales

de la figura 4, para sujetar los elementos entre si,

.k en s an - — o v - -

Habilendo ya descrito y detallado, con toda amplitud
la naturalcza de mi invento, asl como la manera de llevarlo
n cabo e la practica, deoo hacer constar que las disposiciones
antericrmente descritas, son susceptibles de ligeras modifi-
caciones € sus dimensiones y aetalles, sin gue por ello se
altere el principio fundamential del invento, y lo que cons-
tituye la eseucia de¢l mismo y por lo ,ue solicitamos patente
de introduceidn por cinco allos en .spaiia €s por: "Un proce-
dimiento perfeccionado para la fabricaéién de bloyues, losas,
losetas, baldosines y sus similares, cempleados en la pavimen-
tacion y otros usos! caractc rizacuose 2oor lo siguilente:

1¥,- Por el hecho de gue 1o0s bloyues, losas o
bnldosas ¢ sus equivalentes, destinados a la pavimentacién
de¢ caminos v calzadas y Us0s 2.210308, estan constituidos
e caucho o de un material de composicidén de caucho separeaa-
mente o combinados enuna forwacion de tres partes molaeadas
como una sola pieza, uc< se compone de una parte de caucho
¢cndurecido o ae un material de caucho endurecido, colocada
entremedias Ge una superficle superior pore el rodamen Yy de
una superficie inferior o depresidbn de reaccién, haciendo las
veces de nucleo o arnazli: ¢ntre las superficies exteriores
y rformada COiL Wi CEICO O CETCOS O CON una IAlura o rauuras
€ii uno o mhs lacos o extremos, yendo aichas ranuras destinadas

a recibir un nervio, lengueta o parte salediza de un vloyue




- 12 -

o baldosa coupanera, ncrvic guc puede afectar la forma de
une  ba.ra de anclaje, ‘tue ajusta c¢1 las ranuras de bleyues
coutliuos para formar 3o gue se llawa un wachihewbrado; tal ¥y

coic vueda substarcialmente descrito.

|
22,- 11 oprocedimiento de fabricacidn de blogues

losas © baldosas segﬁn se especifica en la reivindicacion 1&
forménGo.os con profund idad o espesor relativaumente reducido
ceil rcspecto  a su auchura o longltud.

39,- |La fabricacion de blogues, Losas, baldosas,
baldosines o sus equivalentes, sezlu las reivindicaciones L=
o 24, consistiendo dichos blogues ci: una capa superior y
wid capa julerior compuestas de caucho o de un material
consistente eu una compusicion de caucho, y una capa intermedia
o interior . ue V& tendida s. toca su longitud entremedias de
las vtras dos y que taibién se compone de comgosicién de
caucho o de caucho endurecido.

42,- E1 procediriecnto ue faoricacion de bloyues,
Llosas, © valdosas, co. avregio a las reivindicaclones precedaen-
tes, e€u el ¢ue las capas superiocr ¢ iuf rior que integran
aiciios blogues, se vulcanizail en unién de la capa intermedia
0 cuel'po interior.

52.- Il procedimicnco ¢e fabricacibn de bloyues,
baldosas o0 sus equivalentes, sczin las reivindicaciones 1% y
24, en €l ue los elementos enlazudos guardan relacidn esca-
lonzca entre si e. las partes opuestas ue blogues contiguos.

62,- 21 procedimiento de fabricacidn de dlogues,
palcosas 0 LOosa8 con axregioc & la reivindicacidn 10 o a la 2%
€. €L gue las partes que coustituyern los bloques estan
fomuatas con leuguetas y ranuras, Jde uaneérs cue el blogue
iosa © su equivalente, pueda encajar o .ormar solapadura

v solucidu de continuidad cou un bloyue o losa contiguo.




72,- vn el procedimiento e fabricacidn de bloques,

losas o valdosas, con arreglo a la reivindicacidn ls, la
formacién Ge ranuras 0 canales a través de dichos blogues o
baldosas, caiales gue cstan Gestinadas a recibir unu especie
de barra de airclaje que sujete una séirie de bloyues entre si
uno junto a otro rormando un 1ed ic de sujecién al juntarse
ias vartes en la fundacion o firme del camino.

82, - wl procedimiento ue febricacion de bloyues
o pbaldosas, con arreglo a la reivindicacién 1=, en combinacidn
con wiidades o elcmentos de crcintaco hechios de caucho
cucureciae o de sucedaneos del caucho, con ¢ sin canaliza
para gue escurran las aguas Yy con un nervio o lengueta
salediza destinada a eucajar o Corumar solapadura con la
1 gnura ue las unidades o bloyues ae la gavimentacién.

99, - 17 la formacién de bloques, losas o baldosas,
con arregloc a la reiving icacibdn 1%, el sujetar aichos elementos
junto a los carriles Ge las iliuneas de tranvias, o en otra
posicion, mediante elemen tos -jue coupreuden miembros de
Ligadura y ciutas o tapas gue cucajan y ajustan en los
ceTrcos o rasuras de las unidades © elenentos de pavimfntacién
y uue 3€ sujetan uoOT medio de wi wisoositivo desmontable.

1u2.- &n la fabricacidl: u: vlogues, baldosas o0 sus
equivalentes, con arreglc a 1a veivindicacidn 14, el sujetar
lichos plogyues en gosicién cu.. respecto a los carriles de

. e N .
lineas de travias o en otra poslciloil pov medios consistentes

el btapaes o cintas que ligan uirectamenté €u unos nervios
Gel firme y en las canales de¢ las unidaces o blogues de

pavimentaci&n, quetéudose ¢t Los referidos nervios por me dio ‘
Ge W. Gispcsitivo amovible. |

-~ s e E - « ./ - - i
11%,- ¥n el procedimiento de fasbricacion de vlogues, |

losas, Dalaosas O SuUs equivalentes, CO.. arreglo a la reiviu-




- 14 -

Gicacidn lu, €l empleo de un aptrato que comprende nedios
v elomentos dispuestos y construidos de la maunera que yueda
substancialmente descrita v representada con referencia a
la Tig. 11 de los dibujos tuc ce acompanall.

12+<,= 4n el procedimicuito par; la producciéu de
blo;ucs, losas o baldosas, co.. axreglo a la reivindicacion 1#
el exprimir el material de los bloyues en un forzador maltiple
.ue moldea o configura el material dandole la forma deseada,y
Gesde cuyo aparato pasan las ulidades o blogues a un
vulcan.izador ¢el tipo trausportador, o bien pasan a una
scrie de bateas o cubetas sobrepuestas y acclonadas me canica-
wmenite, ucro sobre las cuales se colocan Glichas unidades o
_l.mentos, sor r1edics meciiiicos o a :uano.

13%.- ¥n el procedimiento vpara la produccidn de
bloques, losas, baluosas ¢ sus e€quivalentes, con aireglo a
la reivindicacidn L=, €l empleo de Foriadores O molaes pary
_olaear el material y hacer que vays avaunzando en forma de
cavas ». ra componer o integrar las unidades.

14:.- ¥n la produccién de bloyues, losas o baldosas
con arreglo a la reivindicacioén 1s, el corbinar un proceso
de vulcanizacidu continua, en el Cue las unidades o elementos
viil ava.zando en etspas Jrogresivas , y en forma alternativa
¢spiral u otra, sometiéudolas a una vulcanizacidn que va
gradualumente en aumento.

152,- Fn La fabricacién de blojues, losas o baldcsas
con wrregzio a la reivindicacion L=, el emplec Ce un reci-
piente €. forma Ge caja, .ue€ tiene una tapa engoziada,
ispuesta dc modo gue encadje de und Lanera flexible, al ser
cexrada curante €l proceso de vulcanizacidn de las unidadeg o}
elementos,.

h) 2 4 2 s
16Y,- K1 proceso de pavimeutacicn de caulnocs
- 3




calzadas © wus equivalentes, pavimtntacién L Ue se compone

de blocues, iLosas, paldosas, tarugoes, o sus similares,
elaborados ccn arreglo a la reivindicacicn 1#, encajando o
enlazardo entre si dichos elementos, , coxbinados con
elimentcs Ge e..cintado por i1os costzdos del camino, asi como
coil o0tros eleauentos para sujetar los bloyues, losas 0 tarugos
juntc a los carriles de las lileas o vias de trarvias v en
otras posiciones, tenieudo dichos elementos accesorios la
forma Ge tzoas o cintas sujetos psor w. Gisoositivo awovible.

179,- BL proced Liiento perieccionado de fabricacidn
dc wlogues, losas, paldosas o tarugos o sus eyuivalentes, palra
la pavinmntacién de calzadas y caminos y usos similares, con
a/ka Gel gparato guc se Gescrive y segﬁn vucda substancial-
1ente ceserito ¢ ilustraco ern logs dibujos que e acompanati.

“Un procedimiento perfeccionauo para la fabriéacién
Ge blovwues, losas, losetas, val.cel.€s , sus similares,
cipleados ern la pavimentacién y oilos usos"; tal y como yueda
cubstancialuente Gescrito ¢.i la preseucte meworia e ilustraao
¢ .. Loz Gibujos yue se acoup a.all.

T sta meuoria consté de cuince hojas escritas por
una scela cart,

Iracrid, <8 e abril de 19285.

Jack Sherican Cowver.
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