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Memoria deseriptiva que se acompafia 4 1a Solieitnd de Pa-

tente de Invencidn por VEINTE zfios 2 favor d¢ Car 1 Kno p ¢
Quimice, rssidente en Hamburg (Alemania), por "UN PROCED IMIENTO
Y DISPOSITIVO PARA FABRICAR BARDAS DE TELA RESISTENTES AL AGUA
A PARTIR DF MATFRTALES TEXTILES, PAPEL Y SIMILAKESY, preséentada

en el Ministerio de Trzbajo, Comercio é Industria,

Fl presente invento se refisre & un nuevo procedimiento y
7’ . . - . . . ’ .
a un disnogitivo espeeial en combinacidn econ €1 para fabricar

(] 7 3 = e
andas resistentes al agua 2 partir de materiales textilss, pz-

o

21 y similares, mesdiante disoluciones conecentradas de cloruros

3

metélieos y cloruros terrevaleczlinos en un proceso ds trabajo
ininterrumpido,

Le Pabricacidn de bandas de tela iesistentes al agva & par-
tirv de materiales textiles, papsl y similsres, mediante clgruros
metilicos y cloruros terreoalecalinos, no ha sido posible hasta
ahora tropezandose sismpre con la [uerte descomposicién de 1la
celulosa v eon 21 retrocsso de 1z pergaminacién al ex%raer las
digolueiones salinas empleadas, 8 con la 3ificultad de recuperar
y volver & vtilizar tales disoluciones, Estas dificultades se
mantienen, gracias al presente invento, deatro de 1{mites eeond-
mieog por el hecho de que las bandas rrocedentes de uno 5 ge va-
rios rodillos llegan por €ncima de un cilindro calentador al bafio
de productos quimicos destinado 4 la formacidn del amiloide, des-
pues de empaparse ¢l bafio y de réspar y ccder por prensado 10s
productos quimicos ea excesos, bdasan por otlro cilindro calenta-
dor, pegéndoae en su periferia y realizanio asi el proceso para
1a Formzeidn complsta del amiloide, después de 10 cual para im-
pedir el retroceso del amiloide formado llegan sobre un ¢ilindro
refrigevante 4 los bafios de lixiviacidn v tras la lixiviacidn

~

gradual pasan en recorrido sinuoso los caballefss lavadores con



tubos inyeectores, para firalmente, 3Jespués de atraveser uvn bafio

impregnador, realizar el procesgo de secgacidn gradualmente sobre
;

cilindros Jdc soc2iores ¥ ou marcha en zig-;ag,

El =joptar tal disposiciGn que les bandas de tela que se han
de tratar pasen anteg de entr;r en el bafio de produetos quimicsds
sobre c¢ilindros desecadores, lieva consizo ls ventajz egencial
de que la concentracidn del bafio indicado se mantiene iaalterads,
la formacidn del amilbide que experimenta una aceleracidn agre-
gando subsfancias oxidantes, no puede experimentar pert&rbacién
por la dilueidn del bafio de projuctos quimicos,

Degpues ée ragpar y separar por presidm los productos qui-
mieos en exceso, tisne lugar wna répida hi;chaziOn zn el eilin-
dro calentzdor y las perticulas figrosas de 1as-bandas empapadas
se pegan transformandose parcialmente en amiloide soluble, el
cual al pasar las bandas gObre el cilindro refrigerante graciag
el procezo graausl de secacidn, lavado y estrujado, se haes inso-

)
luble y envuelve y pegs las fibras no transformadas,

Lz disposicién pera realizar el procedimiento se representa
en €1 23junto dibujo esquemsziicamente y en una forma de ejecuci5n

: .
4 titulo de ejemplo,

Las bandas & tretsr marchan desde los rodillos 1, 1 sobre
los ec¢ilindros czlentadorecs 2, 2n los que experimentan la deseca-
cidn neeesaria y por los rodillos-guia 3, se llevan al bafio qui-
mico: Después de cmpaparsc sn el bafio 4, una parte je la disolu-
¢cifn en exceso y de lss impurezas de las bandas se separa gracias

4 los rascadores 5 gue actuan por amb0s lados, despues de lo eual

una robugts prensa de rodillo 6 elimina t0do exeeso en projuctos

2

quimicos,
Mediznte los vodillos prensores 7, las banias smpapadas se

oprimea contra el rodillo calentador 8, de manera que qurante

b

la circulzcidn dael cilindro experimentan un recalentemiento,
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Las bandas reforzadas gracias a la formecidn dsl amiloide pasan
Por encima del cilindro refrigerants 9, que impide la desagrada-
ble descomposicién del =aniloiade formado; Despues del enfriarisnte
llegan iamediatamente las bandas al baio 10 de lixiviacibén y por
los rodillos-guia 11 son conducidas & la prensa 12 de eilindros,
Mediante los rodillos-guia 1% pasan al segundo bafio 13 de lixi-
viacibn ¥y se extrujan mediante lasg prensas 15 de cilindros, En el
ejemplo Je ejecucién del aibujo se indica para la lixiviacidn
gradual otro tercer bafio 16, por el que pasan las bzndas sobre
los rodillos-guia 17, Después que estas bandas se han estrujado
nuevemente en la prensa de cilindros 18, llegan & los bafios la-
vadores, de 1lo0s que se representan tres sueesivos en el ejemplo
ds ejecucidn designandoles poxr 19, 23 y 27, Sobre 1os bafios lava-
dores se han previsto caballetes lavadores 20, 24, 28 por 10 que
pasan l2s bandas en zig-zag, Al pasar por estos caballetes lava-
dores las bandas se riegan por ambos 1ados enpergicamsnise con agua
mediante 108 tubog inyectores 21,25,29, impidiendo dichos tubos,
cuyog dardos se dirigen hacia los rodillos-guias superiores de
los caballetes de lavado, el gque las bandas se rompan, La conjue-
¢idn alternativa de las bandas por las prensas de rodillos, los
ba os lavadorss, 108 soportes de lavados y por los tubos inyecto-
res, aumenta gradualmente el efecto del lavado, de manera quse
para completar la eliminacidn de 1os produetos quimicos 8010 s&
reouiere un lavado relativamente corto,

Fntre los diveros bafios lavadores y detras del ultimo, van
dispuestas prensas de rodillos 22,26,30, las cuales estrujan
fuertements las bandas, Desde la Qltima prensa 30, se llevan 1las
bandas eon los rodillos guias 32 & través del bafio, impregnador

51 pera teifirlas $d para otras operaciones y después de pasar por

¢llos experimentan el dltimo estrujasmiento por medio de la prensd

7

de rodillos 33,

.
Lag bandas quedan asi preparadas para el proceso de secacion
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que se realiza igualmente de mansra gradual; por encima del ro-
4illo 34 ~o0lonrado de manera flexible 1llezan 2 1s parte inferior
del rodillo 3% prensor, gque. las oprime contra el cilindro eslen-
tedor 36, Después de rodear dicho cilindro 36, paszn las bandas
con los cilindros calentadores 37, 38, 39, 40,741, 42, 43, 44 vy
por 10s vodillos-guia 45, 46 s 1levan por debajo del roaillo 48
& 1z parte suverior de los eilindros refrigeraates 47, 49 jesde
los cugles llegz8n por encima 3¢ log rodillos-guia 50 al aisposgi-
tivo bobinzdor 51, 52, 55. Al pasar Por log cilindros desecadores
37, 38, 39, 40, 41, 42, 43, 44 ge llevan l2s bandas sobre otras
bandes 6 Fieltrog sin fin 56, gue marchen sobre 1o0s rodillog=-gui®

.

54 y los desssczdores de Pieltro 55,

\

Fl1 procedimiento degerito y la disposicidn emprleads en com-

rrieties cumplir @ltamente

[4]

. e -
binaeidn con €1, han dom2strado 2ua 1i:

su fin, La cgpecidad de rendimiento Jel éroceso gse desprende gin
més d4el hecho de& que puedan troterse bandas sin fin 3e 15 & 1000
gramos por metro cusdrado, mientras gque con los procedimie&tOS

conoeilos quedaban excluidas del tratzmiento racional las bandas

. . o 7
con pego inferior £ 85 y guperioy 4 250 gramog por metro cuajra-

]

30,
Agvertirsmcos expresamente que por lo que toea 21 ejemplo Je

ejecuci5n representado en 21 dibujo puede adjoptarse variaciones
en 1= ejecucién vy en las relscioneg de medidas de las 3iversas
. . 2 : . .
partes de 1& inst2lacidn de 1as méquinas segin se quiera § con-
»

venga sin s2lirse por ello Jel marec I21 iavcatn,

(mlmimimlmlml === NO T A (=~immi~mimimim
. ‘ s P S
Se reivindica como ruevo ¥ de propia inveneion:
1°- Un nrocedimiento para fabrica&r bandas 32 tela, resis-

tentes al agua, & partir dc materiales textiles, papel ¥y simi-

lares, medisnte aisolucioanss concentradss de cloruros metdlicos

~



¥ eloruros terrcocelecalinos, en un proeeso ininterrumpido de tra-
bajo, caracterizado porque 1l2s banias antes de tratarge gn el
bafio de productos quimicos destinadc 4 12 formacidn del amiloige
experimsntan uns 3eseczeiln artilficial, después dél tratemiento
Yy degpues de raspay y de éstrujar 10s productos quimieos en ex-
ces0 en un cilindro calentador y en tal grado que, se completa
la formaciSn{del amiloide, despudz ds 1o cu2l las bzndas lle gan

sobre un cilindro refrigerante 2 1os bafios 4e lixiviacidn y des-

'g

ues 4e liwviviarse y extrujarse gradualmente dursnte su paso por
los bafiug lavadores atravieszn por c¢ahalletes de 1lavado con tubos
inyectores y con prensas de rodillo, pasrs finalmente, terminat
grajdualmente gobre eilindros desecadores 21 proceso de deseca-

s 2 . -~
cion, atraveszando en casO necegario, antes, por un banqﬁe impreg-

2°-~ Uns aisposicién paras realizsr el procedimiento reivin-
dicado =n el punto 1, éaracterizada porque las bandasg proceden-~
tes de los rodillog 1, en su recorrido haeiz el bafio de produe-
tos quimicos que provoea la formacibn del amiloide, atraviesan

.

por rodillos calentadores 2,

3°- Una 4isposicidn pera realizar el procedimiento reivin-
dieado en ¢l punto 1, ecarceterizads porgue las bendsas despues
de pasar por sl bafio 4, que provoes la formacidn del amiloide, se
rrivan de la Aisolucidn sobrante y de las suciedadeg mediante
ragpadores 5 gue actuén por ambos l2d0s, se cxprimen después me-
diante una endrgica prensa v dc rodillos, se llevan mediante otro
rodillo prengor 7 sobre un c¢ilindro calentadoxr 8 y gsobre otro
cilindro refrigerante 9 se conduecen 4 loa bafios 10, 13, 16 de
1ixiviaci6ﬁ que trabajan en ¢combingeidn con prensas de rodillos
12, 15, 18 y luego se condiucen 3 10g bafios lavadores 19, 23, 27
que cooperan con eaballetes d= levado 20, 24, 28 y con prenscs

de rodillo 22, 26, 30 para finalmente terminaxr el proceso de de-

4
gecaelcn,



R

4°~ Un 3igpositivo para realizar el proeedimiento reivingi-
ca2do en 21 vunto 1, caraeterizada porque los tubos inyectores
que actuan nor ambos 1ados ds las bandas ¥y que pertenecen & los
caballetes d= lzv=do, los que baflan la cara exterior de las mig-
mas, dirigen sus dardcg hacia la cara de la periferia del rodillo-
guia 3e los esballetes, aue queda circundada por dichas bandas,

Esta patente recae sobre "UN PROCFDIMIENTO Y DISPOSITIVO
PARA TABRICAK BANDAS DF TF‘LA KESISTRNTES AL AQUA & PARTIR DFE MA-
TFRIALFS TEXTILES, PAPFL Y SIMILARFS", como queda descerito en la
presente memoria, ceracterizado 2n 1z =nterior Nota y represgen-

?

tszdo en los adjuntos dibujos,




Srestlo. itvprable,
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