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La invención a que se refiere la presente Memoria oonstltqye ** 

una novedad industrial, con características y ventajas que la hacen 

merecedora del privilegio do explotación exclusiva que por ella se 

solicita, de acuerdo con las prescripciones del Estatuto vigente de 

la Propiedad Industrial de fecha 26 de Junio de 1.929, texto refun­

dido, publicado el 30 de Abril de 1.930.

Según el invento, este se oontrae como su enunciado indica, a

un termosoldador a impulsión o máquina para soldar politheno, que tie-'

ne por objeto realizar de una manera perfeota y senoilla al mismo tie¿
?

po, la operación de confeccionar en distintas medidas bolsas de poli-' 

theno y la posterior de cerrar diohas bolsas una vez llenas de artícu 

lo.

La descripción se efectúa con ayuda del dibujo adjunto, a base 

del cual se expone la estructura de este nuevo termoscldador al pro­

pio tiempo que su funcionamiento.

En esencia, está constituida esta máquina por una base cuadrada 

de aluminio, aproximadamente del tamaño de una máquina de escribir, 

que en un extremo tiene un soporte para poner el rollo de politheno 

y en a l  o tro  una espacie de torreta suspendida por dos columnas, que 

accionada por una pequeña palanoa, baja y presiona el politheno a  solejar 

y a  l a  vez sube automáticamente el electrodo que realiza la soldadura 

a través de una película de teflón.

En al dibujo adjunto, no se muestra el soporte para el rollo 

de politheno, ya que el mismo puede ser colocado en cualquier lugar 

que el operario estime como más conveniente.

En la figura, las distintas referencias señaladas, corresponden 

a los elementos y partes componentes de la máquina siguientes!

A - Palanca.

B — Torreta

C ¡,, Soporte cuchilla.
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i) - Bot5n pestillo

P - Regulador témporatura

^-Regleta portátil longitudbolBa.
. '

S - Canal Electrodo

,$ - Canal.tn forma de T por donde se desliza el soporte cuchi.

lias,.' '

1 - I'- Columnas fijas a la torreta

J Regletas fijas marcadas en centímetros.

%  - Hueco libre por donde pasa la película a soldar.

-- Tacos: gímta.

Aocion^ndo hacia abajo la palanca A, baja a la vez la torreta 

B, y sincronizadó sube al electrodo haciendo la soldadura, "a¡ través 

de la canal ^  el mismo instante, vuelve a su sitio la palanca:'3 

y bajá él eleotrcido que se queda oculto, queáando la torreta engancha, 

da por un pestillo interior, mientras pasa la cuchilla que corta la 

bolsa soldada. Una vez hecha esta operación, se pulsa el botón D, 

saltando la torreta. a su posición normal.

La temperatura de trabajo que ha de ser exacta, es regulada por 

el botón E,

L^s oolucanas I - I', actúan eon la palanoa fijas a la torreta

B.

La regleta F, se coloca a voluntad, según la longitud de la bol 
sa. - ! ¡

El electrodo lleva una resistencia para calentarlo en serie con 

un recátate que absorbe la diferencia de potencial.

Una de las mayores ventajas que reporta esta máquina es que 

tiene un reducido tamaño, su coste es mínimo y permite realizar dos 

oometidos distintos, ya que oonfeooiona las bolsas y las cierna una 

vez llenas de artículo.

Hech<. la descripción precedente, hemos de añadir, que los data.

" ..
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lies de realización de la idea expuesta, pueden variar, sin que por " 

ello cambie la ewencia de la invención que es la que se desprende de 

los párrafos que anteceden y la que se reivindica en la siguiente

N O T A

En resumen! El Modelo de Utilidad que se solicita, recaerá so­

bre las reivindicaciones siguientes*

1*.- TBEBÍOSOLDADOR DE IMPULSION, caracterizado porque está 

constituido esencialmente por una base cuadrada de aluminio, que en 

un extremo tiene una torreta suspendida de dos columnas, por las que 

se desliza hacia abajo, impulsada por una palanoa para presionar el 

politheno a soldar, en cuyo movimiento, automáticamente se produce 

la subida de un electrodo que hace la soldadura a través de una pelí­

cula de taflón, y en un canal practicado al efeoto en la base del ter- 

mosoldador.

2*,— TERMOSOLDADOR DE IMPULSION, caracterizado según la reivin­

dicación 1*, y porque al soltar la palanca que sirve para provocar la 

bajada de la tórrete, el electrodo desciende, escondiéndose en la bas< 

de aluminio, y la tórrete queda enganchada por un pestillo interior, 

mientras pasa una cuchilla que oorta la bolsa soldada; retrocediendo 

la tórrete a su posición normal al pulsar un botón que suelta el pes­

tillo, tan pronto como se ha realizado la operación de corte.

3*.- Se reivindica por último, como objeto sobre el que ha de 

recaer el Modelo de Utilidad que se solicita; " TERMOSOLDADOR DE IM­

PULSION

Todo owforme queda descrito y reivindicaco en la presente Memo­

ria que consta de cuatro páginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 9 de Junio de 1962 

ALFONSO UNGRIA
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