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El ob jeto  de este invento lo c o n s t i tu ­

ye un contenedor de chapa m etálica que se c ie r ra  por 

arriba  mediante f r i c c i ó n ,  y su f in  es proporcionar un
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envase o contenedor de esa clase en e l  que e l  c ie rre  

se obtiene merced á un k n i l lo  de c ie r re  m etálico  y de 

una p ieza , que se adapta á unas partes  del cuerpo del 

envase y a otras  partes  de la  tapa, de manera que f o r ­

men un buen c ie r re  entre s í ,  construyéndose ese a n i l lo  

cerrador de ta l  suerte que se pueda romper y quitarse 

un trozo para separar la  tapa del cuerpo del mismo con­

tenedor ó envase, y quedando en hueco y siendo e l á s t i ­

cas la s  partes  que quedan re cubiertas por e l  expresado 

a n i l lo  cerrador, de modo que puedan ceder durante e l  

c ie r re  del susodicho contenedor.

Para que e l  expresado invento se pueda 

comprender con t*da c laridad  pasamos á hacer su d e s ­

cr ip c ió n  d eta lla d a  con ayuda d e l adjunto d ib u jo ,  en 

e l  que designan:

L a_figura^ l, una v i s t a  secc ion a l v e r t i ­

ca l del r e c ip ie n te ,  envase ó contenedor.

en esC£l fl ampliada, una s e c ­
ción  de un trozo de dicho contenedor, antes del c ie r r e .

una T ŝ^a igual después de
hecho e l  c ie r r e ,

una p lanta , y

La f ig u ra  5, o tra  p lanta  en la  que apa­

rece roto  e l  a n i l lo  cerrador á f in  de que se pueda q u i­

tar  l a  tapa.

Dicho envase o contenedor es de metal y 

t ien e  un cuerpo c i l in d r i c o  1 de igual diámetro por t o ­

do e l ,  consigiéndose de ese modo un contenedor de boca 

ancha cuyo contenido se pueda va cia r  con fa c i l id a d  sin 

que lo  impidan obstácu los  ó cavidades algunas del mismo. 

Uno de lo s  extremos del mencionado contenedor lo  c ie r ra  

una cabeza de bote ord in ar ia  2, que se su je ta  al m encio­



nado cuerpo por e l  repliegue corr ien te  de las partes 

m etá licas, con e l  f in  de lograr  una doble costura 3.

E l metal del otro extremo o cabeza del 

contenedor se l le v s ^ á c ia  fuera, luego hacia abajo, y 

después hacia dentro., á f in  de que se forme un reborde 

ó rodete hueco 4, Con ese extremo o cabeza del en­

vase se combina una tapa 5 que se d ir ig e  hacia fuera 

por encima del c itado rodete 4, para doblarse después 

hacia dentro en 7 y luego hacia abajo en 8 , La parte 

7 va á apoyarse en e l  mencionado rodete 4 y de ese modo 

se soporta  la  tapa, mientras que la  parte 8 forma una 

pared de f r i c c i ó n  prop ia  para entrar en contacto con 

la  pared del lado de dentro de l envase y mantener á la  

misma tapa en e l l a .  Dicha tapa es una con su p a r ­

te de arr iba  achatada, parte que qe queda en un plano q«e 

comprende e l  borde e x te r io r  del citado envase, de modo 

que éste se puede l len a r  hasta lo a lto  y co locarse  lu e ­

go la  tapa en é l .  De esa manera se consigue e l

máximum de capacidad del metal que se u t i l i c e  para la

formación de l re c ip ien te  ó contenedor,

A f in  de que la  susodicha tapa se pueda 

su jetar  bien  en e l  contenedor y que éste quede p e r fe c t a ­

mente cerrado, se recurre r un a n il lo  cerrador 9, e l  

cual es m etálico y de una so la  p ieza  y tiene una parte 10 

que va á quedar por encima de la  parte de arr iba  de la  ta  

pa, teniendo además una parte colgante l l  transversa l 

con respecto  al borde e x te r io r  12 de la  tapa y al rod e ­

te 4 del envase. Ese a n il lo  tiene una parte 13 que

se dobla hacia abajo y luego hacia arr iba , contra e l

mencionado rodete 4, de suerte que la  tapa que-da c o ­

gida ó reten ida  contra dicho rodete .

•■'1 metal do la  tupa se dobla ha-Guando



c ia  atrás al ob je to  de formar la  pared de f r i c c i ó n  c o l ­

gante 8, e l  metal se aparta algo de la  parte supepior 

achatada de la  tapa misma, como lo  indica  14, El 

ob je to  de esa separación de l metal es e l  de dar alguna 

e la s t ic id a d  a la  parte de la  tapa que recubre e l  a n i l lo  

cerrador, que queda así su je ta  contra e l  rodete hueco. 

U tilizando  esa forma de con stru cción  en hueco se pue­

de logra r  un c ie r re  p e r f e c t o .  El c itado a n i l lo  es

de s u f ic ie n te  ancho, á f in  de que cuando se doble por 

debajo d e l rodete  hueco tope contra e l  plano ó l ín e a  

cen tra l de ese rodete y no vaya á apoyarse contra la  

pared la te r a l  d e l r e c ip ie n te »  Aunque conviene que

se e je r s a  s u f ic ie n te  p re s ió n  entre la s  paredes de a r r i ­

ba y de abajo d e l a n i l l o ,  á f in  de que la  tapa se man­

tenga en contacto cerrador con e l  envase ó contenedor, 

al propio  tiempo la  expresada parte de dicho a n i l lo  de 

c ie r r e ,  d i r ig id a  hacia  abajo, debe poderse separar con 

fa c i l id a d  d e l re c ip ie n te  ó envaso cuando se rompa ese 

a n i l l o .

E l re fe r id o  re c ip ien te  ó contenedor s i r ­

ve especialmente para e l  envase de materias secas, como 

por ejemplo, avena molida, u otra s  por e l  e s t i l o .

La tapa d e l contenedor se co lo ca  en éste y la  c ie r r a  e l  

mismo fabricante  del r e c ip ie n te .  En e fe c t o ,  d icha

tapa va á c o n s t i tu ir  e l  fondo de ese r e c ip ie n te .

Luego se co lo ca  éste en la  máquina llen ad ora  y la  mate­

r ia  que se haya de envasar se hecha en e l  mismo. Esa 

materia, en caso de que se tra te  de un cerea l seco, se 

introduce con e l  a ire  bajo  pres ión , y una vez que la  

expresada materia haya sido colocada en e l  contenedor 

se hace que desaparezca e l  a ire  bajo p res ión , con lo  

que d icha materia subirá algo en e l  r e c ip ie n te .  El
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extremo de c ie r re  se le  a p lica  entonces a l contenedor 

y se su je ta  en é l  por medio de una doble costura, que­

dando entonces terminada la  operación envasadora»

Para que se pueda dar acceso al r e c ip ie n ­

te ó contenedor con e l  f in  de sacar e l  c e re a l ,  e l  a n i l lo  

de c ie r re  tiene  una o re ja s  ó s a l ie n te s  de rotu ra  15 y 

16, d i r ig id o s  hacia dentro, que van á quedar contra la  

cara e x te r io r  de la  tapa achatada y recubren por sus 

extremos in te r io re s  á una parte hundida 17, l a  cual 

permite que esas o re ja s  se puedan levantar con f a c i l i ­

dad para la  rotura  d e l a n i l lo  cerrador c ita d o .

Este t iene  unas hendiduras 18 a lo  largo de las  menciona­

das o r e ja s ,  esencialmente en sentido tran sversa l con 

respecto  á la  parte d e l mismo a n i l lo  que queda por en­

cima, de la  parte de arr iba  de la  tapa. S u fic ien te

parte d e l  a n i l lo  recubre á la  tapa, que es c ir c u la r  y 

continua, á f in  ele que esa tapa se mantenga en contacto 

con e l  rodete del r e c ip ie n te .

Levantando una u o tra  o r e ja ,  ó ambas, 

e l  c itado a n i l lo  se puede romper y la s  secc ion es  que así 

se forman se pueden correr  ó mover lateralmente al ob ­

je t o  de que dicho a n i l lo  quede sin  formar contacto de 

c ie r re  con la  tapa y con la  cabeza del contenedor»

En caso de que una so la  o r e ja  sea la  que se rompa, la s  

secc ion es  de a n i l lo  que así 3e forman se pueden apar­

tar lateralmente entre s í  ( f ig u r a  5 ) ,  girando la  s e c ­

ción movible en e l  metal que la  conexiona con la  o tra  

se cc ión , á modo de una a r t ic u la c ió n .

Para f a c i l i t a r  la  formación de un c ie rre  

p e r fe c to ,  e l  susodicho a n i l lo  se puede r e v e s t ir  con p a ­

p e l ,  como lo ind ica  19, ó en su lugar se puede u t i l i ­

zar cualquier o t ra  materia de empaquetadura convenien-
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t e .  Cualesquiera irregularidades que existan en

la  s u p e r f ic ie  de l metal se llenarán con ese papel, y 

las  a letas  u ore ja s  se podrán fácilmente levantar para 

que se t i r e  de e l la s  con e l  f in  de que se rompa e l  a n i­

l l o ,  e jerciendo  ese papel un medio de f r i c c i ó n  que f a ­

c i l i t a  e l  agarre por parte de -la persona que éste a b rien ­

do e l  r e c ip ie n te .

Esta s o l i c i tu d  que corresponde a la  p r e ­

sentada en lo s  Estados Unidos de América en 1° de d i ­

ciembre de 1924, se acoge á los  b e n e f ic io s  del a r t i c u ­

lo  16 de la  Ley de Propiedad Indu str ia l,

- o  - N 0 T A -  o

Los puntos de invención prop ia  y nueva 

que se presentan para que sean ob jeto  de esta  Patente 

de VEINTE aRos, son lo s  s igu ien tes :

1? -  Un contenedor de chapa m etálica  que 

se c ie r r a  por arr iba  mediante f r i c c i ó n ,  e l  cual compren­

de un cuerpo que tiene un reborde sa lien te  hacia fuera; 

una tapa de f r i c c i ó n  achatada por arriba , para ese cu er­

po, que queda por encima del reborde y se dobla hacia 

atrás y luego hacia  abajo, á f in  de formar una parte 

prop ia  para apoyarse en e l  citado reborde, y otra  p a r ­

te que fr iccionalm ente entra en contacto con e l  expre­

sado cuerpo; y un a n i l lo  cerrador continuo y de una 

p ieza , que queda por encima d e l borde de la  tapa y del 

reborde, y que t iene  una parte adecuada para doblarse 

por debajo del mismo, al ob je to  de que la  mencionada 

tapa mantenga un buen contacto cerrador con e l  citado 

reborde, teniendo además e l  expresado a n i l lo  una ó mr̂ s 

ore ja s  ó a letas  de rotura que forman parte del mismo, 

con lo que e l  susodicho a n il lo  se puede romper á f in  de 

que la  tapa se separe d e l precitado  cuerpo.
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2? -  Un contenedor como e l  re iv indicado 

en e l  punto an ter ior , caracterizado por e l  hecho de que 

e l  reborde del cuerpo es hueco, y asimismo por e l  hecho 

de que la  parte de la  tapa doblada hacia atrás va sepa­

rada de la  parte de arriba de la  r e fe r id a  tapa á f in  de 

dar e la s t ic id a d  a las  partes e s ta b lec id a s  dentro del su­

sodicho a n i l l o ,  lo que permite la  obtención de un buen 

c i e r r e .

32 - Un contenedor como e l  re iv indicado 

en e l  punto 12, caracterizado además por e l  hecho de que 

e l  r e fe r id o  a n i l lo  tiene un revestimiento de papel ó 

de o tra  materia de empaquetadura, aplicado & su cara 

del lado de dentro y propio para cooperar a la  forma- 

cióp de un buen c ie r re ,  teniendo también las aletas 

u o re ja s  de rotura un revestimiento de papel, para f a ­

c i l i t a r  su agarre y que se pueda t i r a r  de e l l a s  cuando 

se haya de romper e l  susodicho a n i l lo ,

42 -  Un contenedor de metal que se c i e ­

rra por arriba  mediante f r i c c i ó n .

Tal y como se ha d e scr ito  en la  Me­

moria que antecede, representado en e l  dibujo que 

se acompaña y con lo s  fin es  que se han e s p e c i f i ­

cado.

Esta Memoria consta de s ie te  hojas 

e s c r i ta s  por una so la  cara.

Ifedria 28 de a b r i l  da 1925

P . 1 ,
Albert - de Elzaburu 

Por Poder
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