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ud proseudte invento ticue .or objvto un aparate e
BOLCCO Guu poruite vaelar oll noicus o COUPOSLICLGH us JeGlod,
metilicos 6 213008 UL netai iieuico, (v Vi aoiera Guu cunnGo
cicho avtol diega sd interior ded dvide , G(oLlv sos Labrsd hoecho
proviaavnite vi vaelo, quudel LUGLS 40s poulius LuvGans Gui
nolce perfuctaaunte reilennd Col ilobal gue cebers Gur ies
moicurss Cuscadas y gue, antes Co solicificorsv Jor compio=
to ia woldura, pusdu el metnl 8Or sCa0tido n Wi coupresidn
#Or med10 Ge wl ged comprimido, gas cue habrd de ser neutro
0 ilerte, do proferencia, con oi fin ce ovitar en tedo o
pomible Ln oxiducidén ded motak en ok .jowento du iu coiada
y de darde ci adxiaus ¢e howogeneidud .

i deseripedlin siguiente couparaca coil 10s Gibujos
gue so acoupailail ¥ Gue 86 dall a LIGWG GO ojudpic, peruitird.
cougrundoryarfuctumuubu d Q@nora de reallzal ed 1UVenuo,

< Clchos cibujog, ia g, L regrosolta ol ni%nCo y
eIl COrle parclud va ¢ J.ﬁ‘.:ﬁal'blVb Co JUAdoul glue Coustibuye ok
6bjueto cex duvente,

Lo 1'lg 8 resresonta dicho Cispusitive visto de pinno,

L i'ig. o es un corbe tomndo por in lilen x-x de 1a
Mg, &.

wd pparato gonsta de un rmolde a hecho en cos partos,
Culn ule Ge ius parles $Au0Lricss Cuvd aGite iluVa Foruaatas
uias OsUaupnCiouus 0 nqulus COrrus goHtluntes g in forun Ge
ios objetoy @ ﬁuﬁuxur,gpudianuo Wil idsio woide Lolivl varias
eabaidpoclones ¢ Vuciudbs Co WHN huZa ulsilt U e pluses cafe-
Tentus . ‘

Lps (08 purtos . Goi @woide vol yerlvctudoute ensaubia-
dns y pjustidos Coi UOGU 0s10re, & Yiu G estabivour vi
anyiaus {ﬁ‘merJQELviuad ¥ pULOY €4 duite il COUGLCLOLGS e

foruor, tpulc uu vacio relativo coao Ce evitar por comploeto
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les fugas cde mevtal licuido wor ias juntas.

Para que puedall voiver a culr wia sobre otras con
igualdad perfecta ius partes comstitutivas doi woide a, is
e e L y endorazads
superficie inferior de ioy wismas estd trazade/s ta perfeccidi
y apiicadsa -oiLre una placa B que tambien esta perfectsamonte
aliSada y sleva varias clavijas o toruguitos G, sobre ios
Cusies vienen a centrarse, siguiendo el piano medio iss pay-
tes Gol wolce; Cstas dltimes illovan por dulante una especie
d¢o talOn 4 SObre ia cunl so aplica Ule piacd de presion U Gue
va condenada por medio de uns manivels de apriete rapido F
y unos vstribos c¢e presion cualescuiera (no representacdos
en el dibujo) poruiten, al aplicarios a hurcajadas sobre ies
partes cei mclde, apretar &éstas entre si con absoiuta per-
feeeion.

Para que puedan formirse ios huecos 0 Vanos en Lus
plozas a modelsr, se aplican unos pasadores G en 10s alio~
jomientos que hay practicados respectivamente en cada una

de ias partes del moide; ademas, dichos pasadores G van Sos-
tenidos por un Cispositive (e extraccién H que peruite una vez
coiaca 0 vaciala y soiidificada ia pleza, retirar acdiante
la siwpie maniocbra de la gaincca 1 Locos i0s pasadores G

nl mismo tlewpo.

sobre ia cara medis de la junta cde una de las pioZos
o partes constitutivas del moldg.a, hay practicada wia red
de canales J que comunican con lias partes aas aitas o pro-
nuneiadas de las estampaciones de ias plezas a codar,

Jsta red de canales que s de nuy recucida seceiin (pues
algunas tienen i/1U de miiimemré) estd el cuvaunicacion con
unos ag.jeros K que vienen é ‘déﬁembocar en uls cullad Ge
evacuacidn do aire, repreue&tad& JOT ius lllicas (e puhtoa=

Go i y Gue corresponde , a Sy Vez, oonloul Aalgulte que ©s



pucsto en comunicacion con unp bouwba ¢e vacio y que aedinn-
te un distribuicor waniobrado en viempo oportuno, peruite
crear ¢i vacio en ei interior dei acite tan pronto ¢owo
princivia » coiarse en é1 el metal.

Para llenar o cargar éste moide se utilizan una
especie ce cucharas o cagzos deo carga que peraiten distribuir
tan solo ia precisSa cantidad de metal para lienar por compie=
to los estampados.en hueco de ias pieZas & moidealr y ias cala-
les de alimentacidu M, osi como una parte del oriricio de
alimentacion ¢ practicado en ei muide haste ol nivei o o.

ol oritficio de ias canades e asimentucilén i des=
tinacas o reilenar de metai la estampscidn en huecoe de las
piezng proyinmente dichas, es de ul pequeliv diimetro que ha
siGo cslcurado on rolacidn  con el gran Cidstero dei ovrifi=-
cio de alimentacion ¢,

La parte superior dei orifiecio do alimentacidén G
comprende un ssiente S sobre el cual se puede apiicar un ob=
turador { cue tienv una junta R hecha de una materia semi-
refractaria (auianto u otra). bicho obturador (; se manio-
bra por medio de una palanca T que permibe hacer que cdes=
liee con moviaiento descendente un taco o cursor U que es
sorvador de dicho obturador y se despiaza a lo largo e una
variila vertical V que tiene practicads unp ranura Gestina-=
da .pvitar ia rotacién del taco durante su moviaiento de

N
K

subida o de bajada. \\

Lo palanca T Va-articulaéﬂ\alreﬁeaor de un ¢je
horizontai gl aol;d&fio ok obyurudor , pOr ek interiedio
de uns biciecita Tl de tal suértu Gue cusndo ha liegads &

,
la pusieidn inferior extreus y la junta R queda apiicada
sobre ai asiento $ éalﬁmulde cuode ia ulls o diente ue ileva
ia palenca 1 enclavaco debejo' dpl taiéon de una pleza W
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" gue 89 fija sobre el zocaio b, Proiongaiio oi osfuerzo so-
bro ia pulanca 1' se obticne ia apiicacion Lermetica del
obturador  sobre ei asiento & del wosde 4.

4l vstas condiciones , el disposilivo iy ceaprende
una tuberia interna unida por medio de ua conducto fiexibie

» & uils Lobera de un gas inerte coupri.ido.

ai cursor U ileva un aparatilok ¢ resurte X que ad

finndi Ge carrera se apoys por amedio de uii tope graduable Y
sobre uns maneta Z (e un distribuidoer cualquiera, por
valvulas u otre, rue abre el councucto de gas neutro coum-

prizaicdo.

aste conjunto de aparuato combinado periaite obtener
el moideundo baju presidn y en una atmlésfers neutra de

piezas metalicas de lia waners siguiente:

Una vez que oi @otai ha 8100 cerrai: o rapicauente
por ia boca de cargt (, estando quitado ea taco U, tan iue-
g6 ©0ul0 o1 metal empleza & borcear ei fondo ctea vrificio
G, el operaric destups ei conducto do forawcidén «ovi vacio
y bajo el siupie efeclto de lb presiou atuesiérica y e
ia depresidn que existe en ?1 uoide , el setai Liguido om=
pleza o reilenar sor completo ians estaupanciones el vacio
del molde, Innedistanente deépues Se bajn ei tuco U apre-
tandoe sobre la palianca 7T que\esté coiocnca en sentvido ver—

N
tical , y al llegar dicha palaice a fondo de su carrera
inferior se ia hace girar paréxque su ulla 0 Cisute engan~

» che ¢ cebe debujo dedi taidn fijo w. vo aplica de esta SUuOr=
te el obturacor { S0bre ei asivuto s, L6 cuud deteriina me-
¢iante ia aceidn del tope Y sobre ia aaidpueta u, ia ad-
wisiou ¢e gas coaprimido sobre la superficie ded wetal to-
Gavia en estaro iiquido vn el fondo ce ua bocu ¢ cargn C.

.

. Co b o . L
ahora Liei, Cou uUlerd (Ue LOUES tslusd UpeInCloles

P N



habran tenicdo iugar en un intervalo ce ticupo muy breve, el
metalhabrsi empezuco a solidificarse eon los vaciados o es=
tampaciones cel molde, principiancdo por las superficies
periféricuas ; al mismo tiempe bajo ol efecto de ia de-
presicn o vacio, el metal habra gusrnecido o lienado
por compicto lu red de poquellas culmdies o y dado lo susaanente
reducide (ue ¢s fu seccidn de dichas canales , se habra
soticificaco por completo en el seto, obuurando, comno ol
consiguiente, ia saiicda cel vacio y supriuienco voda o=
sibiiidad Ge evacunclon Ge Mebal por wicho sitio,

andlogo fendueno de s0liGiticecion se habra produ=
¢ifo como gueda ¢icho, en la superticie poriférica ce las
canales ¢e¢ alinentacidén M de cnda una de las piezas a ob-
tener realizanco, pjor lo tanto, en éste primer perioco
sSusaamente corto de la operscidn, ia formacion de un caraja=-
cho que represents la parte periférica doi woiceado a
obtener y ¢e¢ lus canales e nilaentucién si. un Sste aoe
mento  es cuwnCu intoerviene is presiéu  dei gas neutro so-
bre ia superticie del metal qué haya podido quedar ol cs=
tado iicuico en el rondo de in Dbeea ce curga U, obedecien-
do &sty circunstancia a is nasa liaporteuate de detal gue hay
¢ll Gilcha yorie.,

hnbica cuvita ce ia natursieza Giferencind Ge Las
secciones de¢ ias canales i (seccion ¢) y de ia seccion Gel
tonde Ce 1a embocacurs G (seceion d”) se produce on este
acaento un fondueno comparsble ol gue tiene lugar en ia
prensa hidriulica 7y se desarrolla on el interlor de lLos
carapachos (e metulya solidifiendos en ias cunudes y en.
las estempociones o vacisados una prosion  awpiificaca con
relucidén . ia (ol gas neutro que se wgkica el la boca Go
carga U, e¢n in reiseién iuversa ce las secciones ¢ y 4,

4sta presibu es pucs, UVralsaitlda con unitoraicad, yucsto
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Gue ol elewento Lrunsalser ¢8 una wass liquica ( avtal hecho
ceido) y Liene comuv efecto ei apiicur de ule nanera poriccta
meGinnte dstu espocio de forjado, ei caraspacho todavia en
estuGo maienbie, Cei metal selicificato ue se halia en contacto
CON lus pakoles (ol avdde.

Lt 80i1¢irtiencién de las canales de aiimentaciin y
e i fragii ¢ Gébil mazarete que e;iste en la embocadura G
sigue rasicamente a ia que ha producide el caparacho antedicho,
unt éste momento e¢s retirado el taco U al aismo tiempo cue se
sscan  los pasacores ¢ del molde utiiizando el extractor :i.

saniobranco ia wanigueta I' se Gosprende el wolce
de ia placa de ayriete L y se pusdun sepurar entouces ias (Os
purtes dor woide después de haber aflojudo las mord szas
o apriete dov ius juntas , dado caso de haber sido eapieadas
c¢ichas mordazas, al quedar ol noice abierto eou varias puries,
Se pueden sacar ins plezas noiduradas y se suplezu do nuevo g\
ia operaciou,

Cowo ¢s consiguiente, ed a0iGe 30 puvde culstruir de
un metal o0 materia cuwlquiers capaz de resistir ia tempe-

ratura del metal u coiur en é1.

Habiendo ya édescrito y detallade con teda aaplitud
la naturuieza de anStro invento asi como ia manera de llevar—
10 & cabo en la practica cebemos hucer constar que ias ¢isposi-
clones anteriormente déscritu& S0l susceptibios de iigeros
modificuciolles ell sSuw dimonsiones y cobaiies Sin (ue por eiio
S¢ altere ei principig fundamental del invento, tumbien se huce
constur que ¢icho invente se refiere a in patente prescntuds
en Francia con fecha do. (v iayo de 1924, y selaluca con
ex No., 68i.0ig, wcoglencose por i talllo & 16s beneficlios que

) 4

!

4 1
s
’ v

—~



concede of articulo 16 de ia ley Ge Propiedud Iundustriai
referenie al (onveuniv Internacionald de 886, wodificaco por
el acuerds de ia Conferencia de bruselas o iY00 y io que
constituye ia esencia de dicho invento y por 16 que sclici-
tomos patente do inveneidn por veinte sllos on gspells ¢s pors:
* Un aparato de sisteus perfecciociinco pura woicear bajo pre-
s10n  .aetedes funéidos™ caracterizancuse por io siguiente:
ie. Por el hecho dv que priuersamente y por medio
¢e cucharas ¢ cazos du cabicda apropiacde se¢ echa el metai
en unos muides donce reine une cierte depresion y en soue-
ter despues la masa del metal, cuya periferia ya se ha soli-
¢ificeco, wu la presion de un gas inerte.

%o. Una forms de reslizeciéu del spurato de coia-
€a cue se especifics en iw reivincicucion ls  en ei que
las sececiones rectas (e 18 canal por ia cusa Se ejerce la
presiOn  del gos NeULre por uun parte, Yy ulas Calales (ue
o las cuvicades deli morde por otra parve, estan caicuiadas
en reluciones apropiadas pars ejerecor uls sccion (ife-
rencisl anclogh Go is (o 18 prease hidréuiica,

de. Un apurato pars ia coiacs cei aetal bajo pre-
sidu  con arroglo & lo especificado en iss reivindicacicnes
l* y Se el cuul comprende ias ciferentes partes siguientes:

u) un molde en dos partes (ue se juntan con per—
feceivn combinadag (on unos pasadores pars obtener cespacios
bhuecos pudiende ser retirados ciclos espacios siwuataneca-
mente por medio de uns Sola palulica Ccuuunicunido ius oxtre-
awidodos (e las cavifad s ce los muices en un concucto pars
ta foruuwcién dei vacio por médlo de pequellns cahules Luy
finas .,

D) un o6rgano montudo a desilizuwiento Yy de wasnera
cue Se puedn spiicar sobre ei orificiv de curgd C(od o=
tal fuucide y punerio en comunicacién con uus tuberia ce
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gus neutro bajo presioén , siendo producido ei aoviaiente de
¢ste Orgeno  por uns palunca U otro dispositivo de maldo.

"Un aparato de sistoess perfeccionudo para ioidear
bajo presion wmetales fundicos" tal y couo uedu substubeiud-
dente descrito en ie presente aeaoria ¢ iiustraco en i dibujo
que se acoipalla .

«8ba mexoria consta de ochio hojus escritas por una

Soia cars,

. e Ly _
Madrid ¢ do abril de 1925.

ainiie bruwmm .,

P. 2. Por Poder
e SANTOS V. 45
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