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ux presente invento tiene por objeto un aparato ce 

aiCK jo (¿lio permite vaciar en muícos ce composición especial, 

metálicos o <¿13, toa uu metal iiqun o , cu lux manera <iue cuando 

bicho motai liega ah interior coi muido , conte se habrá hecho 

provinaonte ex VnClo, queden tocas xas partes huecas uex 

Dioico p o r f u e t  < <nu¿i t o ra li turna rol metal que cebera dar x^o 

molduras .desuncías y {¡uu, mitos do aoii< íficáreo ,for compxo* 

to la moldura, pueda al metal sor sometido n una compresión 

jior medio de un gas eompriiaitío, gíta ouo habrá do sor neutro 

o murta, tío preferenciacon ui fin úo evitar en todo io 

posible i  h oxidación del metal en el momento de la  coia-da 

y de darle el máximun de homogeneidad .

lia descripción siguiente comparaba con ios dibujo* 

que aa acompañan y que so dan a títu lo  ce ejemplo, permitirá 

comproiiflerporfuctiento xa manera de reaiiaar ui invento.

mi cichos íibujos, io i-lg. i  represento en nxzaco y 

en corte porcia! ex dispositivo ce moldear que constituye ex 

objeto tex invento.

lid i’ig  ii representa dicho dispositivo visto cíe piano.

Ln i’ig . ó es un corto tomado por la lin ea’y-x de la

i ’ig .  i .

J1 aparato consta de un molde hecho un dos partes. 

Gado una de xas partes Simétricas del molce lleva formadas

unas estampaciones o nubiles corres pendiente* a la  forma ce.1
•1

ios objetos o mouoxaiv pucilenco un mismo molde tenor varias 

estampaciones o vaciados de una piesa misma o de piusas tixíe- 

rentos.

Xius fptí parto* coi moicie van purfuctamunte ensambla- 

das y ojustpdos con toco esmero, a fin  ce establecer ex 

Jttnyimun ce buiaieiiricnd y poner ex moicu en concxciones de 

formar, tanto un vacio relativo como de evitar por completo



la s  fugas ce m etal liq u id o  por la s  ju n ta s .

Para que puedan v o lv e r  a ca e r  una sobre o tra  con

igualdad p e rfe c ta  xas p a rtes  c o n s t itu t iv a s  d ei molde ^ , xa
y enderezada

s u p e r f ic ie  in f e r io r  de la s  mismas e s tá  trazad» /* l a  perfección  

y aplicad o oobre una p laca  b que también e s tá  perfectam ente 

a lis a d a  y  l le v a  v a r ia s  c la v i ja s  o tt.ru gu ito s ü , sobre xos 

cu a ies  vienen a c e n tr a r s e , siguiendo e l  piano medio la s  par­

tea  ¿ e l  m olde; óstns últim as lle v a n  por d elan te  una e sp ecie  

de ta ló n  b sobre la  cu a l se  a p lic a  una piaoa de p resió n  i) que 

va condenada por medio de una m anivela de a p r ie te  rápido F 

y  unos e s tr ib o s  ce presión  cu a lesq u iera  (no representados 

en e l  d ibujo) perm iten, n i a p lic a r lo s  a h orcajadas sobre la s  

p a rte s  d e l molde , a p reta r e s ta s  en tre  s i  con ab so lu ta  per­

fe c c ió n .

Para que puedan formarse io s  huecos o vanos en i¿ua 

p ieza s  a m odelar, se a p lic a n  unos pasadores & en io s  a lo ­

jam ientos que hay p ra cticad o s respectivam ente en cada una 

de la s  p artes d e l aioide; ademas, dichos pasadores G van sos­

ten id os por un d is p o s it iv o  de e x tra c c ió n  H que perm ite una vez 

colad a o vaciad a y  s o l id if ic a d a  la  p ie z a , r e t i r a r  mediante 

l a  sim pie maniobra de la  palanca 1 teco s io s  pasadores G 

a l  mismo tiem po.

tíobre la  cara  media de l a  ju n ta  de una de la s  piezas 

o p a rtes  c o n s titu t iv o s  d e l molde a , hay p ra ctica d a  una red 

de can ales J que comunican con la s  p artes mas a l t a s  o pro­

nunciadas de la s  estampaciones de la s  p iezas a c o la r .

J s ta  red de can ales qu/e es de muy recaic ida se cció n  (pues 

algunas tie n e n  1/10 de m ilím etro) e s ta  en comunicación con 

unos agu jeros M que vienen a) des embocar en una can al de 

evacuación de a ir e  , representada por xas l in e a s  ( e puntea­

do L y que corresponde , a su v e z , con un mcaiguito que es
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puesto en comunicación con una bomba de v a c io  y  que median­

te  un d is tr ib u id o r  maniobrado en oiempo oportuno, permite 

cre a r  ex v a c io  en e l  in t e r io r  d ei moide tan pronto como 

p r in c ip ia  a c o la rse  en é l  e i  m etal.

Para l le n a r  o cargar ente molde se u t i l iz a n  una 

esp e cie  de cucharas o cazos de carga que permiten d is t r ib u ir  

tan  so lo  l a  p re c isa  cantidad de m etal para l le n a r  por comple­

to  lo s  estampados en hueco de la s  p iezas a moldear y  la s  cana­

le s  de alim entación M, a s i como una parte d e l o r i f i c i o  de 

alim entación  b p racticad o en e i  moi.de h asta  e i  n iv e l  o o .

d i  o r i f i c i o  de iris can ales tte alim entación  m des­

tin ad as a r e lle n a r  de m etal l a  estampación en hueco do la s  

p ie za s  propiamente d ich as, es de un pequeño diámetro que ha 

sid o  ca lcu lad o  en roia< ion  con e i  gran diámtero dei. o r i f i ­

c io  de alim entación b .

Lo. parte su p erior d e i o r i f i c i o  de alim entación b 

comprende un a sien to  8 sobre e i  cu a l se pueüe a p lic a r  un ob-v 

turndor que tie n e  una ju n ta  R hecha de una m ateria  semi- 

r e fr a c t a r ia  (amianto u o tr a ) .  Dicho obturador (i se manio­

bra por medio de una palanca T que perm ite hacer que des­

l i c e  con movimiento descendente un taco  o cursor U que es

portador de dicho obturador y  se desplaza a lo  la rg o  de una 

v a r i l l a  v e r t i c a l  V que tie n e  p ra ctica d a  una ranura d estin a ­

da i.jbvitar la  ro ta c ió n  d el taco  durante su movimiento de
\

subida o de bajad a. \

La palanca T va a rtic u la d a  alrededor de un e je  

h o rizo n ta l v¿'L s o lid a r io  d el obturador i¿ por e l  interm edio

de una b ie ie c i t a  i 1  de t a l  su erte  que cuando ha lleg a d o  a
/

l a  p o sició n  in fe r io r  extrema y l a  ju n ta  R queda ap licad a  

sobre ©i a sien to  tí d e l molde quede la  uña o d e n t e  que l le v a  

la  palanca 1  enclavado debajo' dpi ta ló n  de una p ie za  W

í
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due se  f i j a  sobre e± zóca lo  jb. hroionganuo ex esfu erzo  ao- 

bre l a  palanca i 1 se obtien e l a  apxicuexón herm ética b e l 

obturador i¿ sobre e l  a s ie n to  y d e l moide a .

Jn esta a  condiciones , e l  d is p o s it iv o  comprende 

una tu b e r ia  in te rn a  unida por medio de un conducto f le x ib le  

a una tobera de un ¿as in e r te  comprimido.

J i cu rsor U l le v a  un ap aratittó  e re s o r te  X que a i

9

f in a l  de c a rre ra  se apoya por medio de un tope graduadle Y 

sobre una maneta % < e un d is tr ib u id o r  cu a lq u ie ra , por 

v á lv u la s  u o tr o , que abre e l  conducto de gas neutro com­

primido .

J a te  conjunto de aparato combinado perm ite obtener 

e l  moldeado b ajo  presión  y  en una atm ósfera neutra de 

p iezas m e tá lica s  de l a  manera s ig u ie n te :

Una vez que e l  m etal ha sin o  cerram- o rápidamente 

por l a  boca de carga C, estando quitado e i  taco  U, tan  lu e ­

go como e i  m etal empieza a bor< ear e i  fondo d e i o r i f i c i o  

0 , e l  op erario  destapa e i  conducto de form ación c o i  v a c io  

y  bajo e i  sim ple e fe c to  de l a  presión  atm osiórica  y ue

la  depresión que e x is te  en e i  molde , e i  m etal líq u id o  em-
\

p ieza  a r e lle n a r  por completo la s  estampaciones en v a c io  

d e l molde, Inmediatamente después se baja  e i  taco  U apre­

tando sobre la  palanca T que e s tá  colocada en sen tid o  v e r-
\

t i e a l  , y  a i  l le g a r  d icha palanca a fondo de su c a rre ra
\  ~

in fe r io r  se l a  hace g ir a r  pf^ra que su una o c íe n te  engíin- 

ehe o cebo debajo d e l ta ló n  jpi jo  . ye a p lic a  de e s ta  suer­

te  e i  obturador sobre e i  asip iito  y , 10 cu a l determ ina me­

c ía n te  l a  acción  d e l tope Y sobre l a  manigueta h , l a  ad­

m isión de gas comprimido sobre l a  s u p e r f ic ie  d e l m etal to -
i

d avia  en e s ta to  xícu id o en e i  fondo de la  boca < carga C.

.Ahora b ie n , como q u iera  que lobas u sía s  operaciones
i ;;



habran ten id o lu g a r en un in te rv a lo  de tiempo muy b reve, e l  

laetalhabrá empezado a ¡s o lid if ic a r s e  en lo s  vaciad os o es­

tampaciones d e l m olde, p rin cip ian d o por la s  s u p e r f ic ie s  

p e r i fé r ic a s  ; a i  mismo tiempo bajo  e l  e fe c to  de l a  de­

presión  o v a c io , e l  m etal habré guarnecido o llenadlo 

por completo l a  red de pequeñas can ales J y  dado lo  sumamente 

reducido que es la  secció n  de dichas can ales , se habrá 

s o l id if ic a d o  por completo en e l  a c to , obturando, como es 

c o n s ig u ie n te , la  s a lid a  d el v a c io  y  suprimiendo boda po­

s ib i l id a d  cié evacuación de mettvi por tacho s i t i o .

-djiólogo fenómeno de s o l id i f ic a c ió n  se habrá produ­

cido como queda d ich o, en l a  s u p e r f ic ie  p e r ifé r ic a  cíe la s  

can ales d.e alim en tación  M de cada una tle la s  p ieza s  a ob­

ten er re a liz a n d o , por lo  ta n to , en é ste  primer periodo 

sumamente co rto  do l a  op eración , la  formación do un carapa­

cho que rep resen ta  l a  parte p e r i fé r ic a  d e l moldeado a 

obtener y  de la s  can ales de alim en tación  ¿í. hn é s te  mo­

mento es cuando in te rv ie n e  l a  presión  d e l gas neutro so­

bre l a  s u p e r f ic ie  d e l m etal que haya pedido quedar en es­

tado liq u id o  en e l  fondo de l a  boca de carga 0 , obedecien­

do é sta  c irc u n sta n c ia  a l a  masa im portante de m etal que hay 

en dicha p a r te .

habida cuenta ce l a  n a tu ra leza  d ife r e n c ia l  de la s  

seccio n es de la s  canales M (se cc ió n  c) y  de i b  secció n  del 

fondo de la  embocadura 0 (se c c ió n  d 7) se produce en e s te  

momento un fenómeno comparable a i  oue tie n e  lu g a r en l a  

prensa h id rá u lic a  y  se d e s a r ro lla  en e l  in te rio r  de io s  

carapachos do m etal ya s o l id if ic a d o s  en la s  can ales y  en 

la s  estam paciones o vaciad o s una presión  am plificad a con 

re la c ió n   ̂ l a  r e í  gas neutro que se a p lic a  en l a  boca de 

carga 0 , en la  re la c ió n  in v e rsa  de la s  seccio n es d y d ' .

J s ta  presión es pues, úranm iitida con uniform idad, puesto
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due e l  elemento transm isor os una masa i íq u ic a  ( ¿letal hecho 

caldo) y  tie n e  gobio e fe c to  e l  a p lic a r  de una manera p e rfe cta  

mediante ca ta  esp ecie  de forjad o  , e l  carapacho tod aviu  en 

estuco m aleable , d e l m etal s o l id if ic a d o  que se h a lia  en contacto  

con ia a  paredes c o i  molde.

na s o l id i f ic a c ió n  de la s  can ales de alim entación  y 

ce l a  f r á g il  o d é b il mazarota que e x is te  en la  embocadura 0 
sigu e  rábidamente a l a  que ha producido e l  caparacho an tedicho. 

Mn é s te  momento es re tira d o  e l  ta co  U a l  mismo tiempo que se 

sacan lo s  pasadores Cf d e l moldo u tiliz a n d o  e l  e x tra c to r  H.

Maniobrando l a  manigueta I'1 se desprende e l  molde 

de l a  p laca  de a p rie te  I» y  se pueden separar entonces la s  eos 

p artes d e i moide después cíe haber a flo ja d o  la s  morf azas 

de a p rie te  do la s  ju n tas , dado caso de haber sid o  empleadas 

d ich as mordazas. ¿u. quedar e l  molde a b ie rto  en v a r ia s  p a rte s , 

se pueden sa ca r la s  pieza® molduradas y  se empieza de nuevo x 

ia  operación.

gomo es c o n s ig u ie n te , e l  molde se puede c o n s tru ir  de 

un m etal o m ateria cu alq u iera  capaz de r e s i s t i r  i a  tempe­

ra tu ra  d el m etal a c o la r  en é l .

b 0 T a  .

Habiendo ya d e s c r ito  y  d e ta lla d o  con toda amplitud 

l a  n a tu ra leza  de nuestro invento a s i  como 1a manera de l le v a r ­

lo  a cabo en l a  p rá c tic a  debemos hacer con star que la s  d isp o s i­

ciones anteriorm ente d e s c r ita s  son su sc e p tib le s  de l ig e r a s  

m odificacion es en sus dimensiones y  r e t a l ie s  s in  que por e l lo
i

se a lte r e  e i  p r in c ip io  fundamental d el in ven to . íambien se hace 

con star que dicho invento se  r e f ie r e  a l a  patente presentada 

en F rancia con fecha 19 . de ¿layo de t y  señalada con

&81.C12, acogiéndose por lo  danto a io s  b e n e fic io s  que
/

ex h? .
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concede e l  ^ t í c u i o  16 do l a  le y  de Propiedad I n d u s tr ia l 

re fe re n te  a i  Convenio In te rn a cio n a l de 1886, m odifieaco por 

e i  ^cuerdo de l a  C onferencia de B ru selas de ihUO y ±0 que 

co n stitu ye  lo  esen cia  de dicho invento y  por io  que s o l i c í ­

tanos patente de invención por v e in te  anos en hapaña es por: 

" Un aparato de sistem a perfeccionado para m oicear bajo pre­

sión  le t a le s  fundidos" caracterizán d ose  por lo  s ig u ie n te ;

de cucharas o cazos de cabida apropiada se echa e l  n e ta ! 

en unos moldes donde reino una c ie r t a  depresión y  en some­

t e r  después la  masa d el m etal, cuya p e r i f e r ia  ya  se ha s o l i -  

d if ie o í O, a ia  presión de un gas in e r te .

da cue se  e s p e c if ic a  en l a  re iv in d ic a c ió n  1» en e l  que 

la s  seccion es re c ta s  de i a  canal por ia  cu ai se e je r c e  1a 

presión  d el gas neutro por una p a r te , y  unas can ales que 

a la s  cavidades d e i molde por o tra  p a rte , están  ca lcu lad as 

en re la c io n e s  apropiadas para e je re c e r  una acción  ( i f o -  

ro n e ia l análoga cu l a  de ia  prensa h id r á u lic a .

89. Un aparato para iu  coiac a d e l m etal bajo pre- 

s ió u  con a rre g lo  a lo  e sp e c ifica d o  en la s  re iv in d ic a c io n e s  ^  

y  2* e l  cu al comprende la s  d ife r e n te s  p artes s ig u ie n te s :

a) un molde en dos p artes que se juntan con per­

fe cc ió n  combinadas ( on unos pasadores para obtener espacios 

huecos pudiendo s e r  re tira d o s  dichos esp acios sim ultánea­

mente por medio de una s o la  palanca comunicando la s  e x tre -  - 

midaüos ce la s  cavidad s oe lo s  moldes en un conoucto para ■
\

l a  formación d el v a c io  por medio de pequeñas can ales muy ^  

f in a » .

b) un órgano montado a d eslizu u io n to  y de manera 

cue se pueda a p lic a r  sobra e l  o r i f i c i o  de carga c o i me­

t a l  fu iu ie ’o y  ponerie en comunicación con una tu b e r ía  ce

i 9. Por e l  hecho do que primeramente y  por medio

2*9, Una forma cié r e a liz a c ió n  d ei aparato de c o la ­



gas neutro bajo presión , siendo producido e i  movimiento de 

é s te  órgano por una palanca u otro d is p o s it iv o  de mando.

"Un aparato de sistem a perfeccionado para moldear 

bajo presión  m etales fundidos" t a i  y  como queda s u b s ta n d a i-  

mente d e s c r ito  en la  presente memoria e ilu stra d o  en e l  dibujo 

que se acompaña .

mata memoria consta de ocho hojas e s c r ita s  per una

s o la  c a ra .

P . P .
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