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MEMORTIA DESCRIFPTIVA

de un Modelo de Utilidad a nombre de 3

C.F. BOEHRINGER & SOEHNE G.m.b.H, de na=
oionelided alemana, domiciliada en MANNHEIM-
WALDHOF (Alemsnia); por " AMPOLLA DE INYEC-
CION".
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Las ampolles de inyeccidn han sido oreadas con el fin de
evitar pérdidas de tiempo en la preparacidn de une inyeccidn y tem-
bién pera ofrecer al profeno un medio que lepermite poner en cesos
urgentes una inyeccién sin le syuds del médico.

Ultimamente se han generalizado las mismas egpecialmente
pere les solucionee inyectables oleosas, puesto que as! puede aho-
rrerse el médico la incdémode limpieza de les jeringas ye empleadas.

Las ampollas de inyeccidn utilizedas hesta shore tienen el
inconveniente de que no constituyen una cépsule de vidrio hermética-

mente cerrede por todas pertes y que, por lo mismo, no siempre ofre-
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cen la gerentia de descartar una eventuar penetracién de impurezes
Ademés, estas ampollas son en su mayoria bastante complicadas de ma-
ne jar debido a la disposicion habitual de los diferentes elementos
incorporedos (émbolo,_piezas de cierre, medios euxiliares méoanicos)
y su esterilizecidn y envesado es tembién relativemente complicedo.
o Se conoce ya le ampolls de inyeccion (cfr. patente alemane
1.069,836) que consiste en un recipiente de vidrio cerrado por todas
partes y que, por lo tanto, descarta la naeyor{e de los inconvenientes
antes apuntados. Un émbolo desplazable montado en el recipiente de vi
dxdotkmeuna;mwlongacién perforada de forma cénice ajustede pera la
colocacidn de la cénula de inyeccidn. Por el lado del émbolo opues—
to al recipiente del medicamento se encuentra en el envase de vidrio
un luger preperado pare le apertura, es decir que en este sitio el
tubo de vidrio tiene una gergante entallade desde afuera en el vi-
drio caliente de tel modo, que por dentro no existe ningun borde
saliente. As{, en le fabricecidén de le ampolle de inyeccidn, el ém-
bolo puede ser introducido en elle pesandolo por este sitio sin que
ge enganche o mtasque o que incluso se rompea. Pare hacer uso de le
ampolle se sepera elmcipiente de vidrio por la gearganta, luego se
corre le ampolle sobre el émbolo oon lo que el medicemento es impe-
1ido en el taladro de le prolongecién y, desde aqui, hacia le cénu-
la adeptadas. Para simplificar el manejJo se puede disponer un apoyo
de mano en forme de doble ale en un luger debidamente configurado
debajo de le eguje de inyecciodn.

Los inconvenientes de la ampolla de inyeoccién segun la pe-
tente alemans 1.069.836 consiste en que después de abrirla no se la
puede utilizar tan sencillemente, ya que antes de estar dispuesta

pare el uso hay que adaptar sobre ells dos piezes mdss
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1.~ la aguja que hay que esterilizarls aparte, A

2.- el apoyo de los dedos, de cuyo empleo malamente se pue-~
de desistir ye que sin é1 no se puede manejar le empo-
lle con seguridad.

Se ha descubierto ahora gue los inconvenientes apuntedos
pusden eliminarse de un modo sencillo. Le ampolle de inyeccidn sugeri-
de por el presente invento se compone también de un recipiente de vi-
dric (2) cerrasdo por todes partes y de un émbolo (4) desplezeble en
aquél, con prolongacién perforada (3), en donde pare hacer uso de
la smpolle hey que ebrir el recipiente de vidrio (2) por un luger (6)
debidamente previsto al efecto en el lado del émbolo opuesto &l reci-
plente del medicamento. Segin el invento, este ampolla se caracteriza
por el hecho de que el émbolo (4) o su prolongacién (3) estéd unido
fijemente & une ocdnule de inyeccidén (1), y porque la prolongacidén (3)
estéd unide & un soporte manuasl (5) el cusl, después de abrir el reci-
piente de vidrio (2), puede ponerse en la debida posicion de funcio-
namiento toreiéndolo hacie un lado.

El émbolo 4 y su prolongecién (3) junto con el soporte ma-
nuel (5) estén confeccionados con pléstico de suficiente elasticidad
segun el procedimiento de moldeo por inyeccién, inyecténdose &l mismo
tiempo la cénule (1). Los plésticos spropiados para ello son, por
ejemplo polipropileno, poliamidas y policarbonatos. En caso necesario
se puede introducir asdicionalmente uno o va;ioa anilloe de goma parae
hermetizar el émbolo con la pered del recipiente, si bien en lo posi-
ble hebrie que evitar el empleo de gomas porque la mayoria de elless
se hinchan y pegen &l tener contacto con soluciones inyectebles 0leo-
ses,

El soporte manual (5) estéd concebido de manera que, después
de torcerlo hacim un lado, quede fijado en este posicidn. A este fin
el extremo inferior del soporte tieme forma de éngulo egudo y medien.

te una delgads pieza de unidén de longitud determinads estéd sujeto al
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extremo cénico de la prolongacidn (3) del émbolo. Al torcer;qéhacia
un lado, el extremo del soporte se enganche entonces en elgéitremo
de la citeda prolongacién (cfr. la perte rayada de lafigura 1).

Segun han demostrado los ensayos realizados, no es necest=
rio cerrar la abertura de la sguja de inyeccidn ya que por loe con-
ductos ceplleres no sale nads de liquido ~inclugo al variar la tempe-
retura. Esto representa une nueve ventaja en comperacidn con le am-
polla segin la patente alemane 1.069.836. En ésta, la abertura mucho
mayor en la prolongacidén del émbolo tiene que taperse con un pequefio
casquete, el cual tiene un conducto capilar pars que puede selir el
aire cuando se mete el émbolo en la ampolla; a continuacidén se funde
el conducto capilar. La aplicacidn del casquete y su cierre por fusion
son recursos que compliocen considerablemente la construccién de und mé-
quina totelmente sutométice de fabricer ampolles de inyeccion.

Lios edjuntos dibujos muestran la forma de realizacion pre-
ferente de la ampolle de inyeccidén seguin el presente invento.

La Figura 1 es una seccidén longitudinal de la ampollas

(1) = Aguje de inyeccidn.

(2) = Recipiente de vidrio con gargenta (6).

(3) = Prolongacidn del émbolo.

(4) = Embolo.

(5)

La Pigura 2 reproduce & mayor escala el lugar sefialado con

]

Soporte manual.

A en lg Figura 1 . Ia Figura 3 es une seccion por el pleno B - B indi-
cado en la Figura 2.

El hecho de dar & la parte inferior del recipiente de vidrio
(2) un didmetro interior mds estrecho que & le parte superior, resultd
ger particularmente préctico. El eatrechamiento se realiza durante
ls fabricacidn de las partes de vidrio soplendo la parte inferior en

un molde con lo gque la pleza, en la que méds tarde debe deslizerse el
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100 émbolo, sale con la medide y forma redonda exactas. Esta conforma-
cibén tiene le ventaja de que durante le fabricacidn de las ampolles &
se puede dejar cmer libremente el émbolo en el tubo de vidrio heste
el estrechamiento; de este modo se logre una sensible simplificecidn
de la méquina, la cual tiene que introducir el émbolo en el tubo de

105 vidrio y fijarlo en éste (considersble acortamiento de le oarrera).
La perfects redondez de la parte inferior del reciplente de vidrio
(2) permite tembién une golucidn mucho més sencille del problems de
hermetizacidns en este caso se puede desistir completamente del em-
pleo de anillos o menguitos de gome pere hermetizer el émbolo (4)
110 con le pared del recipiente; por le apropiasde configuracion del ég
bolo de pldstico (léminas) se consigue une suficiente hermetizeciodn
incluso empleando un meterial plédstico menos eléstico.
La ampolle de inyecoién del presente invento, que consis-
te en un recipiente de vidrio cerrado por todes partes, puede fabri-
115 carse en gran escela técnice Unicemente pera 1 a 2 om3 de capacidad.
Puesto que en la fusidn del tubo de vidrio se hace convenientemente
en une méquine envesadors y cerradore de ampolles, el didmetro de
dicho tubo no puede ser sensiblemente eumentado. Y tampoco se puede
alargar el tubo de vidrio todo lo gue se quiers puesto que le longi-
120 tud de la ampolla es dependiente de la extensidn entre el dedo pul-
gar y el Indice o corazdn. Por eso si se quiere fabricer en escalas
técnica una forme més grende de la empolla de inyecccidn (5 e 10 onf
de capecidad) sugeride por el invento, entonces hay que agrender el
diémetro del tubo de vidrio y desistir de cerrar por fusién el reci-
125 piente de vidrio (2). Si se confiere un borde por arribe & este re-
cipiente, el cierre de la ampolla puede hacerse entonces con un ta-—
pén de gome ¥y cesquete rebordeado de sluminlo. Si se desea, puede

elegirse le longitud de la ocapsule de vidrio as{ como del émbolo 4
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cénule de maners, que la punta de la cénula penetre en el tapén de
goma y quede as{ cerrada (lo mismo que en los frascos para miltiple
extraccion), al objeto de descertar el peligro de que con la cénula
pudiesen expulsarse particulas de goma.

El empleo de tapones de goma y casquete rebordeados de alu~
minio para el clerre de ampollas de inyeccién e3 desde luego mis la-
bérioso que el sencillo clerre a la lémpara pero as{ se facilita
la fabricacidn mecénice de une forme de realizaocidn més grande de la

ampolls de inyeccién gsugerida por el invento.

NOTA

1. Ampolla de inyeccidn caracterizade por haliarse compues—
ta de un recipiente ae vidrio cerrado por todas partes y de un émbo-
lo desplazable en aquél con prolongacién perforada en donde para usare
lo se abre el recipiente por un lugar debidamente acondicionado al
efecto en el lado del émbolo opuesto el recipiente del medicamento
estando unido el émbolo o su prolongacién fijamente & una cénule de
inyeccidn y diche prolongacidn estd unide con un soporte manuel el
cual después de abrir el reciplente de wvidrio, puede ponerse en la
debida posicién de funcionemiento torciéndolo hacie un lado.

2. Ampolla de inyeccidn segﬁn lo reivindicado en el punto 1
caeracterizade porque la parte inferior del recipiénte de vidrio tlene
un didmetro interior mds estrecho que la perte superior.

3. Ampollas de inyeccidn segin lo reivindicado en 1los puntos
1 y 2, caracterizeds porque el reciplente de vidrio no estéd cerrado
por arriba por fueidn sino provisto de un reborde y cerrado con tapén

de gome + casquete rebordeado de aluminio.
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4, "AMPOLLA DE INYECCION".

Tal como se describe y reivindice en la presente Memoria
Descriptiva que consta de siete hojas escritas & méquina por una so-

la cera, y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, 38 JUN W

ity A2 JANDELAS
BoP /




ydrid 5 de Junio de 1962.




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



