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MODELO DE UTILIDAD
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por VEINTE &fios
cuyo privilegic se solicita para to-
do el territorio nacional g favor de:

FUNDICIONES INDUSTRIALES, Se A.

entidad espafiola con residencis en

Barcelona, calle Diputacidn, 244, por£

"PISTORN PARA MOTORES TERMICOSY.
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Es conocido que.en los motores de explosidn
& de combustidn interna, el pistén ha de conservarp
ﬁn adecuado ajuste dentro del cilindro que se lo-
gra medianté los aros o segmentos, pero a pesar -
ée ello el propio pistdn ha de estar realigzado ¥
éimensionado de tal maners gque, en las condicione$
@e trabajo, su holgure dentro del cilindro sea la
@inima y como guiera que ha de funcionar a tempe-
r@tura elevada, que es mayof en la cebeza gue en
1é faida, se he ideado ya la disposicidén de inser+
ciona@ de piezas de metal diferente en la zona de
1@% bosajes, para constituir un conjunto bimetdli4
c@ en ol que el reparto del calor es contrﬁlado y
sé prdduce la dilatacidn de todo el pistén en foiﬁ
mé convenienr te. Por otro lado en los pistones qué
1gevan_sua zros o segumentos sdlo en la cabeza, se
pﬁeduce un ligero cabeceo-al pasar por el punto -
mu?rto superior debido a gque es entonces cuando
ca@bié:de sentidoe la presidn lateral que -ejsrce el
pi%tén‘dentro del cilindro, y para evitér este‘ca-
be@eo pe han realizado ya unos tipos de pistdn que
ll%van el sje del buldn fuers gfel eje del propio o
pi%tdn, con lo gque el camblo de sentidc de la pre-

lsidn lateral se praduce algo despuéé'de que la bie-
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‘la ¥y la mufieguilla del cigllefial han pasado su. po-—

:sicidn de alineadas, y asi el cambio de postura

%del pisgtdn se prodﬁce antes de gue se inicie la

héxima presidén sobre el pistdn, perc naturalmente
éstos plstones deben instalarse en una sgola posi-
éidn con relacidn al sentido de giro del motor, ¥y
éllo‘es un im onveniente importante puesto que de
éer montados al revés, se acentua el cabeceo y el

motor funciona en malas condiciones.

Reunir en un plstdén las cualidades de una ~
@ﬁecuada dilatacidén y de medios propios para evi-
ﬁar el cabeceo pero manteniendo el eje del buldn
cpuzando al eje del pistdén, es la finalidad lograe
d? con el pistdn a cue se contrae este Modelo de
U%ilidad, el que as! se refiere a un pistén de me
t@l ligero cuya.falda, en la zona de los bosajes
o}cubos vara el buldn, tiehe las paredes comple-
tas y estd dotada de inserciones en metal pesado
qﬁe regulan lg dilatecidn mientres que en el ex—
tﬁamo sbierto de la falda hay previstas amplias
dds e&cotadurms que producen dos prominencias aig
lddas y diametralmente opuestas en la misma falda
Pare dar rigidez @ dlchas prominencias, estdn do-
tedes de un sistema de nervios longitudinales in-

teriores, que se extlenden hasta dentro de la zo-
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ina de la falda que tiene la pared ooﬁpleta, la -

-

que a su vez cueda dotada de un nervio transver-
sal, el cual segin los casos se halla interrumpi-
do en le zona centrel de las superficlies soportan

;rb@s»o ‘

Consecuentemente se debe dar a log nervios
iongitudinmles de dicho pigtdn unas dimensiones
tmles que garanticen una suficiente rigidez de -
ias prominenciss de la faldej ademds, independien
ﬁemente del espesor de los nervi&s lorgitudinales)
ﬁmy gue drmr unas dimensiones determinadas al ner-
ﬁio tronsversal, el cual a veces puede estar for-
mado por dog partes de tal manera que permita ga-
ﬁgntizar, junto con la accidén de las inserciones
d% me%el pesado, una regulacidn conveniente del
proceéo de diletecidn térmica de la folda del pis
tgn. por otro lado, en la perte de la falda en la
qpe dsta estd complets se disponen superficies de
aéuste, de trnl modo que por medioc de las partes -
dé la pared soportantes no guede afectada ni la
fﬁncidn de los nervios longitudinales ni la de -

los nervios transversales.

3i se cumplen de estes tres exigencias las

|
dos nombredas en primer lugar, entonces se llege
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éeneralmente a una construccidn, en la cue la al-
éura rodial de los nervios longitudinales supera

ia de los nervios tronsverssles, con lo que ya no
és posible utilizar la superficie frontal del nerd
ﬁio transversal como superficie de ajuste, como 59
r?a el caso normalmente; puesto que, debido a los
n?rvios longitudinales sobresalientes, se impide

lé mecanizacién.correspondieﬁte mediante torneado.
N% es btompoco recomendzble sacar la superficie de
aﬁuste de la zona de los nervios longitudinales y
situarla directunente en el extremo sbierto de la
fﬁlda en btods su longitud como en los pistones‘de

f@lda completa, ya que de lo comtrario son de te-

@ér defomaciones de las prominenciss sobresalien-
tés de la folda ol mecanizar los pistones. Asi -

p@es es clertamente fdclil cumplir separademente -
ca?a.unﬁ de laes exigencias relod onamdas, pero re-

sulte muy dificil satisfacerlas simultdneamente.

Segun este Model o de Utilidad todas estas di-

fi%ultados quedan sclvadas por el hecho de que un
|

pi%tén, dei tipo mencionado al principio, queda

fo&mgdé de tu1 modo gue la saltura redial del mner-

vio transversal es mds peguefia que le de los ner-

rios longitudineles y que ademds, aparte del ner-

vio tronsversal y por debajo de los bosajes o0 cu~
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%boa ﬁara el buldén, hay provistos tembién eﬁ la éé.
%na de la falda con la pared completa, unos ségmeg
étos ﬁe nervio transversal, reiativamente cortos,
hos cuales SObrepasan los nervios longitudinasles
bn séntido radial y cuyas superficies frontales
éirven para admitir un ajﬁste ai mecanizaf el pig
%dn. lales segmentos de nervios, los cuales, dado
él caso, pueden estar formados por simuosidades
@el Bervio tfansversal, no afectan la flexibili-
dad de la falda de metal ligero de forma esencial
j porblo tento no provoean ninguna modificaden
ﬁo deseade del efecto regulador de la dilatacidn

que =e consigue con las inserclones de metal di-

ﬂerenie.

Dada esta constitucidén del pistdn, es nece-

Sario_ajustar sus dimensiones y forma de tal suern
t% que 2 la temperatura de trabajo, la dilatacidn
en sus partes modificadas no sobrepese de un limi
t; preestablecido y se descarte totalmete toda po
aﬁbilidad de que el pistdén, por cualquiera de sus|-
pérﬁes llegue a comprimirse o ntra la péred del

cﬁlindro y se agorrote o gripe como consecuencis
dé haber disminuido la holgura, y asi no solo se

reeliza el mecanizado de las prominencias con -

cierta ovalidad, con su mayor dimensidn en senti-
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é} ?do perpendicular al eje del buldn, sino que en ld 3
% ' 1[' : 125 écara exberior y circundando a la zona de los bos§ Z
; éjea o cubog del buldén, se produoe una amplia par- é
i :
%e hendida © rebajada, con superficie también ci- Q
. ;indrica y concéntrica con el resto del pistdén, -
ia que por quedar a menor distincla del eje, al
. i .
130. %ilatarﬁe éste a la temperstura de trabajo no so-
E é‘ %regasa nunca el limite de minima tolerancia, y -
g* g %91 ueds plenamente gafantizado el correcto fun-
% | Qionami@nto de este.piatdn gue no requiere descen
] ; ‘ , 1
; f t&amiéﬂﬁo del eje del buldn y zunque el cambio de
E % 135. dﬁreoaidn de la prensidn lateral se produce en el
; ' | mﬁsmo;punto muerto superior, no se presenta el.ca-
; ’ i b@ceoﬁldwico en los pistones conocidos.
L - ,
'é . | % ﬁara feeiliter la mejor comprensidn de cuan-
té ge ha indilcadoe sevdescriben seguidamenxe 155 ;
£ . 140. f%gurms de la adjunta hoja de dibujos en 1as que
 § ; sé han representodo diversas vistas relacionadas
4 i
E con un ceso de posible realizacidn, que por ello
% d%beré ser cqnsiderado como ejemplo ilustretivo
siﬁ cordcter limitativo.
| 145. é En dicha hojs de dibujos la figura primera
re?reaenﬁa una vista lateral del pistén en senti-
E do?perﬁendioular al eje del buldn; la segunda re-
; ;
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|muestrz al mismo pistdén visto por debrjo. En to-

Jactian como puntos de ajuste para la mecanizacidn,
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presenta al misno pistdn visto en sentido axial

?egdn el buldn y con una fraccidn corteda segin

un dngulo diedro de noventa grados; y la tercera

&as ellas se ha sdialado por (1) la cobeza del =
éistdn en la que lleve practicodes las gargantes
(2) pars los arocs o segmentos._En las mnos de log
b@ﬂwjés 0 cubos pare el buldn (3) se hen procticat

d% lag pertes rebajades (4) que quedmn definidas

|

p?r los escalones (5). En la fulde se han practi-
c%do iog suwplios cortes (6) que determinan les -
pﬁomiﬂenci&w (7), y éstes quedan reforzadag, por
au cafa interior, mediante los hervios (8) que se
i : ‘

h@cen mis gruesos por (9) y se enlazan con el ner-

vio (10) del fondo del pistdn, enlazdndose en es-

te fondo los nervios (1l1) y en el lateral los (12)

s
.

que constituyen los refuerzos para los bosajes o
cubos {(13) del buldn. En la care interna de la -
folda y nuy préximos a su borde, se han provisto

log apéndices (14) de forma troncopirsmidal que

cuaedando dstos distribuidos regularmente y con -

nralferencia en mimero de cuatro emplazados conti-~

de la falde no dotadas de promiunenciase.
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Con ello el pistdén asi fabricodo posee me-

%&ios propios para gulcorse dentro del cilindro dif
@inu&endo lés posibilidadeg de cabeceo, ¥ ai~mis—
@o tlempo ewtos médios se encuentran debldare nte

reforzadbs pare evitarles cualquier defomacidn

tmnté por el trebajo mecanico como por la accidn
térmicu, ror vltimo el mismo pigtdn en las condi-
éiaﬂ@s de trabajo, experinenta una dilatacidn que
én ningun caso puede entorpecer su correcto fun-
dion&mienﬁo, paxr estar dotado de la insercidn me=~
tdlica y de log rebojes exteriores en lavzona de

los bosajes o cubos pars el buldn.

Descritas suficientvemente las carascteristi-
cig fundsmentzles del objeto a que se contrae es-
té Yodelo de Utilidad, se hace constor que en el
m%smo se polrdn introducir todos aguellas modifi-
oﬁciOﬂes gue la experiencia, la prdctica y la tég
nlca pudierrm nconsejar, siempre que con ellas no
seécrmbie, rltere o modifigque su idea fundomentol
qu@ esxla que se‘resume y'oonoreta en la siguien—

teE

N O T A

Se declarun de novednd, propiedad y utilidad

poro bodo el territorio naocional, las siguientess:
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ta y dotnds de unas inserciones de metal pesado

-%n‘que en el extremo abierto de la f=lda hay: prad

‘@n lo cual ademds, hay dispuesto un nervio transd

r£bierto de la fzlda, preferentemente interrumpi-

nervios transversal relativomente cortos, los -

RELVYDTCACIONES
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8 ,= Pictdn pare motores térmicos reclizado

en metal ligero, de la clase en la gue en la zong

de los bosajes estd formada por una pared compled -

reguladorrs de la dilatzcidn, que se coracteriza

éue producen dés prominencias aisladas en prolons
é&cién de la misna falde, las cuales prominenciaé
éﬁtén reforzodas mediente unos nervios longitudid
ﬁalas gque se extlenden desde el extremo hasta -

dentro de la gzona de le falda con pared completa
versal en la parte correspondiente al extremo -

io, en la zons central de las superficies sopor-
ténteé, realizéndose la altura radial del nervio
t%&ns&ersal menor que la de los nervios longitu-—
dﬁn&les ¥, aparte del nervio traﬁsversal hay pre-

vistos, debojo de los bosajes, unos segmentos de |

en direceidén radial y cuyas superficies frontales

slirven para admitir un ajuste al mecanizar el -
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29.- Piston rara motores térmicos segin la
reivindicacién primera caracterizado por el he-
cho de que los segmentos de nervio transversal
%estén formados por sinuosidaedes del nervio trans-

versal. qus, dado el caso, puede estar dividido.

3¢,~ Pistdén para motores térmicos seglin las
hotaa anteriores caracterizado porque preferente-
mente se han practicado unas zonas cilindricas
%ero de menor dismetro que el del piston, circun-
éﬁndo & los orificios de los bosajes o cubos del
buldn v por la cara externa del pistdn, realiza-
éas de tales dimensiones que permiten une mayor
411atacion del piston en sentido del eje del bu-
lién.

L¢.~ "PISTON PARA MOTORES TERMICOS®™.

Todo ello tal y come ha quedado descrito y
reivindicado en la presente memoria que congta
db once hojas foliades y mecanografiadas por una
sbla de sus caras y una hoja de dibujos gue la

ilustra.

=1 JUN 1962
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