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10.

Ea presente invencitfn se d-efiere a un nuevo

..  fnnolrfu baño las normas de unallavero que rea liza  su íuncid
i Htfmn nue es de construcción seguridad absoluta, al tiempo qu

o en c i l la .  vía —
El llavero aludido, se caracteriza por

* .  de estar, focado por un c a s t i l lo  central «  •<*» 

interior est.i alojado uro elemento tubular ,ue sóbre­

n le  ligeramente de sus bordes, de manera a l ser

' , l0 , ael elemento citano, unen con e l oas-
relinchadom. Ion

-arov-ístas para e llo  de orific ios  guillo sendas placas pxov_sva p



centrales, á cu vea, estas placas son cubiertas por 

otras externas, efectuándose su unión mediante un ad­

hesivo convencional.

SI conjunto formado por los elementos descri- 

5. t o , , determina una canal periférica, en cuyo interior 

estái dispuestos una pluralidad de casquillos dotados 

de o r i f ic io s  centrales para la  recepción de horqui­

l la s  cuyos extremos internos presentan ensanchamien­

tos que impiden su salida, mientras que por los extre- 

10. saos contrarios de definen en anillos receptores de los 

elementos que sujetan las llaves.

los dibujos adjuntos, muestran tan sólo a títu ­

lo de ejemplo, no limitativo del alcanoe de la  inven­

ción, un caso práctico de realización de un llavero se- 

15. giíti las características descritas.

En dichos dibujos: La figu ra  1 muestra una sec­

ción diametral del llavero; mientras que la  figura 2 

muestra una sección similar del mismo pero con el des­

piece de sus elementos.

20. El aludido llavero, según e l caso de rea liza ­

ción que se representa, está formado por un oasqui- 

11o -1 - dispuesto axialmente de maneraque forme el eje 

del d isp os itivo , y en cuyo interior se halla  dispues­

to e l remache tubular -2 -, que presenta la  particula- 

2 5 . ridad de presentar una longitud algo mayor que la  del 

caequillo -1 -, por lo que, una vez colocado, se deter— 

min. n las zonas sobresalientes -S -, susceptibles de 

ser remachadas previa interposición de las placas -4-,
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que están provistas, para ello del o r ific io  central 

“5-, sobre cuyos bordes se aplica el remachado sate- 

r i  oncea! e aluaiuo de los extremos sobresalientes de la  

pieza tubular - f - .

fil. conjunto formado por los elementos descritos 

anteriormente, y concretamente las placas -4 -, están 

cubiertas por las placas externas -6 - ele forma sensi­

blemente convexa. La unitfxi entre las placas -4 - y -6 -, 

como puede observarse en la  figura 1, se efectúa me­

diante la  colaboración de la  masa -7 - de una materia adhe 

siva ue características convencionales.

filtre los bordes de las placas -4 - se forma la  

canal interna -L - en cuyo interior están alojados los 

caequillos -i -  cuya anchura al ser sensiblemente mayor 

que la  de la canal -u -, imposibilita su salida al exte­

r io r .

fintea casquillos ~b~ están dotados de orificios  

centrales -10- en los que están alojadas las horqui­

l la s  -11- que por su extremo interno presentan e l en­

sanchamiento -10- que impide su salida, mientras que 

por el opuesto es decir por el externo, fin a liza  en el 

anillo - I b - ,  receptor de elementos cíe sujeción de la  

llave, que en el caso que se representa quedan particu­

larizase: , como ejemplo práctico de realización, por 

los mosqnetones -14-.

2unto por la  descripción efectuada como por 

las representaciones gráficas, se üeuce que e l monta­

je ue loo elementos que forman el llavero se.efectúa de
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manera cómoua y rápida, pudiéndose asegurar que el mis- 

oo una vea montado queda caracterizado por una seguri­

dad ausoluta en su función específica.

de comprende que serán independientes del obje- 

5. to de la  presente invención, los materiales empleados

en los d iferen tes elementos que constituyen el llavero, 

así cono las formas y dimensiones, tanto absolutas como 

r e la t iv a s , de los mismos y, en consecuencia, tono ouaato 

no a fecte  a su esencialidad.

íí O 1 Á

10. uo reivindica como objeto del presente modelo

de u tilid ad :

1. L lavero, que se caracteriza por e l Lecho de 

estar formado por un cas guillo central en cuyo inte­

r io r  está alojado un elemento tubular que sobresale l i -

15. geramento por sus bordes, de manera que al ser remacha­

dos los uel elemento citano, fijan  con el cas guillo  

sendas piscas provistas de orific ios centrales para 

ta l f in ,  y sobre cuyas placas son fijadas otras exter­

nas, efectuándose su unión mediante un adhesivo.

20. 2. Llavero, segán la  reivindicación 1, que se

caracteriza por e l hecho de que la  unión de los ele­

mentos citanos determina la  formación de una canal pe­

r i fé r ic a ,  en cuyo interior están dispuestos una plu-
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xaliaau de csequillos de mayor anchura, los cuales es

lia s  cuyos extremos internos presentan ensanchamientos 

que impiden su sa lida, mientras que por los extremos 

contrarios, se definen en anillos receptores de los ele­

mentos que sujetan las llaves.

3. Llavero.

La presente memoria descriptiva oonsta de cinco 

no jas i o liadas, escritas a máquina por una so la  cara,

Barcelona, 23 de mayo de 1962.

táa notados cié Orií icios centrales que reciben horqui
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