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Este inventoe se relaciona con unas me-
joras introducidas en las méqu inas autométicas desti-
nadas & soplar articulos de unos tubos de vidrio, ¥
m4s particularmente con las miquinas de esa clase pro-~

pias para soplar i obtener ampollas de lénmparas incanw
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93 .39,
descentes, como por ejemplo, le médquina que se descri-
be en la Memoria de la patente americana (Fstados Uni-
dos de América del Norte) concedida & ¥, B. Hofstetter
y F. J. Rippl con el nimero 1.330,707 (D. 21,64€), que
lleva la fecha del 10 de febrero de 1920,

Entre los principales objetos gue con
el invento se persiguen se cuentan los siguientes, &
sater; proporcionsr una miquina de tal construccidn
que fécilmente se adapte de por si & la fabricacién
de ampollas de diferentes tamefios, psre lémparas in=-
candescentes, como por ejemplo, ampcllas para fanales
de destellos y eclipses, ampollas para automéviles, tu-
Yos de vécio, y ampollas corrientes de lamparas inw-
vandescentes; establecer unos medios agarradores y ro=
tatorios, nuevos y mejorados, psra 10S tubos de vi-
drio, al propio tiempo que unos medios automédticos de
hacerles que desciendan; conseguir une miquinae de tal
construccidu que todos los cojincles transmdores y 8O-
portadores vayan situados de suerte que de una manera
eficaz queden protegidos contra el recalentamiento; ¥y
lograr, en particular y de una manera especial, una
miquina que dé un gran rend imiento, por lo qué respec-
ta & la produccién y pocas pérdidas por desperdicios.

Otras caracteristicas y ventajas del re-
ferido invento irén apareciendo en la descrpcién deta-
llade que del mismo pasamos 4 hacer con ayuda de los
adjuntos dibujos, en los que designan:

la figura 1, unse plante de la méquina.

la figura 2, una elevacidén fragmenta-
ria de su parte de arriba.

La figura 3, otra elevacién fragmenta-

ria, en corte que se supone dado en la figura 1 por la
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linea 3-3, 4 fin de que se vean tanto la transmisidn
principal como €l mecanismo accionador de los moldes,

La figura 4, ures seccidén horizontal de
la figura 3, por la linea 4-4,

La figura 5, una planta fragmentaria

que ilustra las mandibulas sostenedoras y centradoras
de los tubos de vidrio,

la figura 6, una ﬂlevaciéﬁ%rontal co =
rrespondiente,

La figura 7, una seccidén vertical de la
tigura o por la linea 7=/,

La figura o, en escala ampliada, una
planta de une ue las cabezas que llevan los tubos de
viurio, esto es, que sostienen & esos wubos.

.& tigura -, su correspondiente eleva-
¢idn trontal, parte en corte,

w8 figura 1lu, una elevacion lateral ae
1a misma cabezs, parte también en corte,

Laefigures 11 y 12, uros detalles frag-
menterios ilustrativos de la palanca accionadora.

La figura 13, uns seccién horizontal
de la figura 3 por la linea 13-13,

La figure 14, les diversas etapas du-
rante el funcionamiento de la méquina, para la forma-
cién de la ampolla completa,

La figura 15, un detalle fragmentario
del mecan ismo elevador de los embragues, y

La figura 16, un detslle de los medios
de alimentacidn,

Ls méqQuina es del tipo de engranaje in-
dicgdor de Ginebra, y, como se ilustra, es una de ciclo

diplex ¢ de dieciseis ejes, de ocho posiciones y con
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los citados ejes en paralelismo o uno al costado de o~
tro, El marco o estructuta de la miquina se compo -
ne de tres elementos de fundicidn principales, que son:
una placa o plancha de base 10, una mesa de trabajo 11
en la que se sujetan o disponen les diversos medios
que forman la ampolla del extremo inferior de los tu=-
bos de vidrio, y una parte superior o unos tirantes 12,
Esegs tres unidades o elementos de marco principales se
conexionan o van a constituir esencialmente un solo mar-
co, merced a cuatro columnas o sus andlogos, Que se si-
tdan en las esquinas, como por ejemplo, las cuatro co-
lumnas de acero 13,

En el centro de los mencionados tres ele-
nentos de fundicién se disponen los cojinetes principa-
les, y el érbol central o principal 14 pasa por dichos
cojinetes, y sale tanto de un cojinete radial 15 como
de un cojinete de empuje 16 soportado en la plancha de
bese 10 (figura 3), para pasar por la mesa de trabajo
11 y entrar en un cojinete radial 17 del marco de ti=
rantes de arriba 1Z2. Como quiera que el arbol cen-
tral 14 es uno de rotacidn continua, se ajusta para ha-
cer una revolucidén por minuto en el tiempo destinado a
obtener un par de ampollas, o en el tiempo que invierte
la mdquina pare pasar de una estacidn a otra y permene-
cer en una estacidn,

Debido a que tedas las operaciones me-
cénicas necesarias para obtener un par de ampollas tie-~
nen que hacerse una vez en ese periodo de tiempo, se
recurre al mencionado Aarbol 14 y se hace uso del mismo
para la debida regulacién y el buen funcionamiento de
la mayor parte de las funciones mecdnicas, Bl cita~

do Arbol 14 gira por medio de un motor e€léctrico (no se
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represente éste), gracias a una serie de ruedas dentadas
18, 19, y 19, que guardan la debida relacidn y que en=-
granan o casan con un engranaje cénico 20 establecido

en el extremo de un Arbol vertical 21 sostenido por el
soporte 21' que se sujeta a la mesa 11, Fse érbol
21 lleva una rueda dentada 22 que casa o engrana con la
23 establecida en el arbel 14,

Pasando hacia arriba por el cojinete ra-
dial 24 del centro de la mesa de trabajo 11 y descansan-
do en el cojinete de empuje 25, existe un pedestal hue=
co 26 que tiene en uno de sus extremos un sombrereto re-
bordeado 27 pare el montaje y el sostén de la arafia o
portador inferior 28, A ese pedestal 26 lo rodea une
cubierta o caja fija 29 que se sujeta a la mesa de tra-
bajo 11 y que llega hasta el torde de abajo de dicho
sombrerete revordeade 27 del miemo pedestal, donde un
sal iente circular 30 dirigido hacia abajo recuhre a la
parte de arriba de esa caja o cubierta y se logra de
ese modo gue ningin vidrio ni ningunas materias extra=-
fiss puedan llegar a é1, La mencionada caje se en-
cuentra 1lena de un aceite pesado 29', al objeto de en-
friar y lubrificar las partes haste un punto o sitio al-
go por encima del referido cojinete 25, La mencio~
nada arafie inferior 28 se sujeta al sombrerete rebordea-
do 27 del pedestal 26, por medio de unos pernos, y de
ellsa salen una o mis codum.as de acero huecas 31 que so~-
portan en sus extremos opuestos a otra arafia 32, formin-
dose asi la estructura pars todos los miembros indica-
dores,

De la susodicha arsiia 28 se dirige hacia
arribva, quedando por encima de la arafia superior 32,

una serie de varillas verticales 33 que le sirven de gias
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& las cabezas 34, teniendo cada cabeza un par de ejes
35 sostenedores de tubos (figuras 8, 9 y 10). Es -
tos ejes 35 llevan los trozos o longitudes de tubos de
vidrio 36 que giran de una menera continua por medio de
las ruedas dentadas 37 que se estazblecen en los extre=
mos superiores de dichos ejes, Las citadas ruedas
dentadas 37 reciben su movimiento de otra 38 que se mon-
ta en la cabeza 34 pero que se enchavetsd deslizablemen-
te con respecto al 4rbol de transmisién 39, el cual sa-
le de un cojinete de la arafia inferior 28 y pasa por un
coj inete de 1la areafia de arriba 32,

El mencionado &rbol 39 lleva en su extre-
midad superior una rueda dentada 40 que se apoya por
encima de dicha arafia de arriba 32 y recibe movimiento
directemente de una gran rueda dentada 41 que a su vez
se monta y se enchaveta en el arbol regulador central
14, Las dimensiones y la relacidon de esos engra-
naejes son tales que aun cuando funcionan con una veloci-
dad relativamente baja, perc con un movimiento cont inuo
del érbol regulador central, al hacer el arranqué, su
velocidad aumenta suficientemente gntes de lleger a los
ejes 35, para dar al tubo la velocidad rotatoria hacia
la derecha durante el calentamiento y el soplado de las
empolilas,

Il marco giratorio que lleva las cabe-
za8 34 y que comprende la arafia de abajo 28, las colum-
nas de acero huecas 21, y la arafia de arriba 32, gira
intermitentemente para lograr que cada una de esas ca~-
bezas se detenga durante un determinado periodo, con
sus tubos de vidri#colgantes en relacién operativa con
respecto a un medio de una serie de ellos, cada uno de

los cunles lleva a cahpo una determinada funcién para la
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produccidén de ampollas de los mismos,

Dicho movimiento intermitente se regu-
la por el intermedio de un engranaje de G inebra 42 que
se enchaveta y se sujeta en el extremo inferior del pe~
destal jueco 26 y tiene un nimero de escotaduras 43
en las que entra un pitén 44 (figura 13) que sale de
un brazo 45 soportado en un 4rbol 46 el cual se monta
en un cojinete 47 de la mesa 11, Ese brazo 45 gire
intermitentemente por medio de un embrague 48 que se
sujeta sl extremo superior de un manguito 48' desliza~
blemente enchavetado en el &rbol de transmisién 21,

Tl tiempo y la longitud ¢ cantidad de contacto se re=~
gulan merced 4 una horquilla de embrague 49 (figura
15) gque se soporta pivotalmente en 49 por medio del
sostén 21' . Dicha horquilla 49 entra en accién mer-
ced 4 la leva de regulacién 50 que se sujeta en el ér-
bol regulador central 14, La citada horquilla ha-
ce que el embrague 48 suba y baje para entrar éd no en
coincidencia con el brazo 45,

Con referencia 8 1la figura 13 se verd
que existen ocho estaciones que son las indicadas por
A &4 H, Fn la méquina de que nos venimos ocupando,
el nimero de cabezas 34 corresponde al deestaciones
que se ilustra, En la estacidn A se establecen
unos med ios, que pueden ser unos mecheros de gas 51,
para calentar los extremos inferiores de los tubos de
vidrio 36, mientras que en la estacién B se hace el
calentamiento de los citados tubos merced 4 los meche-
ros cortadores preliminares 52, n la estacidén C
se establecen los mecheros cortadores finales 53, sien-
do en ess estacidén en la que las ampollas se separan

de los tubos de vidrio y caen & una rampa 53' que los
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lleva 4 un receptédculo conveniente, En la estacidn D
se les da forma 4 los extremos inferiores de los tubos
de vidrio y se repasan por medio de loe mecheros re-
pasadores 654,

Fn la estacidén E vuelve & calentarse el
tubo de vidrio, por un Area algo mayor, gracias & los
mecheros 55, en la F recibe el tubo su calentamiento
final por medio de los mecheros 56, y en la G se for=~
man los extremos plésticos de esos tubos de vidrio, con
arreglo al articulo que se haya de producir, que en el
caso que venimos considerando es la ampolla de una lém-
para incandescente, recurriéndose al efecto al molde
57. Al ir girando la méquina hacia la estacidén H,
desciende el referido tubo a fin de gque el corte & se-~-
paracién se pueda llevar 4 cabo por encima del articu=-
lo soplado, dejendo al propio tiempo suficiente lon-
gitud para que del mismo tubo se pueda soplar 6§ formar
otra pera o ampolla. En caso de que el expresado tu=
bo fuese de tal longitud que resuliase imposible com~
pletar otro ciclo, en la misma estacién H se descar=-
garéd y se substituird por unos nuevos trozos,

El descenso de las cabezas 34 se lleva
4 cabo por medio de un nimero de pistas circulares
58 {figuras 2, 3 y 4), que se soportaen ajustable §
régulablemente en un arbol estacionario hueco 59 en-
chavetado en el sostén fijo 60 y pasando por el centro
de la miquina., Cada cabeza 34 se apoya en esas pis-
tas circulares 58 mediante un par de varillas hori-
zontales 61 y 62 (figuras 8 y 10) que se montan des~

lizaclemente en un cojinete 63 y terminan en una pie-
za transversal 64 de la cual sale un Arbol corto 65 en

el que se monta un rodillo 66. Al funcionamiento de
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la méquina, €l rodillo 66 marcha por la pista 58 hasta

que llega & una abertura é escape 67 (figuras 4 y 16),
1o que permite que el expresado rodillo 66 se deslice
hecia abajo por la guia 68 y pase & la pista circu-
lar inferior inmediata. Eso ocurre cada vez que una
cabeza haya completado un ciclo y producido un par
de ampollas. En la méquina que se ilustra se en-
cucntra esa abertura situada entre las estaciones G
y H (figura 4).

| Las mencionadas pistas circulares 58
vanespaciadas en el érbol estacionario 59, de suer-
te que cuando la cebeza 34 llega & la pista més ba-
je se encuentra consumido el tubo de vidrin, siendo
necesario entonces quitar los trozos cortos que de é1l
queden & f£in de poder colocar en su lugar un nuevo tuw-
Yo. Rso se lleva & cabq en la estacidén cargadora
¢ de alimentacidn, indicada por H en la figura 4.
Tn esa estacién el obrero lleva hacia un ledo el man-
go ¢ asidero 69 de la cabeza 34, en la d ireccidn que
indica la flecha (figuras 9 y 11), El mencionado
mango 69 va sujeto al brazo 70 que se monta pivotal-
mente en la varilla 62 por medic de la prolongacidén 71
de dicho brazo 70, Al costado del mencionado brazo 70
se sujeta una oreja 72 que tiene una superficie inclim
nada 73 en la que se apoya un rodillo 74 que forma
parte de un yugo accionador 75, el cual t iene en ca~
da uno de sus lados unos rodilles 76 en los que desw
cansan, con la presidn de los muelles 4 resortes 77,
unas arandelas 78 que se establecen?n los manguitos de
eje 79 deslizablemente montados en el eje ac,

Al ser el mango 69 llevado hacis un

lado (figures 9 y 11), el referido yugo 75 se lleve



93
.393

hacia arriva por el intermedio del rodillo 74 que -
marcha por la superficie inclinada 73 de la oreja 72.
los rodillos 76 hacen que las arandelas 78 y los ci=-
tados manguitos 79 suban venciendo la resistencia que
ofrecen los muelles 77, desapareciendo asi la presidn
que éstos ejercen en los rodetes de caucho agarrado-
res del tubo, lo que permite que estos tubos de vi-
drio se desprendan y caigan 4 la rampa 80', de donde
pasan 5 un receptéculo adecusdo, Fl citado mango
69 vuelve 4 ser llevado hacia atrés para quedar en la
posicién vertical contra el tope 69', gracias al re-
sorte 81 que va sujeto tento al brazo 70 como & la
cabeza 34.

Antes de que sé vuelvan & cargar los
ejes 35, el obrero empuja al mango 69, en la direc-
cién que indica la flecha, hacia el centro de ie'mi-
quina (figuras 10 y 12), con lo que el rodillo 66
queda apartado de la pista circular 58, Entonces
el obrero agarra también el mango fijo 82 y hace gque
la cabeza 34 suba hasta lo alto de la méaquina, gquedan=-
do asi libre el citado mango 69 y llevandose hacia
fuera el rodillo citado 66, para situarse en la pista
de arriba, por la accién del resorte 83. A fin
de que desaparezca la presidn que los muelles ¢ resor-
tes ejercen en los rodetes de caucho sgarradores 80,
durante la operacién cargadora, se recurre & un pes-
tillo é cerrojo 84 que pivota libremente en un pasa~-
dor transversal 80, Egse cerrojo se mantiene fuera
de su posicidén operative por el intermedio de un pa-
sador de guia 86 sostenido por el precitado yugo 78
(figuras 9, 10, 11 y 12). Puesto que el citado ce-

rrojo & pestillo 84 se encuentra en la misma lines cen-
J P

- 10 -
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trel y directamente por debajo del pasador 86, mantie=

4

ne é éste en su pomicidn subida, evitdndose de esa
suerte que el referido yugo 75 regrese hasta que los
ejes se hayan vuelto & cargar con nuevos tubos,

Pare la carga, €1 obrero coge un nuevo
tubo en cada mano y les hace que se deslicen por los
rotetes de ceusho agarradores 80, utilizando al propio
tiempo el dedo pulgar de cada mano para llevar al ce~
rrojo hamcia atrés, con lo que el pasador 86 y el yugo
76 caen § descienden, liberéndose la accidn que los
muelles 77 ejercen para la compresidn de los rodetes
decaucho 80, 4 fin de que los tubos queden firmemen-
te agarrados,

Cuando los extremos superiores de los
tubos de vidrio se colocan en los susodicihos row-
detes de faucho 80, los extremos inferiores van &
situarse en determinados med ios que sirven para guiarw
los y mantenerlos y que giran de una manera cont inua
durante el funciongmiento de la maquina. 2n las
figuras 3, 4, 5, 6 y 7, se ven esos medios, que com~-
prenden unas manddbulas 87 y B8 pivotalmente montadas
en unos pasadores 89 y 90 que salen hacia arriba de
la placa 91 y pasan por la aralia 28, donde se sujetan
6 mantienen por el intermedio del puente 92, Les
citadas mandibulas se pueden quitar sin que sufra per-
turbacidn alguna el resto de la miquina, subiendo simw~
plemente el puente 92, esto es, separdndolo de sus
correspond ientes pasadores 89 y 90,

Con el fin de que esas mandibulas se
puedan centrar de por si, se conexionan pivotalmenw-
te, mediante unos e€slabones 93 y 94, con una barra
desglizante 95, que se umonts deslizablemente entre las
placas 96 y 97 sujetas & la 91. Las expresadas nan-
dibulas B7 y 88 se abren venciendo la tensidn de

un muelle § resorte 98 que se dispone en la prolonjw

- . -
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gacién 99 de la barra 95 y se sujetan al mencionado

puente 92, Las placas 91 que sostienen & las man-
dibulas 87 y 88 se sujeten & la arafia de abajo 28

merced 4 unos pernos que & su vez se fijan ¢ entran

en los extremos inferiores de las varillas de guia 33
Una proteccién de amianto 100 contra el fuego se suje-
ta 4 la parte de abajo de ls citads placa 91, con

el fin de que queden protegidas todas las partes que
se encuentren e€n las inmediaciones de los fuegos y no
queden sometidas 4 los efectos de la dilatacidn y la
contraccidén, ni 4 los corrosivos cCOmo consecuencia del
calor,

Al llegarlé cabeza 34 & la posicién so-
pladora de la aupolla, que es la G (figuras 3, 4 ¥y
12), los miembros 101 y 102 constitutivos del molde
57 se acercan entre si para que queden cogidos los
eitremos de los tubos de vidrao, Esos miembros de
molde 101 y 102 se montan en los sostenes 103 y 104
que se disponen deslizablemente en las varillas des=-
1izadoras horizontales 105, las cuales van soportadas
por cada extremo merced 4 los sostenes 106 y 107 que
se sujetan & su vez 4 la mesa de trabajo 1l.

Los referidos miembros de molde se
abren y se cierran gracias & un drbol vertical 108 que
ge dirige hacia arriba pasando por un cojinete é guia
del centro de la mesa 11 y 1lleva en su extiremo sup€ -
rior una cruceta 109 en cada una de cuyas extremida~
des se establecen los eslabones regulables 110 y 111
que se sujetan pivotalmente en los sostenes des-
lizantes 103 y 104. Ese Arbol 108 sube y baja por
1a accién de la leva 112 y del rodillo 113 que se mon-

ta en el eje 114 sostenido por la cruceta 115, A es-

- 12 -
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ta cruceta 115 se sujeta un par de varillas horizon-
tales 116 que deslizablemente se sostienen por sus
extremos opuestos gracias & unos cojinetes 117 forma-
dos por el sostén 118,

El movimiento horizontal de las men~-
cionadas varillas 116 transmite uno vertical al 4r-
bol 108, por medio del acodamiento 119 que se monta
pivotalmente en 120 con respecto al sostén fijo 121,
yendo una extremidad de ese acodamiento 119 ahorqui=-
l1lada en el pasador 4§ eje transversal 122, entre las
varillas 116, en tanto que la otra extremidad se ahor-
quilla en el eje 123 que lleva el srbol citado 108.

Tl extremo inferior de este arbol 108 pasa por un
cojinete 124 establecido en el sostén 121, Cuando
el molde se encuentra en la posicidén cerrada que ilus-
tra la figura 3, el muelle 125 que rodea al expresado
4rvol 108 y que se soporta entre el sostén 121 y el
collar 126, se halla bajo compresidn, La leva 112
recibe movimiento del Arbol regulador central 14 por
el intermedio de los engranajes 127, 128 y 129,

Después de cerrados los moldes en derre-
dor de los extremos de los tubos de vidrio, se admite
aire con el fin de soplar 4 las ampollas, Ese
aire se suministra por medio de una manga ¢ tubo flexi-
ble (no se representa) que se sujeta al sombrerete
hueco 130 propio para comunicar con el conducto 131
del extremo superior del &rbol 14, conducto que & su
vez comunica con el 132 que va & perar & la cémara 133
de la araiia de arriba 32 que forma parte del depéei£°
de aire segun lo ilustra la figura 2. Sujeta & esa
arafia de arriba 32 y formando parte también del depd-

sito de aire va la disposicidn valvular 134 que lleva

- 13 -
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las védlvulas de aire 135, existiendo una valvuls por
cada cebeza 34. Una manga ¢ tubo flexible 136 forma
la conexidn entre las citadas védlvulas 135 y las ex~-
presadas cabezas 34,

Puede ser conveniente admitir aire en

los tubos de vidrio antes de gue éstos lleguen 4 la e€s-
tacién final § sopladors de la ampolla y, como lo ilus=-
tra la figura 2, s6 establecen dos series de mecanis-
mos, como por ejemplo, un psr de levas, aunque solo
ung de ellas es todo cuanto hace falte para el fun-
cionamiento del mecanismo de regulacidén del aire en
la estacidén sopladora final. Ese aire se regu-
le mediante unas levas 137 montadas en unos érboles
138 que pasan por los cojinetes 139 establecidos en
el sostén 140, sostén que se monta en el arvol fijo
hueco £9, Dichas levae 137 funcionan y se regulan
merced al movimiento que le comunica el érbol regula=
dor ceszral 14 poﬁel intermeaio de los engmnajes céni=
co8 lal y laZ, rxxisten siempre aos valvulas en
su debida posicién por encima de las levas 1ls7, éncon~
trandose una vdalvula en la posicién sopladora preli-
minar y la otra en la posicién sopladora final. Al
propio tiempo las levas 136 hacen que suban los vésta-
gos valvulares 143 venciendo la accidén de los muelles
144, lo que permite que pase aire del depdeito, por
las conexiones 136 de mangas ¢ tubos flexibles,
4 los conductos horizontales 145 de las cabezas 34,
como lo indica la figura 9. ¥asos conductos 145
comunican con los ejes 35 gracias 4 unos agujeros 0
aberturas 146.

Para regular la cantidad de aire que ha-

+ ’
ya de entrar enlos e&jes se recurre 4 unos vastagos re-

i-l4 -
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guladores 147 que abren ¢ cierran el conducto 148 gque
conexiona el conducto 145 con la atméefera exterior.
Dichos vastagos 147 se mantienen en su debida posicidn
por el intermedio de los muelles ¢ resortes achatados
148,

El funcionamientc de la miquina de que
nos venimos ocupando es el siguiente:

Suponiendo que dicha médqu ina comienza

4 funcionar y que las cabezas 34 se encuentran des-

cansando en la pista circular de arriba 58, el obrero
coge con cada mano un trozo de tubo y coloca éstos
en los extremos de los ejes 35 y en los rodetes de cau=
cho 80, al propio tiempo que con un pie empuja 4 los
extremos inferiores de esos tubos para que entren en
las mandibulas autocentradoras 87 y 88 que se emplean
con objeto de guiar sus extremidades interiores, An -
tes de que ese obrero suelte el tubo, empuja hacia
atrés @l cerrojo 84 para que puedan funcionar los muew
lles 6 resortes 77 que comprimen & los rodetes de
caucho 80, con 10 que se mantisnen los expresados tu-
bos en los referidos ejes 35, la cabeza corre enton-
ces en la direccidén que indica la flecha de la figura
13, &4 fir. de pasar de la estacién cargedora H £ la
primer estacién calentadora A, en la que las extre-
midades inferiores del tubo se calientan preliminar-
mente, Dicha cabeza se dirige luego & la estacidn
C, donde el referido tubo se calienta por el punto de
corte § separacidn. En esta estacién C se corta el
tubo y las extremidades inferiores se cierran median-
te unos fuegos cortadores finales,

En la estacién D vuelven é calentarse

los tutos con el fin de que se redondeen sus extremi=-

- 15 -



93.393
dsdes inferiores,mientras que en la estacidén E se
calientan nuevamente antes de recibir su calentamiento
final que se le da en la estacién F, Tn esta Ylti-
me estacidn se calientan intensivemente los extremos
inferiores del tubo, encontrédndose el vidrio en estado
pléstico cuendo esos tubos se pasan 4 la estacién E,
en la que entresn en el mecanismo moldeador 57, al pro~
pic tiempo que se introduce adre en}iichos tubos por
medio de lae valvulas 135, Al dir igirse entonces
la cabeza de la estacidn B &4 la H, el rodillo 66 que
soporta 4 la cabeza 34 marcha por la pista circular 58,
hasia llegar & una aberturea 6 solucién de continui=
dad 67, por la que desciende gracias 4 la guia 68 (fiw
gura 4), quedsndo asi la citada cabeza 34 en la pista
circular 58 inmediata inferior cuando se llega & la
estacidn al imgntadora & cargadora H. Fl cicloe de
operaciones se repite entonces,

Esta solicitud, que corresponde & la
presentada en los Estados Unidos de América, el 23
de abril de 1924, bajo el nimero 708,540, se acoge
é los veneficios del articule 16 de la ley de Pro~
piedad Industrial,

-0~ NOTA o=~

Los puntos de invencién propia y nue-
va que se presentan para que sean objeto de esta Pa-
tente de VEINTE afios, son los siguientes:

12 - Bn una médquina automatica para
la fabricecién de articulos de vidrio, la combina-
cién de un portauor dispuesto esencislmente en sent ido
horizontal; una guia esencialmente vertical, sujeta e
ese portador; una cabeza deslizablemente montada en la

referidas guia y comprendiendo unos medios de recibir y

- 16 -
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retener el extremo de un tubo de vidrie; unos medios
propios para coger & otra parte del tubo y centrar és~-
te sin soportarlo; unos medios calentadores adecuados
para entrar en relacidén operativa con el extremo li~-
bre del mencionado tubo; unos medios moldeadores que
van & coincidir con el susodicho tubo; y un mecsnis-
mo gracias al cual los medios calentadores y moldeaw
dores funcionan guardando su depido orden sucesivo,

2% = Pn una maquina automatica para la
fabricacidén de articulos de vidrio, la combinacidn
de un portador dispuesto esencialmente en egenti-
do horizontal; una diversidad de guias esencialmen-
te verticales sujetas 4 ese portador; unas cabezas
deslizablemsnte montadas en esas guias, compreddien-
do cada una de ellas unos medios de recibir y retener
el extremo de un tubo de vidrio; unos med ios propios
para coger otra parte de cada uno de dichos tubos y
centrarlos sin soportarlos; unos medios de comunicar
movimiento al portador citado; unos medios calenta-
dores y otros moldeadores, establecidos en relacién
operativa con respecto a%racorrido de los extremos
libres de los mencionados tubos; y uncs medios gra-
cias & los cuales los precitados medios celentadores

y moldeadores entran en funciones con su debido orw
den sucesivo y con sus debidos intervalos,

3% ~ En una méquina automdtica para la
fabricacién de articulos de vidrio, le combinacidén de
un portador dispuesto esencialmente en sentido hori-
zontal; una diversidad de guias esencialmente verti-
celes sujetas 4 ese portador; y unas cabezes desliza-
blemente montadas en cada una de las mencionadas guilas,

corprend iendo cada una de ellas unos medios de reciw-

- 17 -
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bir y retener los extremos de una diversidad de tubos
‘ de vidrio; unos medios propios para coger & otra par~-
te de cads uno de dichos tubos y centrarlos sin so-
portarlos; unos medios de comunicar movimiento ai porw
tador citado; unos medios calentadores y otros moldea-
aores, establecidos en relacicn operativa con respec-
to z1 recorrido que hacen los extremos litres de lcs
menc ionados tubos; y unes medios gracias & los cuales
los citados medios calentadores y moldeadores entran
ern funciones con su debido orden sucesivo y con sus
deb idos intervalos,

4% - En una méquina automédtica pare la

fabricacidn de articulos de vidrio, la combinacidn de

un portador dispuesto esencislmenie en sentido horiw

zontal; una gule e@sencialmente vertical, sujeta & ese
portador; una cabeze deslizablemente montada en la
referida guia y comprendiendo unos medios de recibir
y retener el extremo de un tubo de vidrio; unos medios
de hacer que gire ese tubo; unos medios propios para
coger & otraparte de dicho tubo y centrar éste sin so~
portarlo; unos medios calentadores adecuafos para
entrar en relacién operativa con el extremo liktre
del mencionado tubo; unos medios moldeadores que van
8 coincidir con el susodicho tubo; y un mecausmo mer-
ced zl cuai los medios calentadores y moldeadores
func ionan guardando su debido orden sucesivo,

£¢ = Pn una méquina sutomética para
la fabricacidn de articuleos de viario, la cowbina-
cién de un portador dispuesto esencialmente en sentido
horizontal; una gula esencialmente vertical, sujeta
4 ese portador; una cabeza deslizablemente montada en
la referida guia y comprendiendo unos medios de reciw

bir y retener el extremo de un tubo de vidrio; unos

- 18 =
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med ios dispuestos por encima del extremo superior de
’ ese tubo, al objeto de hacerle que gire; unos medios
propios para coger & otra parte del tubo y centrar &
éste sin soportarlo; unos medios calentadores adecua-
dos para entrar en relacidén operativa con el extiremo
libre del mencionado tubo; unos medios moldeadores
que van 4 coincidir con el susodicho tubo; y un mew
canismo gracias al cual los expresados medios calénta-
dores y moldeadores entran en funciones en su debido
orden sucesivo,

69 - En una méaquina automitica parsa la

% aaL,% febricacién de articulos de vidrio, la combinacidn de
wiig bl S N

/Qc/’f B\

un portador dispuesto esencialmente en sentido horizon=-
tal; una guia esencialmente vertical, sujeta &
dicho portador; una cabeza desliizablemente montada en
esa guia vy comprendiendo unos medios de recibir y re-
tener el extreme de un tubo devidrio; unos medios que
comprenden una transmisién contigua al mencionado por=-
tador, psre hacer que gire el expresado tubo; unos me~-
dios propios para coger 4 otra parte de dicho tubo y
centrar éste sin soportarlo; unos medios ceslentadores
adecuados para entrer en relacidén operativa con el ex-
tremo libtre del wencionado tubo; unos medios moléea-
dores que van &4 coincidir con ese tuko; y un meca-
nismo merced al cual los medios calentadores y mol-
deadores funcionan guardando su debido orden sucesi=
vo.

7¢ &~ En una maquina automatica para la
fabricacidn de articules de vidrio, la combinacidén de
unos portadores de arrita y de abajo, esencialmente dis-
puestos en sentido horizontal; una guia esencialmente

vertical, enire esos portadores; una cabeza desliza~-

- 19 -
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blemente montada en la referida guia y comprendiendo
unos medios de recibir y retener el extremo de un tu~
to de vidrio; unos medios propios para coger & otra
parte de dicho tubo y hacer su centrado sin sopor=-
tarlo; unos medios calentadores adecuados para entrar
en relacidén operativa con el extremo libre del menw
cionado tubo; unos medios moldeadores que van & coin-
cidir con el susocdicho tubo; y un mecanismo merced
al cual los medios calentadores y moldesdores funcio-
nan guardando su debido orden sucesivo,

88 ~ Fn una mAquina automatica para la
fabricacidn de articulos de vidrio, la combinacién de
unos portadores de arriba y de abajo, esencialmente
dispuestos en sent ido horizontal; una guia esencialmen-
te vertical, entre esos portadores; una cateza desl i~
zablewsnte montada en la citada guie y comprendiendo
unos medios de recibir y retener el extremo de un tubo
de vidrio; unos medios gque comprenden una transmisidn
contigua al portador de arriba, psra hacer que gire
el expresado tubo; unos med ios propios para coger &
otra parte de dicho tubo y centrarlo sin soportar=-
lo; unos medios calentadores adecuados para entrar
enrelacién operaliva con el extremo libre del menw
cionado tubo; unos medios moldeadores que ven 4
c0incidir con ese tubo; y un mecanismo gracias al
cual los medios calentadores y moldeadores entren en
funciones guardando su debido orden sucesivo,

9% -~ En una méquina automética para la
fabricacidén de articulos de vidrio, la combinacidn de
un portador dispuesto esenciklmente en sentido hori-
zontal, una guis esencialmente vertical, sujeta 4 di=-

cho portador; una cabeza deslizablemente montada en esa

- 20 -
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guia y comprendiendo unos medios de recibir y retener
’ el extremo de un tube de vidrio; unos medios de sopor-

tar & esa cabeza y de permitirle que peridédicamente ba=

je por la citada guia; unos medios propios para coger

6 otra parte del tubo y permitir su movimiento esenw

cialmente vertical; unos madios calentadores adecuados

para entrar en relacidn operativa con el extremo. li=-

bre del mencionado tubo; unos medios molcdeadores gue
van & coincidir con ese tubeo; y un mecadsmc merced al
cual los referidos medios eslerntadores y moldéezdores
funcionan guardando su debido orden sucesivo,

108 = ¥n una miquina automitica para
la fabricacidn de articulos de vidrio, la combinaw=

cidn de una cabeze montada para disfrutar de un moe

vimiento esencislmente vertical, comprendiendo unos
medios de recitir y retener una diversidad de tubeos de
vidrio; uncs medios de hacer gque peridaicamente des-
cienda esa cabeza; unos medios montauos en relacidn
operat iva con respecto 4 los extremos de los expressados
tubos, y propios para calentar simultéaneamente dichos
extremos; y unos medies que luego entran en fune

ciones para formar simulténeamente los articules de
vidrio,

11% % Pn una miquina automdtica pars
la fabricacidén de articulos de vidrio, la combinaw
cién de un portador dispuesto esencialmente en senti=-
do horizontal; una guia esencialmente verticel, suw
jeta & dicho portador; una cabeza deslizablemente mon-
tada en esa guia y comprendiendo unos wedios de reci-
bir y retener el extremo de un tubo de vidrio; unos
med ios de soportar é& la mencionada cebeza y de permi=-

tirle que periddicamente baje & descienda por la ci=
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b

teda guia; wos medies propies pars cedger la etrs
I'e parte del tubo y permitir su movimiente esencialmen-
te vertical; unos mediss caslentadores adecuades pera
entrar en relacién operativa con el extremo 1ibre
del mencionado tube, y para mantener uns zona ca~
lentadora en deslineacidn con les expresacdos medios
de soportar y hacer que baj® la cabeza; unos medios
moldeadores que vem & coincidir con el expresado
tuto; y un mecanisme gracias al cual los citados
medios calentadores y moldeadores entran en fun=
ciones guardando su debido orden sucesivo,

122 = Mejoras en las méquinas su-

tomit icas sopladoras de vidrzc;.

Tal y como se ha descrito en lg le-

woria que antecede, representedo en les dibujos
que s8¢ acompaiian y oen les fines que sé han es-
pecificale,

Esta Memor ia censta de ve intidos

hojes escritas por una sola cara.

s Madrid 17 de sdril de 1925
Po ‘.
Alberto de Flzabury

Por Poder
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