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► que se acompaña

a la patente de invención que se solicita por veinte años en España
a favor de:

La Soudure Eleetrique Autcgéne, Sociedad Anónima domiciliada 
en la Avenida du Pont de Luttre, 90, BRUXELAS (Bélgica)

por:
ELECTRODOS PARA LA SOLDADURA ELECTRICA DE HIERROS Y DE ACEROS-
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La presente invención se refiere a los electrodos utilizados 
en la soldadura de arco eléctrico y tiene por objeto realizar, en 
particular para la soldadura de hierros y de aceros, un electrodo 
que tenga propiedades particulares y que, hasta hoy, no han podido 
obtenerse con los electrodos ordinarios, comprendiendo un núcleo 

, en hierro o en acero envuelto de materias circundantes destinadas 
a formar escoria-

El metal de las soldaduras de hierro y de acero efectuadas con 
tales electrodos es siempre mas o menos duro o quebradizo y es des­
favorablemente influenciado por la presencia de oxigeno y de azote 
que la cantidad que tenia en silicio u otros reductores constitu­
yentes de materias de protección utilizadas hasta la fecha, no 
podia perfectamente eliminar.

Es bien conocido que en la soldadura de arco eléctrico el azote 
de la atmosfera se combina al hierro y que la cantidad de azote asi 
combinada que pueda alcanzar 0.12J6, se revela al microscopio bajo 
forma de finas agujas de nitruro de hierro o "lineas de azote".

Con el fin de evitar este inconveniente, se ha propuesto utili­
zar en los electrodos para la soldadura eléctrica otros metales 
tales como el aluminio, teniendo para el oxigeno y para el azote 
una afinidad superior a la del hierro.

Es igualmente conocido utilizar para el núcleo metálico electro­
dos de aceros especiales conteniendo manganeso o silicio, vanadio



tártano, etc- o mezclar estos otros metales en polvo fino a las
* materias de protección destinadas a formar escoria. Se ha utiliza­

do igualmente aleaciones en polvo de ferro-manganeso y de ferro- 
silicio. No obstante, si por el uso de tales electrodos las solda­
duras han podido ser amelioradas, no se ha podido evitar inclusi­
ones de azote bajo una forma que tiene una influencia desfavorable 
a la resistencia de las soldaduras, notablemente al cansancio.

En los electrodos para la soldadura eléctrica según la presente 
invención, el núcleo metálico del electrodo o la composición de 
protección contiene zicornio.

La invención prevee ademas que el zicornio metálico es incor­
porado en la materia de protección en el estado metálico finamente 
dividido o bajo forma de polvo de aleación.

Ademas que el zicornio forma con el azote un nitruro bien de-
* finido, poco atacable per los alcalinos u otros constituyentes de 
envoltura, constituye un desoxidante y un desulfurante enérgico, 
formando con el oxigeno una escoria fusible y fijando el azufre 
al estado de sulfuro, ganando fácilmente la superficie del metal 
fundido.

Otros detalles de la invención asi como sus formas de ejecución 
aparecerán en la descripción que sigue.

En una de las formas de ejecución de la invención, el zicornio 
es incorporado en el núcleo metálico del electrodo. Un ejemplo de 
composición del metal destinado a un tal nueleo es el que en el 
cual el hierro se encuentra aliado a los otros elementos en los 
porcentajes siguientes

ün hilo de esta composición es enrollado entonces de una pasta 
constituida de forma conocida por bases, tales como la sosa, la
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caF, etc. y de uno o de diversos silicios tales como el de sosa,
•de aluminio o de fundientes apropiados tales como el feldespato, 
destinados a afinar el metal fundido y a formar escoria en la su­
perficie.

En otra forma de ejecución de la invención, el zicorndo metálico 
es incorporado al estado de polvo finamente dividido, en la pasta 
formando envoltura del núcleo metálico y este en proporciones pu- 
diendo variar de 0.25JS a 1% calculado por la relación al peso del 
núcleo.

En un caso particular el zúeonio puede ser incorporado en la 
composición de envoltura al estado de polvo de aleación de ferro- 
zireonio conteniendo de 20 a 70% de zirconio. Igualmente el zir- 
eonio puede ser incorporado en la composición de envoltura al es­
tado de polvo de aleación de zireonio-silicio conteniendo de 20 a 
*.40 % de zirconio.

Ademas, el zirconio puede aun ser incorporado en la composición 
de envoltura al estado de aleación de airconio-niquel, de zirconio- 
cobalto, de zireonio-maganeso, de zirconio-titano etc.

La cantidad de aleaciones de zirconio mencionadas adicionadas 
bajo la forma de polvo en la composición de envoltura, sera de pre­
ferencia calculada en la proporción ya indicada de 0.25 % a l.jg 
de zirconio por relación al peso del núcleo.

En ciertos casos la adición del polvo de zirconio o de aleaeione 
de ferro-zirconio o de zirconio-silicio u otra aleación de zirconio 
no excluye la adición de otras aleaciones de hierro en polvo habi­
tualmente empleadas en las pastas de envoltura. Estas aleaciones 
conocidas son por ejemplo, el ferro-maganeso y el ferro-silicio etc

El principal efecto técnico nuevo que realiza la presente inven­
ción reside en el hecho de la gran resistencia de las soldaduras
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a las fuerzas alternativas. El zirconio forma con el silicio el 
oxido de manganeso de escorias fusibles, que gana perfectamente la 
superficie del metal fundido. Algún zirconio puede quedar incluido
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eolias soldaduras ameliorando su calidad mientras que la inclusión 
de nitruro de zirconio bajo la forma de pequeños cristales amaril­
los no perjudica de ninguna manera a la calidad del metal deposita­
do.

Se desprende de si que la invención no esta limitada a ninguna 
composición particular de pasta o de soluciones en las cuales el 
polvo de eirconio o los polvos de aleaciones de zirconio especifi­
cadas son puestas en suspensión ni a ningún modo particular de 
preparación o de aplicación de la composición de envoltura y que 
de mas esta envoltura de zirconio puede ademas y de manera conoci­
da, comprender una envoltura de hilo de amiante sin salirse del 
espiritu de la invención.

N O T A

La presente invención comprende las siguientes reivindicaciones:-
12. Un electrodo para la soldadura eléctrica comprendiendo un 

núcleo metálico envuelto de una composición de materias destinadas 
a formar escoria, caracterizado por el hecho de que el núcleo del 
electrodo o la composición de envoltura contiene zirconio.
22. Un electrodo según la reivindicación 1 en el cual 0.25 % a 1% 

de zirconio están aliados al metal constituyendo el nu/éeleo.
32. Un electrodo según la reivindicación 1 en el cual 0.25 % a 1%

de zirconio calculados por relación al peso del núcleo son incor­
porados a la composición de envoltura en el estado finamente divi­
dido.
42. Un electrodo según la reivindicación 1 o 3, en el cual el
zirconio es incorporado en la composición de envoltura al estado
de polvo de aleaciones tales como el ferro-zirconio, el zirconio- 
silicio, el zireonio-niquel etc.
52. Reivindicamos como de nuestra exclusiva invención y como 

objeto sobre el que ha de recaer la presente patente de invención 
que se solicita por veinte años en España ELECTRODOS PARA LA 
S0LDA1URA ELECTRICA DE HIERROS Y DE ACEROS.
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Todo conforme queda descrito en la presente memoria que 
consta de cinco hojas escritas a maquina por un solo lad(¡

MADRID el 15 de abril de 1925.
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