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.1 presente invento se relécion; cou ciertos

perfeceionamientos introducidos eun los aparatos destinados
a la alim@ntacién o distribucidn del vidrioc eun fusidbn por

un orificio de descarga, si¢ndo dichos aparatos de la clase
de agquellos ue comprenden un pocillo o cubeta d¢ descarga
que tieme formado «n el fonde un orificio de salida de forma
e¢dnica u otra cualyuier rforma convenicnte, yeudo montado
en dicho pocillo o cubeta, un ¢mbolo animado de movimiento
vertical alteruativo, de manera que se arrime o se desvie
de¢l citado orificio para expulsar o moderar la intensidad
de salida o de desearga del vidrio en fusidn por el referido
orificio o abertura.

Antes de ahora ha sido jropuesta la idea de emplear
en combinacibn con un pocillo o cubeta d¢ descarga fija y
un fmbolo, un manguito o tubo de movimiento alternative,
avierto por sus dos extremos, umanguito yuc se sumerge ¢n el
pyocillo de uescarga y lleva un émbolo que se¢ prolonga
concéintricamente en €1, encerrando dichos manguito y émbolo
un espacio anular o tubular entre ellog j siendo cada uno
de ¢llos movil independientemente en direccidn vertical.

Con arreglo al p.esente invento, el expresado
mangul te ademas de su movimiento vertical o longitudinal
e¢s tawbien suscestible de girar alrededor de un eje vertical
. fin de producir un efecto dcagitacion o distribucidn
sobre la mapga de vidrio hecho caldo yue se derramg €u la
cazoleta de descargae fija por una o mis conales O
conductos de alimentacidn. Eediaﬁte csta diaposicién. el
vidrio en fusidn que cae en el pocillo o cubeta de descarga
al bajar entre la pared interior del pocilio y la pared
externa del manguito adquiere un moviniento rotatorio, en

virtud del cual ¢l vidrio hecho caldo se uistribvuye o



Gespa: rama todo alred.dor del pocille, de tal mmera que €l
material yue Tluye o0 8ale por ¢l orificio de salida se
wantenga a2 una temperatura was uniforme ¢ cunstante.

1 movimiento giratoric del maiguito pedri ser
contfinuo o intermitente, y ser o bien ucifornie o variavle
¥y hasta oscilatorio. <Con este moviviento del manguito ge
tie ¢ la s-wguwidad de que no se pndré llegar a acwaular masa
o cartidsd alguns de vidrio velativameute frfo en punto o
part: alguna del poeillo o cubetas debido a 1la formaciou de
remolinos por fuera de las iineas de corriente gue se esta-
blecen ei. la masa de vidrio hecho caildo yue fluye al orificio
de salida a través del pocillo desue upn conducto wue V& a parar
al pocillo .. cuestion.

ti lop Gibujos gue se acompaiiaul:

T.a Fig. 1 ea u.a vista de fre.te de un3sparato para
dar salida 21 vidrio en fusifn apa.atoc . ue comprende un
»0cillo o cubeta de descarga fija, ua: fmbolu animado de
wovimiento alterustive ¥y un manguito o tubo regulador de la
galida del fluido, todo ello dispuesto con arreglo al presente
inver to.

La Fig., 2 es uua vista de la auteriox viéudose
al gunos e los elementus o piezas eu corte vertical central.

La Fig. 3 es un plano seccional tomgdo por la if{nea
X-X de la PFig. 1.

La ¥Vig. 4 es una vista eu deta.le de la que se
hablard was adelante.

Segﬁn puede verse €ii todos estos dibujos: en 1 va
indicado un pocillo o cubeta de descarga dentro del cual se
vierte «l vidrio hecho caldo gue viene por los conductos o
cauzles 2, Ticho pocillo vA provisto de una capa amovible

s ) . 2 N
3, y va montado €en un bastidor o bancada fija 4. n el
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fondo de este podllo de desc rga existe un orificio ¢ agujero
de saiida de forma conica o fusiforne ¥y alrededor d¢e la
extremidac superior de dicho orificio, ¢u ¢l piso del pocillo
tizy forvmado wi asiento 6 donde se spoya Lo extremidad infevior
de un mauguito o tubo 7 sbierto por log extremcs, y por cuyo
int:rior s+ prolonga un érbolo pmacizo 8, gusdando cierto
Juego libre entre el fibolo y ¢l manguito,

licho ¢mbolo macizo 8 va moutado en un vastago 9,
que sobresale de un cilindro 1G v va dispucsto de wodo yue
trausyita rovimiento reectilfuco ¥ alteruative a dicho €mbolo
vstando ~ste altimo frgario imposivilitado dGe c¢Tfectuar todo
movinieoto de rotacidu por medio ds guias u otra disposicién
a-aloga :propiada.

Se podré admitir aire comprimido u otro fluido
motor debidamente regulado por wio u otro de lLos exXtremos del
cilindro, a fin de¢ producir los debidos movimicitos del éubolio
y en los momeitos opor tunos, L cilindro 1C es susceptible
de ve loj- vertical por una ranura 1l ypracticada eu un
ba gt idor 12, efectuancose dicho reglaje por wedic ce un
tormillc sin fin 13, accionado por ruedas dentadas cli:icas
14, por un arbol 15 y una manivela 16, 1 manguito 7 va
sostenido .or un anillo coi brida o pestaiia 17 mnontado en
fo:ma rotatoria sobre una pla.cha de sopoxrte 18 por el inter-
weaio de un cojinete de anuifriecidn u otro cojinete apropiado
representado por las bolas 19, descansa.do dicha plancha 18
¢n unzs barras 20 a las cuales sirven de gulas Llas cajas 208
Jue Gesocansan en una pleza « modo de bvastidor. i dichas barras
2 hay practicadas unas séries ue dientes o cremallera 21
Yy oen un arbol 23 hay montadis unas ruedas de wientes intermedias
22 gque =ngranan con los cientes de la cremallera y con unas
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ruedas dentadas 24 yue lleva wi arbol 25, desca..sasdGo awbos



arboles 23-25 en uncs soportes 26 Yormados®en las cajas 20,
¥y yendo el axbol 25 sustentado, adeLéS, bor otro soporte 27
que comprende una rueda de tornillo si . fin o rueda helicoidal
28 calzada en el arbol 25 habilitando una especie de gula
para uu alojamicnto 29donde va montado un tornillo sin fin 3C.
1 alojamiento 29 se mantiene en el soporte 27 por medic de
un tornillo de ci-=rre o seguridad 31, a fin de yue la rueda
helicoidal pusda engranar con ¢l tornillo sin fin 30, €l cual
podra revolucionar por medio de un arbol 32 y de w: volante
¢e wwano 33. Rstirando el tornillo de seguridad 31, el
tornillo sin fin 3¢ se podra deseéuroscar de la rueda helicoi-
Ggal, a Tin de yur oL arvol Jueda ser puesto en rotaciodn por
medio de unag na ivela 34 ue va enchavetada en &1,

"1l anillo embridado 17 portador del mauguito 7
tiene practicados unos dientes de eingranaje 35 dustinados
3 prender en un pihén 36 wontado es un arbol 37 al cual se
tra.smite movimienuto giratorio ,,or medioc de un motoxr apropiado
cualyuiera, o por medio de un engraixc je trausmisor de movimiento
y sor €l intermedio de un dispositivo adecuado que permita que
el movimiento rectilinev del arbol obedezca al movimiento
de la _laicha de sustentacién 18, o el su defecto el giﬁén
podra ir montado a deslizamiento sobre ¢l referide arbol
a fin de yuc¢ sige engranando con los dientes 35 d:1 manguito.

¢l aparato c.nstruido eu la forma gue uejo

indicada no se¢ yroduce movimiento de rotacion ~elative alguuo
¢ntre ¢l pocillo o cubeta de aescarga y €l émboto, as{ es que
¢l mn guito giratorio, ademfés de la funcidu .ue g jerce de
modificar o ntenuar los efeetos de los movimientos alteruativos
del émbolo, soore el metal o vidrio e. fusidn que sale ypor €l
orificio de descarga del pocille, produce tambien el efecto

N . < ! N :
de a-rastrar consigo ez su movimieuto ¢e rotacion el vidrio
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¢. fusin ue viene por los comductos o cannles 2, de moto
que ol bajar el vidrio por fuera del minguito al lnterlox: dei
socillo para salir por el orificio de descarga que hay por
debajo del vorde inferior de¢l manguito, tamblen es arrastrado
alrescdor del .ocillo y distribuido en ¢l intéfior del miamo.
ste es un detalle de importancla por cuanto yue a wenos (ue
€l m:zauuit{o revolucioné.. puiiera occurrir que una parte cualgule.
ra Gel vidrlo que fluye por ¢l .ico del poelllo, permaueciese
demasiado tiempo ¢u una pavte o sitio de éste ultimo, y adqui~
1iese e..toneces una temperaturs diferenie de la de lasg demas
.artes G cicho mzterial  quc se¢ desplazan ¢ cuelan con mis
rapldez por el poeilio, de uonde resultarfa yue Intomn o
ca.tidad de vidrio extralda no estarfa = una tempex'atﬁra
uniforme por Loda su masa, daniio lugaY a 4y resi\xltas.en
gerectuoses los art{culos o woducir pox el intermedio ded
apurato., u cambio, imprimicnde un movimlento giratorio al

nrnguito la temperatura del vidrio que penetra s el orifiecio

G e descarga se mantiene wmaterinlmente wiforme, Con este

objeto, el movimlento giratorio del mauguito, poc’*.r"a Bex
o vien contfnuo v intermitente, y uniforme o variable, y
tazbien podra ser oseilatorio .

La plaucha de gustentacidn 18 pedra ir ‘unigl& en forma
desuontable a las barras 2C, pa:a poderla retirar con facilidad
en unién del manguito 7, cuamio haya necesidad de hacer
reparaciones o renovacioues.

~1 fuvento :ueda descrito anteriormente con refercn-
cia a aparatos que comprenden un pocillio o cubeta de
Gescarga fija con su <mboiv, pero ¢l manguite de novimlento
rotatorie y axial podra ir uispuesto en ayuellos mparatos
¢, yue bien sea el pociilo o ¢l émbolo revolucione eu la
pismo direceidn yue el wanguito, o eun éireceidn opucsta ¥ en

que una de dichas plezas, (o ses el pocillo y el émbolo),
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sea [ija.

Habiendo ya descrito y detallado cou toda amplitud
la naturaieza de mi invento, asi como ls manera de llevarlo a
cavo en la practica, debo hucer constar que las disposiciones
anteriormente descritas son susceptibles de ligeras modifica-
ciones en sus diﬁﬁnsiones y detalles, sin yue por €llo ge¢
altére «1 principio fundamental del invemto y lo que
constituye la esencia del mismo y poxr lo . ue solicito patente
de¢ invencibr por veinte aflos en I'spaila e€s por: "Perrecciona-
nieutos en aparatos para regular la descarga de alimentacidn
Gel vidrio en fusibn en los hogares destinados al efecto”;
caracterizandose por 1o siguiente:

12,- Por un aparato para graduar el paso o caudal
de viurio eun fusidn por una abertura u orificio de salida,
comprendiendo dicho aparato un receptdculo o pocillo fijo

gque tiene wun orificio de salida en su piso o parte inferior

‘combinado con un manguito animndo de movimliento giratorio

u ogscilatorio intermitente, ycndo dicho manguito dispuesto
dentrodel citado receptéculo fijo ¥y concéntricamente con
la antedicha abertura u orificio.

29,- Un aparato como ¢l yue se vspecifica en la
reivindicacidn 12, en el que €l mauguito es también udvil
0 suscepoible de reglaje axial,

32,=- Una iforma de construccion del agparato que se
puntualiza en la reivindicacidn 14, en la que ¢l manguito
va montado en wnia plancha de sustentacion llevada Por unas
barras montadas & deslizamiento por unas gufas y accionadas
de wanera yue imprimen al manguito movimiento vertical

alternativo haciéndole arrimarse y desviarse del fondo del
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receptéculo tijo o_pocillo. antedicho;

48 .« Un aparato como €l Gue se puntualiza en la
reivindieacidn 1%, en el que ¢l menguito es mévil o graduable
¢ su contacto con el piso ¢ fordo del receptéculo fijo , o
con la pared del orificio o abertura de salida en dicho piso.

50, Un aparato como el gque se puntualiza en la
reivindicacidn 1%, en el yue ¢l manguito es de mayor di ametro
gque la extremidnd superior del orificio de¢ descarga.

69,~ Un aparato como €. que se especifica en la
reivindiescidn 12, €l cual lleva un €rbolo no giratorio
establecido de modo que tenga movimiento axial o rectilineo
alternativo dentro de w. husco o e¢spacio libre (ue rodea
el expresado manguito.

72, « Un aparato como el gue se puntualiza en la
reivindicacidn 14, el cual lleva un <wbolo macizo dispuesto de
manera yue tenga movimiento axial alternativo dentro de un
espacio libre circundado por ¢l referido manguite, estando
tnubien tomadas las necesarias disposiciones para transmitir
un rovimiento rotatorio u oscilatorio inteimitente a dicho
émbolo alrededor de su eje longitudinal y en la misma direc-
¢idn o en direccidn opuesta & la del movimiento del manguite.

89.- Una modificaciln del aparato, seglin se especi-
fica en la reivindicaeidn 1%, en .a yue el receptdculo ante-
dicho tie.e¢ practicado e¢n su fondo wun orificic de salida o
descorga , yendo dicho receptaculo montado en forma giratoria
y provisto de lcs oportunos medios para que se le trunsuita
mov imiento rotatorio u oscilatorio intermiteunte,

99,- Fn un aparato para la distritucidn de vidric en
fusidn, el métoao de mantener dicho vidrio 2 wia temperatura
uaiforme en un recepticulo de toma fijo y en graduar el paso

ael vidrio hecho caldo por u. orificio de descargs o salida,



gue consicste ¢n mantener ¢l vidrio en fusion enmovimiento
por 1&£dio de un manguito o cilindro animado de movimiento
giratorio u oscilatorio intermitente,

169, 'n un aparato para la distribucidn o tom
de vidrioc en fusién. 12 manera de ma: tducr el vidrio en fusibn
a una temperatura uniforme, regulando 1la salida del vidrio
en fusidn por medio de un manguito animado de movimiento
giratorio u oscilatorio intecrmitente, siendo dicho manguito
susceptible de movimiento o reglaje axial,

"Perfeccionamientos en agparatos para regular la
descarga de alimentacidn del vidrio en fusidn en los hogares
destinados al efecto”; tal ¥y como gueda substanciuzlme.. te
degerito en la presgente memoria e ilustrado en los dibujos
JUE S¢ acomgsanan

sta memoria counsta de ocho hojas escritas por
una sola cara.
Yadrid, 12 de Abril de 1925,

Carl Henry Renkin.
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