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Este invento se r e f i e r e  a a is ladores  e lé c ­

t r i c o s ,  y especialmente a Is construcc ión  de uniones para 

juntar las  oartes  de ta les  a is ladores ;  y t iene re " ob je to  

prono re i oner ana ■•'atoa de 1 c lase  d e s c r i ta ,  en lo s  eue lo s  

esfuerzos  mecánicos y e l é c t r i c o s  se d istr ibuyen,  evitan­

do la  concentración dañosa d® teln^ es fuerzos ,  y en l o s  

aue l a  construcción  y el funci n.miento resulten p e r fe c -
4

clonados.
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Si invento se expone a modo de ejemplo en 1-3 

combinación y dis o s i c i ó n  de partes que presentan l o s  di­

bujos adjuntos, y  se describe en 1 s iguiente  e s p e c i f i c a c i ó n  

puntualizándose especialmente tn 1 nota f i n a l ,

Ls f igura  1, representa una e levación  par­

c i a l  con secc ión  v e r t i c a l  de un a is lador ,  con una de la s  

f o r m a  de e jecución  del presente invento.

Las f iguras  2 y 3# secc iones  de partes metá­

l i c a s  de a is ladores ,  con m odif icac iones  diversas del in ­

vento.
JSn la  construcción  de ais ladores  con partes 

metálicas y d i e l é c t r i c  s, convime que la  junta de cone­

xión ntre la s  partes se haga de modo que l o s  esfuerzos 

transmitidos de una a o tra  se distribuyan por toda la. jun­

te s in concentrarse en un so lo  punto de e l l a .  Sn l o s  a i s ­

ladores conocidos,  se emplean c av:ljas de varias  formas 

que componen una unión f l e x i b l e ,  capaz de d i s t r i b u i r  debi-  

dnment* los  esfuerzos transmitidos de l a  c l a v i j a  al a i s l a ­

dor. í l  presente invento se orooo^me p er fecc iona r  la

forme., antigua, y se comprenderá fáci lmente que l e s  carac­

t e r í s t i c a s  del invento, aunque se muestran como aplicadas a una 

c la v i ja  o soporte para a i s l  dores suspendidos, puede a s i ­

mismo a p l ica rse  a t i c o s  de soporte y otros  a is lad ores ,  y  

de igual modo a la cacacera o c o sq u i l lo  oue al núcleo interno,  

Sn lo s  d ibu jos ,  1  c i f r a  lo  designa la  p i e ­

za d i e l é c t r i c a  de un a is lador  sujeto  a un ca equ i l lo  11  

con cemento 12  en forma a.propiada, I*s p ieza  d i e l é c ­

t r i c a  lu t iene  un o r i f i c i o  in t e r i o r  en e l  que se a justa  

y f i j a  una c l a v i ja  o soporte 15 con ce.tente 14. l a  su­

p e r f i c i e  interna del ai 1 -dor lo  s i  one se s o l i c a  e l  ce­

mento 14- puede enarenarse y cubrirse .

La c la v i ja  o soporte lq t iene  una ser ie  

de rebordes f l e x i b l e s  1 5 , que introducen sus bordes exte* 
r io re s  en e l  cemento y transmiten l o s  esfuerzos  de la. enr-
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ga, por **1 cemento, o p ieza  d i e l é c t r i c r  10 . Se observara 

ou« lo - rebordes 1 '} han de ceder si era "ni j*  de la  carga so­

bre al soporte ,  de todo cae el esfuerzo 00 d i s t r ib u i r é  y pa­

sará s ir. *í í « zm d i e l é c t r i c a  ds^-de varios  punto" del soporte ,  

y le  e s r t íd  d de esfuerzo t r  n?-■•¡i t i  do desde cedo punto nue- 

d« regalarse oor e l  ?i?-v.-ror y distriuifctén de los* rebordes

15 . Ix- suieburs d3 ¿stop ruci® ser gd«?c»áde par®, conse­

guir  la debidt?. f l e x i b i l i d a d ,  y conviene cue el contacto en­

tre  loe  rebordee y el cemento 14- se l im ite  en gren parte s 

l o -’ borde" exter iores  de «*•'usl Iqp , con el f in  de <vo reveces r 

lo  f l e x l b i l i d  -d de l o s  ad.piros. ;>i « i  ce® nto i l  -gane al  

«, r«n-iu* de ios  reborde" o *vL®tns, Ion esfuerzo® e* tranemi­

t í  rinn el. ••«rento próximo el soporte en puntos donde la  f l o -  

x ib i l i cH d de lea a letas  ser ia  poc -  o nula. .idemós, ni «e 

de.!~ "u* el cemento l legue  a lxorr te  cent re í  del ponerte, 

se fo rrar  i s a  a n i l l o s  de este ;.-Hte"i=--l, muy grueso, entre 

1 -■>r» <• la te s ,  l o c c u a l e s , a c  use de 1 ••• dar igualdad, de coe .f i -  

c ia r te  da e x e n c ió n  d--.‘ l c-.-ento y 1 Porc*l ' :-n», « je rcér in n  

fuer?'7' de explosión indebid---’. en ei in t e r i o r  de 1 >- n lezs  

norceln.;&, debí do a l o s  enrabio? de tewpe •• tur? .  ^e ve 

f4cilrní’"t-;>, pues, >u® e" .,uy conven: ente elimino <•’ el cemen­

to del especio  como rendí - 'o ent re l.nr o.lst ",b cerca del arrn.n- 

nu® de 1.' e mimas. "ars  e l l o ,  puede re l lenarse  esta 

tsprte oroxtme. *1 soporte con ur« empaquetado de snjiisrt:.-.i f l e x i ­

b le ,  ñor ejemplo, ne.p**l, cunforr»  denot.-i el nú-pero l 6, ex­

tendiéndose este- re l lano  hnclt el *v ter io r  lo  s u f i c i e n te  

cmr i - f  so lo  queien al descubierto lo «  bordan. de la ?  a le ­

tee .  ‘"n lugar de r e l len a r  lo - ’ in terva lo?  or todo? sus

punto-3, pueden dejorre  uro19 e n i l !  o*' de » « t s l  1? pertieaóo 

del ?cnorte ,  de ®odo cae ocupen un? porte del esn&cio com­

pren! - do entre la s  a le tea  f l e x i b l e s ,  con un agujero eotre 

cada aist.-i y *’  íiniMo d® metal próximo, s.gu.jero que s» 1 1  e- 

i «  de una eubnt .ncia f l e x i b l e  1 ;, :ue puede n -r cera, o~- 

r*ftn»., c o l - ' , o'ntur?. u otro  mxteri ;1 susceptib le  de adhs-
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renda. al soporte al sumergir 'ate  en dieh', substancia,  o 

que puede a p l i c  r e al soporte en forma d- revestimiento 

como convenga* ^uando el soport - se sumerge en el  siate-

r i 1 de revestimiento , toda .a s u p e r f i c i e  imoregn-.da se cu­

li i r '  del material  18 , conforme iá d ic rn  los  d ibu jos ,  de mo­

do que al in troduc ir  e l  sooorte e ■ «1 cemento de un a i s ­

lador ,  el r evest í  mi en t o *o rot sgsrá dicho cerne.- 'to contra un. 

s u p - r f i c i e  dura de contacto en todos sus puntos. 1 re­

vestimiento convie e ou sea de menos espesor en i o n bor­

des de las  a le tas  15 rus en otros  untos del soporte, y 

l s s  partes no f l e x i b l e s  de éste, como son los  sa l iente*  10 

y la s  caras exter iores  de los  a n i l lo s  17» asi como la  pun­

ta superior  del soporte ,  pueden tener un revestimiento 

relativamente l s  grueso, con ob jeto  de que e 1 cont ctp 

entre el. soporte y el  cervato teng- lugar prácticamente 

por completo en los  borde" de las  a le ta s .  .1 espesor

y d is t r ib u c ión  de las  a le tas  15 puede regularse de diver­

sos modos para d is t  " ibuir  convenientemente el esfuerzo 

transmitido desde el soporte a 1 '  p ieza  d i e l é c t r i c a .

Sn la forma del Invento que se expone en 

Ir f igura 2, hay un s d l  o de metal 1 7 / e o l o e  ñc entre cada 

nar de a letas  1 5 ’ » Y unas y otros  se hacen de espesor e in ­

terva lo  uniforme, Lo o r i f i c i o s  o eso clon que que­

dan entre la s  a l e t r s  y lo s  a n i l l o s  se llenan del material 

18 ' de p u s  3ra revestido  el s^oort- , pars a i s la r  completa­

mente el cemento de 1 o- rts  in te r i o r  o nuclear del mismo.

¿n Ir forma del Invento indicad e - 1 f i -  

gur- *, 1 s a letas  1 5 " son de espesor uniforme por toda 

la longitud ^el s o p o r te , pero 1 . s in terva los  son d i s t in to s ,  

con el f i n  de conse u i r  1 conveni :nte d is t r ib u c ión  de 

lo* esfuerzos tr.-Jn emitidos, y lo s  añil  ¡os metálicos 17” » 

que aparecen en lo s  dibujo* como independientes y acopla­

dos al cusroo del so o r t ? ,  p-ro nu: t bien pueden ser de
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una misma pieza  como l o "  de las  f iguras 1 y 2, eon de espesor 

d i s t in to  para eorresponder a los  espacios comprendidos entre 

las  a letas  1 5 " , l o s  a n i l l o s  17, 17 '  y  17", además de l l e ­

nar -1 e s o : c i ó  entre a le tas  y eliminar asi el cemento, t i e ­

nen otr  :.s v m ta ja s  que contribuyen a le  e f i c a c ia  de la  cons­

trucc ión .  itn la  fa b r i ca c ió n  hay que cortar  menos metal

cuando s® dejan l o s  a n i l l o s  como se in d ica  en la s  f iguras 

1 y 2, que s i  se r e t i ra rá  todo el metal comprendido entre las  

a letas ,  reduciendo de este .odo el t raba jo  de fa b r ica c ió n .

La presencia de a n i l l o s  in tegra les  o bien acoplados r uee 

Qís/iimismo el  alargamiento t o ta l  del soporte cargado, debido

É.-a que la  marte del s o . o r t e  inmediata al a n i l l o  resu lt  r e fo -  

' z a id a  mor el met- l  del - n i l i o ,  y por e l l o  r e s i s t i r i á  el a lar ­

gamiento long itudinal  hasta una prooorc ión  m-p/or. bsto 

disminuye el movimiento re í  t lvo  de las  piezas del eonorte 

con re lac ión  al  a is lador ,  reduciendo así  la  p o s ib i l id a d  de 

rotura ds¡ a is lador  y el  cemento, Los a n i l lo s  sa l ientes

forman también un resoaldo par- 1 s a le ta s -en  caso de carga 

excesiva aplicad?, al sonorte,  transmitiéndose 1 fuerza 

ejercida, sobre l a  aleta., ñor el material de revestimiento a p l i ­

cado entre la  alet- y e l  a n i l l o .  ¿ato per i t e  hacer mas 

delg°d..a 1 aleta que s i  se oroc^diera de o tro  modo, consiguién­

dose asi una distribucióximejor de la  carga. Como l o s  ani­

l l o '  l legan  a una no i c i ó n  próxima a l o s  bordes ex ter iores  

de l " s  a le ta s ,  puede disponerse un re v e s t í  iento  de material 

f l e x i b l e  entre e l  cemento y el  soporte, en un punto inmedia­

to a lo s  bordes de 1 s n ietas .  ¿ato hace innecesario  el 

uso de cemento en el eso c ió  compr ndido entre 1 s a le tas ,  

o reviniendo el est l l i d o  do i miembro d i e l é c t r i c o  a cause de 

d i l  tarse el  so .o . t e ,  pues le  fu orza de expansión es absorbida 

por el revestimiento, f l e x i b l e  aplicado en las  caras exte­

r io re s  de l o s  a n i l l o s .  Los a n i l l o s  actúan a la  vez co­

mo tamiz con re lac ión  a las  a le tas ,  impidiendo la  concen­

tra c ión  de f l u j o  e l e c t r o s t á t i c o  nue erran' de l o s  bordes



de aquellas. L s l ineas  de fuerza tienden a concentrarse

en las  partes  estrechas del conductor, y donde estes  partes 

estrechas son de extensión l imitada, le  concentración de l s s  

l ineas  de fuerza tienden a orodueir descargas e l é c t r i c a s .

Le ad ic ión  de lo s  añil  lo  ̂  relativamen’: - ext ensi b les  d i s t r i ­

buye 1 & l ineas  de fuerza y evite  asi el r i  sgo de ta le s  des­

cargas.

Aun cuando hemos expuesto el invento como 

aplicado a ais ladores  suspendidos puede comprenderse f á c i l ­

mente que son asimismo suscept ib les  de a p l ica c ión  a cosqui­

llo*», zapatas para a is ladores  d® soporte,  o soportas a p l i ­

cados con sementó a aisladores  de este t ip o ,  asi como a 

otras  var ias  construcciones en que se ensamblan piezas me­

t á l i c a s  y d i e l é c t r i c a s .

Un método general de r e v e s t i r  soportes del 

género d escr i to  cons iste  en sumergir un soporte en f r i ó  

en un material te  revestimiento f  indi do. Ls substancia 

adyacente ál soporte se endurece y s o l i d i f i c a  sobre e l  

so :orte, formando un-? caps. Cuando 1 s piezas metálicas 

sun gruesas el e fecto  endurecedor eerá máximo, y la  capa 

sumamente pesada; pero cuando la  p ieza  metálica es delga­

da, como pasa en lo s  bordes de la s  a letas  f l e x i b l e s ,  la  

parte déb i l  se ca l ienta  pronto, y só lo  se adhiere una capa 

muy delgada de revestimiento.  Con esto se asegura auto­

máticamente 1? d i s t r ib u c ió n  del material de revestimiento 

dejando l o s  bordes ex ter io res  d e . la s  a letas  f l e x i b l e s  prác­

ticamente desnudos, en tanto que la s  partes  gruesas de 

cade a le ta  y  otras partes gruesas del soporte conservan 

un* cana mayor, y el espacio  comprendido entr* las  a letas  

se l lena  completamente por la  acción ca p i la r .
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1 oí3 puntos de invención o roo; y  nueva 

que se presentan para que sean ob je to  de esta Patente 

de V.-.IKT2 años, son l o s  s iguientes  :

1$* -  Un ais lador  con p ieza  d i e l é c t r i c a ,  

y un re l leno metálico par? la misma, que comprende unos 

sa l ientes  metálicos  f l e x i b l e s  del re l le n o ,  cuyas extremi­

dades se unen a la p ieza  d i e l é c t r i c a  narr transmitir  lo s  

esfuerzos del a is lador  de una parte a otra*

2a -  Un ais lador  conforme se r e iv in d ica  en 

e l  nunt 1», con proyecciones ad ic iona les  en el re l leno  

metálico^ interpuestas entre los  sa l ien tes  y  ̂ citado®, 

pero sin toca r  a l a  pieza d i e l é c t r i c a ,

5a -  Un a is lador  conforme se r e iv in d ica  

en el punto l o ,  con un material f i j a d o r  par? sujetar  

e l  re l len o  metálico  s la  nieza d ie lé c t r i c o  , tocando sólo  

en las  extremidades de 1 e proyecciones f l e x i b l e s ,

4 a -  Un a is lador  conforme se re iv ind ica  

en loe  puntos la  y 3¿¡, con un re l leno  de material f i b r o ­

so dispuesto sn las  acertaras cumnrendidas entre las  pro­

yecciones  f l e x i b l e s ,  con el f in  de a l e ja r  el mate-; i  al f i ­

jador de algunas partes de estas aberturas, permitiendo a 

la  vez que se muevan rec io  roca-mente con l ib er ta d  las  pro­

yecciones ,

5Q Un a is lador  conforme se re iv in d ica  en 

los  ountos l o  y 4®, en el tu* las  oroyecc iones  o sa l ientes  

f l e x i b l e s  forman un s a letas  neri  f e r i e  os ssti -c iadas sobre 

el re l leno  m etá lico ,  y el mate i a l  f i b r o s o  dispuesto en­

tre  1- s a le tas  se extienden de dentro a afuera hasta pun­

tos  adyacentes a la s  extremidades de lo s  a le tas ,

6a -  Un aislador  conforme se re iv ind ica  en 

los  -'untos I a y 2a, en que l o s  sa l ien tes  ad ic iona les  es-

=&= üf U í  A *¿t=
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tan formados por a n i l l o s  dispuestos sobre el re l len o  meta.'

i

I l e o ,

70 -  Un a i s l - d o r  conforme se reivindica, 

en lo s  puntos 1Q, 5a J 6¿ , en que lo s  a n i l l o s  adyacentes 

y las a le ta s  p e r i f é r i c a s  se di' oonen espaciados entre 

s í .

80 -  Un a i s l  dor conforme se re iv ind ica  en 

lo s  puntos 1 o y  72 , con material f l e x i b l e  dispuesto en 

l o s  espacios comprendidos entre lo s  «3.11 lo s  y 1"? a le ta s ,  

s irv iendo  lo s  a n i l l o s  joao tamices de f l u j o  con respecto 

a la s  a le ta s ,
qo -  Un ais lador  conforme se re iv in d ica  

en el ounto lo  -  con un revestimiento de material f l e x i b l e  

en 1 s caras exter iores  dei re l leno  m etá l ico ,  de lo ?  sa­

l i e n t e s  c i  ados en primer .'lugar y de las proyecciones adi­

c ion a les ,

10 -  Un ais lador  conforme s : re iv ind ico  en 

lo r  ..untos l s  y os ,  ®n aae el  revestimiento de material  

f l e x i b l e  es muy delg de en lo s  bordea exter iores  de la® 

primer s proyecciones y  relat iva ' .ente  grueso en todas la s  

de®'?  s u p e r f i c i e s ,
11 -  Un a is lador  en lo  esencia l  como queda 

d escr i to  y «xpu s to ,  y para l o s  f in e s  ex l i e  dos,

12 -  Mejoras en l o s  a is lad ores .

Tal y como se h • d e s c r i to  en l a  Memoria 

que antecedo representado en lo s  d ibu jos  que se acompañan 

y con l o s  f in e s  que se han e s p e c i f i ca d o .

Esta. Memoria consto de ocho hojas e s c r i ta s  

mor una so is  cara,

Madrid 11 de «Jbril de 1925»

Alberto de JbizaburU v
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