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PATENTE DE INTRODUCCICH

por 5 afiosa

& favor de LA METALURGICA ESPANOLA S, A, residente sn B & rw

cel ona —— - it na - -

por "La fabricacién de planchas de celuloide en bruto",
{Clase 40, Grupo 4° del Nomenclator Técnico Oficial).

MEMORIA DESCRIPTIVA,

La patente de introduccidn & que se refiere la pre- ﬂ
sente memoria descriptiva estd destinada a garantizar la exe

plotacién exclusiva en Espafia y sus dependencias de la fabri=

cacién de planchas de celuloide en bruto, la cual no conocide
ni pré&cicada en nuestro pais trata de ser establecids con 8w
rreglo 8 las leyes vigentes por la entidsd peticionaria,
Consiste esencialmente la fabricacién de gue se

trata, en verificar en las proporciones y condiciones debidas,
la mezcla de las primeras materias que son nitrocelulosa y als
canfor, “ograds la mezcla de referencia, se procede a su lami-
nacién y coloracién y con las ldminas asi obtenidas se formsn
bloques por prensado bara conseguir con la cowbinacién de la

presién y el calor la homogeneidad y transparencia de la pase

ta, Una vez enfriado dicho bloque queda en disposicién de ser

cortado en formade planchas o ldminas, Seguidamente se procede
al secado total de las referidas planchas, y por dltimo éstas

se enderezan, pulen y recortan,

O



lorante en forma de color mineral o en forma de color de anilins
disuelta en alcohol.

Obtenida la paste en esta forma se procede & su lamina.
cién para evaporar el exceso de alcohol contenido en la misms y
para darle completa homogeneidad y hacerla susceptible de ser pre-
sentada & 1a premssa hidrdulics.

Dursnte la 1lamins cién se afiaden los productos necesarios
para dar al celuloide el color deseados Se emplean ususlmente dos
clases de materias colorantes: los colores minerales y los colores
de anilina, Los primeros se empleen en 1 fabricaeién de colores
opacos como blanco y negro, mientras que lo8 colores de anilina
encuentran aplicacién pars producir celuloide transparente como
concha, demi<blond, etcs etc,

Ia laminacién se efectus usualmente en dos fases:la o=
peracién de secar, que se llama asi por que 1la mwasa del celuloi=
de en este momento es adn muy blanda y evapora, por la rotacién
sobre el cilindro, poco & poco el alcohol qua contiene, endureeiédm
dose y luego o1l ldminado definitivo, due se efectua cusndo el ce-
~=luloide y& estd un poco mds duro y s8e presta pars ser estirsdo
en plancha, Cuando la pasta de celuloide se encuentra en estas
condiciones se procede & ia mezcla de colores que en ciertas vea-
riedndes, como laimitacién de conche por ejemplo,Son necesarias,

Al efectuar el laminado, uno de los cilindros es octlen=
tado por vapor de agua, mientras que el otro se enfria por el pa- |

80 de una corriente de agua frias, consiguiéndose de este modo que

la plancha blanda de celuloide Bue se coloca sobre uno de los ci.
lindros sea arrastrads por este en su rotacién y pase por entre
los dos cilindros, gquedando adherida al cilindro caliente sin ad«
herirse al cilindro frio para evitar el desgarramier to de 18
plancha, Adheride 1a plancha en el cilindro capiente, se la deja

girar con 81 tantas veces como sea necesario pera obtener la mesz.




cla intima de colores 81 se trata de un colorido variado= y la
evaporacién neocesarisa del slcohol con el consiguiente endureci-
miento de 1a B sta,. Luego se coloca 1a planchs sobre una masa
¥ con un warco de maders se reoorta la planchs, dejdndose del
tamsfio de 1la prensa,

Varias planchas de las gue sse han produclido de esta
manera, forman lo que se llama un bloque de oeluloide que Be 80w
mete & 1a accién de 1la prenss,

Bl molde, 1a tapa o0 el plato sobre el gue se coloca el
bloque de celuloidey van provistos de canales gue permiten la
circulacién al agua csliente y al agua fria,

Bajo 18 influencia combinads de presién y del calor las
planchas de celuloide se sueldan una con otra, el aire que habia
dentro y entre ellas es expulsado y 1@ masa se vuslve homogenes
y transparente.

El recalentamiento bvajo presién dursa por término medio
doce horas, Hay que refrigerar durante bastante tiempo, pues 1la
fefrigeracién insuficiente traeria como consecuencia peagueiios
defectos en ol interior de la masa, que haria inservible el oelu.
loide, obligando & repetir la operacién de prensar. El celuloide
refrigerado en 1la prensa se gace y se deja aun enfriar completa=
mente por sumersién &mrante g 0 10 horas en un depésito de agus
fria, hasta que en toda su axtensién haya tomndo 1la temperatursa
del agua, Después el bloque de celuloide queda en disposicidén de
ser cortado en planchas, médiante cichillas de hoja plana,

Ias hojas cortadas se colocan luego sobre bastidores
de maders y se exponen durante unas 24 horss en un lugar seco &
la temperatura ordinaris, Durante este tiempo pierden arproximads=
mente 10 % de su peso por evaporgcién de unga parte del &l cohol
gque encierrsn, quedando adn un 5-3% de alcohol gue selo se puede

eliminar por un procedimiento de secayh30® dentro de una estufs




ventilada, pues el celuloide, como todos los coloidales, retiene
energicamente los Wltimos vestigios del disolvente,

Ias planchas del celuloide lnégo se han de endereszar,

pues tal como salen del secagor Son de forma algo irregular, oon
superficie ondula&a. Una manere 4e enderezar las hojage de celu.
loide consiste en colocarlas, dos o tres a 1la ves entre dos plane
chas de cobre de 2 & 3 m/m., de espesor y 2 o 3 de tales paquetes
8e colocan & su vez en una prenss &decutis, Entre cada 2 paquetes
se coloca uns hoja de materia conveniente, mulletén por ejemplos
Esta prensa se caliente para ablandecer un poco el celuloide y
facilitar 1s operacién gque se guiere llevar & cabo, Cuando el ce=
luloide estd bien plano, se refigers la prensa, mientras que la
presién se wantiene y solo cuando la pasta estd de nuevo complew |
tarsnte dura, se suprime la presién y el celuloide y entonces :
conserve la forme plana que le fué 4ads.

Finalmente se recortan 1las hojas de celuloide para dar
8 todas ellss el mismo tam&fio.

En algunos o sos determinados se han de pulir las su.
perficies de las planches, Esta operacién puede llevarse & czbo
por diferentes procedimientos, consistiendo uno de ellos8 en some-

ter las planchas una por ungd, entre dos hojJas de acero niquel ree

cien pulidss, 8 una presién de go kilos por centimetro cuadrado.
Bajo esta gran presiém y con ayuda del calor las cargs del celue
loide 8e vuelven brillantes como wm espejos

En la realizacién prdctica dél procedimiento de que se
trata, serdn variables las maquinas y aparatos que se utilicen,
la forme y procedimiento de preparacién de 1a8s primeras materias
las calidades, colorasciones y aplicaciones de la plancha de celuw
loide fabricado y en general cuanto no altere o modifique la esen-

cialided de 1la patente descrits,
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REIVINDICACIONES .

Se reivindica como objeto de esta patente:

1°,- La fabricecién de planchas de celuloide en bruto
que esencialmente consiste en obtener la mezcla en las proporciow
nes y condiciones debidas de nitrocelulosa y una solucién de 8lw
canfor con alcohol, para obtener una pasta homogénesa que faculte=
tivamente puede colorarse mediante colores minerales con anilinas
disneltas en alcohol,

2%,. Las propia fabricacién en 18 gue la pasta menciona-
da en la reivindicacién 1, se lamina con maquinag adecuasdas para
evaporar parte del alcohol gue la misue contiene, aumentar su con=
sistencis y darle una mayor homogeneidnd, pudiendo iguslmente co-
lorarse en esta fase del trabajo, si no se ha hecho en el momento
de verificmr la mezcla mencionada en la reivindicacidén 1,

3°.- La propia fabricaciém en 1la que variass de 188 planw
chas obtenidas por lamimwdo en la forms detallads en la reivingi.
cacién 2, se agrupan y forman un bloque que se somete & la accidn
de una prensa hidrdhulica para obtemer con los efectos combinados
de la presidén y el calor el gque se suelden dichas planchas, que el
aire que habia antre las misumse sea expulsado y que el blogque asi
forwado sea de masa homogénesd y transparente,

4%,. La propie fabricacién en la gue el blogue obtenido
en la reivindicacién .3, une vez enfriado completamente, se corta
en forma de leminas 4 hojas de espesor conveniente.

50¢« La prbpia fabricacién en 18 qus las hojas mencio=
nadae en la reivindicacién anterior se aplansn o enderezan con
prensas adecundss y facultetivemente se pulimentan sometiéndolsas
8 la accién de prensas a gran presiém y entre placas de acero pue

limenta do,




6%y« La fabricacién de planchas de deluloide en bruto.
Sean cnales fueren las circunstancias que concurrsan

ocon la esenciaslidsd del objeto de 1la patente,

Consta la presente Memoria descriptiva de siete pdginas

foliadas, mecanografiadas, por und sola amara,

Barcelona, &8 3 de Abril de 1925,
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