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®1 presente invento tiene por objeto diversos
verfeccionamientos introducidos en la fabricacidn de los nervios
y de los largueros de las alas de aviocnes.

Con arreglo al presente invento los nervios estin
constituidos por w: determinado ndmerc de tubos metilicos
remachados unos sobre otros. Lo unidn de estos tubos se
hace de preferencia por medio de una especie de¢ bolsas o
contretes ¢ ispuestos sobre los tubos que forman montauites
y aprisionan los tubos gque constituyen las aristas inferior
¥y superior del unervio sobre las cuales vair tambien remachados
¥ste dispositivo de union descausa sobre la observecion de g ue
€l esfuerzo a yue ests sometido wu tubo comprimido, sers el
manimo en e. centro Ge su longitud ¥y el winimo en los nudos.
s, pués, nuy racional perforar en los nudos los tubos cowpri-
midos y comprobar si con todo y con €so son aun Tesistentes
suficientemente en estas condiciones a una cowpresidn simple
sin correxr riesgo de flexionarse. Si se trata de tubos y ue
deban ser sometidos a los efectos de traccidn se compr obara -
que tienen aun une seccion suficiente, siendo esto lo que
conduce a adoptar para la unién de Los tubos una seccion esca-
samente superior a la estrictamerite necesaria.

Por otra parte, como yuiers Yue €s poco ventajoso
cervirse de tubos para.la'reeién del borde de atague donde ia
curvatura es prouunciada, contorme al presente invento,
estos tubos van reenplazados €n esta region por dos placas
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Por ultimo €l invento comprende un modo de realizar
’ . A a . -

un largucro de alg todo lo mas ligera posible, por medioc de
un arcdu provisto de suelas en el cual se hace variar de

manera regular la altura, la ainchiura y el espesor de las suelsas

Con arreglo al invento e stas suelas estan formadas



por planchas que tienen sus extremidades cortadas en »unta
y aplladas en ndmero variable segﬁn los puntos del larguero.
La descripcién siguiente comparada con el adjunto
dibujo, dado a t{tulo de ejemplo, permitira comprender la
manera €ingue se realiza el invento.
La Fiie 1 €8s una vista de un nervio objeto del
invento.
La Fig, 2 es una vista a gren escala de un nudo
de este nervio.

La Fig. 3 es ui corte practicado por la linea X-X

de la Fig. 2.
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La Fig. 4 es una vista a mayor escala del modo de

0

union de 10s tubos que constituyen el nervio con las planchas
ave forman el borde de atéque. |

La Pig., 5 es un corte practicado por la linea ¥Y-Y
de la Pig. 4.

La ¥Fig. 6 €s una vista €a perspectiva de un Yarguero,

La Fig. 7 es wi corte longitucinal de este largueroc,

El dispositivo de unid. de los tubos yue constituyen
el Lervio vail represe..tados esqueméticamente en la Fig., 1.

F1 tubo de celosfa a ya sea e€ste un montante
vertical como en el presente caso o un tubo inclinado, v&
cogido entre dos placas metédlicas b que forman una especie
de contretes para aprisionar bien el tubo, yendo remachado
por su extremidad abierta, para pemmitir la introduccidn del
remache ¢ y por lo tanto de la buterola. Basta por 1lo
general con dos remaches wuno para cada placa, pero dicho
se estd yue al dispositivo se puede aplicar un nlmero cual-
gulera Ge remaches, Se aplica inmediatamente la extremicdad
del montante contra el tubo d gue Corma armadura del nervio,

’ -
de mauera ue c<ste venga « colocarse «ntre los dos contretes




luego se remachan ligeramente con un martillo de manera gue
se les obligue a casar con la superficie del tubo; se
practica cntonces el agujero.g atravesando los contretes

y el tubo, permitiendo la introduccibn de remaches tales
como f y de la buterola,

ITste procedimiento es absoclutamente general y
permite la unidn de un nlmero de tubos N, limitado sclamente
bor su volumen y de logs cuales el N-1 se presenta por su
extremidad y en un solo punto de su longitud. Al ser este
Gltimo perforade ni los radios de los tubos 1ni sus espesores
habrdn de ser necesariamente 1os misaos.

Tn la regién del borde de ataque e la yue la
curvatura es fuerte y pronunciada, van los tubos colocados
¥y sujetos por ejemplo en g, @ cierta distancia del borde
d: atague y coglidos entre dos placas de metal h de borde
replegado reblonadas sobre los tubcs a & y por el iunterior
de estos, merced a yue su extremidac permanece ablerta.

Tl larguero objeto del presente invento, represen-
tado en las Figs. 6 y 7, e€s del tipo de caja, €s decir, gue
estz forwado por dos suélas de chapas recortadas y apiladas
1y Jyde dos gudderas kX y l. TLas gualderas y las suelas
van unidas o0or unas conteras o0 escuadras angulares m. El
larguero es de esta manera lo més ligero posible, obteniéndo se
esto haciendo variar de una manera regular lsa altura, el

auichho y el espesor de lasg suelas. Is factible, accionando

s obre los tres parametros obtener toda la regularidad yue se

4 - ) I3
desee sin llegar nunca a formar espesores de suelg i
demasiado grandes ni demasiado e¢ndebles. La variacidu de
eg. egsor de las suelas se cbtiene por medio de uniones de

0 ’ . i ’ .
nojas o laminas n de espesor constante pero de numerc variable,



“stas l&minas terminan en bisel y en punta, (Fig. 6), de
manera gue se€ realice la countinuldad pextcta de los esfuerzos.
%1 nlmero de los remaches debe ser basta..te grande, con objeto
ae yw Llagssuelas no cedan o flexionen a la compresién, ni en
su conjunto ni a la manera de¢ un& baraja de.naipes. Estus
suelas deben estar perfectamente terminadas antes de yue se
unan a lag almds., F¥sto se hace gin dificultad puesto qyue las
cai.toneras de angulo m, son €xtsriores en general. o obstante,
y esto constituye otro perfeccionamiento del invehto se
pueden Gisponer tambiern en caso de€ ser necesarias, unas
cantoneras angulares ein €l interior, remachadas sobre las almas
as{ como sobre las suelas siendo esto posible merced g la
disposicidu de los agujercs r, practicados eu las almas
k y 1 con objeto de perwitir la fijacidn de los remaches
vy Gejar pasar las buterolas.

Fl larguero queda complementado por medio de
tabigues interiores de pluncha metalica 0 separados conve-
nientemente previamente fijos sobre las almas €n P y lemachados
asimismo, sobre las suelas en 4, si necesario fuere, por el
intermedic de los agujeros u orificios r.

Idesde luego e¢s factible introducir determinadas
modificaciones de detalle sin salirse jo0r e¢llo del campo de

. ’ -
acecion del invento.

Habiendo ya Geascrito y detallado con toda amplitud
la naturaleza de mi invento, asi como ls manera de llevarlo a
capbo e€n la practica, debo hacer constar gue las disposicioues
aitteriormente descritas son susceptivles de ligeras wmodifica-
clones en sus dimensiones y detalles, sin gue por ello se

altere el principio fundaumental del invento, y lo yue constituye



la esencia del mismo y por lo gyue solicito patente de
introduccidn por cinco aflos en Zspafia e€s por: "Perfecciona-
mientos introducidos en-la construécién de las alas Ge
avioneg"; caracterizandose por lo sigulente:

19, -La realizacidn de una nervura de ala por medio
Ge la unidu de los tubos y por medio de contretes o placas
gue alrisionan Llos tubos de cada lado, yenao remachados sobre
€llos a 1o largo de las generatrices de contacto entre los
tubos y las placas.

28,~ 1 reemplazamientoc de los tubos en la regién
del borde de ataque del nervio y donde la curvatura es de
resistencia, Jor medio de placas de metal remachadas sobre
lcs tubos.

32,- La constitucidu de un larguero destinadc a las
glag de 10s aviones, por una caja provista de una o de dos
suelas, formadas por planchas o léninas superpuestas, cortagdas
€1l punta o a bisel por sus extremidades remachadas, pudiendo
variar lu altura, el ancho y €l espesor de las suelas segln
la longitud del larguerc, pare realizar la continuidad perfecta
Ge los esfuerzos,

49,- La disposicidn en el la.guero eapecificado en
la reivindicacién 3% de unas cantoneras de angulo interiores
remachadas sobre las suelas y sobre las gualderas por el
intermed io de agujeros practicavos en éstas ﬁltinﬁs, budiendo
ademés, disponer unos tabigques interiores pexpeundiculares al
larguero.

"Perfeccionamientos introducidos en la censtruccibn
de la&s alas de aviones"; tal y comec gueda substancialmente
descrito en la presente memorig e ilustrado en los dibujos

gque se aconpalian.



IEsta memoria consta de seis hojas escritas
una sola& cara.
Madrid, 7 de Abril de 1925,

¥mile Lewoitine,

Por Pader

P.P.

por
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