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El invento se refiere a un mét do de trata­

miento de yeso por el calor, conforme al cual an una sola 

operación puede obtenerse un cemento o enlucido dotado 

de excelentes condiciones hidráulicas y de otro orden, 

manteniendo al mismo tiempo el aspecto blanquecino pecu­

l ia r  de los oroluctos del yeso, como sucede con el car­

che de parís, el estuco, el enlucido de cemento, el par­

che duro, »1 de ensolar, etc. XI emplear la palabra ye­
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so no es mi intención expresar sólo el yeso natural y tie  

rras yesosas, sino también el yeso a r t i f ic ia l .

Existen diversas variedades del llamado ce 

mentó de yeso hidráulico, de los cuales son ejemplos los 

de Xeene y Carian y el emplasto para lisos. Estos se 

orodueen cor varios métodos de caldeo y calcinación de 

yeso crudo, añadiendo a éste, bien antes de la calcina­

ción, o durante la  misma, o después de ella, varios pro­

ductos químicos, principalmente sales de los metales so­

dio, potasio y hierro. la adición de estos productos 

químicos tiene como finalidad acelerar el asiento o endu­

recimiento de los cementos, mejorando por lo demás su ca 

l í  dad, r*. en do esenciales tale® «trepados ñera conseguir 

las propiedades que ce quieren obtener en loe cementos.

El procedimiento que a continuación se dec 

cribe está calculado para producir, partiendo de yeso 

crudo, sometido al tratamiento sue se indica, un produc­

to en que residan las cualidades mejoradas a que se hace 

referencia, sin a~adir otras substancias, como las que 

suelen añadirse hasta ahora para conseguir las oropieda­

des que se conocen en los cementos de yeso y emplastos 

fabricados por otros procedimientos.

hn loa procedimientos conocidos para fabri 

car cementos y emplastos, suele hacerse mención de un cal 

deo llevado a una temperatura determinada. Así, en la 

fabricación de yeso de París, generalmente se menciona 

la calcinación del yeso hasta 400®?; si se trata del ce­

mento de Keene, se cita el caldeo a 5ocaC (032®?), etc.

En algunos casos se alude simplemente a la calcinación 

llevada "al rojo vivo", "a incandescencia", "al rojo mate 

y asi sucesivamente. Este sistema de definición del cal­

deo no es lo bastante concreto cuando se ha de llegar a 

un determinado estado crítico del yeso, oues es evidente,
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sobre todo cuan'*o el yeso «® ce.loi.na en une celera cerrada, 

en unión del combustible, que el producto variará de con­

formidad con la naturaleza del yeco y la  c ase de combus­

tib le .

He efectuado numerosos experimentos, y he 

comprobado nue si se calcina lentamente yeso en trozos, 

conjuntamente con el combustible, en una calera, durante 

un lapso prolongado puede elevarse a cierto estado en oue 

comienza a nu brarse su estructura crista l na, lo cual se 

indica por el desarrollo, en la superficie de los trozos, 

de eflorescencia mineral cuya composición química, al 

analizarla* conviene a la del sulfato de calcio. He 

vLsto que, durante la  calcinación, hasta dicha fase, han 

ocurrido ciertas reacciones químicas y fís icas que no 

pueden seguirse fácilmente de tal índole que el yeso cal­

cinado, luego de dejarse enfriar naturalmente, o de otro 

modo sor opiado, y pulverizado luego, forma un cemento hi­

dráulico blanco o marche de propiedades hidráulicas de 

espacio tales como a continuación van a exponerse.

pa de importancia nue el yeso se calcine 

de modo que el calor traspase bien y sature la masa, y 

que la saturación por el calor se prolongue, hasta oue 

la masa de yeso llegue al mencionado sotado crít ico .

£1 combustiole de la calera se proporciona cuidad o saínen­

te al yeso, de modo que al Llegar al punto cr ít ico  el 

calor descienda gradualmente, produciéndose una acción 

lenta de enfriamientos

Conviene que la estructura cristalina del 

yeso quede preservada, pera como la aparición de eflores­

cencia indica claramente que se ha alcanzado si estado 

crít ico , prosigo la calcinación hasta que realmente aca­

rees una eflorescencia incipiente, y de este nodo, tal 

aparición indica claramente al operador rué la calcina-



ción ha terminado y constituye una serial que garantiza la 

uniformidad del producto. Si reducido trozo de superficie 

atacado por la eflorescencia da lugar a una pequeña pér­

dida, pero esta pérdida es insignificante.

Al poner en práctica el invento, empleo 

preferentemente una estufa o calera como la indicada en el 

dibujo adjunto, y apilo el combustible, que debe ser car­

bón de buena calidad, y el yeso en trozos en capas al­

ternas, debiendo ser de una a ocho partes al peso la  re­

lación entre el combustible y el yeso, proporción de com­

bustible que resulta, según mis observaciones, suficiente 

para generar en la estufa un calor bastante para producir los 

cambios quilicos antes citados dentro de un periodo de 

diez a quince horas. Una vez terminada la calcinación, 

hasta el punto de eflorescencia incipiente la masa se de­

ja enfriar naturalmente, o se enfría humedeciendo la cale­

ra, por ejemplo, y luego se pulveriza por medio de maqui­

naria aoTapiada, formando entonces el cemento o parche

hidráulico, según queda dicho.

La estufa es de las características oue a 

continuación se describen, por las cuales la  calcinación 

se produce lentamente, y los gases calientes generados 

por la  combustión traspasan bien el yeso, ,;l cual, una 

vez deshidratado, queda muy poroso; estos gases muy ca­

lientes, que actúan durante el largo periodo de calcina­

ción, producen los cambios químicos y físicos en la es­

tructura del jreeo. conforme a la naturaleza del yeso 

que se trabaja y al valor calorífico del combustible, la  

proporción de éste último puede aumentarse o disminuirse 

algo, pero no deberá nunca aumentarse en términos oue 

cause incrustación o escoriación de la  .nasa, lo cual re­

sulta dañoso para el producto.
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Xa calera que se expone en los dibujos ad­

juntos da en la  práctica resultados muy buenos.

La f ig .  es una elevación o alzado.

La fig . 2, una sección ñor la  línea X-X 

de las figs. 1 y 5.

La fig . 3, una planta en sección por la

línea Á“ A de la f ig .  2.

La fig . 4, una planta en sección por la l í ­

nea B-3 de la f ig .  2; y

La fig . 5, una sección (mirando hacia arri­

ba) por la  línea 0-0 de la f ig . 2.

Oorao se verá, la calera tiene una pared c i­

lindrica a, con revestimiento b de ladrillo , y una cubierta 

de cúpula c, también de ladrillo , sostenida por tirantes 

de metal d; e es el tubo de escape, f  el enrejado del 

fondo, £ la entrada de aire y m la panilla. Se verá que 

el frente ~,ueda abierto en h para ooder amontonar con 

cuidado el yeso y el combustible en capas, sobre el piso 

del emparrillado como se indica en i_, y una vez termi­

nada la carga, la  parte delantera queda cerrada ñor medio 

de losetas de arc illa  refractaria. Puede verse oue el 

escape es reducido si se compara con le capacidad del hor­

no y el área del enrejado del riso, con lo "ue se garanti­

za una combustión lenta. La lumbre in ic ia l se coloca so­

bre el emparrillado jg. Kara regular el calor puede ser­

v ir  un amortiguador o.

Trímeramente se coloca una capa de combus­

tib le en el enrejado f, y luego se van colocando alte nati­

vamente las capas de combustible y yeso, según se expone.

Guando se desea vaciar la calera oueden 

quitarse las losas de a rc illa  refractaria.

¿s de mucha importancia, en el tipo de es­

tufa descrita, que los trozos de yeso y el combustible se
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acumulen con mucho cuidado ñor todo el homo, de confor­

midad con la relación entre el combustible y el yeso que 

antes se na indicado, con el f in  da ous todo el yeso se 

caliente bien y uniformemente, evitándose toda fusión par­

cial y también que los gas san de como ustión pueden penetrar

en toda la masa da yeso, aetuando sobre ella.

La carga puede haeor-e fácilmente, merced

a estar abierto el horno por ■’ e i snt e. Lila vez cerrado

el. homo, al ajustar las losetas an la abertura h, de f i ­

gura de 7, el aire sólo puede penetrar an el interior 

del horno por la estrecha abertura £, en tanto que los 

productos de desecho de la combustión salen por el tubi- 

to «3.

31 se emplea yeso pulverizado, conviene cal­

cinarlo en forma de lad r illos  o briqueta o.

Aunque he descrito j  expuesto un tipo ade­

cuado de calera, no me propongo limitarme el mismo,

2tqo conveniente tratar la masa calcinado 

ei mismo cemento por ai rea-ai anto o ni drat ación, o oor am­

bas cosas, siguiendo un método conocido, con el f in  de 

r róv' i amente i ib'>T’tad a cualessuiera gases cus conten­

ga y pudieran estorbar ei asiento del nuevo cemento; o 

cuando no re moles instalación alguna para estos fines, 

combina-m con la yol verinación de la masa calcinada, pue­

de hacerse ;j-j de un agente expulsor de gases, por ejemplo, 

alumbre, sa litre, etc., que puede asociarse al ye •■-o antes 

de calcinar, o añadirse en el curso de la pulverización 

de la  masa calcinada, o bien al producto terminado. La 

•proporción de dicho agente expulsor de gases puede ser no

mayor de un cuarto por ciento del peso del yeso, como re­

gla general.

se produce 

iscmorfo e 

fciroe meto

¿1 cemento o parcho cisneo perfeccionado 

siguiendo el modo da operer entes descrito es 

on el sulfato de calcio anhidro obtenido oor 

dos de caldear yeso, oero as evidentemente

que



isomérico o polimerico, o ambas cosas a la  vez, según los 

casos, eon el mismo, como lo demuestra la modificación de 

sus propiedades hidráulicas y su inmunidad a la degenera- 

.ción en presencia de un exceso de agua destructor cíe las 

cualidades útiles de los cementos y parches yesosos fa­

bricados cor otros métodos; así como su mejor dlpoosi- 

ción en estrado o capacidad de extensión comparada con 

las limitaciones en ta l respecto de los cementos o par­

ches de yeso fabricados cor otros procedimientos. ha­

tos últimos rueden, fácilmente ffm,atarse" en presencia de 

un exceso de agüe o de la proporción de este líouido nue 

recomiendan los fabricantes, y su capacidad de extensión 

se prescribe en términos muy diversos en la literatura 

editada ñor las Gasas fabricantes. En marcado contras­

te con estos productos, el cemento o oarche blanco anuí 

■descrito está preparado en condiciones ideales rara usar­

se, una vez mezclado y depositado en una cisterna, con 

agua sin limitación práctica, puliendo conservarse inde­

finidamente (los ensayos han demostrado oue resiste me­

ses enteres), y sacarse totalmente o en parte, según con­

venga a nuien lo haya de emplear, *or ese tratamiento 

sus propiedades de utilidad, no sufren disminución algu­

na, y lo fuerza con aue sienta se mantiene siempre igual. 

En agua, o en su s it io  de aplicación, su "asiento" o ¡ede 

rectificarse cuantas veces sea necesario (durante meses, 

según se ha orobado), sin que resulte de ello reducción 

de sus propiedades, ni deterioro. for otra parte, o e- 

de prepararse para su aplicación de■ mismo modo que los 

cementos de yeso fabricados ñor otros procedimientos, 

pero an contraste con éstos, puede dejarse, sólo o con 

agregados, en una tabla de parche, o mezclado con las 

hornadas sucesivas, o vuelto a la cisterna mezclado 

con el conten' do ds la misma, o metido en agua otra vez,



separadamente, y al u t i l iza r le ,  en todo o en parte, se ha­

l la  dotados ue sus propiedades codas, sin alteración algu­

na. Juando se extiende sobre ana superficie, una vez 

sentado, puede mojarse de nuevo y allanarse sin deterio­

ro, y vielvs a sentar satisfactoriamente. Un aplanado 

conveniente del cemento extendido produce un aspecto 

glaseado J marmóreo, si se emoles el producto en estado 

puro, s i se emplea, eun otros agregados, al allanar pre­

senta la  superficie un aspecto «erado. Una vez seco 

en una pared, puede pintarse o eme a ; alarse ésta, núes 

nc hay alan entos Químicos en él oue puedan causar daño 

a lan materias decorativas. 'ruando se ha de anlioar 

<K| nintura s la acuarela, se ha visto ?ue ésta nuede an.li- 

caree anta? de la desecación completa, siendo el resul­

tado satisfactorio. Bn. cuanto a capacidad de exten­

sión, la superioridad del cemento o marche es ostensi­

ble, posando del doble de la consignada en la l i t e r a ­

tura de ios fabricantes como propia de los mejores par­

ches o cementos de yeso hasta ahora obtenidos mr otr s 

orocedimientos. i-uede añadirse arena de agua salada 

con el cemento, sin consecuencia? verjudiciales. £1

cemento proporciona una adherencia permanente y puede 

trabajarse en unión con otros preparados de cementa­

ción o emplasto, sobre todo con cemento portland.

- O - O - O -  ií O T A - C - G - Q -

Los pontoe de invención propia y n eva 

?ue ?e nre?ent«»n fiu? se^n objeto de esta ‘'atente

de ViliíTU a^os, son los siguientes:

lo . -  La fabricación de cemento o parche 

hidráulico (enlucido) de yeso, en una sola operación 

de caldeo, sometiendo el yeso a calcinación lenta en



una calera hasta llegar al estado critico en que está a 

punto de perder su estructura cristalina, indicándose 

el quebranto real de esta estructura por la aparición de 

eflorescencia en la  superficie del yeso, a cuya se^al 

se deja eníriar naturalmente el yeso, o se enfría, y se 

pulveriza. finalmente, constituyexido eí polvo resultan­

te un cemento o parche hidráulico oerfaccionado, en lo 

esencial como queda descrito.

2a. - La fabricación de cemento o mar­

che nidrsillico de yeso, en un?:- sola operación de caldeo, 

tomando para e llo  yeso crudo en trozos o en ladrillos  y 

■cargándolo en capas, alternadas con otras de combustible, 

en una calera, y sometiéndolo a calcinación lenta hasta 

que muestre sedales de eflorescencia, en cuyo momento 

se deje- enfriar naturalmente o se enfría, reduciéndose 

luego a polvo, en lo esencial como queda descrito.

3a. - La fabricación de cemento o par­

che hidráulico de yeso, en una sola operación de caldeo, 

tomando para ello yeso crudo en trozos o en ladrillos  

y cargándolo en capas alternadas con otras de combusti­

ble, en proporción exacta o aproximada de peeo ds una 

parle de combustible por ocho de yeso en una calera c i­

lindrica con cubierta de eúoula y frente abierto, sus 

se cierra una vez apilado el yeso con el combustible, 

de modo que durante la  calcinación, los productos de 

la combustión atraviesen el yeso v actúen sobre él cu­

rante un lapso bastante para oue é. yeso llegue al pun­

to en que comienza a mostrarse la  eflorescencia, deján­

dose entonces enfriar o enfriando la "asa, después de 

lo cual se abre la estufa y se saca si yeso calcinado, 

oue se pulveriza para constituir el comento o parche.

40. - 21 cemento o carche hidráulico



"blanco perfeccionado cuando se hace de yeso, de conformi­

dad con el procedimiento que oe reivindica en los puntos

5-. - la  práctica del procedimiento que 

se reivindica en el punto I¿, 2« o 3*, en una estufa 

construida en lo esencial como se describe con referen­

cia a loe dibujos adjuntos.

6¿. - Mejoras en la fabricación de ce­

mente o parche hidráulico de yeso.

Tal y come se na ¿escrito en la i/emorla 

que antecede, representado en loe dibujos que se gcompa-

en y con los fines que pe han especificado.

“Sta l'e/cria consta de diez hojas escri­

tos ñor una sola cara.

abrid, 7 de Abril de 1°?5.

Alberto de Elzabo-u 
fe r  feder
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