CP/ (Gr, 6., Clase 57)

P A T E N T E

a favor de
D, Daniel d e S3arricoles
por:
" Un juego de trocueles para la fabricacidm en chapa de

los mangos para cucaillos *

Memoria Descriptiva

El1 objeto de esta patente es un sistema o0 Juego de trof
gueles por medio del cual se pueden Iabricar mengos de chapa metalica
para cuchillos, con gren perfeccidén y al mismo tiempo con economia de
muterial, Este juego de ilrogueles sirve no solamente para Labricar
mangos para cucaillos de mesa propiamente dichos, sino tambien para
los servicios de trincaar, pasteles, ensaladas, etc, Estos mangos se
pueden fabricar con caapa de plata, alpaca, latén, aluminio, o cual-
quier otro metal apropiado.

El Jjuego de trogueles objeto de esta patente comprende
tres trogueles difersntes cada uno de ellos_GOmpuesto de punzén y ma-—

triz, que se emplean sucesivamente para formar los mangos, el primer



troguel, sirve para cortar de las tiras de caapa trozos rectangulares
de dimensiones apropiadas, para fabricar la mitad de cada mango, el
segundo troguel sirve para estaumpar los trozos de cnapa metilica din-
doles la forma correspondiente a la mitad del msngo y por ultimo el
tercer troguel sirve psra recortar de estos medios msnzos ya estampa-
dos todo el material sobrunte de manera que se obtenga el mediv man-
80 sin rebabas de ninguna clase y que soldando luego dos medios man—
g0s se obtenga un mango completo, E1 primer troquel sirve para cor—
tar la chapa en trozos rectangulares y se caracteriza especialmente
porgue encimg de la matriz y debajo de una placa que sirve de gula al
punzén va una pieza especial cue asegura la colocacidn exacta de ia
tira de chapa que se va a cortar, de manera que el trozo cortado ten-
ga las dimensiones necesarias y no se desperdicie materigl, Kl sezun-
do troguel sirve para estampar o moldear lu caapa y se caracteriga por
presentar un resalto para la colocacidn execta del trozo de caapa gue
se na de estampar y ademus, porcue tanto el.punzdn como ls matriz tie—
nen los bordes plunos, de manera cue todo e. material sobrante o re-
buba queda plano. El tercer troquel se caracteriza porque el perfil
del punzdén y de la matriz corresponde exactamente con el medio mango
estumpado en €l segundo trocuel de munera cue por medio de ese ter-
cer troguel se recorta toda la parte gue ha cuedado plana obteniendo-
se asi el medio mango sin rebaba,

En el plano adjunto se represeniu el sistema de trogue-
les objeto de esta patente, siendo

La figura 1, un alzado del primer troquel.

La fizura 2, un corte del mismo por la linea 1I-II de la
figura 1,

la figura &, una vista de la pieza cue sirve para situar
exactamente la tira Jde chapa en este trocguel.

La figura 4, un alzado del segundo trocuel,

La figura 5, un alzado del tercer trocuel,

La figura 6, una vista por encima de la matriz del tercer



troquel,

El primer trocuel representado en las figuras 1 a 3,tie-
ne su punzdén formudo por uns placa porta punzbén -1- provista de una
espiga =~2= pars Tijarlg a la méquina, cuya placa —1- lleva fijads en
su cara inferior por medio de tornillos —8- otra placa —3- que lle-
va el punzdn propiamente dicho =—4-,

Este punzdn se combina con ung matriz -5—, encima de la
cual va dispuesta una placs de tope —7- destinada & guiar la tira de
chzpa ¥y una guig —6- para el punzén. La matriz —-5- ls placa de tope
=7~ ¥y la guia del punzdn —6- se asllan reunidos por medio de espigas
_9...

La placa de tope —7- se revresenta detalladarente en la
figura 3, y esta constituida por una placa de grueso alzo mayor que
la cnapa que se aa de cortar y presenta en su barte anterior una es—
cotadura cuyo amncao corresponde al ancao de la tira de cnapa y cuys
profundidad corresponde al ancho del trozo gue se haya de cortar de
esta chapa. Bn los puntos convenientes tiene agujeros —10— para el
baso de lus espigas —9-,

Este trogquel presents la particularidad de que puede uti-
lizarse para cortar trozos de cinaps de diferentes dimensiones, cam-
biando en cada caso unicamente lua placa de tope —=7-. 4 este efecto
el hueco de la matriz corresponde en anciao y larzo a las dimensiones
méximas de los trozos de caapa que se pueden cortar con el troquel,
mientras gue el punzén tiene un ancao correspondience al largo del
hueco de la matriz y un grueso izual al ancno minimo de los trozos
de caapa que se nan de cortar, lLa placa de tope —7—- presents ung es-
cotadura que en su boca —25- tiene el ancho correspondiente al ancho
de la tira de chapa de la que se han de cortsr 10s trozos mientras que
en la parte —26— correspondiente al puso del punzdn tiene el mismo an-
cho que este y la linea de fondo -27- de esta escotmdurs se halla & '
la distaencig correspondiente al anchno gue ha de tener el trozo de cha-
Pa cortado, En la figura 3, se indica de puntos lsa posicidn de la ti-

ra de chapa =28- con relucidn a la placa de tope —7-,



- 4 -

Este troquel se fija a la miquina del modo acostumbrado
de manera que cuando el punzdn -4~ esta levantado quede aproximada-—
mente en la posicidn represéntada en la figura 1, es decir que el ex-—
tremo inferior del punzdn —4- cueda todavia en el huéco de la placa
de guig —6-. Cuando el punzén baja, el mismo punzdén empuja en el hue-
co de la matriz -5-, el trozo de chapa cortado,

La figura 4, recresenta el segundo trocuel destinado a
estampar o dar forma al msngo del cucaillo. Estd compuesto de un pun-
zén -11- cue 1lleva en su cara inferior um relieve =12- corfespondien-
te a la forma del hueco interior de la mitad del mango del cucaillo
7 una matriz —13— que presenta en la Cara superior un aueco —l4-
de forms correspondiente a la mitad del mango., Esta matriz —13— pre-
senta en el extremo del molde un saliente —15- destinado a facili-
tar la colocacién correcta del trozo'de chapa cortado en el troduel
de las figuras 1 a & y el punzdn -ll- presents un hueco correspon-—
diente —~16—. La cara superior de la métriz ~-13— ¥ la cara interior
del punzdén -11-, cxceptauando en las partes =12- y =1l4— gque formen
el molde, son planas de tal manera cue el trozo de chapa estampado
en este troguel presenta la forma correspondiente a la mitad del man-
go pero todo el materigl sobrante o reborde queda completamente pla—
no, Esto facilita el trabajo del mango en el troquel siguiente,

E1l troquel representado en las figuras 5y 6, esta des—
tinado a recortar todo el material sobrance del mango estampado en
el troquel de la figura 4, es decir toda la parte cue aa cuedado pla-
na., Este trocuel estd comstituido por un punzdn =17- cuyo contornmo
corresponde exactamente al contorno del medio mango de cuchillo que
ge trabaja y dos medias magtrices —19— de contorno corresspondiente al
del punzén. Bl punzén -17- presenta una espiga -18- para poderlo fi-
jar a la maquina del modo usual y las dos mediss matrices —19- estan
montadas sobre una base comun O porta matriz —20- que es la que se

fija a la miquina. 30bre este porta matriz -20- se fijan las dos ma—

trices -19- por medio de los tornillos -21- graduando su posicidn



_5._
Por medio de los tornillos —22-,

Las matrices =19~ presentan un aueco de contormo corres-—
pondiente al punzdn —-17- pero con las Paredes inclinadas, de manera
Qus se ensancia hacla abajo para facilitar la salida del trozo corta-
do, de modo que colécando en el nueco que dejan las matrices —-1¢-—
el medio mango estampado en el troquel de la figura 4, y bajando el
punzdén ~17- este corts exactamente el medio mango separando ie é1 to-
da la parte de chapa que aabig guedado plana,

La mutriz -19- se hace partida en dos mitades con objeto
de que se pueda siempre regular exactamenie pues debido a la inclina—
cidn gue presentan sus paredes al gfilar la matriz se enssncha el
nueco de esta y quedaria juego entre el punzdén —-17- ¥ la matriz =19-,
Con la disposicidén objeto de esta batente puede ganarse este Jjuego gre
dusndo convenientemente los tornillos =-322-,

Con el juego de troqueles objeto de esia patente se pue-—
den estampar facilmente y con perfeccidén los rangos de chapa para cu—
cnillos evitandiose el tener que recortar & mano las rebabas de estos
mengos tal como sucede con los troqueles usuales,

N O 7T a

5e reivindica como objeto de esta Dpatente:

1) Juego de trogueles para fabricar en chapa mangos para
cuciaillos caracterizado por estar compuesto de tres troqueles uno des-
tinado a cortar de la tira de caapa, una pieza rectangular de dimen-
siones apropladas para fabricar un medio mango de cuchillo, otro des—
tinado a estampar esta pieza ddndoie lg forma de la mitad del mango
Y dejando sus bo.des completamente Plenos y un tercer troquel desti-
naco a recortar este medio mango ya estampado quitandole tode la par—
te plana y dejandolo sin rebabas de munera cue se puedan soldar direc—
tamente dos medios mungos para formar el mangzo completo,

2) En el juego de trogueles consimado en la reivindicacidn
antsrior, €l empleo en el primer troquel de una Placa de tope dispues—
ta encima de la matriz y debajo de la placs de gula del punzln pars de-

. » . . £ . - . .
terminar la posicidn de 1a tira de chapa metdlica con objero de que se



- (o} -

corte exactumente el trozo necesario, de muanera que carbisndo esta
‘ placa de tope se pueden cortar trozos de chapa de diferentes dimen-—
siones.

3) En el juego de trogueles consignudo en 1la reivindicacidn
1, un troquel estampador bara estampar 0 moldear la chapa dédndole
la forma de la mitad del mango del cucnillo, caracterizado por te-
ner un resalto para facilitar la colocacidn corrects de la chapa ¥y
.orque sus bordes son planos de maners que todo el material sobran-—
te de la ahapa queda estampado en forma Plena.

4) En el juego de troqueles consignado en las reivindice-
ciones anteriores, un troquel recortador compuesto de un punzén y
una matriz de perfil correspondiente al perfil del medio wmango para
recortar el medio mango ya estampado separundo de &1 toda la parte
sobrante que habia quedado plana.

5) En el juego de trogueles consignado en las reivindica-
ciones anteriores, la matriz del trocuel recortador de las rebabas
formada por dos mitades cuys posicidn puede regularse por medio de
tornillos pars corregir el juego debido al desgaste o al afilado,

6) Un juego de trogueles psra la fabricacidn en chepa de
los mangos para cuchaillos.

Barcelona 27 de marzo de 1925,

P, a4
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