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IT1 presente invento se r e f i e r e  a un procedimiento  

Para formar, ahormar o con f igurar  o b je t o s  hechos por 

estampación con material  en forma ele planchas u h o ja s ,  t a l  

como de metal cuero u otras  materias p l á s t i c a s  o f i b r o s a s  

u o tra s  substancias  que se presten  a ser  conf iguradas  de 

este  modo por f lu id o  ba jo  p r e s ió n ,  e l  cual  fuerza  l a  

plancha en una matriz  o estampa o su eq u iv a le n te ,  l a  cual 

podra tener  un vaciado o cavidad de la forma que haya de ser 

transmitida a la  plancha o bien puede ser una matriz o 

t r o q u e l  mixto o pai'te de t r o q u e l ,  o una p ie za  de c o n s tru cc ió n  

o b a s t id o r  a b ie r to  por la  parte super ior  que comprenda un 

cerco ,  a n i l l o  o soporte  de cua lq u ier  otra  forma destinado a 

ap r is ionar  la  plancha a la b ra r  en una manera f l e x i b l e ,  y en 

cuyo b a s t id or  la  pres ión  acc ionará  radialmente y s im é tr i c a ­

mente de dentro  a fu e ra .  La plancha u ho ja  de m a ter ia l  a 

la brar  podrá ser l i s a  o a b arqu i l la da  en forma de U, o tener  

cualqu ier  o t ro  p e r f i l  o curvatura conven ientea l  ser puesta  

sobre las  s u p e r f i c i e s  de planchado o estampado que la s  su je tan  

todo a lo  largo de sus bordes,  las  cua les  s u p e r f i c i e s  pueden, 

a su vez ser onduladas o r iz a d a s  para que casen con la s  

curvas natura les  del m a ter ia l ,  es d e c i r ,  curvas de un p e r f i l  

cua lqu iera  que no l l e v e n  aparejado e l  f ru n c id o  o arrugado del  

m a ter ia l .

Con a r r e g lo  a l  presente invento,  l a  p res ión  f l u i d a  

(denominación con la  cual se pretende abarcar p re s ió n  por gases 

o vapores ,  as í  como pres ión  por medio de l í q u i d o s ,  t a l e s  como 

agua, a c e i t e ,  mercurio ,  a lq u i t r á n ,  esp ir  i tu ,  composiciones 

l íq u id a s  o cemento l í q u i d o ) ,  se a p l i c a  directamente por e l  

intermedio de un bloque socavado o vaciado o hecho en o t ra  

forma, a uno de los  lados o caras de l a  plancha a la b r a r ,  s in 

l a  in te r p o s i c i ó n  ni empleo de plancha o b o l sa  f l e x i b l e



alguna, pero  s i  se emplea un a n i l l o  de cuerda o p i e z a  de 

empaquetadura en la  ju n ta  o bordes de unión de la  matriz  o 

t roq ue l  y de l  b loque,  que podrá ser ,  por e jem plo ,  un a n i l l o  

cerrado de tuber ía  de goma, o en algunos casos podrá ser 

de  cuero u o t ro  materia l  f l e x i b l e ,  con p e r f i l  en U y con la  

abertura mirando hácia  d en tro ,  yendo e l  bloque ranurado 

o vaciado para acomodar dicho a n i l l o  de cuerda. Este a n i l l o  

de cuerda, se somete a p res ión ,  por e l  f l u i d o  comprimido o 

por p r e s ió n  h id r á u l i c a  contra l a  s u p e r f i c i e  de la  plancha a 

la b r a r  o c o n f ig u r a r ,  y contra  l a  s u p e r f i c i e  d e l  b loque ,  

evitando de e s te  modo todo escape de f lu id o  compresor entre 

l a  s u p e r f i c i e  del bloque y la plancha. En este bloque de 

as ien to  se podrá formar una cámara o vaciado que comunique con 

un tubo de a l im entac ión  de a i r e  u otro  f l u i d o  b a jo  p r e s ió n ,  

y que comunique al  propio  tiempo con un tubo de escape p r o v i s t o  

de su correspondiente  vá lvu la ;  ahora b ien ,  si  e l  bloque ha 

de es ta r  junto al costado i n f e r i o r  de la  plancha a la b ra r ,  

a l  ser  admitida in ic ia lm ente  la  p r e s ió n ,  inmediatamente 

levantará  aquel la  parte  de l a  plañe na a labrar  que hay frente  

por f r e n te  d e l  o r i f i c i o  de admisión de l  aire u o tro  f l u i d o  

comprimido, de ta l  modo que la pres ión  quedara entonces 

d is t r ib u id a  por igual sobre la  cara i n f e r i o r  de la plancha 

en tratam iento .

La matriz o t roq ue l  conformador y e l  b loque ,  van 

d isp u e s to s  de manera que tengan movimiento r e l a t i v o  entre s i ,  

a f i n  de que la  plancha que vaya a ser trabajada pueda quedar 

insertada y r e t i r a r s e  e l  a r t í c u l o  u o b je t o  la brado .

Se podrán emplear medios o d i s p o s i c i o n e s  de un 

t i p o  cua lqu iera  conocido  o conveniente par-a desplazar  una 

de la s  p a rte s  y para su je ta r  e'stas en p o s i c i ó n  de trabajo  

y en la  debida r e l a c i ó n  entre s í  para que casen una vez  que
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ha s ido  insertada la plancha ce obra.  Claro e s tá  que es tos  

medios deberán reunir  con d ic ion es  de r e s i s t i r  la  p r e s ió n  

f l u i d a .  Las s u p e r f i c i e s  de s u je c ió n  opuestas entre la  matriz 

o t roq u e l  d e l  bloque a la s  que denomino " s u p e r f i c i e s  de 

p lanchado" ,  o una de e'stas s u p e r f i c i e s ,  deberá i r  sos ten ida  

de t a l  modo que permita s u je t a r  l a  plancha a labrar  entre e l l a s  

con la  hermeticidad s u f i c i e n t e ,  dejando a l  prop io  tiempo que 

l o s  bordes de la  plancha labrada ,  vayan escurr iéndose  o 

trepando hacia e l  i n t e r i o r  s in  arrugarse a l  ser a p l i c a d a  

la p re s ió n  f l u i d a ,  en vez de e s t i r a r l o s  adelgazándolos ,  de 

suerte  que e l  e spesor  del o b je to  elaborado r e su l t e  d e s ig u a l .  

Be es te  modo, a la par que la  plañe lia queda cog ida  con ho lgu­

ra por sus bordes,  par-tes de la  substancia  o m ater ia l  que la 

integral ; se podran c o r r e r  y e s t i r a r  hacia el  c e n t ro .

Para í i j a i  bien l a s  ideas y poder l l e v a r  e l  invento 

fáci lmente  al  te rreno  de la p r á c t i c a ,  procederemos a hacer 

una d e s c r i p c ió n  d e ta l la d a  del mismo con r e f e r e n c ia  a los  d ibu jos  

esquemáticos que se acompañan,los cuales representan una forma 

de r e a l i z a c i ó n  del invento, como uno de los  muchos ejemplos 

demostrativos  de la  puesta en p r á c t i c a  de l  mismo.

Bn d i ch o s  d i b u jo s :

La Pi¿¿. 1 repi e senta en c o r t e  un oloque con su 

matriz  y t r o q u e l  y con una plancha de m ater ia l  en d i s p o s i c i ó n  

de ser  prensada o labrada a estampa,

La P ig .  2 representa  en corte l o s  mismos elementos 

y con e l  m ateria l  ya prexisado o estampado con a rreg lo  a la 
forma de la  m atriz .

A ind ica  e l  bloque de apoyo que está formado 

-  or una camara B, para e l  f l u i d o  bajo  p r e s i ó n ,  yendo dicha 

camara rodeada por una ranura o canal G. Un o r i f i c i o  D que 

hay en e l  bloque comunica con un tubo apropiado,  (no repre -
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sentado en e l  d ib u jo )  que comunica con un d ep ó s i to  de aire  

comprimido o un compresor de f l u i d o .  Dicho tubo podra 

tener r a m i f i c a c ió n  o der iva c ión  y l l e v a r  en una de sus 

b i f u r c a c i o n e s  una vá lvu la  que regule  la  admisión del  f l u id o  

comprimido, teniendo la  otra b i f u r c a c i ó n  una v á lv u la  que 

al  ser a b ie r t a  permita que escape o se extra iga  dicho f l u i d o ,  

yendo igualmente p r o v is t o  un resp iradero  conven iente ,  E in d ica  

l a  matriz o t r o q u e l ,  que l l e v a  un conducto para e l  escape de 

a ire  y  F y G indican la  plancha de m ater ia l  sobre la  cual 

se e s tá  trabajando.  Un a n i l l o  H de un m ateria l  f l e x i b l e  t a l  

como un tubo de caucho cerrado,  encaja  en la  ranura C. E l  

m ater ia l  en plancha u ho ja  se expone a la  a c c ió n  del a ire  compri­

mido poí1 su cara i r i f e r io r ,  pudiendo como es cons igu iente  v a r ia r  

e l  grado de p r e s ió n  y e l  tiempo de la api i c a c ió n  d e  e s ta  

según la s  c i r cu n s ta n c ia s  d e l  caso ,  t a l e s  como la  r e s i s t e n c i a  

o esp esor  y la s  c a r a c t e r í s t i c a s  f í s i c a s  d e l  m ater ia l  en t r a t a ­

miento. El a n i l l o  de empaquetadura o guarnic ión  c la r o  es tá  que 

se deformará durante l a  operac ión  del  prensado o estampado 

en mayor o menor grado, según se muestra en la Eig .  2. La 

operac ión  del t roquelado  o estampado desde luego produce com­

pres ión  del materia l  tratado cuando se emplea una m atriz ,  y 

podrá o bien causar compresión o d i l a t a c i ó n  de determinadas 

pa rtes  del  m ater ia l  cuando la  matriz  es reemplazada por un 

b a s t id o r  a b ie r to  por su parte su p e r io r .  Al juntarse  lo s  

elementos A y B, o sean e l  bloque y la  matriz de t r o q u e l ,  

mediante la  ac tuac ión  de un t o r n i l l o ,  r o s c a  u otro  medio en la  

máquina o prensa de que forman p a r t e ,  éste movimiento de 

aproximación de d i ch o s  elementos, se l i m i t a  a un grado que 

p erm it i rá  entre e l l o s  un juego o despejo  que podrá tener  

aproximadamente el  espesor  de la  plancha labrada o en



4 5

*

tratamiento,  con ob je to  de que l o s  bordes de e s t a ,  puedan irse  

escurriendo  o patinando hácia  d en tro ,  s in  p ro d u c irse  frunces 

o arrugas, pero en un caso cualqu iera  en que e'ste a juste  se 

v i e r a  que era inadecuado debido a la a l ta  p r e s ió n  empleada 

que t ieneu ten denc ia  a separar forzadamente lo s  elementos A y E 

uno de o t ro ,  y dar  de e^te modo lu ga r  a que se arruguen lo s  

bordes de la plancha labrada, entonces se podrá c o l o c a r  por 

f u e r a  de los  r e f e r i d o s  elementos una p lancha de un m ateria l  

e l á s t i c o  ta l  como caucho, es d e c i r ,  que quedará co locad a  por 

encima del elemento 2  por debajo  del elemento A, a f i n  de que 

su agarre sobre la plancha en tratamiento r e su lte  e l á s t i c o  

y permita e l  n ecesar io  escurr im iento  de d i ch a  plancha.

Auü cuando hemos representado l a  matriz  o troquel  

cual s i  fuese montada encima d e l  bloque de apoyo,  por cuanto 

que e s ta  p o s i c i ó n  de lo s  elementos suele s e r ,  por  l o  general 

la  más adecuada, la s  p o s i c i o n e s  r e l a t i v a s  de d i ch o s  bloque 

y matriz son in d i f e r e n te s .  Las supe r f  i c i  e sp lanchador^  de la  

matriz ,  podrán ser ,  por e jemplo,  v e r t i c a l e s ,  es d e c i r ,  que la  

matriz podrá ir  c o lo ca d a  a lo  la rg o  del bloque en vez de 

i r  sobre é l .

E l  presente invento es a p l i c a b le  a la  f a b r i c a c i ó n  

de una in f in id a d  de a r t í c u l o s ,  como por e jem plo ,  tapas de 

c a c e r o l a s  y sar tenes ,  sombreros de f i e l t r o ,  baúles  y maletas 

de material  f i b r o s o ,  c a r r o c e r ía s  de automóviles ,  a le ta s  y 

sa lvabarros ,  a r t í c u l o s  de cuero estampado,en r e l i e v e ,  corn isas  

y adornos para p la fo n e s ,  anuncios en r e l i e v e ,  l e t r e r o s  para 

p lazas  y c a l l e s ,  p la ca s  de numeración para autom óviles .  En 

ésta  última c lase  de a p l i c a c i o n e s  d e l  invento,  la  matriz  podra 

e s ta r  hecha de v a r ia s  p ie za s ,  intercambiables  y de a juste  r e l a ­

t ivo  entre sí con e l  f i n  de f a c i l i t a r  la  d i s p o s i c i ó n  y c o l o c a ­

c i ó n  de lo s  ca ra c teres  impresores. La m atriz  podrá ser  cóncava,
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convexa u ondulada, y podra i r  adaptadla de modo qüe una o 

a d h iera  a la plancha en tratamiento materias o substancias  

de adorno o de r e f u e r z o ,  como ocurre en la  f a b r i c a c i ó n  de 

b loques de cemento armado, en la f a b r i c a c i ó n  de sombi'eros de 

f i e l t r o  con cara de seda, o para r e f o r z a r  destone aaos con 

at iesad  ores m e tá l i c o s .

N O T A .

Habiendo ya d e s c r i t o  y d e ta l la d o  con toda amplitud 

la  natura leza  de nuestro  invento asi como l a  manera de l l e v a r l o  

a cabo en l a  p r a c t i c a ,  debo hacer constar  que l a s  d i s p o s i c i o n e s  

anteriormente d e s c r i t a s  son s u s c e p t ib l e s  de l i g e r a s  m oa i f ica e iones  

s in  que por e l l o  se a l te re  el  p r i n c i p i o  fundamental del invento 

y l o  que const i tu ye  l a  e se n c ia  de l  mismo y por lo  que solicito 

patente de in troducc ión  por c inco años en Zspaña es por :  

"Perfecc ionamientos  en la  formación o estampado de o b j e t o s  

cualesquiera  con material  en plancha, por prensas h id r á u l i c a s  

o de a ire  compi’ iraido" ; caracter izándose  p o r  l o  s i g u ie n t e :

1 2 . -  Por un método de formar, c o n f ig u r a r ,  estampar, 

comprimir o d i l a t a r  a r t í c u l o s  u o b je t o s  hechos de un m ateria l  

en forma de plancha l i s a ,  en unas m atr ices ,  t r o q u e le s  o 

e s tru c tu ra s  análogas,  comprendiendo d icho  método unas s u p e r f i ­

c i e s  de agarre opuestas ,  t a l  como la  matriz  de troque l  y un 

bloque en e l  cual hay formada una cámara u o t ro  vac iado ,  

e fectuándose d icha  compresión o con f igura c ión  mediante a p l i ­

c a c i ó n  de pres ión  f l u i d a , f p r e s i ó n  que puede ser  h i d r á u l i c a  

O p r e s ió n  producida  por gases o vapores comprimidos), a p l i c á n ­

dola directamente a uno de l o s  lados o carasmde la plancha a 

la b r a r ,  yendo d icha plancha s u je ta  con c i e r t a  holgura por sus 

bordes entre la  matriz o troquel  formador y e l  b loque ,  a f i n  de



que l o s  bordes de la  plancha puedan i r  corr ién d ose  o d e s l i ­

zándose h á c ia  dentro y hác ia  la parte c é n t r i c a  a l  ser a p l ica d a  

la  p r e s ió n ,  a lo jándose  un a n i l l o  de cuerda prensa -estopas  

u otra empaquetadura de m a te r ia l  f l e x i b l e  en una mortaja o 

vaciado que l l e v a  e l  bloque,  con e l  f i n  e s p e c i f i c a d o .

"Per fecc ionam ientos  en la  formación o estampado de 

o b j e t o s  cualesquiera  co.* m ater ia l  en p lancha, por  prensas 

h id r á u l i c a s  o de a i re  comprimido";  t a l  y como queda substan- 

c ialmente d e s c r i t o  en la  presente memoria e i lu s tra d o  en 

l o s  d ib u jo s  que se acompañan.

PTsta memoria co n s ta  de s i e t e  ho jas  e s c r i t a s  

por una s o la  cara.

Madrid, 31 de Marzo de 1925 

Leonard Dangar Grewar.
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