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El presente invento se refiere a un procedimiento

pPara formar, ahormar o conrigurar objetos hechos por
estampacién con material en forma ¢e planchas u hojas, tal
como de metal cuero u otras materias plédsticas o fibrosas

U ctras substancias c¢ue se presten a ser coni'iguradas de
éste modo por fluido bajo presidn, el cual fuerza 1la
Plancha en una matriz o estampa o su equivalente, 1la cual
podra tener un vaciado o cavidad de la forma que haya de ser
transmitida & la plancha o bien puede ser una matriz o
troquel mixto o parte de troguel, o una pieza de construccidn
o bastidor abierto por la parte superior que comprenda un
cerco, anillo o soporte de cualguier otra forma destinaco a
aprisionar la plancha a labrar en una manera flexible, y en
cuyo bastidor la presidn accionara radialmente y simétrica-
mente de dentro a fuera. La plancha u boja de material g
labrar podra ser lisa o abarquillada en forma e U, o tener
cualquier otro perfil o curvatura convenienteal ser puesta
sobre las superficies de planchado o estampado que las sujetan
todo a lo largo de sug bordes, las cuales superficies pueden,
a su vez ser onduladas o rizadas para Que casen con las
curvas naturales del material, es decir, curvas de un perfil
cualquiera yue no lleven agparejado el fruncido o arrugado del
material.

Con arreglo al presente invento, la presién fluica
(denominacién con la cual se pretende abarcar presién POTr gase€s
o vapores, asi como presién por medio de liquidos, tales como
agua, aceite, mercurio, alquitrin,espiritu, composiciones
1fyuidas o cemento liquido), se aplica directamente por el
irntermecdio de wi bloyue socavado o vaciado o hecho en otra
iormg, a unc de los lados 0 caras de la plancha a labrar, sin

. . . . . ~ .
la interposicion ni empleoc de plancha o0 bolsa flexible
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alguna, pero si se emplea w1 anillo de cuerda o pleza de
empaguetadura en la junta o bordes de unidn de la matriz o
troquel y del blogue, que podré ser, por ejemplo, un anillo
cerrado de tuberia de goma, o en algunos casos podré Ser
de cuero u otro material flexible, con perfil en U y con la
’ abertura mirando hacia dentro, yendo el blogue rauurado
o vaciado para acomodar dicho anillo de cuexrda. Este anillo
de cuerda, se somete a presién, por el f luido comprimido o
Ppor presién hidridulica contra la superficie de la planche a
labrar o configurar, y contra la superficie del blogue,
evitando de € ste modo todo escape de fluido compresor entre
la superficie del blogue y la plancha. IEn este bloyue de
asiento se podré formar una camara o vaciado gue comunicue con
un tubo de alimentacidn de aire u otro fluido bajo presidn,
y que comunique al propio uémpo con un tubo de escape provisto
de su correspondiente valvuls; shora pien, si el bloyue ha
de estar junto al costado inferior de la plancha a labrar,
al ser admitida inicialmente 1la presién, inmedigtamente
levantard agquella parte de la plancna a labrar gue hay rfrente
cor frente del orificio de admisidn del aire u otro fluido
comprimido, de tal modo que la presiéu quedaré entonces
d istribuida por igual sobre la cara inferior de la plancha
en tratamiento.

Ls matriz o troquel conformador y €l bloque, vén
dispuestos de manera que tengan movimiento relativo entre si,
a fin de que la plancha Gue vaya a ser trabajada pueda quecdar
insertacda y retirarse el articulo u objeto labrado.

Se podran emplear medios o disposiciones de un
tipo cualquiera conocido o conveniente para desplazar una
de lzs partes y para sujetar ¢stas ern posicidn de trabajo

. 7
y e€n la debida relacicn enire s{ para gue casen unad Vvez yue
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ha sido insertada la plancha ce obra. Claro esta que €stos
redios deberan reunir condiciones de resistir la presibn
fluida. Las superiicies de sujecién opuestas entre la matriz
0 troquel del blojue a las gue denomino "superficies de
planchado", o una de €stas superficies, deber s ir sostenida

de tal modo yue permita sujetar la plancha a labrar entre ellas
con la hermeticidad suficiente, dejeanao al propio tiempo yue

lLos bordes de la plancha labrada, vayan escurriéndose o
trepando hacia el interior sin arrugarse al ser aplicada

la presibén fluida, en vez de estirarilos adelgazandolus, de
suerte yue el espesor del objeto elaborado resulte desigual,
De este moco, 2 la par que la plancha queda cogida con holgu-
Té& por sus burdes, partes de la substancia o material que la
integran se podran correr y estirar ndcia el centro.

Para fijar bien las ideas y .Joder llevar el invento
fécilmente al te:.eno de la préctica, Procederemos a hacer
una descripcién detzllada del mismo con referencia a los dibujos
eSqueméticos gue se acompaﬁan,les cuales representan una fo.mag
de realizacidn del invento; como uno de los muchos € jemplos
de..ostratives de la puesta en practica del mismo,

Fiu dichos dibujos:

Lo, Fig., 1 represernta en corte un bloyue con su
matriz y troquel y con una plancha de matexrial en disposicibn
de ser prensada o labrada a € stampa,

La Fig. 2 representa en corte los mismos elementos
Yy con el material ya prensado o estampade con arreglo a la
formag de la matriz,

A indica ¢l bloyue de agoyo que esta formado
POr una cémara B, para el fluido bajo presidn, yendo dicha
camara rodeads por una ranura o canal C. Un orificio D que

hay en el bloque comunica con un tubo apropiado, (no repre-
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de aire

sentado en ¢l dibujo) que comunica con ua
com.rimido o un compresor de fluido. Dicho tubo podri

tener ramzificacidn o derivacidn ¥y llevar en una de sus
bifurcaciones una valvula que regule la admision del fluido
couprimido, teniendo la otra bifurcacidn una vilvula que

al ser ablerta permita que escape o se extraiga dicho fluido,

yendo igualmente provisto wi respiradero conveniente, E indica

la matriz o troguel, que lleva uu conducto para €l €scape de
aire y F y G indican 1la plancha de material sobre la cual
se estd trabajando. Un anillo H de un material flexible tal

como wi tubo de caucho cerrado, encaja en la ranura C. I1
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material en plancha u hoja se expone a la accion del aire compri-

mido por su cara inferior, pudiendo como e€s cConsiguiente variar
€l grado de presién y €l tiempo de 1la aplicacién.de ésta
segﬁn las circunstancias del caso, tales como la resistencia

c espesor y las caracterf{sticas fisicas del material en trata-
miento. FLl anillo de ewpaquetadura o suarnicién claro esta que
se deformarsd durante la operacién ael prensado o estampado

€n meyocr o0 meinor grado, segﬁn se muestra en la Pig. 2. La
operacién del troquelado o estampado desde luego produce com-
presidn del material tratado cuando se emplea una matriz, y
podré 0 bien causar con@resién o dilatacidn de deteruinadas
Partes del material cuando la matriz e€s reemplazada por un
bastidor abierto por su parte superior. A4l juutarse los
elementos A y ¥, o sean el bloyue y la matriz de troquel,
mediante 18 actuacidn de wu tornillou, rosca u otro medio en la
maguind o prensa Ge gue rorman parte, éste movimiento de
z2proximacidn de Gichos ¢lementos, se limita a un grado que
permitira entre ellos un Juego o0 despejo (ue podré tener

aproximadamente el espesor de la plancha labrada o en




tratamiento, con objeto de gue los bordes de ésta, Puedan irse
escurriendo o patinando hfcia dentro, sin producirse frunces

0 arrugas, Pero er un caso cualquiera en que € ste ajuste se
viera que era inadecuado debido a la alte presidn emp.e ada

yue tieneutendencia a separar forzadamente los eleumentos A y E
uno Ge otro, y cdar de ¢ste modo lugar a Yue se arruguen 1los
bordes de la plancha labrada, entonces se podré colocar por
fuera de los referidos elementos una pdlancha de un material
eléstico tal como caucho, es decir, Qque quedaré colocada por
erncima del elemento E por debajo del elemento A, a fin de que
su agarre sobre la plancha en tratamien o resulte ¢léstico

y perunita el necesario escurrimiento de dicha plancha.

Au. cuasido hemos representado la matriz o troquel
cual si fuese montada encim del bloyue de apoyo, por cuanto
que ésta posicién de los elementos suele ser, por lo general
la m@s adecuada, las posiciones relativas de dichos biogue
¥y matriz son indiferentes. TLassuperficiesplanchadorssde la
matriz, podrén ser, por ejemplo, verticales, es decir, gue la
matriz podra ir colocada a lo largo del blogque en vez de
ir sobre €l.

El presente invento es aplicable a la fabricacion
de una infinidad de articulos, como por ejemplo, tapas de
cacerolas y sartenes, sombreros de fieltro, baules y maletas
de uaterial fibroso, carrocerfas de automdviles, aletas y
salvabarros, articulos de cuero estampado,en relieve, cornisas
y adornos para plafones, aanuncios en relieve, letreros Dpara
plazas y calles, placas de numeracién pars, autombviles., En
ésta Gltima clase de aplicaciones del invento, la matriz podré
estar hecha de varias piezas, intercambiables y de ajuste rela-

tivo entre si{ con el fin de faciiitar la disposicion y coloca-

o S . 4 ’ - -
cidn de los caracteres impresores. La matriz podra ser concava,
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adhiera a la plancha en tratamiento materias o substancias
de adorno o de refuerzo, como ocurre en la fabricacidn de
b loyues de cemento armado, en la febricacidn de sombreros de
fieltro con cara de seda, 0 para reforzar destoneados con
atiesadores metalicos.

N ¢ T a.

Habiendo ya descrito y detallado con toda awmplitud
la naturaleza de nuestro invento asi como la manera de llevarlo
a cabo eu la préctica, debo nacer constar que las disposiciones
anteriormente descritas son susceptibles de ligeras modificaciones
sin que por ello se altere el principic fundamentel del invento
y 10 gue constituye la esencia del mismo y'por lo yue solicito
patente de introduccidn por cinco afics en Tspafla €s por:
"Perfeccionanientos en la formacién’o estampadé Ge objetos
cualesquiera con material en plancha, por prensas hidraulicas
c de aire comprimido"; carzcterizandose por Lo siguiente:

12,- Por un método de formar, configurar, estampar,
comprimir o dilatar articulos u objetos hechos de wui material
e:x forma cde plancha lisa, en unas matrices, troqueles o
estructuras anhiogas, comprendiendo dicho método unas superfi-
cles de agarre opuestas, tal como la matriz de troquel ¥y un
bloyue en el cual hay formada una camara u otro vaciade,
efectuand ose dicha compresibn o configuracidn mediante gpli-
cacidn de presién fluida,(presién gque puede ser hidraulica
6 presién producida por gasés o vapores comprimidos), aplicén-
dola directamente a uno de los lados o carasusde 1la plancha g
labrar, yendo dicha plancha sujeta con cierta holgura por sus

bordes entre la matriz o troquel formador y el blogue, a fin de




yue los bordes de 1la plancha puedan ir corriéndose o desli-

zgndose hhcia dentro y hAcia la parte céntrica al ser aplicada

la presidn, alojandose un anillo de cuerda prensa-estopas

u otra empaquetadura de material flexible en una mortaja o

vaclado gue lleva el bloyue, con el fin especificado.
"Perfeccionaaientos en la formacidén o estampado de

objetos cualesguiera co.. material en plancha, por prensas

hidraulicas o de aire comprimido®; tal y como queda substan-

¢ ialmente descrito en la presente memoria e ilustrado en

los dibujos que se acompanan,

Esta memoria consta de siete hojas escritas
POr una sola cara,
adrid, 31 de i.arzo de 1925,

Leonard Dangar Grewar.

pra Poder
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