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¡na a la  Solicitud  de P^-Memoria d e s c r ip t iv a  que se acompaña a la  

tente de Invención por VEINTE años á favor de la  razón s o c i a l  

E. M e r c k ,  residente en Darrastadt (Alemania), per "PROCEDI­

MIENTO PARA LA SEPARACION DE MEZCLAS DE LIQUIDOS", presentada 

en e l  M in is te r io  de Trabajo, Comercio é Industr ia .

Es sabido que en las  mezclas de l i c u id o s ,  como por ejemplo, 

a l co h o l  y agua (a l c o h o l  anuoso), pueden separarse uno de otro 

por d e s t i l a c i ó n  a la pres ión ord inaria ,  mediante la  a d ic ión  de 

un te rcer  l iq u id o  que no sea m isc ib le  ó lo  sea muy d i f i c i lm e n te  

con uno de los  componentes de l  l i q u id o  pr im it ivo .  (Vease Yung, 

Journal o f  the Chem, Soc. 1902. 8 l / l ,  pág. 707, Revista  de pa­

tentes  francesa 211454 y 565264, como también la  Revista  de pa­

tentes  americana 1490520), Con e l l o  se obtiene una mezcla terna­

r ia  coxx la  máxima pres ión  de vapor, es d e c i r ,  que e l  punto de 

e b u l l i c i ó n  de esta mezcla es más bajo  que e l  de cada uno de l o s
t

componentes por s i ,  Por consi ja i  ente d e s t i l a  primero esta  mezcla 

ternaria  mientras tanto que lo s  tres  componentes ex is ten  en el  

l íq u id o .  Cuando en e l  curso de la  d e s t i la c i ó n  uno de lo s  compo­

nentes de la  mezcla se ha agotado, aumenta e l  punto de e b u l l i c i ó n  

de la  mezcla b inaria  que queda. Y esto  se r e p i te  hasta tanto que 

so lo  queda de resto  uno de lo s  componentes. En todas la s  mezclas, 

por tanto, que puedan prepararse con dos ó t res  l i c u i d o s  -  á 

una determinada presión -  hay una especialmente caracter izada ,  y 

es, en e f e c t o ,  aquella  que en r e la c ió n  a todas las  otras  mezclas 

t iene  á la pres ión indicada e l  más bajo punto de e b u l l i c i ó n .

Este sistema, llamado a ceo tróp ico ,  compórtase en la  d e s t i la c i ó n  

como una substancia homogénea, es d ec ir ,  d e s t i l a  completamente 

s in  var iac ión  de l  punto de e b u l l i c i ó n .

De este modo se l l e g a ,  por ejemplo, según Yung, á l ib e r a r  

de agua al  a l co h o l  ( e s p i r i t u )  re f inado de 93 -  95 % mediante 

a d ic ión  de 100 % de bexizol, Pues la  mezcla ternar ia  asi obtenida,
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con una composición de 18’ 5 % de a l co h o l ,  7 ’ 4 % de agua y 74 ’ l  % 

de benzol,  pasa ya en la  d e s t i l a c i ó n  a 64 ’ 85°. Guando el agua se 

ha agotado aumenta e l  punto de e b u l l i c i ó n  á 68 '25 y d e s t i l a  una 

mezcla b inaria  de 32 ’ 41 de a l c o h o l  y 67 ’ 59 de benzol.  Y cuando 

e l  benzol se agota, si gue dest i lando  como producto f in a l  o de 

co la  e l  a l coh o l  absoluto ,  de 78 ’ 2o de punto de e b u l l i c i ó n .

8e ha observado que por d e s t i la c i ó n  a a l ta  pres ión t iene 

lugar un e s e n c ia l  desplazamiento de la  composición de vapor de 1* 

mezcla ternaria .  En e l  ejemplo antes mencionado e l  aumento de 

ores ion actúa sobre la  composición de vapor en e l  sentido  de que 

e l  contenido de augua se aumenta y e l  de l  benzol se disminuye.

Por ejemplo, para eliminar una determinada cantidad de agua 

de una porc ión  dada de e a p ir i tu  ré f inado ,  en la  d e s t i l a c i ó n  a 

a l ta  presión basta una cantidad de benzol mucho mas pequeña que 

e l  100 /o de l  a l co h o l  empleado, F.1 primer producto ó producto de 

cabeza contiene simultáneamente agua, y por tanto e l  rendimiento 

en a l co h o l  absoluto  es mejor (mayor) que en la  d e s t i l a c i ó n  s in
. /sobre presión.

* si por ejemplo, en la  d e s t i l a c i ó n  á 6 ( s e i s )  atmosferas en 

absoluto  para 285 kg. de e s p í r i t u  re f in ado  (de 93’ 7 %) serán ne-y
c e3ar ios  150 kg. de benzol,  en vez de 285 kg. para con la  mezcla 

ternaria ,  que d e s t i l a  á 120’ 5, y que t iene aproximadamente la  

composi c ión  60 % de benzol, 12 % de agua y 28 % de a l coh o l ,  e l i ­

minar toda e l  agua del  contenido de l  alambique, F-n la  cantidad 

indicada de 150 kg. de benzol hay un exceso,  e l  cual, continuando 

la  d e s t i l a c i ó n ,  si gas pasando con e l  a l coh o l  como mezcla b inaria ,  

con el punto de e b u l l i c i ó n  de 125° hasta que e l  benzol queda ago­

tado y d e s t i l a  e l  a lcoho l  absoluto  á 130’ 5o ,

Por e s t &3 c i f r a s  puede ca lcu larse  que con e l  empleo de 6 

atmósferas de presión e l  rendimiento en a l co h o l  absoluto  aumenta 

con respecto  á l o s  procedimientos conocidos  de 29 '2  »  46 '7

Al mismo tiempo la  ve loc idad  de d e s t i l a c i ó n  en iguales  apa­



r a to s  puede ser  aumentada de 31 '5  kg. a 58 '5  kg. por hora, lo  

cual  l l e v a  también consigo una abreaviación de l  tiempo de trabajo  

casi de la  mitad.

M O T A  i - : - ; - : - : - : - : - ; - : - :

Se rev ind ica  como nuevo y de propia invención:

Procedimiento para la  separación de mezclas de l í q u id o s  

por d e s t i la c i ó n ,  mediante ad ic ión  de otro  l iq u id o  que fox-me con 

la  mezcla pr im it iva  un sistema a ceo tróp ico ;  caracter izado  porque 

esta d e s t i l a c i ó n  3e e fectúa  bajo  sobrepresión.

Esta patente recae sobre "PROCEDIMIENTO PARA LA SFPAKACION

DF MEZCLAS DE LIQUIDOS", como 

memoria y caracter izado  en la

queda d e s c r i t o  en la  presente 

anter ior  Nota.

Madrid de Marzo de 1925.
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