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f  2 /? /Memoria d e sc r ip t iv a  que se acompaña a 

tente de Invención por VEINTE años á favor de la  razón s o c i a l  

Z a h n  <?■ C o . ,  B a u  c h e m i s c h e r  E a b r i -

k e n G, m. b. H., residente  en Berl ín  (Alemania;, por "UNA NUE­

VA CONSTRUCCION EN HORNOS MECANICOS, ESPECIALMENTE EN LOS DE SUL­

FATO", presentaba en e l  M in is ter io  de Trabajo, Comercio é In­

dustr ia ,

El presente invento se r e f i e r e  á una nueva construcc ión  en 

hornos para ca lentar  principalmente materiales  químicos que se 

han de tratar  á elevadas temperaturas. Se trata  principalmente 

d9 una construcc ión  que ha de emplearse para la  obtención de su l ­

fato  á part ir  de sales  de sodio  y de ácido s u l fú r i c o  ó de b i s u l ­

fato y de sa les  de sodio.

Los hornos de s u l fa to  mecánico hasta ahora usuales trabajan 

con mafias de h ierro  en las  que se disponía  un agitador  hecho 

también de h ie rro .  Est03 hornos tenían e l  inconveniente de que 

no podían emplearse más que con temperaturas excesivamente bajas 

y adolecían además del  d e fe c to  de desgastarse rápidamente las  

muflas de h ierro  especialmente 3U3 tapas. Deterioradas ó muy des­

gastadas las muflas de h ie rro ,  3 a recambio resultaba por lo  común 

d i f í c i l ,  ya que l o  mismo e l  fondo cue las  tapas de las  muflas son 

de pesos muy elevados para ser movidos y siempre habia que sacar 

la  mufla completa, abrir  á b u r i l  l o s  puntos de c i e r r e  y después 

de co locar  las  nuevas tapas y el nuevo f^xido volver  á insertar

en e l  horno las  muflas con un peso de muchas toneladas. Fsto s ig -  
»

n i f i ca b a  un consumo considerable  de tiempo y, por l o  tanto, unai
pérdida de producción en e l  horno correspondiente.

La idea fundamental d e l  presente invento cons is te  en crear  

un horno que se componga de diversas piezas pequeñas y c 3to de 

manera que estas  diversas piezas pequeñas, a l  d e te r io ra rse  o



desgastarse, pueden recarabiarse en breve tiempo y sj n grandes
*

pérdidas en la  producción. Para es to  es necesar io ,  de una parte, 

e l  cowponer e l  horno de un mayor número de elementos d iv ersos  y 

de otra adoptar d i sp o s ic io n e s  que permitan en fr iar  y volver  á ca­

len ta r  e l  horno en e l  tiempo más breve pos ib le .

F-ste problema se  resuelve de la  s igu iente  manera: Según e l  

invento el horno se hace, por ejemplo, un horno mecánico de s u l ­

fa to ,  de material  r e f r a c t a r i o ,  aplicando e l  fondo y las paredes 

hechas por ej emplo, de placa3 indiv iduales  r e f r a c ta r ia s .  Un tal  

horno, que puede trabajar  á temperaturas mucho más elevadas es ya 

de por si mucho más re s i s te n te  y duradero que las muflas de h ie ­

rro ,  Fn las  reparaciones que s o l o  se neces itan  después de largos  

años, so lo  se requiere recambiar individualmente las  partes o 

placas del fondo d e s a s t a d a s  o quemadas, o bien otras cualquiera

partes, trabajo  que puede r e a l i z a r s e  en pocas horas, s in  nece-
*

sidad de parar e l  horno. So lo  se requiere  e l  rebajar la  tempera­

tura .

Con esta construcción las  piezas macizas ó la s  placas, de 

las  cue se compone la  pared del horno, pueden reemplazarse sin 

di fi cuitad t o t a l  6 parcialmente por piedras acanaladas, que se 

embuten en la s u p e r f i c i e  del  hogar, en la  pared o en el techo.

Fs cosa c lara  que también estos  canales pueden disponex'se de ma­

nera que en la pared de l  horno, 6 en e l  techo, se embutan piedras 

acanaladas ó elementos calentadores cerrados a otros  d i s p o s i t i ­

vos análogos. 7)e esta  forma se consigue obtener un recambio téx-- 

mico p er fe c to  y muy rápido, de ta l  manera que un ta l  horno pueda 

calentarse f á c i l  y rápidamente hasta temperaturas muy elevadas, 

pero en caso necesar io ,  por ejemplo, en e l  de tener que hacer 

alguna reparación,  pueda en fr iarse  también rapid is  imamen te. Ade­

más, la  c a le fa c c ió n  por medio de llama ó ¿^.ses c a l i e n te s  que 

atraviesan por estos  canales formados alrededor de la s u p e r f i c i e



d e l  hogar ó irrad ian  á l o s  elementos calentadores , r e su lta  por

l o  general uniforme y con p re ferenc ia  muy regulable .

Lo mismo puede conseguirse cuando e l  horno con ó s in  c a le ­

facc ión  3imultáne=£nediante canales calentadores,  posee c a le f a c ­

c ió n  e l é c t r i c a .  También entonces se t iene  la  p o s ib i l id a d  de ca­

lentar  y e n f r ia r  rápidamente y s o lo  motivos económicos ante todo, 

como son el p rec io  de la  c o rr ien te  y s im i la res ,  son I 03 que de­

c id i rá n  en cada caso al  té cn ico  para trabajar  con e l e c t r i c id a d  

o so lo  con lo s  canales calentadores embutidos en l a  pared, ó bien 

con ambos medios de ca le fa c c ió n .

Los ag itadores  son una de aquel las  partes que especialmente 

en los  hornos de s u l fa to  ocasionan más p er turbad  ones á causa de 

la s  reparaciones.

Estos agitadores  trabajan más fuertemente en los  hornos de 

s u l fa to  y por esos en e l  sent ido  de presente invento es de gran 

importancia e l  poder recambiarlos fácilmente.

En las  construeci ones hasta ahora conocidas los  brazos de 

l o s  ag itadores  se unian con e l  e je  mediante t o r n i l l o s ,  proced i ­

miento que en la  prá c t ica  se ha v i s t o  ser muy imperfecto ,  pues 

d ichos  t o r n i l l o s  se destruyen fácilmente y además, siendo muy 

complicado e l  recambio de los  t o r n i l l o s  y e l  de la s  piezas rotas  

de lo s  mismos, las pérdidas de tiempo y las  in terrupciones  de 

s e r v i c i o  resultaban muy p e r ju d i c ia l e s .

Por este motivo,  contribuye a l  f in  de l  presente invento la 

s igu iente  construcc ión  de l  agitador con brazos faci  lisimamente 

recambiables. El agitador se conforma de manera que por ejemplo 

en e l  e je  del mismo se practiquen ranuras y en e l  extremo del  

brazo, que se ha de unir con e l  e j e ,  se imán por fusión ganchos 

o uñas. La s u je c ió n  de lo s  brazos 39  r e a l i z a  de suerte que lo s  

ganchos se introduzcan en la ranura del eje y agarren por detrás
i

de la  pared del e je  hueco y por encima de la ranura. Be tiene 3a 

p o s ib i l id a d  de in troducir  e l  brazo con su gancho ó uña en p o s i ­



c ió n  considerablemente elevada y asi la longitud de la  ranura 

puede,^ser tan pequeña que e l  brazo so lo  se enganche y a l  descen­

der este la  uña quede simplemente cogida e inmóvil detrás de la 

pared y por encima de la ranura, domo en muchos casos ocurre en 

l o s  hornos de s u l fa t o ,  no se t iene fáci lmente la  p o s ib i l id a d  de 

desplazar verticalmente en un a l to  grado e l  brazo agitador y en­

tonces la  ranura deberá ser algo más larga,  con e l  f in  de que en 

p o s ic ió n  más o menos h o r izon ta l  pueda in trod u c irse  la  uña en la 

ranura del  e j e .  En tonces por debajo  del brazo agitador y en la  

parte i n f e r i o r  de la  ranura se deberá encajar unajcuña ó s im ilar

y e levar  e l  brazo hasta que e l  gancho o uña pueda ag&rrar por de-
/

tras  de la pared del e je  hueco y por encima de la  ranura. Esta 

construcc ión  es conocida en forma análoga para hornos de p i r i t a  

y s im ilares .  Sin embargo, su a p l i c a c ió n  á l o s  hornos de s u l fa t o  

y en e sp e c ia l  á aquellos  hornos con partes ind iv iduales  recam­

b ia b le s ,  es de la mayor importancia, pues precisamente en estos  

hornos ex is te  mayor p e l ig ro  de perturbaciones por rotura del a g i ­

tador y es de consecuenci as más desagradables tanto que, de lo  

c o n tra r io ,  resu ltar ían  i l u s o r i a s  las  ventajas obtenidas por « i  

f á c i l  recambio de las  otras partes.

En los adjuntos dibujos s«  r«p* «santa una foima de ejecu— 

cion d« la 3o.jeCCi.on indxcada loa brazos agitadox’es en la ra­

nura del5 e je .

Por a se indican l o s  brazos de l  ag itador  que se enganchan
st

en l a  ranura d e l  eje mediante las  cufias b.

Se r e iv in d i c a  como nuevo y de propia invención.

1°~ ^na nueva construcc ión  en hornos mecánicos, e s p e c ia l ­

mente en l o s  de s u l fa t o ,  caracter izada  porque toda la pared de l

horno^gsincluso e l  fondo y la  tapa, se componen de elementos in-»
div iduales  r e f r a c t a r i o s  y recambiables.



't

2°^ Una forma de e je cu c ió n  de la  d i sp o s ic ió n  re iv indicada 

en e l  punto 1, caracterizada porque l o s  d iversos  elementos dei
las paredes la te r a le s ,  in c lu so  del  fondo y de la  tapa, se cons­

truyen como canales, piedras acanaladas ó cuerpos huecos s im ila ­

res,  t o ta l  ó parcialmente ó bien se reemplazan por estos ,  s i r ­

viendo e3tos cuerpos huecos como tuberias ó radiadores para lo s  

gases de ca le fa c c ió n ,

3o-  En la  d i sp o s ic ió n  re iv ind icada  en I 03 puntos 1 y 2, e l  

empleo de la c a le fa c c ió n  e l é c t r i c a  con ó s in  la  u t i l i z a c i ó n  de 

l a  d i sp o s ic ió n  calentadora re iv indicada  en el punto 2,

4o- En la  d i sp o s ic ió n  re iv indicada en l o s  puntos 1 á 3, e l  

empleo de agi.tadores cuyos brazos se f i j a n  en ó al e je  sin ser ­

v i r s e  de roscas ó t o r n i l l o s .

Esta patente recae 3 0 bre "UNA NUEVA CONSTRUCCION EN HORNOS 

MECANICOS, ESPECIAIMENTE EN LOS PE SULFATO", como queda d e s c r i to  

en l a  presente memoria, carac teri zado en. la  a n ter ior  Nota y re ­

presentado en l o s  adjuntos d ibujos .
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