MENORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia
a la
solicitud de una patente de invencion por veinte afios en Espafia
a favor de
la SOCIETE DES CIMENTS FRANCAIS ET BUREAU D’QRGANIFATION ECONO-
MIQUE domiciliadas respectivemente en 80 Rue Raitbout y 33 Ave-
nue des Champs Elysées en PARIS (Prancia)
por
UN PROCEBIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LOS CEMENTOS POR FUSIONM
mse3000nnaa

La fabricacion del cémento por fusion ha sido hecha hasta aqui
al horno electrico y al horno Water-Jacket.

La primer forma de fabricacion no es posible economicamente
mas que en casos particulares y el segundo procedimiento exige,
como combustible, el cok, costoso y & menudo raro en el mercado.

El horno Water-Jacket funciona por otra parte en gasogeno
con fuerte produccicn de oxido de carbono, logque disminuye el
rendimiento calorifico del combustible empleado y hace este pro-
cedimiento menos economico aun.,

El horno rotativo empleado para la fusion del cemento presenta
ventajas considerables sobre los demas procedimientos, porque
permite utilizar como combustiibbe bien carbon de cualquier clase
despues de una buena pulverizacion, bien gases naturales, gases
de gasogeno, aceites de petroleo ete.

El combustible es completamente utilizado porque su combustion
se verifica en este horno con produccion de acido carbonico y
nada en absoluto de oxido de carbono; en fin la cualidad del ce-
mento es constaente ror le homogeneizacion de la masa obtenida,

grecias a la rotacion del horno.




~ Perc los encsayos de fusicn del cemento en el Hbrnb rotative
reglZzados hests aqui han conducido tcdos a fracasos, porque se

ha querido utilizer sin modificaciones hornos rotetivos actuales
equipedos con el fin de la clinkerizacicn o petrificecion del
cemento de Portland; la marcha del proceso se hace imposible al
cabo de unas horas vor multiples obstaculos en particular por la
formecion en la parte baja del horno de anillos solidcs que impiden
el paso del cemento y en la parte delentera del horno, de rebordes
¢ anillos Gue se oponen a la entrads de la materias prime cruda.

La presente invencion tiene por objeto un procedimiento y un
aparatc que permiten evitar estos inconvenientes y llegar a fabri-
car industrialmente el cemento ror fusion en el horno rotativo.

Confcrme & la presente invencion, la materia destinades por

ejenplo a la fabricacion del cemento alurinoso fundido es tratzda

de lo siguiente maners.

Es conducida a la parte delantera del horno rctetivo donde se
verifica la deshidratacion y la descarbonatizacion y donde la tem-
peratura de la materie se mentiene en la proximided de los 10002
durente toda la descarbonatizacion gracias a la endotermicided de
este reaccion aunque sea en una zone de llams de temperatura su-
perior.

No se procduce ningun prineipio de fusion v la materia puede asi
llegar entes del fin del periodo de descarbonatizacion a une zona
de calefaccion intensa & la temperatura de 18002 a 17002 donde
funde bruscemente tan pronto que esta termirads le descarbonatize-
cion, estando calculedas la longitud del horno y la longitud de la
llama y combinadas de tal manera que la temperatura del horno en
la zona donde acaba la descarbcnatizacion ses muy por encims del
punto de fusion de la meteria tratada.

En estes condiciones no pueden formerse ni rebordes ni anillos
anteriores con sus inconvenientes.

Por ultimo la msterie fundida, despues de haber recorrido una




gierte longitud del horno rotetivo calentedo a alte temperaturs
donde se ha hecho homogenea y donde se hen terminsdo las rescciones
es evacuada cuando aun este en el estado de fusicn totel sobre los
15002 a 16002 y antes de que encuentre la region mes frie de le
llama, situada cerca del mechero. De esta manera los rebordes de
materia que han imredido hasta aqui la obtencion industrisl del
cemento fundido en el horno rotetive, no pueden producirse y se
llega a reslizar una marcha reguler de la produceicn.

Este procedimiento puede ponerse en practica con el aparato
descritc a continuscion a titulo de ejemplo y representedo en corte
lomgitudinal en el adjuntc dibujo. Se sabe que la llama que sirve
para la calefaccion de un horno rotativo presente tres zonas carac-
terizadass

12. Una zone reletivamente fria a cercana al orificio de in-
yecciocn del combustible.

2¢. Una zona caliente bastante extensa b permitiendo la fusion
del cemento.

32. Un dardo de temperstura maxima en la extremidesd de la llama.

Conforme & la presente invencion, estas propiedades conocidas
de la llama de los mecheros generalmente empleados se utilizan de
la manere siguiente.

La zona relativemente fria situada cerca del conducto de in-
yeccion del combustible esta formada por un ante-horno comprendien-
do une circulecion de aire que refrigera la guarnicion en ladrillos
e impide la elevacion de 1la temperatura hasta el extremo de deterio
rarle, permitiendo disponer de aire caliente para la combusticn del
combustible lanzasdo por el meehero y obtener asi una llame particu-
larmente caliente en la zona situada mas abajo de la parte rotativa
del horno. El orificio de paso del cemento ests colocado en la
union entre el ante-horno no rctative Y la parte rotativea del horno
para evitar que la materie en fusioh no entre en una zona enfriasds

antes de su evacuacicn.




{ériormente en la zone donde la materia antes de fundir enteremente
seria susceptible de formar un reborde; a este fin el horno rote-
tivo puede ester en este sitio guarneeido sobre una cierta longitud
de ladrillos de alta conductibilided termica.

Por ultimo, la materia se introduce en el horno por medic de un
dispositivo de refrigeracion apropiedo.

En el ejemplo de realizacion particuler representsdo en el dibu-
Jo adjunto, el antehorno esta previsto de bestante longitud de
manera que conlenga toda la parte relativemente frias de la llama.

A fin de evitar en esta parte del horno una elevacion de tempera-
tura susceptible de detericrar 1ls guarnicion refracteria que no es
enfriada por la materia fundida, como en ls parte baja del horno

4 propiesmente dicha y pars recalentar el aire de combustion y ob-
tener una temperature mas elevads en lg parte de calefaccion inten-
sa, las naredes del ante-horno comprenden una refrigeracion apropi-
ada.

El ante-horno esta provisto a este fin de una doble envolturea
b donde ckrcula unae corriente de aire tanto en el fondo del ante-
horno come en sus paredes laterales, pasando ests corriente de aire
a traves de los orificios ¢ practicados en los ladrillos y refri-
gerando estos ulfimos.

Este ante-horno podra sin embargo llevar una camisa de agua no
representada en el dibujo adjunto Yy destinada a combatir la eleva-
cicn de temperatura de los ladrillos en las partes del ante-horno
cercenas & la zona de fusion del horno.

Regulando la entrsda de este aire que se recalienta por la radias
cion de los ladrillos, se puede reguler la lomgitud de la.llama y
obtener una temperaturs suficiente para la fusion del cemento en 1s
zona situada en la extremidad baja ¥ de la parte giratoria.

En fin este ante-horno esta proviste de galetes g sobre los

cuales puede rodar para desplazarse y seguir el movimiento de dila-




Tacion de la parte movil del horno, porgue un ante-horno fijo,sin
d%splazamiento longitudinal posible, no puede resistir une marche
industrial.

Este ante-horno no comprende un agujero de colade propiamente
dicho, es decir un orificio previsto rara la colada sitwado en su
interior, lc que favoreceria las adherencias y la detencion del
movimiento del horno, sino lleva simplemente una escotadure ¢ fren-
te a frente de la parte movil del horno permitiendo la colada del
cementc liquido.

La vena liquida de cemento en fusion cae libremente al aire an-
tes de ser recogida por ejemnlo en un dispositivo mecanico de mol-
daje en panes o de granulacion m fcrmendo transportador sin fin, y
sufre asi un verdadero temple por el aire frio que megore las cueli
dades del cemento, lo que no ocurre cusndo el producto fundido pasa
a un sumidero cerrado o el enfrismiento es lentc.

Para evitar las entradas de aire por la escotadurs de colada,se
marcha con ligera presion en el horno.

La parte anterior f del horno que se extiende delante de la par-
le mas caliente d esta establecida en materiales de alta conducti-
bilidad termica tales como ladrillos de carborundum, de aluminio
fundido ete. con agregacion en caso de necesidad de cualquier dis-
positivo de enfriamiento suxilisr.

Ademes, las materias son introducidas en el horno antes de 1la
deshidratacion y descarboixnatizacion; estas dos reaceciones siendo
endotermicas, impiden a 1la temperatura elevarse en las partes i-f
del horno donde no debe sobrepasar 10002C. No puede por tanto pro-
ducirse rebordes o pegadures nefastas, porque las materias, & causa
de su descerbonatizacicn incompleta, estan aun a uns temperatura
relativamente baja cuando penetren en la zona d donde le temperatur
es demasiado elevade pars que puedan formarse rebordes.

La mezcla a cocer se introduce en el horno por redic de un sumi-
dero k rodeado de una camisa de agua H que impide a este sumidero

alcanzar una temperatura demasisdo elevada bejo la influencies de




Mes humaredas demasiado ealientes que salen del horno.
P

Estos dispositivos combinados todos Juntcs o en parte, aseguran
la marcha regular de le fabriceeion de los cementos por fusion y

"la econcmis generel del procedimientc.

NOTA.

La presente invencion comprarde las siguientes revindicacicnes:-
12. Procedimiento de febricacion de cementos por fusion en horno
rctativo, caracterizado por el hecho de que la mezcla a cocer este
mantenida por bajo de 10002 en la primers parte del horno, bajo la
accion combinada de un refrigeramiento exterior y de la perdida de
calcr interna debide a la deshidratizacion V & la descarbonatiza-
cicn, que pasa sin transicion a una zona del horno de temperaturs

muy elevada aproximadamente de 16002 s 17002, y que es evacuada
fundide en una zona del horno donde la temperature es aun superior
a los 150082.

22. Horno rotativo para la puesta en practica del procedimiento
conforme & la reivindicacion 1, comprendiendo un sumiderc enfriado
pera la introduccion de ls mezela, un cuerpo rotetivo cuya parte
delantera de temperature relativamente baja esta enfriada y la par-
te baja esta a alta temperatura, y un ante-horno comprendiendo una
refrigeracion por aire cuyas celorias sirven pare sumenter la
temperatura de la region caliente.

32 . Horno rotetivo pare la produceicn de cemento por fusion,
caracterizado por el hecho de cue la mezcla 8 cocer se introduce
por medio de un sumiderc provisto de una doble cubierta de circula-
cion de agua para evitar que este sumidero aleance una temperatura
demasiado elevada & causa del contecto con los gases muy calientes
qQue salen del horno.

48. Horno rotativo pars la fabricseion del cemento por fusion
caracterizado por el hecho de que la parte delantera del cuerpo

rctativo del horno, donde 1a temperatura es relativamente poco ele-

veda, comprende uns zona guernecida de meteriales de alte condueti-
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f}ilidad terméca, tales como ladrillos de ecarborundum, aluminio
fundido ete. refricerados por el aire exterior, por un bafio de
agua 0 por cualquier otro medio apropiado.

92. Horno rotativo para la fabricacion de cemento fundido carac-
terizado por el hecho de que el orificio de evacuacion del cemen-
tc en fusion este colocado en la junta existente entre el cuerpo
rotativo y el ante-horno donde reina una temperaturs superior &
15002 y se halla constituido por una simple escotadura dispuesta
en este ultimo.

62. Horno rotativo pere la fabricacion del cemento por fusion
en el cual el ante-horno es movil sobre ruedas segun el eje del
horno y puede ser a volunted avanzado o reculado.

78. Horno rotativo para la fabricacion de cementox fundido en el
cual el ante-horno comprende una doble cubierta de cireulacion de
aire con orificios para la introduccion de este aire caliente en
el horno.

82. En resumen reivindicamos como de nuestra exelusiva inveneion
y como objeto sobre el que ha de recaer la patente que se solicita
por veinte afios en Espafia UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
LO® CEMENTOS POR FUSION.

Todo conforme queda deserito en la presente memoria que consta
de siete hojas escritas a maquine por un solo lado y dibujos que

se acompiian & la misma.

Medrid el 30 de marzo de 1925.
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