Two-Tone Corporation - Spain

a favor de la

TWO-TONE CORPORATION, DE 177 WILLIAM STREET, EN LA CIUDAD DE
NUEVA YORK, ESTADOS UNIDOS Di AMERICA

) por

METODO PERFECCIONADO PARA TENIR, COLORAR O APLICAR
CAPA DE COLORES

Memoria Descriptilva,.

La presente invencidn se relaciona con un procedimiento per-
feccionado para colorar O tefiir tejidos 6 telas, y con una tela
b algo semejante perfecclonada coloreada O tefiida, que con prefe-
rencia es un tejldo; aunque la invencidn se describe més adelante
con referencia al teifildo de sedas, que presenta dificultades es-
peclales, naturalmente el procedimiento también es valioso para
tefitr 60 colorar toda clase de tejidos y telas, asi como tambien
para tefitr, colorar O aplicar capas de colores a otros articulos
de diversas clases.

Se nan obtenido resultados asombrosos en el arte de tefiir
hagta el punto de que telas permeables tales como sedas, algo-

dones, etc., pueden tefilrse en cada lado de las mismas sin

aplicar el liquido de tefiir a un lado de las mismas y pasando
a través de la tela hasta un grado substancial, de modo que
| un lado de la tela presente a la vista una superficle de color,
en tanto que el otro lado de la tela presente a la vista otra
superficle de color 0 de un matiz diferente del mismo color;
y esos colores.pueden despues ser fijados por la operacidn
de vaporizar 0 de cualquier otra manera adecuada, de modo
que se produce una forma novedosa de tela de dos tonos O tefil-
da con dos colores; eso se obtlene exponiendo la tela a la
materia colorante & la solucidn de tefilr en una condicidn fina-

mente pulverizada, de modo que las particulas liquidas aplica-
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pesan completamente a trafes de 14
tela en el procedimiento de tefiir. Parece que el 1{guido con
tenido en las particulas de la solucibn ue tefiir finamente

pulverizada es absorblido en el espesor de la tela sin empapan
a través de la tela, porque ias partfculas de la materia colo-

rante atomizada no contiene l{quido suficiente para empapar

completamente a través de la tela.
La invencibn también se relaciona con el tefiido de telJ
por medio de una masa O nube de materia colorante pulverizada
§ solucidn de tefilr, en vez de en cubas de tefiir 6 por medio
de pulverizadores, y de acuerdo con ese aspecto de la inven-
cibén se tifie la tela ya sea con un solo color por toda su su-
perficie 6 con el efecto de wos tonos & colores, exponiendo la
tela a una nube & masa gobernada homogénea y substancialmente
de solucién de tefiir pulverizada, y en la rorma de ejecucidn
del procedimiento que més adelante se describiré eso se hace
_8in exponerle a una pulverizacibén formadoras de gotas & algo
semejante yue genera la nube; después de tefiir latela de esse
modo se filja la materia colorante por la vaporizacibn de la
tels en el aparato usudl de vaporizar (por e jemplo, tal como
el gue se usa en conexibdn con la vaporizacién de estampados),
6 cualcuiera otra manera adecuada v con preferencia con el va-
por "himedo". Hasta ahora, el tefildo de telas se ha efectuad
comc gueda arriba indicado, ya wsea por medio de cubas de tefiin
hé por medio de pulverizadores, y en algunos casos dichos pulve
rizadores colocados en una caja sobre la tela; cuando la tels
se expone a la pulverizacidn,misma, asi{ como a las particulas
de materia colorante 1{quida formada por la pulverizacibn,las
gotas mayores caen sobre la tela y forman"manchas" que empapan
e través de la tela, de modo gque aparecen en el otro lado, ¥y
de tal suerte gue echan a perder la tela para los fines comer=-
ciales; afin mds, cuando esas "manchas" no empapan a través de
la tela, pueden ser formadas por gotas de tal tamafio que a lia
simple vista se puede ver la "mancha" en la tela indicando un

matiz diferente de color en comparacibén con el campo rodeante
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. del mismo color.

r ; ii De acuerdo con el procedimiento de la presente invencién,
i ,ies posible tefiir la tela de suerte que la tela presente una

‘ '[apariencia substancialmente uniforme a la simple vista, y las

L irregularidades gue aparezcan como queda indicado,no echan a

' perder la tela ni tampoco hacen que sea inltil desde el punto

‘ de vista comercial.

De acuerdo con una forma de e jecucibn de preferencia ddl
presente procedimiento perfeccionado, se forma une nube 6 masas
de materia colorante mezclada con el aire é§ con cualquier otrd
vapor adecuado, y la materia colorante es suspendida en la nube
en una condicibén finamente pulverizada, v se trae esa nube a
una aproximidad tal con el material que se estf coloreando,de
modo gue recibe las partf{culas finamente divididas que vienen
de esa nube, a la vez gue protege el material contra la accibn
directa del pulverizador 6 pulverizacibn, de modo que el mate-
rial yueda uniformemente coloreado por toda su superficie en—ﬁ

tera. Protegiendo el material contra la materia colorante

gue cee en la forma de gotas en la pulverizacibédn de la cual 13
1

nube es formada, se evita la posibilidad de manchar el materi

I

que €8 lo gque hace que no sea adecuvado para el uso canercial.i
El material es expuesto a ese asentamiento homogeneo 6§
substancialmente uniforme de partf{culas diminutas de materia 1
colorante de la nube, hasta que es tefildec en la superficie exJ

i !
‘puesta al grado deseado, y después de lo cual el material es

i
sacado 6 retirado de la aproximidad con la nube. i
Se prefiere disponer de modo gue la materia colorantej
no penetre completamente a travéds del material ni mis allé deg
grado determinado de suerte que el material pueda ser coloreaio
con un color en un lado, y otro color i otro matiz del mismo
color en el otro lado. Para ese fin, el material 6 tela des;
pues gue ha sido tefiida sometiendola a la accibn ae una nube :
de materia colorante pulverizada en suspensibn, es volteado é
y sometido a la accibn we una nube de una materia colorante

diferente; en la forma de preferencia de ejecucibn de la in- |
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vencibn el procedimiento se lleva a cabo a un punto en el cua

el material no es simplemente coloreado sobre su superficile,

- "'siro que la penetracibn de la materia colorante en la tela se |

efectua a un grado substanclal. Por otra parte, cuando se
tifie 1la tela por ambos lados, es importante evitar la penetra-
cibn de 1la materia colorante a través de todo el espesor de
la tela; para ese fin, la tela de por s{ con preferencia debe
estar seca y si no esth seca, serl preciso someterla a una
operacibn de secarla, que puede efectuarse ya sea antes 6 du-
| rante el tiempo en gue el material se somete a la accibn ae l1a
nube de materia colorante pulverizada. E1l procedimiento es
|de valor especial en conexibn con el tefiido de la seda, y se
ha hallado que afin los tules mis tinos pueden ser tefiidos con |
gran éxito por ambos lados. vas gedas hechas de acuerdo con
esta forma del presente procedimiento son penetradas a un gred
substancial debajo de la superficie, pero con preferencia a
un grado tal que la materia colorante en un lado no pase com-~
pletamente al otro lado de la misma. Kl tefildo de la tela
puede efectuarse en una cémara adecuada de tefiir, ¥ en algunos
casos es preferible calentar la tela antes de teriirla.
E1l aparato que se emplea para llevar a cabo el procedi-
imiento de la presente invencibn, ,de acuerdo con la forma de
‘ejecucién de preferencla de la misma, comprende medlios para
producir una pulverizacibén con el objeto de formar una nube de
|materia colorante, medio para confinar dicha nube y medio pare
proteger el material contra dicha pulverizacibn cuando el mate
rial estf en proximidad con dicha nube. 1
Puede verse claramente que el tejido hecho de acuerdo

con la presente invencibn se uiferencia de otros tejidos & te-

las de cardcter similar por los siguientes conceptos;

(a) La superficie de la tela perfeccionada tefiida es
més uniformemente coloreada, u homogéneamente coloreada, es
decir, la superficie coloreada no consiste de un gran nimero
'de pequefias gotas de color sobre un fondo no coloreado.

(b) Los hilos en la fibra que corren de una superficie

i
|
|
|
|
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a la otra, son coloreados con un color cerca y en una superfi-

cie, y el otro color cerca y en la otra superficie, de modo
7/ gue un hilo cruzado continuo, si se saca de la tela se hallaré
que esté formado con un cierto nimero de partes de colores di-
ferentes, y en ese respecto la tela se diferencia esencialmente
- de la muy conocida tela de aoble tejido, que se hace de diferen-
tes hilos coloreados tejidos, y que se vende actualmente en
el mercado,y la cuasl presenta diferentes colores en lados dife-
- rentes; cada hilo de dicha tela de doble te jido es de un solo
color y tefildo antes de tejerla, en contraposicibn a ios hilos
tefildos de acuerdo con el presente procedimiento ,segln se ha
descrito més arriba, cuyo tefildo se efectua despuéds del tejido
¥y naturalmente conviene tener entendido que la presente inven-
cibn se aplica al tefildo ue toda clase de telas, incluso las

telas comunes de "urdimbre sencilia", asf{ como también las te-

las de "doble urdimbre", tales como las que ya se han menciona- |
do més arriba. Los géneros de acuerdo con la presente inven-
cibn son tefildos en la pieza.

En los dibujos adjuntos aparece un cierto niimero de for-
mas de ejecucidn ue la invencibn y en la figura 1, aparece
ilustrada una parte en corte y parte en alzado de una forma de
preferencia del aparato para llevar a cabo la invencibn, tomada
a lo largo de la linea A-A de la figura 2, y dicho dibujo sien-
do en parte esquemAtico.

! La figura 2 es un plano en corte de la figura 1, con

ciertas partes descubiertas para mostrar de un modo més claro
las piezas que estén debajo de las mismas.
La figura 3 es un alzado amplificado del extremo delan-
- tero de la méauina, mirando en la direccibn en ia cual la tela

entra en la mdquina.

y

La fligura 4 es un corte amplificado tomado en la linea
B-B de la figura L.
La figura 5 es una vista de plano del mecanismo propul -

sor. '
La rigura 6 deja ver el montaje del medio de producir la

pulverizacidn.




La figura 7 ilustra el medio para alisar 6 estirar la

tela.
La figura 8 es un corte transversal a través de una

méguina, similar a las figuras 1-7, que se emplea para tefiir

cintas.
La figura 9 es un corte transversal a través de una 101

ma modificada de aparato en la cual el tefildo y desecacidn 6
calentamiento de 1a tela se llevan a cabo simulténearente.

La figura 10 es un cor:ce transversal a través de otra
forma adicional de e jecucibn de la invencidn.

La figura 11 deja ver esquemAticamente un aparato para
el tefiido continuo de ambo s lados de la pieza de la tela.

La figura 12 es un corte transversal a través de una
modificacibn adicional mostrando un armazdén de estirar para
alimentar el matorial a través de la clmara de tefiir.

La figura 13 es un plano en parte, o mejor dicho, es un
corte en parte en plano y en parte longitudinal a lo largc de
l1a linea C-C de la figura 12.

La figura 14 es un corte transversal a través de una
caja de tefilr en la cual hay dos cémaras separadas, una para
genersr la nube y la otra para teiilr la tela.

La figura 15 es un corte transversal longitudinal a

_través de un aparato provisto con una cémara de generar la
!nube, separada de la clmara de tefiir.

Ahora se describird el procedimiento con referencia al
aparato que comprende la invencién vy que aparece ilustrado en
las figuras 1 a 6.

El aparato comprende en términos generales, tres meca-
nismos principales, que son los sigulen tes: el medio para
tefilr, que comprende la cémara a; el método de secar que com-
prende la clmara b, y el mecanismo motriz designado con la le-
tra de referencia ¢ .

El largo continuo de material 1, que se va a colorsar,
en el aparato, pasa del rodille 2, 2a, a través de las cémarag
de tefiir y de secar & y b respectivamente, al rodillo 3, 38,

y es tefildo y secado en su pasaje.




i
i

IEDIO DE TENIR: ZLa clmara a es més ancha que el an-

cho del material. como aparece indicado en la ifigura 2, y en

cada lado de la misma estl provista con medios de pulverizar

4, que agu! aparecen en la rorma de las muy conocldas brochas

‘neuméticas; dicho medio de pulverilzer puede consistir de cua

quier dispositivo de pulverizar adecuado susceptible de produ

cir una nube de materia colorante sumemente pulverizada en su

pensibén vy que con preferencia es en una condicibn substancial
mente "seca' como se describirhi mds adelante. Esas brochas
6 cepillos 4, de los cuales seis aparecen indicados en la pre-

sente, con tres en cada lado y cuatro ulspuestos en el extremo

de la derecha y uos en el extremo de la izquierda, est &n colo+
cados en las paredes transversales 5, 5, de 1la clmara de teﬁi*
v en proximidad con las paredes longitudinales 6 de la misma,1
v esos cepillos & brochas no estén colocadas directamente so-,
bre el material que pasa a travds de la clmara de tefiir,sino i
que estén a un lado de la misma, con sus toberas substancial-|
mente paralelas al largo del material y también colocados a

cierta aistancia debajo ael techo. La cémara esth sostenida

por una mesa 7, y las paredes transversales 5, 5, esthn forma+t

das con ranuras 8, 8, para permitir el paso del material 6 la|
tela a travbs de la cémara. Un lecho 6 platina curva 9 va i
colocado en la mesa ¥ 7y provisto con un soporte arqueado par%
una correa 10 que pasa por sobre los rodillos 11 y 12, y cuyo?
ejes 13 y 14 van montados adecuadamente en los cojinetes 6 chﬁ—
maceras 15 y 16 sobre los armazones 17 y 18, pero el rodilloi
11 esth en manga en cojinetes deslizantes 15, que son ajusta-

bles por medio de miembros governados por tornillos 19, para

i
!
|
\
|
apretar la correa. La correa 10 y el material pasan a travég

l de Las ranuras 20, 20, en la clmara de secar b debsjo del ma-

i
1
terial en la misma y por sobre un rodillo de tensidn 21 que |
esté debajo de la mesa 7. Los rodillos 2, 2a, y 3, 3a, van !
montados en los ejes 22, 22a, 23, 23a, en manga en los cojine%

tes 24, 25, respectivamente sostenidos por las abrazaderas 26,

27, en los armazones 28, 29 (véase la fig. 2).




,c7€ i La clmara de tefiir estd provista con puertas 30 que tie-

nen ventanillos 21, a través de los cuales el operador puede
observar la condicibn de funcionamiento de los pulverizadores
¥ la densidad de la nube de materia colorante pulverizada,den<s
tro de la clmara. Las lémparas eléctrices 32 en las paredes
5, 5, colocadas en aproximldad con las paredes laterales longl-

tudinales 6, facilitan la observacién dentro de la chmara a.

La figura 3 deja ver una canalizacibn eléctrica 33, que sumi-

‘nistra la corriente a los porta-lémparas 33a de dichas lémpa-
ras, v conectado con un manantial adecuado ue corriente, (no
indicado) .

El medio de pulverizar & medios de pulverizar aparecen

indicados aqui de un modo que dan excelentes resultados en la

prhctica y son las llamadas brochas o cepillos neumAticos Wold,

Modelo No. X-7, fabrlcados por la old Alr Brush Mfg. Co. de

Chicago, Ill.,E.U.A., ¥y esas brochas & cepillos estén ajustados
en un punto en donde producen un chorro de partfculas sumamen+
te diminutas de materia colorante 1fquida en suspensibn, gue
“a su vez forman una nube dentro de la cfmara de tefiir.

i' Con referencia a la figura 6, la tobera 34 de la brocha
| 4, entra en una abertura 35 en la pared transversal 5 de la
cAmara de tefilr ,y va montada sobre una barra ajustz le 36 co-

nectada con las abrazaderas 37, atornilladas en la pared exte-

rior 5 de la chmara de tefiir, por medio del tornillo 38. Se

| notari también que la barra 36 esth colocada entre la entrada
de la materia colorante 1fquida 39 de la brocha y el gatillo |
de control neumltico 40, que esté normalmente comprimido por
resorte en una posicibn cerrada, pero el efecto de montaje de[
la brocha sobre ia barra 36 es para forzar aicho gatillo 40
dentro de una posicién con el propbsito de permitir el paso
continuo del aire en la brocha a través de la canalizacibn 41!
, La brocha estd gobernada con el objeto de alterar la propor-
vlcién del aire y 1lf{quido que pasan a través, de la manera usual,

por medio de un miembro ue vélvula de aguja con rosca de tor-

nillo 42, yue esti provisto con una tuerca de cierre 43,montada




con el
contra
mitica
tanque
- ,afuera

brocha

. pal 48, colocada en un lado de la cémara de tefilr, y esos tu-

objeto de mantener el miembro de la vAlvula ue aguja 4%

el juego. La entrada de lfquido 39 de la brocha neu-
estf conectada por medio de la canalizacibén 45 con el
de teiilr 46, montado en un anaquel 47 en la parte de

de la pared 5. El conducto de aire flexible 41 de cads

esté conectado con la tuberfa miltiple de aire princi-

-~ bos mhltiples de aire estln conectados juntos uebajo de la cé4

|
mara por el tubo 49, y por el tubo 50 con un manantial de airé

medio de presibn fluido, para abastecer el medio de presiébn

fluido

medio de presibn fluido a La tuberfa multiple 48 es controladd

por el

sitivo individual de pulverizar es controlado por los grifos |

individudl es 52 montados en la tuberfa mfltiple, v colocados

en las

comprimido, gas de &cido carbdbdnico 1{quido, 6 cualquier otro i

a la tuberfa multiple 48, o mejor dicho, el abasto del

grifo 51, y el abasto del medio de presibén a cada dispd

o

conexiones 53 entre la tuberfa multiple 48 y Los tubos:

neumlticos 41l. 5

"en un punto a un lado de la tela y no directamente sobre la

tela;

"turas de las toberas de las brochas de aire, estén colocadas

Corio podré verse por el examen de la figura 4, las gber-

se ha hallado que en el funcionamiento del mecanismo aé

pulverizar, las gotas pequefias tienden a formar en la pulveri+

zacibén y las particulas diminutas de materia colorante o mate-

a juste

i
" sobre la tela, eso harfa que la tela se manchase con las man-

T

ria sbélida tienden a acumularse alrededor ue la aguja, y obs-'
truir los pequefios pasajes del dispositivo de pulverizar, de
ese modo haciendo que el pulverizador funcione de una manera

irregular; ese funcionamiento irregular también se debe algu{

cionamiento, y si la brocha estuviese colocada directamente

sobre la tela, 6 si su pulverizacibn pasase directamente por

|
!
!
|
|
i
1
i
1
+

< nas veces a las fluctuaciones en el abasto del fluido de pre=-|

[
sién a la brocha; afn més, usualmente es necesario hacer el |

de la brocha de tiempo en tiempo para regular su fun-
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‘%«; chas & gotas de la brocha; afin mds, cuando la brocha se ajus+

i
1
i
|
!

ta hay un periodo en yue ta pulverizacibdn es demasiado "hﬁmed+"
|

es decir, que contiene particular grandes de materia colorant?

en suspensibn, y periodos cuando la pulverizacibn es"seca", |

es decir, que contiene partfculas muy finas 6 muy diminutas d

materia colorante en suspensibn. 5i la brocha se coloca di-
rectamente .obre la tela y esté demasiado "mimeda" por 1la for4
macibn ue particular mayores de lo que son convenientes, esas
particulas mayores tienden a producir manchas 6 de otro modo
evitar el tefildo uniforme y deseado de la tela. Coleocando
los medios de pulverizar ya dichos en un lado del aparato y
fuera de la tela misma, entonces se proporciona una zona dentro

de la cémara que puede ser llamada como la zona de separacidn,

v que aparece indicada aqui como la zona d limitada por .ias

lineas punteadas 54, (véase la fig. 4). kn esa zona de sepa+
racibn cualquier particula himeda & gotas que vengan del medig
pulverizante caerfin por su propio peso en artesas 6 recepthcu-
los 55, 55, colocados en cada lado ae la cémara, porque esas
gotas son mis pesadas que las particulas finas y diminutas de
materia colorante en suspensibn que se dirigen hacia el centno
del aparato dentro de la zona 6, que se conoce con el nombre

de la zona de asentar, y a través de cuya zona el material queg

se va a colorar pasa. allf se efectia, por decirlo asi, una }
|
separacibn de las gotas de las particulas més ligeras de la 3

nube, de modo yue la nube que entra en contacto con el materi%l
que se va a tratar estéd hecho con particulas diminutas 6 muy

1
finas de materia colorante en suspensibn, sin contener part{-

|
culas que sean lo suficientemente grandes para causar manchas

|
en la tela. Yor el examen de la figura 1l,podri verse que el ‘
medio de pulverizar 4 en el extremo delantero de la mlquina, |
I

estd en posicibn alternada relativa a los medios de pulveriz#r

I

en la parte posterior de la méquina, de modo que la corriente |
de partfculas diminutas que salen de la brocha mAs baja en un
extremo, no entran en contacto forzoso con las particulas dimi-
nutas que salen del otro extremo; para mayor claridad, la coﬁ
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rriente de partficulas diminutas que sale de las diferentes

|
|
I
|
!
|

brochas no se oponen directamente entre s{, y de ese modo for+

. |

man una gran cantidad de gotas 6 materia "hlmeda". Puede no-|

tarse afin més, que los miembros pulverizantes que aparecen i
indicados en la figura 3, esthn dispuestos en juegos, unos en+
cima de los otros, y la distancia entre ellos es igual a & ma+
yor que la alstancia entre las corrientes de las particulas ;
diminutas en suspensidn que salen del medio pulverizante, des :
suerte que esas corrientes no sobresolapan ni forman gotas. 1
Puede notarse también que el techo 55 de la cémara de tenir,g
estd colocado a una al tura substancial encima del juego supe-g
|

rior de los medios pulverizantes, de ese modo evitando la fors

macibn de gotas por la unibén de las particulas de materia 0014—

i

rante 1{quidas en el techo, lo cual se efectua si el techo es*
té colocado en sume proximidad con los med os de pulverizar; i
|cualquier nlimero de medios de pulverizar dispuestos en ringle%
ras, pueden proporcionarse de acuerdo con la rapidez con lia 1
cual se desea tefilr las telas, 6 la intensidad del color de- i

seado. Se prefiere aisponer un ventanillo de observecibn 56?
entre ias dos brochas nés bajas 4,como aparece indicado en lag
figura 3, de modo que se pueda obtener una vista de la tela a
medida que entra en la clmara de tefilr. Ese ventanillo pued

estar asegurado en su posicibn abierta por medio de las abra-

[N« SN

zaderas 57. Las paredes longitudinales y transversales asi
como el techo de la clmare, co n preferencia se construyen con
‘madera de superficie lisa, la preparagi%g;iiigido "beaver- ;
’ ‘
- board™ & algo seme jante, y se pueden proporcionar porciones é
transversales y longlitudinalmente curvas 58, 59, entre el tecﬁo
55 y el tope de las paredes de la cémera para gular 1la parte |
superior de dicha nube con el objeto de que se rmeve hacla el§
centro de la cénara. , :
MEDIO DE SECAR: La cémara de secar b comprende las |
paredes transversales 60, €1, las paredes longitudinales 62,62,
el techo 63, y la pared de fondo 64. La chmara va montada |

sobre un armazbn 65 y la pared de fondo 64 del mismo sostiene
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caja de vapor 66, dividido por chapas longitudinales de tabique
6 desvio 67, (véase la fig. 3). y teniendo una cara superior
ligeramente inclinada 68, por sobre la cual el ya mencionado
material 1 y la correa 10 pasa. La caja de vapor esté aisla;
da de la pared de rondo 64 por medio de una empaquetadura de
amiznto 69 alspuesta en la funda 70. El vapor es suministra-
do a dicha caja ue vepor a través de la entrada de vapor 71,
gobernada por un grifo 72, y el vapor y el agua de condensacibn
son retirados de dicha caja de vapor por medio del conducto
adecuado 73.

MEDIO HMOTRIZ: Se suministran ios medios para hacer fun-
cionar la correa 10 y para gue atraviese la tela a través de
1la cémara de tefilr y de La clmara de secar, con & sin tensiédn
de acuerdo con la naturaleza del materlal. El mecanismo mo-
triz comprende un motor 80, que funciona a través § por medio
de una correa y poless adecuadas, un mecanismo de cambio de
velocided 81, conectado para hacer funcionar un mecanismo de
reducir la velocldad 82. El mecanismo de reducir la velocidad
82 tiene una rueda de cabillas smovible 83 conectada por una
cadena 84 con la rueda de cabillas 85, en el eje 14 del rodillo
12 (vease la fig. 2). Otre rueda de cabillas amovible 86 va
provista en dicho eje 14, conectado por la cadena 87 con la
rueda de cabillias amovible 88 en el eje 23 del rodillo 3.
Los extremos del eje 14 y 23 pueden ser alargados para recibif
las cabillas 86a, 86b, 88a, 88b, respectivamente, adheridas a
dichos e jes por medio de tornililos ue presibn. Se pueden
efectuar diversas variaciones de velocidad entre los ejes 14
v 23, seghn sea el par de cabillas que estén conectadas por
una cadena de cabillas, de suerte que las velocidades relati-
vas de la correa y de la tela podrén alterarse a voluntad.
Aln més, por medio del mecanismo de cambio de velocidad, tanto
la velocidad de la correa como la velocidad de la tela,pueden:
ser cambiadas sin perturbar la multiplicacibn 6 proporcibn

predeterminada de la velocidad que se desee entre la correa ¥
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el material. El eje 22_a del rodillo 2a puede estar pro-,

visto con una cabilla amovible 89, que cuando se desee, puede}

ser conectada con una cabilla amovible 90 en el eje L3 del

rodillo 11, por medio de una cadena 91, para poder hacer run-i
|
cilonar dicho rodillo 2 cuando se desee alimentar el material
\

a través ue la chmara de tefiir sin ninguna tensibn en el extre-
I
i
La construccibdn y funcionamiento del mecanismo de cam-%
|

bio de velocidad y el mecanismo de reducir la velocidad,serén}

mo entrante.

comprendidas méds claramente con referencia especial a la fig.‘

|
5, por la cual podré verse yue el motor 54 tiene una polea 10#
aque hace funcionar la correa 101, conectada con la polea 102,§
del ya dicho engranaje de cambio de velocidad, que aparece i
representado esquemdticamente en la presente como la muy cong—
cida transmisibn de velocidad del tipo variable "Reeves",que
fabrica la Reeves Pulley Co., de Columbus, Indiana, E.U.A.,
v como yuiera aie esa transmisibdn no fornma parte de la presen-
te invencibn por Lo tanto, no serh descrita detalladamente, ‘
bastando decir que la rotacidn del mango 103 produce ciertas ‘
diferencias de velocidad entre la polea 102 y la polea 104,te;
niendose entendido que cualquier dispositivo de cambio de velé—
cidad adecuado, pa rh emplearse on vez del mecanismo del tipo}
Reeves. La polea 104 estéd conectada por la correa 105 a ia i
polea 106 del mecanismo de reducir la velocidad O armezbn 1074
cuya polea 106 va montada en el eje 108, en manga en los coji#
netes 109, y provista con un gusanillo 110 que hace runcionari
una rueda de gusanillo 6 visinfin 111, en el eje transversal i
112, montado en los cojinetes 113, y provisto en un extremo i
con un engranaje 114 gue encaja con el engranaje 115, en el 3
extremo del eje 116, montado en el cojinete 117 del armazén
107. Bl otro extrano de auicho eje 116 tiene un extremo de
eje mds pequefio 118, que lleva la cabilla amovible antedicha
83 asegurada por medio de un tornillo de presién 83a.

MEDIOS DE ALISAR O ESTIRAR: En conexibén con algunos

materiales gue tienen la tendencia a arrugarse é formar plie-i
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_ gues, ya sea longitudinal & transversalmente a medida que pas?
S a travéds de la chmara de tefiir, se proporcionan medios para 5
estirar la tela 6 impartir un movimiento a Los pliegues en j
la tela en una aireccibdn transversal a medida que pasa a tra-!
vés de la clmara de tefiir,como aparece ilustrado en 1la fig.?.%
Como aparece indicado squi esquembticamente, log medios emple?-
dos son elementos en forma de V - 150, dispuestos debajo de
la tela pero sobre la correa (véase la fig. 2) con los vérticés
151 de dichos miembros fuera de alineacibn entre s{,pero indi-
cando en la direccibn opuesta a aquella en que la tela pasa a
trav s del aparato y sobresaliendo ligeramente encima de la
. correa. ksos elementos con preferencia estén formados por
| barras cubiertas con caucho liso, ¥y los extremos 152 de las !
mismas no sobresalen por debajo de los cantos de la tela; esoé
elementos sirven para estirar la tela transversalmente y ejer;
cen el efecto de alisar las arrugas que tienden a formarse en:
el material cuando pasa a través ae la cémara de tefiir. Los
miembros 150 en forma de V estdn conectados juntos ¥y manteni—i

dos en posicibn en la clmara por medio de los alambres 153,

todos los cuales estén protegidos contra los efectos del depb-

sito de la materia colorante, debido al hecho de que estédn
colocados debajo del material que se va a tefiir. Los alambres
de extremo 154, sobresalen fuera de la cdmara de tefilr y van

, ajustados adecuadamente a cualquier parte conveniente del arma-

zbn.

PRENSADO Y CALENTAMIENTO: Los rodillos 22, 22a, pueden

|

- . emplearse algunas veces, aunque no necesariamente sieuwpre,para
prensar 0 calentar 6§ para prensar y calentar la tela antes dei
que pase a la cémara de tefilr. Para llevar a cabo éso, el ro=-
dillo 2 puede estar montado en un cojinete & cojinetes ajusta-
~bles 161, tal como aparecen indicados esqueméticamente en las '
figuras 1 y 2, gobernados por ruedas de mano & manubrio 160. |
Los cojinetes 161 pueden ser substancialmente similares a 103%
cojinetes ajustables del eje 13. El rodillo 2 constituye el |
rodillo de prensar, y el rodillo 2a constituye el rodillo de .

1
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calentar, y para ese fin puede estar conectado por el tubo i

162 con una fuente de abasto de vapor. La presibn sobre el
material a medida que pasa entre los rodillos 2 y 2a, puede

ser variada ajustando la rueda de mano 160; afn més, el matef
rial puede pasar a través de dichos rodillos sin presién, si
asi se desea, en cuyo caso la superficie superior del materiai
se calentard; el empleo de ese dispositivo es opcional y pue@e

ser accionado con velocidades variables como ya se ha explica~

do. se suninistran los medios para evitar la formacibdn de ;
gotas en lLos cantos de las piezas que sobrecuelgan de la tela’
a medida que pasa a través de la mdquina, y cuyas gotas caeri#n
sobre la tela; los medios que aparecen aqui ilustrados como l
medlos de calentar comprenden los tubos transversales 170,quei
sobrecuelgan en las ranuras 8, 8, de las paredes transversale$
5, 5, y conectados con el tubo de vapor 171, siendo la disposi-
cién tal que cuando se abre el gri fo 172, el vapor entra en
dichos tubos 170 y de ese modo los calienta; cualquier parti+
cula de materia colorante que pueda aglomerarse o recogerse eé
las paredes transversales 5, 5, y que tienda a escurrirse por;
los lados de dichas paredes hacia abajo formando gotas en losi
cantos de las aberturas 8, 8, entran en contacto con la super%
ficie caliente de los tubos 170 y de ese modo se evaporan.
Los dos tubos transversales 170 estén también conectados con E
un tubo de escape de vapor 173,a su vez conectado con el tuboj
de salida de vapor 174, al cual va también conectada la salidé
de vapor auel conducto 73. ’
El funcionamiento de la méquina perfeccionada serf des-
crito ahora como sigue: :
FUNCIONAMIENTO DEL APARATO: El medio fluido con prefe-
rencia es suministrado bajo una presibn constante,aunque esa
presién puede variar ue acuerdo con la cantidad del material
gque se va a tefiir en el aparato; en la forma de la brocha neu-
matica que aparece ilustrada, la materia colorante en la forma
licuida en el recipiente 46 es introducida por la aspiracibn

en la brocha neumadtica; la materia colorante 1{quida es prepg-
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"en los recipientes 55 (figura 4). El material con preferenst

el procedimiento usual de teriido
en algunos casos puede ser mucho
mas concentrada y debe ser colads culdadosamente. E1 grado de
concentracion depende del matiz final de color que se desee,
como se describiréd més adelante. La broche neumatica esté re-
guleda para producir una corriente de particulas sumemente di-
minute de materis colorante lfguida mantenidas en suspensidn
en el aire. Con algunas o todas las brochas en funcionamlen-
to, segln sea la intensidad del color que se requiere, pronto
gse forma w.a nube en el aparato; cada brocna puede ser indivi-

dualmente ajustada por medio de los grifos 52 y valvulas de

aguja 42, y la bateria entera de brockas puede ser cerrsda
sinultaneamente por medio del grifo 51, cuando los grifos 52 i
estén ablertos. Las particulas ligquidas diminutas ée la nube
comienzan a asentarse en el materlal s medida que pasan a tra-
vés de la zona E, y le colora por un lado. Debe notarse que
la nubZ?forma en frente de la pulverizacion de la brocha neumé-
tica, y ninguna parie de esa pulverizacidn de 1ls brocha neumé-

tica va gsituada directamente sobre la tela, de medo que cual-

quier particula grande, gotas 0 particulas de materia sdlida |
que puedan caer de la pulverizacidn de la brocha neumatica poﬁ
la gravedad, no caen en la tela mlsma, sino que caen en un lado

i

de ella; para mayor claridad, la tela no esta sujeta a la ac%

cidn directa de la pulverizacidn de la brocha neumatica, ni a|

la calda de gotas O salpicaduras de la brocha neumatica, sino

solamente a la accldon de la nube. Esa nube es formada cons-i
tantemente por la bateria de brochas neumaticas, y continua- !
mente vaciada de color gue se aslenta por la gravedad sobre ei
material a medida que se le mueve a través del fondo de 1la |
camara. Las particulas y gotas que se aglenta 0 caen en las

zonas D, D, en proximidad a las brochas neumaticas, se recogen

cia es sacado a través de la camara cosiendo en el canto de-

lantero de}l mismo una pleza ancha de muselina 0 de algo seme-
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‘ deseada que puede observarse a través de los ventanilios 23,

jante, que luego es adhnerida a la correa 10 y sascada a través
de las cameras A y B, por la correa 10; el canto de la museli
na es luego pasado entre los rodillos 3, 3a; la cémara A es

cagada con la nube de color, y cuando se obtlene la densided

b6 determinada por el periodo de funcionamiento de las brochas,
toda la pieza d¢ muselina es sacada @ través de las cémaras y
los otros tejidos tales como la seda, 6 algo semejante que van
adheridos a ella pasan a la camara de tefilr A, y son movidos
constantemente a través de la camara cuando reciben alll una
exposicidi. constante para el asiento de las particulas diminu-

tas Ge la materia colorante provenientes de la nube, y para la

época en que el material ha pasado a través de la cémara de

tefilr, ha recibido un asiento substancial y uniformemente dis-

tribuido de las particulas diminutas de materia colorante, y |
por lo tanto, esté substancial y uniformemente tefildo y presen
ta una superficie coloreada substancialmente uniforme. Es im-
portante que el material cuando pasa a través de la maquina,
sea presentado uniformemente a la nube para evitar la formacid
de rayes, ¥y para ese fin la tensidn sobre el material es ajus-
tada, de suerte que el material quede plano sobre la correa 10
pero cuando el materisl tiende a formar pliegues longitudina-
les, puede pasar por sobre los elementos de estirar 0 de alisa

en forma de V ya mencionados 150, que alisan los pllegues 6

arrugas; es decir, los pliegues 0 arrugas tienden a ser alis%
dos de suerte que cuando una pieza de material de un largo daé
ha atravezado la cémara de tenlr, se hallara que todas las paé
tes de la mismsa han sido expuestas substanclalmente al depési;
to de la materia colorante, de una manera uniforme. EL mate—;
rial antes de pasar por sobre el rodillo 3 pasa a través de lé
cémara de secar b, cuyo calor es tal que tanto la correa como|
el material son completamente secados antes de salir de la

chmera. E1 funcionamiento de la corres 10, que con preferen-

cia recorre con mas lentitud que la tela 0 material, no solo

-17-
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para proveer una superficie movible sobre la cual pase el mate

;rial cuango atraviesa la méquina, sino que los cantos de dicha

correa con preferencia sobresalen mas alla de los cantos de la
|

i
Ftela, tal como aparece indicado en la figura 2, y esos csntos

[

forman una superficie para los cantos del material, de modo qJ

?recorran a lo lergo y protejan la superficie de debajo de la

jtela contra el rayado; la correg 10 al pasar s traves de la

cémara de secar, también es secada de modo que dichs corres

hace €l trabajo de constantemente conducir el color de la parte
!

superior del lecho 9, pues de otro modo se formarian charcos

y se secaria el color en la caémara de secar. Como resultado g

0]

eso, sl el material es desviado ligeramente hacla un lado,en-
tonces no coge la humedad de la correa, como seria el caso si
tuviese que recorrer a lo largo del fondo himedo del lecho &
de la cémara sin le intervencidon de la superficie de correa.

Haciendo pasar la correa 10 a través de la cémera de secar, ¥

de ese modo secandola, el material que entra 1 siempre recorre

sobre una superficie substencialmente seca. AGn mas, el mism+
aparato puede usarse para colorar diferentes anchos de materi%l
sin ningGn sjuste. El grado de penetracidn de la materia coﬂo
rante en la tela, depende del largo de tiempo que el materia#
permanece en la cémars y la condicidn himeda de la nube. Deb%
notarse con respecto a la parte de la nube encima de la zona 2
de asentar que conslste de particulas muy finas de materila %
colorante en suspensién, que esa nube esta en movimiento, ¥ ;
ain clertas partes de dicna nube pueden ser mas densas que |
:otras partes de la misma, sin embargo, presenta caracteristic%s
de que est2 constitulda de particulas que son tan finas que n%
forman gotas cuando se depogitan sobre la tela, de suerte quez
aungue la nube pueda ser no uniforme por lo que repecta a la%
densidad de las particulas de la misma, sin embargo,como quieL

i
\
ra que una parte dade del material que atraviesa el aparato
1
es sometida a las mismas condiclones que cualquiera otra part?
!
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idel material, por lo tanto, el material 6 tela sale uniforme-

.mente coloreado despues que ha pasado a través de la camara d?
dteﬁir. Aln més, cuando la tela 0 material tiende a formar
jpliegues o0 arrugas, y se adapta el uso de los dispositivos de
alissr 6 estirar que ya se han descrito mas arriba, para la
época en que una pleza dada de material ha pasado a través del
- aparato, los pliegues 0 arrugas en el mismo han sido forzados
a desviar sus posiciones sucesivamente, de modo que ningtn

ﬁpliegue o arruge ha quedado sin ser alterada por mas de una

parte corta de su trayecto a través de la cémara, y psra la

época en que la pieza dads de tela ha pasado completamente a
través de la camsra, los pliegues habran sido alisados de tal

modo,que la tela presentaré substancic Imente una superficie !

completamente lisa y uniforme. Cuando el material esté des- |
|
canssndo plano sobre la correa, sin formar pliegues, entonces .

IIno sers necesario usar los miembros ya mencionados de alisar a

estirar,y que se ha hallado que son especlalmente Gtiles en

conexidn con el tefiido de ciertas sedas que tienden a formar

| arrugas durante la operacidn del tefiido. E1l material sale
de la camara de tefilr en una condicidn hGmeda, y para la époc+
en que ha pasado a través de la camara de secar, debe estar

completamente seco. Es preferible usar el aparato para tefiir
el material en un lado solamente; alin mas, se puede efectuar

| una penetrescidn completa de la materia colorante a través de

la tela, si 1la pulverizacién se hace que esté& sumamente himed

T

4 si la tels pasa a través de la caémara de tefilr de un modo
] sumanente lento. Pero si no se desea, que penetre mas que una
cantidad predeterminada, como €s el caso cuando se emplea sl

procedimiento para colorar el material en ambos lados, enton-
ces el material puede ser movido a través de la cémara de te-
fiir con tal velocidad que la penetracidon de la materia colo-

rente no excederéd el punto deseado; después puede ser tefildo

en el lado opuesto del mismo colocandole en un segundo aparatp

similar al aparato que acasba de describlrse, y que aparece
~19-
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"descrito & ilustrado esquematicamente en la figura 9, en donde

+ £ representa el aparato para tefilr una pieza de tela de un
4T
"color 0 tono por un lado de la mlsima, en tanto que g es el

[ aparato para tefilr el material con un segundo color o6 tono en

I -,
,el lado opuesto del mismo. Hay que liamar la astencion hacila

el hechno de que la forma de la nube es substancialmente rectan
N gular, pero la dimensidn longitudinal es mucho mayor que la
dimensidn transversal; para mayor claridad, se emplea una nube
substancialmente larga y se hace que el material atraviese ess

nube larga.

Puede notarse que el grifo 100 se adapta para conectar |
el tubo de aire con el abasto de vapor, de modo que el apsarato
puede nacerse funcionar con el vapor como medio pulverizante
‘cuando asl se desee, & el vapor puede scr mezeclado con el aire
1comprimido 0 algo semejante cuando se desee.

Cuando se desea teifiir un clerto nimero de cintas simulta

'nesmente, entonces 1la disposicidn ilustrada en la figura 8 es

la que se emplea mas convenientemente. Alll cada cinta 25 es

o, . .
jlalimentada en la maguina simultaneamente con una trama 26 con
1

wpreferencia del mismo ancho que el cde la cinta; anbas pasan
}por Sobre la superficie superior de la correa. Con el objeto
de producir los llamados efectos "ambre" 6 efectos de color

ngaduados sobre la cinte, los tubos de ;apor 19 pueden ser co-
nectados con 1los tubos principales de vapor en cada extremo del
japarato,como resultado de lo cual entonces el color del canto
exterior de cada cinta seré mucho mas obscuro que el color en
el centro. Los miembros de gula de cualguier forma conocida y
adecuada pueden ser empleados para gular la cinta en la méquin?.
En la forma indicada en la figura 9, el fondo de la camara de
teflir esta provisto con una caja de vapor 15, y con un cierto

numero de chapess de tabique 34, dispuestas en forma de zig-zag|,

y esa caja de vapor que puede prolongarse a lo largo de la su-

perficie inferior entera de la camara de tefilr, sirve para ca-
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lentar la correa 10, asi como también la tela. Si se desea,

‘una trama 200 puede ser interpuesta entre la tela y la correa

transportsdora, 0 la trama puede en todos los casos usarse sin
la correa. Aparecen aqul tambilén ilustrados los tubos amovi-
bles 201, para producir los efectos "ambre". Si se desea,una
divisidn 202 indicada en las lineas punteadas puede separar

la cémara longitudinalmente con el objeto de obtener las gra-

duaciones de color, y por lo tanto,los atomizadores 0 pulveri-
zadores de un lado de la maguina pueden producir una nube anaﬂ

ranjada, y los atomizadores en el otro lado de la maquina po-

1

dran producir una nube roja, ocon el resultado de que se obtenﬂ

.
dra la mezcla de los dos colores con la graduacidon de un color

en el otro sobre la tela. Para evitar que las particulas se

recojan en el fondo de la divisidn 202, el canto inferior de |
la misma puede estar provisto con un tubo de vapor 203. E1
techo de la camarsas puede estar provisto con serpentines de v%—

por 203a, de suerte que cualquier particula que esté en contac

to con el techo sera evaporada y no caera sobre la tela, Ias

paredes pueden ser slmilarmente opuestas sl se desea llevar a
|

cabo la operacldén con una temperatura elevada. Para poner en
!

1

!
aparatos de la figura 9, simultaneamente se tifle y se seca el |

la practica el procedimiento de la presente invencidn,con los
material; si se desea se puede proporcionar una camara separd-
da de secar ademds y tal como aparece ilustrada en la forma
indicada en las figuras 1-6.

En la presente aparece illustrada una forma modificada d

la invencidn, tal como puede verse en las figuras 4 y 5, en

DS « WP | ¢ B

la cual el ancho de la camara de tefiir es Gnicesmente un poco |
mayor que el ancho del material; la camara comprende paredesi
longitudinales 200a y paredes transversales 201la; en el fonéo
5 pié de cada pared 200a, hay un tubo de vapor 202a, conectad§

con los tubos transversales 203a, que estan dispuestos en la

entrada y salida de 1la camara de tefilr, sobre las ranuras 8.

Dicha casara tiene una prolongacién 204 que Vva sobre la camara
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K ‘i‘de secar B} dicha cAmaratiene un techo de doble pared 206,

calentado por los tubos 207 los tubos 202a, y 203a, evitan

gue las partlculas liguidas se condensen en las paredes 200,

1201, para que no caigan sobre la tela, y el serpentin de cale

tar 207 evita la formacldn de las gotas en el techo 206. La

pared de extremo 208 de la prolongaclidn 204, estd provista co

N o T . U S

‘una bateria de brochas 209 dispuestas en relacidn alternada,

|

y debajo de dichas brochas hay una bandeja 210 para recoger el

goteo, y dicha bandeja estd sostenida sobre el techo 211 de 14
camara de secar B. La caja de vapor 212 de la camara de secar
'que aparece ilustrada esquematicamente, tlene dos superficiles
de secar, que son respectivamente la superficie superior 21z y
11a superficie inferior 213; en la presente forma de ejecuciodn

de la invencidn, la correa trausportadora ll pasa deba jo de

la caja de vapor en vez de por encima de ella, como en las fi%s.
1 a6, en tanto que el material 0 tela 1 pasa por sobre la paq-
te superior de la caja de vapor. La correa 16 que sale de 1%

| cAmara de tefilr pasa por sobre un rodillo 215 en manga en el

' fondo de dicha cémara, y de alll por sobre el rodillo 217 al

en la pared exterior 219 de la camara de secar, por sobre lo

{

i

armazdn de la caja de vapor, de alll a través de la ranura ZIj

rodillos 220 , 221, y de alll otra vez tal como aparece indic#-
|

do.
E1 ventilador 222 dispuesto en el techo 223 esta provisto

con una salida 224, a través de la cual el aire puede ser suar

|
I
vemente dirigido hacla abajo para hacer que las particuleas ca%-
gan sobre la tela en la camaersa; para myor claridad, el venti#

lador 222 tiende a soplar la nube sobre la tela. ‘

|
La figura 11 1llustra un procedimiento continuo y aparaté
para tefiir el material el material por ambos lados, y comprenr

de las céhmaras de teiilr 4, A, dispuestas una encima de la otrL

i
i

y que corresponden a las camaras de tefilr de las flgs. 1 a 6.

| ©1 material 1 pesa entre los rodillos de calentar y prensar 2f,

i
| 25, a través de la cémera de teillr A, la camara de secar B ¥
-22-




los rodillos 28, 29,del primer aparato; luego a través de la
ranura 68 en el plso 69, que sostiene dicho primer aparato,
entre los rodillos inferiores 24, 25, la camara de tefiir A,la

camara de Secar B y los rodillos 28, 29, del segundo aparato.

1vertida por las posiciones respectivas de los rodillos 28,29,
|

‘ _ Al pasar del primer aparato al segundo aparato, la tela es in-
i .
i - del primer aparato y rodillos 24, 25, del segundo aparato,de

imodo que un lado de la tela es presentado sl aparato superior

y la otra superficie al aparato inferior; los diversos rodi-
llos estén accilonados adecuadamente por la fuerza motriz con

el objeto de producir el paso continuo del material a través

de ambos aparatos y con la tensidn deseada.
En la forma de la invencidn ilustrada en las figuras 12
y 13, el material es alimentado a través de la camara de teniir,

en tanto que la tela es estirada & cuando se mantiene la tela |

contra la encogedura O cuando la tela estd substancialmente
plana. Como qulera que los armazones de estirar son muy cono-

cidos en el arte, y que cualquier armazdn susceptible de hacer;
ese trabajo puede ser empleado, no se deseribira aqul dstalla-

damente la maquina de estirar.

Con referencia a la figura 12, podra verse que encima de
las abrazaderas 23, 23a, del armazdn de estirar, se ha provisto
un par de miembros 24, que son calentados con preferencia por
medio del vapor que pasa a través del interior, y dispuestos

en posicidn para proteger las abrazaderas 23, contra el depdsi-

- to de particulas sobre las mismas. Cualguier particula liquid?

i
|

- '

:que cailga en los protectores 24, 24a, es inmediatamente evapo-
- i
i

rada; dichos protectores 24, 24a, también sirven para calentar
ﬂlas abrazaderas a nedida que pasan a través del aparato,de modp
que ninguna particula vaya a parar a las abrazaderas ,sino que

|
se evaporarén en la superficie de las abrazaderas y no formarép
gotas en ellas.

Bn la forma de la invencidn descrita en la presente, el

-23-




0 medios
medio/antedichospara proteger el mecanisno de estirar contra

el depdsito de color sobre el mismo, son en la forma de cajas
‘ :;de vapor Jongitudinales y conectados en cada extremo con los
tubos de vapor transversales 22, 22a. El miembro 24 esté
conectado con un tubo de vapor 25 por medio del tubo 26,gober-
lnado por el grifo 27; el miembro 24a, esta conectado al tubo
; de vapor <8 gobernado por el grifo 29; el tubo principal de
v I-vapor' 25 estad conectado con el tubo 30 gobernado por el grifo

31, con un serpentin 32 colocado en la camara de secar 33,dicH

o

serpentin colocado sobre €l trayecto de la tela,pero cerca de

la superficie de la misma y teniendo una salida de vapor 34

controlada por el grifo 35. Puede notarse que la camara de

Jsecar comprende una caja que consliste de las paredes longitudi
‘nales 36,36a, paredes transversales 37 adecuadamente ranuradgs
para permitir el paso de la tela y las cadenas del estiraje a
través de la misma; un serpentin de calentar 38 estad conectado

por el tubo 39 al tubo principal de vapor 25, y gobernado por

el grifo 40, y puede servir para calentar la superficle de de+

bajo de la tela a medida que pasa a través de la camara de te*
fiir, y dicho serpentin esté conectado con la salida de vapor i
41 y controlado por el grifo 4=2. En algunos casos, ese ser—i
pentin 38 estéd o podra estar en contacto efectivo con la telaJ

;

a medida que ésta pasa a través de la camara de teiiir. Se

puede proporcionar la parte del techo que sobresale en el tra%

yecto de la tela a medida que pasa a través del aparato, con ’

un falso techo 43 calentado por el serpentin de vapor 44 y co4

|
_ nectado por el tubo 45 con el tubo principal de vapor 25, go-i

bernandose dicha conexidn por medio del grifo 46, y dicho sers
pentin teniendo una salida 47 gobernada por el grifo 48.

i
Con referencia a la figura 3, se notara que dos juegos |
|

. , |
de abrazadera de estiraje 23, 23a, estan resgspectivamente conee¢

tados para constituir dos cadenas sin fin que pasan por sobreé
ruedas de cabilla 60, 60a, en el extremo de entrada, y ruedasj
-24- l
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Las ruedas de
cabillas 60, 60a, estan montadas sobre los ejes 62, 62a,que

qllevan los pifiones cdnicos 6%, 63a, en los extranos inferiores
de los miswmos, y dichos pifiones cdnicos encajan con los pifionels
conicos 64, montados en el eje motor 65, sobre el cual también

'va montada la poleé motriz 66, conectada por la correa 67,con

una fuente adecuada de fuerza motriz. ILas abrazaderas 23,234,
son guladas en un trayecto determinado por medio de los labios
68 que entiran en juego con las barras de gula 69, constituyendo
'la vla usual y pesan a través de la cimara de tedlr a lo 1argJ
de lineas paralelas. Dichas barras de gular, sin embargo,soni
lformadas para proporcionar trayectos de aproxi macidn a las

| abrazaderas en el extremo de entrada de la maquina; es decirJ

las abrazaderas £3 primero se aproximan a las abrazaderas 25%,
pero después son movidas hacia afuera de dichas abrazaderas E
23a, y dichas abr azaderas 23, 23a, mantienen una alineacion |
paralela a medlda dque pasan a través de la cémara de tefir.

Las maquinas de esa naturaleza estaén provistas con medios de
leva adécuados para abrir y cerrar las abrazaderas, Yy agui seé
iha jlustrado esquematicamente una forma convencional de miembqo
§de leva que consiste de las barras de levas 70, 70a. Esas |
barras actlan sobre las mordazas de las abrazaderas, que nor-é
malmente estuén comprimidas con resortes para la posicidn abie#-
ta y cuando los rodillos de leva 7l sobre dichas abrazaderas '

pasan por sobre las barras de leva, entonces las abrazaderas
son forzadas en la posicidn cerrada. La tela entra en las
mordazas de las abrazaderas, cuando estén en posicidn abierta;

t » .
y cuando pasan a la méquina las barras 70, 70a, cierran las

i
mordazas 06 quijadas; el trayecto divergente de las gulas en !
el extremo de entrada de la maquina, hace que las quijadas )
mordazas comiencen a estirar la tela en el acto que la agarrap

y la tela es sostenida de ese modo durante la operacidn enterp

del tenido.

-25-




En las maquinas de esa naturaleza la costumbre es pro-

veer medios para variar el eiecto de estirar produciendo un
movimiento relativo entre las cadenas sian fin de las abrazade-
jras. No se han descrito ni se han ilustrado en la presente

esos medios muy conocidos de ajustar, pero se han proporcionado

medios en el aparato para ajustar las plezas de acuerdo con
el ajuste de 1las abrazaderas del bastidor de estiraje. Esos
‘medios proveen el ajuste de las cajas de vapor 24, 24a, hacla
6 fuera del uno y del otro, de acuerdo con el ajuste de las
abrazaderas, y €l alargamiento 0 acorbtamiento correspondiente
de los tubos de vapor transversales 22, 2Z2a, se efecthan de
conformidad. Bl ajuste de la caja de vapor =24 se efectla,
Gebido al hecho de que la mesa 13 se hace de dos plezas 72,724,
conectadas juntas por los pernos 73 que encajan en las ranuras

alargadas 74 (véase la fig. 3). Eso permite extender 0 dismi-

nuir el area de la mesa, camblandose de ese modo la posicion
de las cajas de vapor longltudinales <24, 24a . Los tubos de
vapor transversales 22, 22Za, pueden ser ajustados para aumentér
5 disminuir su largo transversalmente de la tela, debido al
hecho de que los extremos de cada tubo estan conectados con
las cajas de vapor longitudinales 24, 24a, por el intermedla-
rio de los encastres 75, cuyos extremos exteriores estan pro-
vistos con empaguetaduras herméticas al vapor 76, que se adapst
tan para evitar el escape del Vvapor éen la uniodon entre el tubo
y el encastre.

Por la descripcidn anterior podra verse claramente gque
los ajustes laterales pueden hacerse en las cajas de vapor
arriba mencionadas, y que los tubos de vapor trangversales
ajustan en la maquina para la operacidn con diferentes clases
de telas 7y ajustes diferentes del bastidor de estiraje.

En algunos casos se eliminan los miembros de calentar
24, 24a, y se exponen las abrazaderas directamente a la accion
de la nube por €l calentamiento preliminar de las abrazade-
ras antes de Que pasen & la camara, de suerte que cualquier

-26 -
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1generadora A, provista con una puerta 106, de suerte que las

particula que calga sobre ella es inmedlatamente evaporada.

Para ese fin proporclionase los caleantadores de gas 80, 80a,que
tienen quemadores B8l, 8la, cuyas llamas calientan la superfi-
cie de dichas abrazaderas a medida que pasan hacia el lado de
entrada de la camara de tefiir; los quemadores 80,80a, van
montados sobre armazones adecuados 82, 82a.

En la forma de ejecucidon de 1la invencién/g;:rece 1lus-
trada en la figura 14, que se usa para teiflir plezas fijas de
tejidos o telas, el materlal textil 12 es estirado plano sobre
una mesa de goporte 11, y adherido a la misma ensus cantos.
Luego es colocado en la camara de tefiir B; la camara de nube
A es en la forma de una especie cde recipiente que tiene una
pared 6 protector 17 que divide las dos camaras. Le camara A
constituye el generador de nube y zona de separar, en la cual
caen las particulas grandes no deseables. 26 deja ver en 1li-
neas punteadas un estarcido que puede produclr efectos de es-
tarcido sobre la tela.

En la modificacidn que aparece indicada en la figura 15,
A representa la camara generadora para la misma masa 5 nube de
materia colorante pulverizada, y B representa la camara de
tefilr que esté dividida en dos partes por el delantal 100, cuyq
cantos superior y lateral estan provistos con los tubos de va-
por 101 y 102, que reciben el vapor del tubo 103 conectado con
el cabezal 104. Las toberas 105 para la materia colorante

pulverizada estan dispuestas en la parte posterior de la camany

toberas pueden ser facllmente limpiadas. #n esa forma de la
invencidn se emplea ua fluido de alta presidn, tal como el aiy
para atomizar la materia colorante (es decir, con una presidn
de 150 libras), y se fuerza el liguido colorante en los pulves-
rizadores bajo una presion predeterminada, de modo que el
sbasto de la materia colorante 1iguida sera independiente de

la presidén del fluido atomizante. Como aparece indicsdo en

27~




el dibujo, el tangue de tefiir 107 esta conectado por el tubo
108 con un manantial de presidon de fluido, 6 mejor dicho, de pre-
~‘/316n fluidsa, que se apllica en la parte superior del tanque por
j
medio del conducto 109 gobernado por la valvula 110. La sallda
del tanque 107 es a través del tubo 111, al cabezal 112; dicho
tubo cabezal conectado con una série de tubos 113, cada uno de
ellos gobernado por la valvula 114 y que conducen a los atomi-
zadores. En el funcionamiento de esa forma de ejecucidn de 1la
invencidn, la nube es generada en la cémara 4, y las particulas
mayores caen en el plso de la misma, de donde son recuperadas.
En el caso de que cualquier particula mayor pase dentro de 1la
camara B, el delantal 100 recoge las gotas y las hace pasar
otra vez a la cémara A, Para evitar la formacidn de las gotas
en el canto de dicho delantal, los cantos tienen en sus margenes

los tubos de vapor callente 101 y 1l02.

Naturalmente, podra verse por lo anterior que el procedi-
miento de la presente invencidn, puede emplearse para producir
telas de efecto de colores novedosos, tales como los efectos del
arco iris producidos longitudinal & transversalmente, con & sin
el uso de divisiones 0 tabiques, como aparsce indicado en la
fig. 9. También pueden producirse telas de dos tonos tomando
cualquier tela que haya sido adecuadamente tefiida por el proce-
dimiento comin de tefildo en cubas, y sometlendola al tratamiento
en la camara de tefiir. También se puede tomar la tela & mate-
rial blanco y tratarle con la nube de color por un lado sola-
mente . Tamblen se obtienen efectos vallosos tifilendo mexclas
de flbras animales y vegetales; 1igualmente estampando la tels de
dos tonos ya Sea con colores oscuros 0 por la exbraccidn. La
invencidn es susceptible de ensanche 4 desarrollo bajo un gran
nimero de diversas formas de ejecucidn, y las que aparecen indi-
cadas en la presente son como por via de ejemplo, pero no por

vie de 1imitecidn .




N O T A
Se reivindica como objeto de la presente patentes

1 - El1 procedimiento de tefiir telas permeables 0 colorar y dar
capas de color a articulos, caracterizado por el hecho de que
consiste en exponer la tela a la materia colorante 5 saluciodn de
tefiir, en condicidn finamente pulverizada, y controlar la opera-
cidn de tefiir de modo que toda la materia colorante O la mayax
psrte de ella, no pase de una superficie de la tela a la otra
superficle de la misma.

2 - El procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn 1, carac-
terizado por el hecho de que la materia colorante 06 solucidn de
tefilr, estd en una condlcidn tan finamente pulverizada, que las
particulas liquidas diminutas aplicadas en un lado de la tela no
passn completamente a través de la tela en el procedimiento de
tefiir ¥y dichas particulas de materia colorante 0 solucidn 1liquida
finamente atomizada, son absorbidas en el espesor de la tela sin
empapar a través de la misma, debido al hecho de que esas parti-
culas de materia colorante atomizadas 6 pulverizadas no contienen
suficiente 1iguido para empapar completamente a través de la tela.

3 - El procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1 6 2,
caracterizado por el hecho de que la tela esta expuesta a la mate-
ria colorante 0 solucidn de tefiir en una condicidn finamente ato-
mizada, 8in exponer la tela a los efectos de manchado de la pulve-
rizacidn, u otros dispositivos que producen la condicidén pulveri-
zada de la materia colorante 0 solucidn de tefiir.

4- Procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 1, 2, 0 3,
caracterizado por la formacidn de dos nubes de color gue no causan
manchas, 0 masas de materia colorante atomizadas, exponiendo una
superficie de la tela a una nube O masa de materia colorante.

5 - Modificacidn del procedimiento de la reivindicacidn 1, en
el cual la operacidn de parcialmente penetrar el espesor de una
~ tela permeable por la materia colorante aplicada a un lado de la

misma y formar una superficie de color substancialmente homogénea
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/ de por si, de fijar el tefiido en dicha tela por la operacidn de

vaporizar.

6 - Procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn 5, en el
cual 1la operacibdn de tefilr la tela O ambos lados de la misma por
medio de la materia colorante en condicion finamente atomizada,
estd combinada con la muy conocides operacidn de fijar el tefiido
por la operacidn de vaporizar.

7 - Procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracte-
rizado por el hecho de que la materia colorante es atomizada en
una parte y llevada a otra parte, en la cual el material que se
va a colorar esté expuesto.

8 - Procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracte-
rizado por el hecho de que se separan las particulas mayores )
gotas de las particulas de la pulverizacidn, y se aplican dichas
particulas més finas sobre un lado de la tela,

9 - Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizado por el hecho de gque se incluye
la operacidn de secar 0 de calentar el material antes de tefiirle
por el calor aplicado a una o ambas superficies.

10 - Procedimiento de acuerdo con cualquiera de lag reivindi-
caclones anteriores, caracterizado por el hecho de que el mate-
rial se mantiene plano O estirado durante la operacidn del tefiido
para evitar la formacidn de las arrugas.

11l - Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindi-
caclones anteriores, caracterizado por el hecho de que la rapidez
del material textil esté determinada con relacidn a la condicidn
de la nube 0 masa de ligquido atomizado, que solamente efectia
una penetracidon parcial del material textil.

12 - Procedimlento de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
clones anteriores, caracterizado por el hecho de que durante el
paso de la tela por la mAquina, la tela es secada, calentada 0

prensada.




Procedimlento de acuerdo con cualqulera de las reivindi-
7 caciones anteriores, caracterizado por el hecho de que las super-
ficies de fondo del material, esié proteglida contra la materia

colorante que se asienta en el lado del material,

14 - Procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindi-
caclones anteriores, caracterizado por el hecho de que 1la materia
colorante que se asienta en el 1lado del material es constantemente
retirada de la camara.

15 - Procedimiento de acuerdo con cualqulera de las reivindica-
clones anteriores, caracterizado por el hecho de que se evita que
las gotas caigan sobre el material 6 tela, calentando ciertas
partes (por ejemplo, las paredes) y con preferencia los cantos
de las mlsmas.

16 - Procedimlento de acuerdo con cualqulera de las reivindica-
ciones enterlores, caracterizado por el heclio de que cuando el
materisl textil esté pasando con relacién & la nube & mass de
color, es estirado & mantenicdo plano 6 1iso para eviter la forma-
cidn de rayas O arrugas.

17 - Procedimlento de acuerdo con cualguiera de las reivindica-
ciones anteriores, caracterizasdo por e} hecho de que un cierto
namero de cintas u otros articulos, pueden Ser simultaneamente
pasados & través de la maquina y sometidos a la accidn de 1las
particulas de materis colorante pulverizadas.

18 ~ Procedlmiento de acuerdo con cualquiera de las reivindi-
caclones anterlores, caracterizado por el hecho de que pueden
producirse efectos especiales, tales como "ambre" O efectos de
arco irls en los colores, varlando la densidad u otras condicio-

nes de la masa de color, O por medlo de rejillas, divisiones &

tuberias de vapor.

19 - Procedimlento de acuerdo con cualquiera de las reivin-
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dicaclones anterlores, caracterizado por el hecho de que el ma-

terlal es secado y calentado cuando se esta tifiendo.

20 -, Kétodo perfeccionado para tefiir, colorar 6 aplicar capsa

de colores. sarcelons 24 de marzo de 1925.

. ;ﬁm/w; M’;/éﬁj%‘?w
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