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Memoria Descriptlvaea.

La presente invencién se relaciona con aparstos para
fundicibn en matrices, y especialmente en perfeccionami ntos
en el mecanismo para suministrar el metal derretido de un cri-
sol a una matriz & molde adecunado, y por la presién del aire.
Por la presente invencién un miembro oscilante & de otro modo
movible, que puede ser llamado un transportador 6 caldero de
colada se usa, y ese 'dispositivo introduciéndose en el metal
derretido en el crisol obtiene una carga de la misma colada en
su interior, despues de lo cual el transpartador es movido
para hacer que su boca se alinde correctamente con el miembro
de orificio de colada de la matriz 6 cufio. Tan pronto como
se lleva a cabo éso, el alre comprimido i otro gas es forzado
a través del transportador para entregar la carga de metal en
la matriz &8 cufio. Por un mecanismo de esa naturaleza la car-
ga es forzada en la matriz de une manera correcta y eficaz,
en tanto que al propio tiempo solamente el metal en el dispo-
sitivo transportador oscilante esté dispuesto a la presibn de
aire, de modo que la oxidacibn del cuerpo principal del metal
en el crisol por el uso de la presibn de aire, se evite comple-
tamente. .

La invencibn proporciona un mecanismo perfeccionado para
el funcionamiento de dispositivos de esa naturaleza con el ob-
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@Ai N jeto de obtener precisibén y seguridad de operacibén as{ como
gﬁg;_**f sencillez de construccién y velocidad en la operacibn. El me-
B

canismo perfecclonado estd montado de tal modo que hace que la
boaa del dispositivo transportador sea primero sumergida en el
metal derretido en sl crisol para tomar una carga, después de
lo cual el dispositivo transportador se mueve para alzar la
boca fuera del metal y encima del crisol, y la boquilla es
prolongada en juego con el orificio de colada de la matriz,que
va montade precisamente sobre el canto del crisol. E]l dispo-
sitivo transportador va montado de tal modo para correctamente
alinear la boquilla del mif;o con la abertura del miembro de
matriz, y el dispositivo transportador estd positivamente ase-
gurado 6 trabado en esa posicibn de encaje mientras la earga
del meta} fundido es forzada de é1 dentro de la matriz., La
inwencibn tamb?én proporciona varias caracter{sticas perfec-
cionadas de la invencidén incluso el uso de bogquillas amovibles
para el dispositivo transportador, que pueden ser récilmente
repuestas y aseguradas en posicibn, y el uso de un dispositivo
movible para romper la unién entre la boquilla del transporta-

dor y el miembro de orificio de colada con el cual entra en fﬁ_
Juego, cuando esa unibn tiende a formarse, § para permitir LR
sacar el miembro de orificio de colada para su limpieza. |

Con el objeto de que se tenga una idea claras de la 1n
vencibén, se llama la atencién hacia los dibujos adjuntos que
forman parte de esta Memoria Descriptiva e ilustran una fbrma L
de e jecucibn de preferencia de la inveneifn. En los dibujos,
la figura 1 representa un alzado lateral de un aparcto de fﬁﬁ-
dir que comprende la invencién, y con ciertas piezas del mismo
t{ndlcadas en corte; y la figura 2 es un alzado lateral ampli-
ficado del crisol y piezas adyacentes, coar algunas piezaqzin;
dicadas en corte. -

En la construccibn que aparece en los dibujos, el crisol
1 se adapta para contener el cuerpo principal de metal derre-
tido y es calentado por cualquier medlo usual de ealentar que
no aparece indicado, en la cfmara de calentar 2. El transpor-

tador oscilante 6§ caldero de colada 3 aparece indicado en la
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figura 2, en la posicifn de 1inea llena, en la cual se adapta

“—r para entregar una carga de metal derretido en la matriz. KEsa
figura también indica en lineas punteadas la posicl én opuesta
del transportador én el cual la carga es llevada al mismo. El
transportador esté provisto gi;:un interior hueco, que com-
prende un alesaje central 4, que termina en el extremo delan-
tero en la boca 5, en la cual la boquilla amovible 6 puede

. ajustarse, y esa ﬁ%quilla tiene un pasalje ahnsado 6 cbnico 7
" a través alineado con el alesaje del dispositivo transportador.
El transportador puede ser de cug;quier forma adecuada, tal
como la que aparece indiceda,iy estf{ cerrado en la parte pos-
terior por el cierre 8, a través del cual se extiende una co-
nexién de tubo flexible 9_pa£§ la 1ntroducc1gn del aire com-
primido. o - I
El transportador estﬁ Qostenido por medios que permiten
que la bogqulilla 6 se%ssumergida dentro del metal fundido en
el recipiente 1, en posici6n tal para permitir que el metal
fundido fluya con facilidad en el mismo. Los.medios de sopor-
te también estén disefiados para elevar la boguilla completa-
mente sobre el crigol 8 recipiente 1, y prolongarle lateral-
mente del crisol en alineacifn con el miembrp de orificio de
colada de la matriz, que puede ser colocado inmediatamente
sobre el canto del crisol.é?ﬁmo puede llevarse“h cabo por las
provisiones para plvotalmente sostener el dispositivo trans-
portador as{ como con otras disposiciones para mover el dispo-
sitivo completam;hte a travé:?del crisol en posicifn para
alinearse con‘'la boca del dispositivo transportador, y con la
gbertura de la matriz. o
En la forma.de ejecucién de preferencia de la construe=-
cidn ilustrads, la boca 8§ extremo delantero del dispositivo
transportador estf sostenido por un par de brazos oscg;antes,
‘ uno de los cuales aparece ilustrado en 10.p Unicamente uno de
630s brazos aparece indisado, ¥y la construceién es la misma

en ambos lados del dispositivo. El brazd indicado esth pivo-

talmente montado en su extremc inferior sobre una clavija
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horizontal 11, llevada por una ébfazadera 18<§ﬁe se extiende
hacia arriha desde el canto supe%ior de uno de los miembros
de armazon laterales 13, del armazén que clerra la chmara de
calentar 2, dentro de la cual el recipiente de metal derretido
1 va asegurado. Un brazo similar al brazo 10 puede estar
similarmente montado en el lado ,opuesto del aparato. Los ex-
tremos superiores de los brazos 10 estén conectados por un
pasador horizontal 14,qwe va rotatoriamente montade en el cubo
15 formado en una nervadura 6 tirante 16 que se extiende hacia
arriba desde la parte delantera. del dispositivo transportador
3, 6 se pueden usar clavijas & pasadores alineados 14 rotato-
riamente montados en tirantes paralelos 16. Los brazos 10 se
adaptan para oscilar de supposicién 1nc11nad;dinfbrior hacia
atrds, en la cual la bogquilla®é es sumergida dentro del metal
derretido, como puede verse pogalas lineas punteadas de la fi-
gura 2, a la posicién delantera?nla cuasl los brazos 10 estén
substaneialmente verticales so?ge sus pivotes 11, en los cua-
les la boquilla 6 es elevads sébre el canto del erisol.

En la construccibn indicada en los dibujos, el disposi-
tivo transportador 3, esté provisto con una abrazadera que se
extiende hacia atr;s 17. Un par de brazos,égno de los cuales
aparece indicado en 18 estén pivotalmente mdgiados en sus ex-
tremos superiores sobre clavijas 6§ botones, y uno de los cuales
aparece indicado en 19, llevado por un par de  ebrazaderas &
pedestales que se proyectan hacf; arriba y saliendo de los
miembros de armaz6n lateral opuestos 13 del aparato, y una de
esas abrazaderas aparece indicada en 20. Los brazos 18 llevan
en sus extremos inferiores una. vafilla 21, que va en manga en
el mufibn 17 del dispositivo transportador 3, y los brazos 18
se adaptan para oscilar de la posicifn en la linea punteada en
la cual la boquilla 6 estl sumergida, a la posicidn de la 1i-
nea llena indicada en la figura 2, en la cuii la boquilla es
alzada y prolongada hacla ade%ante sobre el canto del crisol.

FPor supuesto, se comprenderd que uno 6 dos dé los brazos 10 y

3
18 pueden usarse segfn se desee, y uno 8 dos de los mufiones 17




y varillas § pasadores 21.

, La invencién también con preferencia comprende mecanis-~
mos para forzar 1la boquilla 6 positivamente éﬁ juego con la
abertura del orificio de colada de la matriz con la presidn
deseada, y mantenerle en esa posicibn positivamente mientras
la carga es forzada en la matriz. Eso puede proporcionarse *
eficazmente por la construccién de articulacién de presibn
que aparece indicada en los dibujos, en la cual ii'brazo 22
va pivotalmente montado en el eje 23, llevado por el armazbn
13 de la estructura. Una palanca de mano 24 también va asegu-
rada al eje 23 para accionar el dispositivo. El otro miembro
de articulacién de presidn consiste de un brazo 25 que estd
pivotalmente asegurado en 26 al brazo 22, y el otro extremo del
brazo 25 esth rotatoriamente asegurado al pasador 21, mamtado
en el muiién 17 del dispositivo transportador 3. El brazo 22
estf provisto con un reborde 27 que se extiende sobre el brazo
25, un tornillo de presién 28 que se extiende a través del re-
borde 27 en contacto con la superficie superior del brazo 25,
y ese tornillo de presién constituye un tope gara determinar
la posicién del dispositivo transportador, en el cual la carga
va a ser forzada en el miembro de mstriz. Por supuesto, se
comprenderi que los brazogizz v 25 pueden, y con preferencia
son duplicasdos, una articulacién de presién completa se usard
en cada lado de la méquina y en conexibn con uno de los brazos

18.
El miembro de matriz puede ser colocado relativo al cri-

sol y separado del mismo para sacar la fundicién acabada en
cada operacién y por cualquier medio que se desee. En el
dispositivo ilustrado en los dibujos, wn armazbn representado
generalmente por un caricter de referencia 29 va montado sobre
un soporte & sopxr tes 30, que pueden ser movidos a lo largo
de una carrilera 8 carrileras 21 en la posicibn ajustada. y
asegurarse allf. El armazon 29 estf provisto con varillas
que se extienden hacia adelante 32, y en el extremo delantero

de las cuales va asegurado un miembro de orificio de colada 33
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que tiene una abertura horizontal que se extiende a través Yy

provista con un buje amovible 6 formador de orificio de cols-
da 34. El1 extremo de ese bujé se cxtiende algo més alld del
miembro 33, y estl provisto cag una boea ahusada, como apare-
ce indicado en 55,$Lon el cual la boquilla almsada 6 se adapta
para entrar en juego. El armszon 29;pusde ser ajustado en
posicién hasta que el miembro 33 entre en juego con las partes
que se extienden hacia arriba 36 de las abrazaderas 12.

El armafon 29 estd provi?to con una parte qie se ex-
tiende hacia arriba 6 partes 57, en el cual va rotatoriamente
montado el eje 38 que llevsm u%Epiﬁén 39, y'es glrado por medio
de una rueda de mano 40. La rotacién de lairueda de mano reci-
proca la cremallera 41 que funciona en el miembro empujador 43
al cual una parte del cuflo § matriz puede ser asegurada. Con
prefercncia la conexifn para hacer funcionar el miembro de
empu jar 43 comprende eslabqpéé'42, 42, que estén pivotalmente
cOnectadbs con suq‘oxtremoéiinteriores a ung cremallera 41, y
en sus extremos eiieriores a las conexiones pivotales entre
los eslabones 42% y 42P, y los esldbones 422 estin empivota-
dos en sus extremos delanteros con el miembro de empujar §
atacar 43, y los eslabones 42b estén empivotados en sus extrc-
mos posteriores en el armafon 29. Los eslabones 42% y 42b
actfian como articulaciones déﬁ?resiﬁn, como aparece indicado,
con el objeto de trabar el mf%gbro de empuijar § ataecar 43 en
la posicién delantera indicada, y en la cual es cerrada la
matriz. *

El miembro de boquilla 6 con preferencia es anovible,
como ya se ha dicho, y puede ser asegurado dentro de la boca 5
del dispositivo transportador por cualquier medio conveniente
que permita su reposicién fécil. Como aparece indicade en los
dibujos, el dispositivo transportador estd provisto con muficnes
gue se extienden hacia adelante 44, entre los cuales los mufio-

nes 45 de la boquilla pueden ser insertados, y la boquilla se
| asegurard en posiciln con una rotacién pareial después que ha

sido montada dentro de los mufiones 44, y esa rotaeiln pareial

e
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‘ ) cierra la boquilla en la;.posicibn debido a su encaje de cufia
?*@éﬁ%ﬁ de las superficies inclinadas indiecadas en los mufiones 45,den-
tro de sus asientos en los mufiones 44. El buje 34 debe ser
también reponible y puede ser montado en posicibn en el miembro
33 con un ajuste deslizante. El objeto de hacer que la boqui~
lla y el buje 34 sean amovibles es permitir que sean repuestos
8 rimpiados despuds que hayan sido suficientemente desgastados
8 cubiertos por la accibn del metal derretido sobre los mismos.
La boquilla y el buje estfn hechos con un metal adecuado. Una
palanca 46 con preferencia va montada sobre la parte de boca

35 del buje 34, para girar con el mismo, y la palaneca estl
provista con una parte de manga 47 fijamente asentada en el
buje. Esa palanca puede ser oscilada en un plano vertical

en el eje del buje 34 siempre que exista la tendencla de que

el metal derretido forme una unibn entre la boquilla 6 y la
boca 35 del buje 34, pues la oscilacidn de la palanca eficaz-
mente rompe esa liga 6 unién. Una gunarda de salpicadura 48
puede ser montade sobre el extremo delantero del transportador
3 para evitar la sslpicadura del metal derretido.

Se podr& ver que la presibn con la cual es forzada la
boquilla 6 contra su asiento 36, es regulada por el tornillo
de presifn 28 y que la boquilla es mantenida positivamente y
en alineacién correcta con la boca 35 del buje 34, en tanteo
que la carga del metal derretido en el alesaje 4 del disposi-
tivo transportador 3, es forzado por el aire comprimido para
caer dentro de la matriz. 81 se desea, la palanea 46 puede
usarse como mango para la extraccibn ffcil del orificio de
colada § buje 34 siempre que se desee limpiarle, y se puede
montar una abrazadera 8§ aldaba 46' en el miembro 33 para amo-
viblemente prolmgar y mantener la palenea 46 en sujecifn, y
evitar que el orificio de colada sea sacado por la adherencila

a la boguilla 6.
X O T A

Se reivindica como objeto de la presente Patente: -
1 - Aparato de fundir que comprende un recipiente para metal

fundido, un dispositivo transportador que tiene un interior
. PN
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hueco, una boca que se commicl con el mismo y una conexién

de gas comprimide, y medios para sostener dicho dispositive
a;'a.

y hacerle oscilar y mover de una manera comp}eta y lateral-

mente del recipien :%e, de tal modo que dicha boca quede sumer-
R ﬂl.h v %}’
gida dentro del I'nétal derretido' en el recipiente en una posi-

cibn, y que sea lanzada horizontalmante sobre el eanto del

.E

recipliente en otr%, posicibén para coincidir o establecer el

‘ registro con una abertura de matriz.

2 « Aparato de fundir de acuerdo cm la reivindicacién 1,en

el cual el medio para sostener el dispositivo transportador y

¥

osc:llar y moverle, comprende u.n brazo pivotalxnente conectado

en un punto fijo,zy a dicho dispositivo para sostenerle y al-

gar y bajar la boca fuera y dentro del metal fundido, y un
brazo asegurado a un punto diferente en el dispos:l.tivo para
¥

rv."

sostenerle y moverle hacia a%e_rlmte vy hacia%’:'atr&s, a medida
que el primer brazo sube y baja la boea. .3

3 - Aparato de fu.ndir de acnerdo con las r’givindieacioms 1

¥y 2, en las cuales ‘el dis;%siuvo transportador tiene su boeca

en su extremo delantero con una parte de nervadura sobre la

——

misma, y dicho brazo primerotnombrado estéd empivotado en su
extremo inferior al recipieégce ,» ¥ en su extremo superior a
dicha parte de tirante, diéﬁo;ﬂbrazo oscilando de una posicién
vertical en la cual dicha boj&a esté sobre el canto del reci-
piente, a una posicién inferior que se extiende hacia atrds
en la cual la boﬁ:a estf dentro del recipiente, y dicho brazo

segundo sostien% la parte. posterior de dicho dispos:ltivo trans-

portador y se adapta para mo_verle hacia adelnte y hacia atrés

o~

en un pleno paralelo al cual en que dicho rt,brew.o primero oscl la.k

4 - Aparato de fundir de acuerdo con la. reivindicacién 1, en

el cusl el med:l%,al para moveéel dispositivo transportador hacia 3
o ol

adelante y hacia atrés, esté dispuesto pam eerrarle en la

posicibn delantera can lanboca alineada co_n uns abertura de

o, . L:"‘.‘ '.
matriz. J; " S

5 - Aparato de furdir de;aacuerdo con las reivindicaciones 1,
l s T 3
3 y 4, en la cual el segundo brazo es movido por medio que com-"

,\:‘{,'_

O



sy avy

\ﬁiprende una unibn de depresibn dismesta para eerrar el disposi-

tivo transportador en la posicibn delantera .

6 - Aparato de fundir de acuerdo con la reivindicacibn 1,en
la cual el dispositivo transportador tiene una boguilla cénica
amoviblemente asegurada en su boca, y un micmbro de orificio
de colada se usa y el cual tiene una abertura horizontal a
través sobre el recipiente, dentro de la cual la boca del dis-
positivo transportador se dispone pars que se prolongué en su
posicifn hacia adelsnte.

7 - Aparato de fundir de acuerdo con las reivindicaciones 1l
¥y 6, en el cual el miembro de orificio de colada tiene un
buje moviblemente montado en la abertura a travds del mismo,
para prolongarse mds allé del mismo hacia el dispositivo trans-
portador y con una palanea que tiene una parte de mangs asen-
tada en la parte extendida de dicho bujs.

8 - Aparato de fundir de scuerdo can las reivindicaciones 1
y 6, en el cual una parte del miembro de matriz estd en posi-
c¢ibn relativa con el miembro de orificio de colada y separado
del mismo por medio de un miembro de empujar 6 atacar ¥y con-
exiones que comprenden eslabones empivotados adaptados para
formar una unidn 8§ articulacibén de presidn que sirve para
cerrar el miembro de atacar & empujar en su posicibn delantera,
en la cual la matriz estf eerrada. )

9 - Perfeccionamientos en & rclacionados con aparatos para

fundicibn en matriz.

Bercelona 23 deraizo dg 1925, M
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