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Oficina ‘Cécnica de Propiedad Industrial

C., Bonet DUrdn sgenero ndustiel

Plaza de la Constitucién, 5. — Barcelona

PATENTE DE INVENCIOKN

por 20 afios

para "Un procedimiento psra el raspado del corcho natural o

aglomerado’—eecmmmmcccnccmcn—— e re e n e —-——————-————

a favor de D, Federico DELLONDER FONT, domiciliado en PALA-
FRUGELL (Gerona).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria descriptiva se refiere a una patente
de invencidn, destinsda a garantizar la propledad y la explo-
tacidn exclusiva de un procedimiento para efectuar el trabajo
del raspado del corcho, tanto si es natural como aglomerado,
ya sea con el fin de producir solsmente serrfn de corcho, ya
gsea con objeto de rebajar la masa para obtemer formas determina-
das en productos de elaboracién menual o mecdnica,

El procedimiento de que se trata, consiste esencialmente



en realizar la operacidén del raspado medisnte dtiles, herra-
mientas, instrumentos o mdquinas cuyo elemento de trabajo ses
la parte dspera o rugosa de una o més planchas metdlicas per-
foradas de tal maners que dicha plancha presente, por una o
por ambas caras, barbas o salientes obtenidos con la materia
que ha 8ido rota y levantada para efectusr las perforaciones,
constituyendo dicha materia levantada las asperezas producto-
ras del raspado,

En los dibujos adjuntos se representa, en escala amplis-
da y por via de ejemplos, dos casos de ejecucidn de dos tro-

208 de plancha apropiados para realizar el trabasjo de raspado
& que se hace referencis,

Lg figura 1 demuestra la vista de frente de un trozo de
Plancha por la cara en que se han practicado las perforaciones
como 1, 1, 1,..., que es lisa, y la figure 2 es una seccidn
por A-A de la figura snterior, en la que se ven dichas perfo-
raciones 1, 1, 1,..., quedando por la parte derecha, las por-
ciones de materia 2, 2, 2,..., 8alientes y procedentes del srran-
cado y leventadio de la materis al producirse las citsdss per-
foraciones 1, 1, 1,..., constituyendo estas partes sslientes
lo que se 1llsms un "grano" o superficie rugosa, capaz de pro-
ducir un arrancado o desgaste rgpido de materia si se frots
con dicha superficie una substancia mds o menos blanda y de re-
lativamente poca consistencia molecular, como es el corcho.

La figura 3 y la figura 4 que es una seccidn por B B de la
anterior, representan un trozo de plancha en la cual las barbas,
salientes o asperezas obtenidas por la perforacidn estédn dispues-
tas alternadamente a una y otras cara de la referids planchs,

como se ve respectivamente en 3, 3, 3,... y 4, 4, 4,.... Pre-



parada asf la plancha, podréd ser utilizsda para el raspado
tanto por una cara como por la otrsa,

Estas planchas, para realizar el trabsjo de gque se tra-
ta, podrédn ser plsnas, prismdticas o curvadss, del modo que se
orea mds apropiado segun el trabajo que quiers reslizsrse.

Las propiss planchas podrén ser utilizadas en calidad de
elementos de trabajo, formando parte de una mdquina adecusada
cuglquiers 0 de un 4til de trabajo de disposicidm varisble,

A t{tulo de ejemplo, en la figura 5 se representa un udtil
que e8 una palets para raspar, planas 5, provista de un mango
o empufigdura 6,

En lg figura 6 se represents uns raspa curvsda 7, tam-
bién provista de mango 8; ¥ en la figura 7 se Ve una herramien-
ta sndloga & las llamadas "cols de rata”, en la cual el dr-
gano raspador 9 tienme una forms cénica prolongasda, y estd mon-
tado tembién en um mango 10.

En la figura 8 se dibuja uns mdquina que puede ser uti-
lizada para raspar, cuyo dtil de trabajo es una cinta metdli-
ca 11 perforada, dispuests a maners de tels sin fin, sosteni-
da por dos cilindros 12 y 13, siendo el 12 loco sobre Bu eje
¥y el 13 movido por unsg poles 14, El corcho 15 que ha de ser
rasSpado su sujeta en ung mordaza 16, medisnte umn tornillo de
presidén 17, Dicha mordaza 16 lleva un mango 18, articulado
a una palsnca 19 con ls cual el operario pueds obligar al cor-
cho 15 a ejercer mayor 0 menor presidn sobre las tira raspsdore
1l; westa palanca 19 tiende a levantzrse por la sccidén de un

contrapeso 20, En 21 va dispuesto un cepillo pars hacer des-



prender el serrin de la tira perforada, y para limplar la su-
perficie de actuacidn dtil. E1 serrfn puede recogerse en una
caja 22 de quita y pon,

Las perforsciones de las planchas metdlicas para efec-
tuar el trabajo de raspado pueden tener diferentes formas y
diversas dimemnsiones, siendo susceptibles de estar mutuamente

méds o menos distanciadas.,

NOTA

Por la patente de invencidn a que se refiere la presen-
te memoria descriptiva,se REIVINDICA la propiedad y la explo-
tacidn exclusiva:

l.- De la ejecucidn del trabajo de raspado de corcho
natural o sglomerado, mediante planchas que tengan superficies
dsperas 0 desgastantes, constitufdas sus asperezas por las
barbas o salientes obtenidos en las mismas planchas mediante
la ejecucidn de perforaciones y con la materia arrancada o le-
vantada al producirlas.

2.- De cualquier dtil, herrsmienta, instrumento o md-
quina apropiados para ejecutar el raspado del corcho natural
o aglomerado, cuyo érgano u érganos de trabajo sean una o més
planchas perforadas del modo y en la disposicidn indicados en
el pdrrafo anterior,

Sean cuales fueren las circunstsncias gque concurran con
la esencialidad del objeto de ls patente, definida en las an-
teriores reivindicaciones, cual objeto estd comstitufdo por:

"Un procedimiento para el raspado del corcho natural o

aglomerado”,

Consta



Consta la presente memoris de cinco hojas foliadss, es-
critas por unsg sola cara.
sarcelona, 21 de Marzo de 1925.

P, p. de D. Pederico DELLONDER FONT,

PP
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