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para una patente de invención por veinte  años, por =  Aparato para la  j 

producción de sa l  de mesa, de coc ina  e in d u s tr ia l ,  de sa les  cua les ­

quiera impurif icadas,  especialmente de sal  marina o de otras materias 

r i c a s  en c loruro  de sod io .  =

a favor de l a  Raeón Socia l

ITaamlooze Vennootschap — ilatechu =  Llaatschappi j to t  Explotatie  Van 

Ohemische Uitvindingen. -  r es idente  en 'a Cravenhage (Paises Bajos)  

11C, ¿auai-ia, van Solmsstrat • -

En invento se r e f i e r e  a un aparato para la  producción de sa l  de 

mesa de cocina e in d u s tr ia l  de sa les  cualesquiera impurif icadas,  e s ­

pecialmente de sa l  marina o de otras  materias r i c a s  en c loruro  de so

di o
âs

p otas io ,  

de ca l  y

impurezas de la  sa l  marina ^on por r e g la  general c lo ruro  de 

c loruro  de magnesio, su l fa to  de magnesio, yeso ,  carbonato 

fango a r c i l l o s o .

Es conocido en si e l  separar las  sa les  impurificadas e s p e c i a l ­

mente la  St*l marina de sus impurezas químicas y mecánicas por medio
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de lavados con agua*

3sto ss r e a l i z a  entre otras cosas hasta ahora de modo que en una 

cuba se mezcla la  sa l  marina con agua del mar y se ag ita  y  las impu­

rezas de esta manera separadas son re t ira das  de la  cuba.

3ste aparato como también todos l o s  demás métodos hasta ahora em­

pleados se han demostrado por consiguiente  sin embargo como ant ieconó­

micos porgue no producen sal  común pura y porque deben ser tratadas 

grandes cantidades de l iqu ido  por lo  cual se producen grandes p e r d i ­

das de c loruro  de sodio  en e l  lavado.

Til f in  del presente invento cons is te  en reducir  a un mínimo las  

perdidas por e l  lavado y en obtener una sal  pura blanca como la  nieve 

muy r i c a  en sodio  con cantidades de l i q u id o  l o  mas pequeñas p o s ib l e s .

“11 aparato se ca ra c ter iza  por e l  empleo del  p r in c ip io  de la  con­

t ra co r r ie n te  en combinación con un aparato de t ra ba jo  en grados y por 

medio de este  en una o varias fases  o en la  combinación que se quiera 

de ambos.
Respecto a las  d is t in ta s  c a r a c t e r í s t i c a s  del  aparato hay que i n ­

d icar  l o  s igu iente :
(* )  l a  sa l  impura es conducida en con tra corr ien te  y por grados 

contra e l  agua o una salmuera más o menos o completamente saturada, 

lexivada por esta ,  lavada y l ibrada  del  fango y otras  impurezas mecá­

nicas  y demás materias extrañas mecánicas, en e l  cual caso sin embar­

go este  lavado o lex ivac ión  se e je cu ta  en una o varias  fases  suces i ­

vas. la  e jecuc ión  de esta operación de p u r i f i c a c ió n  se v e r i f i c a  en 

una o varias  fases  de manera que por ejemplo, en una de la s  fases  se 

hace i n f l u i r  agua fresca  sobre l a  sal  ya previamente tratada, en la  

^ase s igu iente  se traba ja  con sa l  mera saturada y en otra  faSe la  sai 

muera saturada formada es u t i l i z a d a  para separar de l a  sa l  e l  c l o r u ­

ro de magnesio, l a  mamesía sulfatada y otras partes  componentes y 

concentrarlas en la  salmuera, en e l  cual caso e l  c loruro  de sodio  es 

p rec ip i ta d o  en la  masa, cuando e l  c loruro  de magnesio se d isue lve ,  

gste e f e c t o  de ca ib io  entre e l  c io ru ro .d e  sodio y e l  c loruro de mag­

nesio es de a t r ib u ir  a que como es sabido, ea c loruro  de magnesio r e ­

duce la  so lu b i l id a d  del  c ioruro de sod io .



(b } Una segunda cnracter i  s t i cu  del  invento uv^'li ste en que en 

una fase (segunda f a s e ) en la  cual se ^uiere separar la  suciedad que 

queda aun restante  después de 1» primera e laborac ión ,  se hace traba­

jar  en c i r cu la c ió n  la  salmuera u t i l i z a d a  para e l l o  7 se retrocede  

continuamonte l a  operación después de que previamente cada vez se ha 

p u r i f i ca d o  7 respectivamente f i l t r a d o ,  la  salguera para e l l o  empleada 

puede, bien ser tomada del  funcionamiento o bien también ser p rod u c i ­

da independientemente del  mismo 7 ser introducida en c i r c u la c ió n  en 

e l  funcion^miento. la  salmuera saturada formada es entonces u t i l i z a d a  

en p^rte en otra fase  ( la  que por ejemplo debe ser designada como pri< 

mera ^ase } como l iq u id o  de le x iv a c ión  pmm e l  c loruro  de magnesio, 

magnesia sulfatada 7 otras materias que se hun de separar, Un esta

forma d e l l J ° C"  ̂1  pue°de este ser designado como un sistema de t res

f a s e s •
las fases  se reparten por consiguiente  como sigue:

Un una ■'’ ase primera o de le x iv a c ió n ,  que con s is te  en que se ha­

ce, con _yuda de 1a salmuera se pr iva  a la  sal  de impurezas más gro­

seras, 7 a l  mismo tiempo se enriquecen en l o  salmuera, es d e c i r ,  se 

hacen r e c i b i r  en la  salmuera e l  c loruro  de magnesio, l a  magnesia s u l -

f  at od a ; a ) •
Un una segunda \pase, llamada fase de c i r c u la c ió n  o de p u r i f i c a ­

c ión ,  en ao cual l a  salmuera que c i r c u la  en e l  funcionamiento es 

Uti l izada poTa separar e l  fango *ue se encuentra en l a  sa l  o l o s  com­

ponentes de suciedad que han quedado restantes  de l a  primera fase ,  7 

en la  cual la  Sal .mera c ir cu lan te  misma os continuamente f i l t r a d a  o 

p u r i f i ca d a  en cualquiera otra  forma. Con esto  es terminado e l  p r o c e ­

dimiento de trabajo  propiamente dicho con arreglo  a l  invento.

Tero a estas ^uses puede hace

de la Su a l o ^ue se puede ge sí gnur

de la  Sal p v e r i f i c a  por medio de

ra la  formación de l a  salmuera 7 esta ólt ima es entonces introducida

en la  c i r cu la c ió n  (segunda f a s e } .
U1 lavado o i r r ig a c ió n  do la  Sal por medio de agua ( tercera  f a ­

se}  s irve  para separar de la  sal  l~s partes componentes que quedan 

de aas impurezas químicas, f í s i c a s  „ mecánicas.
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( c )  Un* tercera  ca rá c te r is t iC a  del  procedimiento se d ist ingue  

por que en la  ^ s s  de lavado ( t e r ce ra ]  de-  proced ía !ento  so lo  es i n -

m .por,'..«itroduci da t a i t a  agua f r e s c a  coao sea preci sámente necesar io  para e v - -  

f e r ia r  en so lución concentrada en l a  priueru fase  e l  c loruro  de magne- 

'W f i l^ s i o  y xa magnesia sulfatada•
(d) Un* cuarta característica del procedimiento consiste en que

P«ra
el  c loruro  de magnesio es u t i l i z a d o  sistemáticamente y por grados- / (co-  

mo ya se ha dicho] p r e c ip i ta r  e l  c loruro  de sodio  de l a  salmuera y r e ­

ducir  asi aun mínimo la s  párdidas en l a  sal  común que se ha de e labo ­

rar»
(e )  finalmente c o n s is te  aun una quinta c a r a c t e r í s t i c a  del  proce ­

dimiento en que la sa l  que ha de ser tratada es sometida aun movími en- 

to progres ivo  y a l  mismo tiempo circuxar o r o t a t o r i o ,  por medio de i o  

cual son presentadas continua lento a l  l iq u id o  de lavado nuevas super­

f i c i e s  3e 1- sal  pie se ha de p u r i f i c a r .
-os  medios, de que se vale  ex invento oon este  f in  cons is te  en un 

...p-rato f i j o  o g i r a t o r i o  por ejemplo una artesa  f i j a  o r o ta to r ia  en 

aa cual ,  son dispuestos aparatos do transporte  o de criha  y en l o s  cua 

l e s  para xa l im itac ión  de la s  d is t in ta s  fases  de traba jo  pueden ser 

dispuestas  paredes d i v i s o r ia s ,  espeái a l  .íent e cuando se emplean a r te ­

sas f i j a s  o r o t a t o r ia s .
-demás pueden ser p ro v is ta s  in s ta x -c io n e s  para conducir a t r a ­

vés do l o s  aparatos de l a  salmuera de Ixv-do en c i r cu la c ió n  en cual 

CaSO la ,  Pal .mera os f i l t r a d a  durante su c i r c u la c ió n  o respectivamen­

te  antes de «sr re t ira da  después de l  •"rncionamiento»

Yete p r in c ip io  puede verse en xos dibujos  adjuntos en d i ferentes

locución construct ivas-»

o •f'í, kj ¡ -i •—i •• 1 y 2 muestran una for.a

t r  ut a en contraeorri. cnt e t r ^ n

. * 1 g ' .  1 representa en m c? Q O a S  0

S t a por encima.
gn xa ^i g. 3 esta representada una segunda forma de e jecuc ión  

de un ap-rato en corte  v e r t i c a l ;  Ua f i g ,  4 muestra d e t a l l e s  según la 

l in e a  do corte  V-VI de la  f i g -  3



5

5 muestra una torcera for .1, d9 ejecución de un aparato:

esquemati ca ion te .
I u 3 f i g s .  6 ,7  y 3 representa una cuarta ^orma de e jecuc ión  de un

¿t̂ ) LaJC dij O, c* OX* ■

La. f i g .  6 ox aparato en oorte  v e r t i c a l .

La " ig .  7 en corte  v e r t i c a l  según la l in ea  I - I I  de la  f ig*  6 

Y la  f i g .  8 en corte  transversa l  según l a  l in e a  I I I - I V  de l a  f i g

6 .
La primera Jornia ds ejecución representada en las f ig s .  1 y 2

se caracteriza por que sirve para la ejecución del principio de la 

contracorri ente en el funciona liento por fases»

fon este fin se emplea una artesa f i ja ,  convenienteaente sopor­

tada inclinada, en la cual es dispuesto un tornillo sin fin u otro 

aparato ds transporte 2»

Los jjaSo s de hélice del, torni l io  si n fin 2 pueden ser provistos 

de aberturas (no visibles en ex dibujo) para permitir en la ejecu­

ción del principio de la contracorriente el paso del liquido de lava< 

do» 3 es el  embudo de carga para la sal que ha de ser tratada, por 

ejemplo Sal marina, 4 es la abertura de entrada para el agua fresca 

y 5 la  abertura de salida P^ra xa sax lavada. Luru la ejecución de 

xa fase de circulación que en el funcionamiento de tres partes actúa 

como fase intermedia, sirven la bomba 9 y el f i l t r o  7 los cuales son 

empalmados en la artesa 1 por medio del conducto tubular 10 en dos

Lugares apropiados de aquella»

La salmuera necesaria para xa ejecución del funcionamiento de 

ji rcnlaci ón, pur^e bien ser producida dentro del aparato durante el 

funcionamiento o también puede ser preparada fuera del .íismo y ser 

Introducida al funci ona ii =nto desde afuera, fn este caso la salmuera 

3S introducida en el aparato a través del conducto 8. H  conducto 8 

puede ser cerrado cuando la Salmuera necesaria para el funcionamien­

to de circuición sea Sacada del interior de la artesa de la barra 

1 de la salmuera a l l i  mismo producida. Lara limitar el funcionamien­

to por fases en e l  aparato, puede xa artesa 1 ser subdividida en ex 

número deseado de fases ( 2,3 o más fusee) por medio de paredes se-
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±3 uro, el oras 27 colocadas en e l  i n t e r i o r  de la, misma. 

31 procedimiento trabaja  en la  forma s igu ien te :

lúa sal  bruta en grano grueso o molida l l e g a  en 3 a l  aparato y es

conducida hacia arr iba por medio de la  a le ta s  del  t o r n i l l o  sin f i n ,  2

en contracorr iente  „ por grados con respecto  a l  l iquido#  Cada paso de

h é l i c e  del  t o r n i l l o  sin f in  de transporte  hay que cons iderar lo  como
; î ento

un grado espec ia l  del proced í ; ,  porqi e prácticamente en cada paso de 

h é l i c e  d i s t in to  dominan c ircunstanc ias  d i fe re n te s  f i  s icas  y químicas.

Un 4 es introducida agua fresca  en cantidad l imitada,  la  cual de­

pende del  contenido de c loruro  de magnesio de la  sa l  bruta.  Cuanto ma­
tante

yor es e l  contenido en c loruro  de magnesio de l a  sa l  bruta/mayor es la 

cantidad de agua necesaria  para separar e l  c loruro  de magnesio.

Un 6 es introducida  una corr ien te  de salmuera, la  cual vuelve a 

ser evacuada en 1C para después de v e r i f i ca d a  su p u r i f i c a c i ó n  por me­

dio del f i l t r o  7 y mediante la  bomba 9 vuelve a entrar en 6 en l a  ope­

ra c ión .  Un e l  trayecto  entre 10 y 6 es por consigu iente  privada de su­

ciedad l a  sal  por medio de una fuerte  c o rr ien te  de salmuera la  cual 

después de v e r i f i ca d a  la  f i l t r a c i ó n  o p u r i f i c a c i ó n  de otra  c lase  vue l­

ve a ser conducida siempre de nuevo a l  funcionamiento y es a l l í  emplea’ 

da. Untre 6 y 4 se v e r i f i c a  so lo  aun un lavado u l t e r i o r  con una c a n t i ­

dad l i  .litada de agua f r es ca  para separar las  ultimas impurezas quími­

cas, f í s i c a s  y mecánicas.

Untre 10 y el  escape 11 marcha solo aun una pequeña cantidad de 

Salmuera hacia 11, la cual es precisamente suficiente para recibir el 

cloruro de aagnesio de la sal bruta» Gomo fsogiín se ha expuesto) cada 

paso de hélice forma un grado el contenido de la legia en cloruro de 

magnesio crecerá de grado en grado y el contenido en cloruro de sodio 

decrecerá en-igual medida»

Ui agua fresca  introducida en e l  extremo superior  del  aparato r e ­

c ibe  en su camino a través de l  aparato poco a poco tanto c loruro  de 

magnesio hasta que haya l legado  a la  concentración necesar ia .  Sale por 

consiguiente en 11 tina solución concentrada de c lo ruró  de magnesio.

la  segunda forma de e jecución  representada en l a s f i g s .  3 y 4 del  

aparato yi 7 s irva  para l a  r e a l i z a c ió n  de este  aparato, se cara c ter iza
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por e l  empleo ■’ e un tambor (a rtesa )  g i r a t o r i o  1 e l  cual es convenien­

te •.Jue estó  construí do en forma cónica 7 en cuya pared in te r io r  son 

dispuestas nervuras de. conducción 20.

"latas nervuras de conducción 20 son dispuestas  en planos pa ra le ­

lo s  entres!  de t a l  manera ,710 las nervuras situadas en un plano de 

secc ión transversa l  forman entre-si esp^ci os intermedios t ae sirven co ­

mo canales de conducción 25 para e l  paso de la  sa l  hacia las  nervuras 

inmediatas»

"latos c_n^les 25 son formados por .medio de un l i s t ó n  de conduc­

ción 21 7 por medio de una nervura de conducción 20 inmediata en cada 

caso, en cu; o lado f r o n ta l  so une oblicuamente e l  l i s t ó n  de conduce!ór 

21.
7berJ de estas nervuras de construcción puede ser e leg ida  

de t a l  manara ^ue aumente poco a ¿ o co correspondientemente a l  diáme­

tro  c re c ie n te  del tambor cónico (a r t e s » )  1 , para impedir todo lo  po­

s i b l e  un rebosamiento de l iq u id o  de aovado por encima de las  nervuras» 

71 movi.miento de revo luc ión  ( r o t a t o r i o )  de l  tambor es rea l izado  

en 1c forma usual por medio de coronas dentadas 17 7 ruedas dentadas 

18 colocadas alrededor de la  envuelta del  tambor siendo impulsadas 

las  ruedas dentadas en la  forma conocida.

71 procedimiento ^ua es rea l izado  con aguda de un aparato segón 

las  f i g s * 3 7 4 pueden ser designados como sistema de una fase ;  t r a ­

b a j a  0.0 contracorr iente  7 en virtud del  sistema de nervuras dispuesto 

en e l  mismo se v e r i f i c a  un tratamiento gradual de l a  sa l .

71 modo de acción de este  aparato es como sigue: 

jai sal  pu-o se ha da p u r i f i c a r  es in troducida  en 3, es dedir en 

e l  lu ja r  más estrecho del  tambor, en e l  mismo» En virtud del  g iro  del

tambor, a a s » l  es expuesta a un .aovimionto r o t a t o r i o  7 de rodadura 7
$rueda en d ire cc ión  de l a  f l o ch a /p o r  encima del fondo del tambor 7 a 

través de las  canales 25 pasa al  otro extremo 26 de l  mismo a l a  pared 

f ron ta l  ma7 or de- tambor.

7n es te  lugar 26 de l  tambor 1 es p ro v is to  un c i e r t o  número de 

cangilones recojedoF®3 15 las  cuales conducen hacia  arr iba  la  sal  - L a ­

vada 7 en 5 la  evacúan hacia afuera a lo  largo de las  s u p e r f i c i e s  in ­

c linadas 16.
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.or 3 -  con tra r io ,  la  ..larch* del l i q u id o  do lavado os l a  siguien-r

t o : la. a.i ja: ' o cío lavado por ejemplo agua o un* Salmuera mas o menos 

Suteoc'a, o couplet ¿corito Ext orad a, os introducido en el lado de la 

suporfi ele frontal mayor dol tambor 1, on 1 en el mismo*

"la a i unido de lavado olería sucesl v ámente siguiendo l o s  grados 

di.'"erantes d e l  aparato formados ¿>or las  nervur*s 20 hasta que h~ i l e * 

g ^ o  *ro:d mámente a 1 -  a l tura  del  n i^e l  1? .
tjI l iq u id o  corro  en d irecc ión  opuesta a l a  Diarcha de l a  sal  en 

la  d i recc ión  do las  f l e ch a s  y -T’ j ^ o o a  en e l  lado di  la  s u p e r f i c i e  

f r o n t a l  menor en 11, a l  tambor do lavado,  xqui o l  l iq u id o  es r^co

.pior- so jjuede igualmente que en ,u aparato con arreg lo  a la  

construcción  según 1 y 2, hacer seguir un procedimiento c i r cu la r  lim 

piando l a  salmuera gm Sale en al  y respectivamente f i l t r á n d o l a ,  wox« 

v iéndola  _¿jor medio de una bomba al  aparato en 4 y empleándola para 

la  p u r i f i c a c i ó n  de nuevas cantidades de Sal.
"’ n 4 -sgta representado e l  curso seguido en la  con tra corr ien te  

por e l  l iqu id o  y l a  sa l  por medio de iaS f lechas  y x; c designa e l  

sentido de ^,iro dea tambor 1»
la tercera  forma de e jecuc ión  regreso itada en 1* f ig *  5 sigue 

inmediatamente e l  p r in c ip io  sogún 3 i  ^ a r - t c  de la s  f i g s .  i  y 2*Se 

ca racter iza  p r*ue traba ja  parcialmente on contracorr iente  y a l  mis­

mo tiempo según e l  sistema por ^ases en e l  cual caso sin embargo en 

l a  artesa 1 so lo  se v e r i f i c a  la  primera f - s o  o sea la  de lex ivae ión  

mi entras que 1 -  segunda ( fase  de c ircu lad  ion o de p u r i f i c a c i ó n )  y 

la  te rcera  f^uee d» i r r i g a c i ó n )  son rea l izadas  f i e r *  del  tambor de

lacado o respectivamente de la  artesa 1»
1 designa xa artesa de lavado, gsta pue^e ser ejecutada bien

con tornixxos sin f in  de transporte  con arreglo  a 1-s  f i g s .  1 o 2 

c por norvuras -eyún las  f i g s .  3 y 4. 2U l i^ a id o  de xaVado entra a 

través del  conducto 24 en e l  tambor y pue^e aqui, bien ser p rodu c i ­

do _qui independientemente del  procedimiento de p u r i f i c a c ió n  e in 

troducido  en ex mismo o bien esto es producido la s  otras  fases  áel

i + n ^  °  * C3 - ñ. O O -tu .S íUÍ Silla*. S •

Con arregxo ax ocedimi onto ( l  fase i Uue se r e - l i c a  en contracorrie l
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te en la  artesa la  sal  abandona a l  

una banda, sin f i n  de transporte  22
ta.ibor 1 en 5 y es echada sobre

de nía ñor
segunda fase fde c i r cu la c ió n  o de p u r i f i c a c i ó n )  es rea l iza da  

a pile l a  sal  situada sobre l a  banda de transporte  es  i r r i g a ­
da y lavada en 6 por medio de Salmuera saturada.

oías cantidades evacuadas de xa salmuera saturada son recog idas  
en una v a s i ja  c o le c to ra  23.

j'o l a  r e a l i z a c i ó n  de la  operación de c i r cu la c ió n  es ahora a sp i ­

rada en 1C m  salmuera de la  cámara c o le c t o r a  .23 por medio de la  bom­

ba 9 p conducida a través del  f i l t r o  7 y de l  conducto 6 otra  veza la  
banda de transporte  22.

l o r  medio del  conducto 24 mencionado corre una parte de l a  s a l -  

nuera Saturada y p u r i f i ca d a  retrocediendo a la  artesa 1.

la  tercera  fase fde i r r i g a c i ó n )  se v e r i f i c a  por medio del r ie g o  

de la  sal  j i e  se encuentra sobre l a  banda de transporte  22 por medio 

de agua fresca ,  la  cual se i r r i g a  por medio del conducto 4 sobre la  

banda 22. 21 agua de i r r ig a c ió n  corre  igualmente hacia  l a  v a s i ja  c o ­

le c to ra  23; mientras que la  sa l  limpiada es echada por la  banda de 

transporte  22 sobre e l  plano incl inado 16 y evacuado.

-o» cuarta forma de ejecución construct iva  representada en las  

f i g s .  6 , 7 y 8 esta caracter izada porque consta de un número de tambo­

res enchicados unos en otros  y p r o v is t o s  de pa red es -cr ib as  12,13,14 

l o s  cuales ta.ibores son dispuestos  en una ca ja  1 que enc ierra  a la  t o ­

ta l idad  de lo s  mismos y pueden ser f i j a d o s  en una pared p o s te r io r  comúi 
27.

2n esta  ca ja  ( pero fuera de xos tambores-cr ibas dispuestos  unos 

dentro de o t ros )  os colocado interiormente un aparato de transporte  

análogo a xa for.ua de e jecución  según l a  f i g .  3 , e l  cual consta de 

una corona de cangilones re co je d o re s  15. l a  revo luc ión  del  tambor 1 

es r ea l iza d a  por .cedió de una corona dentada 17 dispuesta sobre su 

p e r i f e r i a  y de ruedas dentadas 18.

Por medio del,aumento de número de ta ib ores -cr ib as  co locados  unos 

dentro de otros puede' ser alargado a r t i f i c ia lm e n t e  e l  trayecto  y au­

mentado en e fec to  puri "i cador .

la  a ltura * e l  l iqu id o  en e l  aparato es designada por 19
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gl modo traba jo  según xas f i g e .  6 „  3 3S e l  aus sigue:

^ travós de la, abertura 3 os introducida en el ¿pxr_to la Saa 

^ue so ha .'"o puri f ic a r• la p«.1 Cae le la criba superior 13 sobre la cri 

ba 14 etc y luego sobre la ¿jare! exterior del tambor desde donde por 

medio de xos cangilones a5 es retirada ^ol aparato durante el giro del 

tambor 1 -  troves de la abertur- 5 y evacuada sobre la superficie in­

clinada x6.

lo s  l í q u id o s  de l impieza (salmuera y s a l í  se mueven igualmente 

como en las  dos otras formas de e jecución según las  f i g s .  1 a 5, en 

con tra corr ien te .  Por consecuencia de la  revo luc ión  del  tambor, en es ­

ta forma *9 e jecución  es también sometida l a  sal  a un movimiento r o t a ­

t o r i o  y de rodadera.
ga procedimiento es con e l l o  terminado y puede por cons igu iente

ser designado como operación de una fase*
Poro también puede ser convertido en un sistema de dos fases 

per xa adición o la unión inmediata del procedimiento de circuxaCión.

Con este o b je to  xa salmuera ya empleada y evacuada de l  tambor 1 

puede ser -'mitrada y vuelta a l l e v a r  en 13 o 14 en el  funcionamiento.

gn todas la s  formas de e jecuc ión  del  procedimiento la Sal des­

pués do abandonar e l  aparato es secada y es apropiada para l o s  usos 

d cmóstiaos.
31 procedimiento trabaja mediante evitación de medios de puri­

ficación a r t i f ic ia le s .
reneionemos aun que las  formas de e jecuc ión  dea aparato d e s c r i ­

tas en lo  que antecede pueden ser empleadas combinadas entre si en la  

forma que es quiera.
gn lugar de l o s  aparatos d e s c r i t o s  pueden también ser empleados 

otros  medios como por ejemplo, tambores ro tat  ori os, c r ib a s  r o ta to r ia s ,  

cr ibas  agitadoras colocadas h or izon ta l  u oblicuamente e levadoras ,ban­

das de transporte  con o sin agujeros etc  o una combinación cuaxquiera 

de aparatos para la  r e a l i z a c ió n  do xas d i s t in ta s  fases  del  procedinisn

to. Ista  demostrado por l a  exper iencia  que con arreglo  a l o s  a n t i ­

guos -otodos de p u r i f i c a c ió n  de m  Sal cada metro cubico de salmuera 

-V acuna  l l e v a  consigo 31?, mg. do c loruro  de sod io .

Por e l  contrar io  ¿e esto c on s is te  la ventaja del presente procediñ ian -
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to 91 iue como (han demostrado la s  exp er ien c ias )  e l  c loruro  de magne- 

sio  se di suelve casi por completo y por consiguiente p r e c ip i t a  a^ c l o ­

ruro de sodio  de modo >que prácticamente no se producen pérdidas ningu­

nas de 1-vado.
g l  l iq u id o  ae lavado evacuado f en e l  supuesto de la s  c o n d i c i o ­

nes de trabajo  favorab le )  contiene próximamente 28 £  de c loruro  de 

magnesio 7 prácticamente ya ningún c loruro  de sod io ,

g l  contenido de la  l e g i a  en sal  común l l e g a  a quedar reducido 

según las c ircunstancias  hasta un Cf 10 ,*•
7n la  ^ase de c i r cu la c ió n  o de p u r i f i c a c i ó n  e l  contenido ae 

sal  común de la  so lución  permanece casi in var iab le  es dec ir  que se 

-trabaja constantemente con una salmuera saturada de un peso e s p e c i f i ­

co de 1.2C0 próximamente con un contenido de sa l  común de 26 apro- 

~ii iuíaS ¿4 .isn "t 3 •
Para la  i lu s t r a c ió n  del  e fe c t o  conseguido mencionaremos ahora 

lo s  hechos s igu ientes  demostradospor j.a exper iencia .

Una solución con un contenido de 28 de c loruro  de magnesio 

contiene so lo  próximamente C,1  tl <ie c loruro  ae sod io .  Una solución 

ta l  t iene un peso e s p e f i f i c o  de 1 ,23-  Un metro cubico de esta so lu ­

ción contiene por consiguiente 344 Lg. de c loruro  de magnesio y solo  

1,23 Lg de c loruro  de sod io .
Si por consiguiente se quiere lavar diariamente 100 toneladas 

fle sa l  marina en bruto,  que contenga 1,5 $  de c loruro de magnesio 

se separarán de l  funcionamiento próximamente 1,5  toneladas o sea 

1500 xg de c loruro  de magnesio ,0  sea se separarán 4,-± m^troe ^ubi 

eos de so lución de c loruro  de magnesio de 28 ¿  de dicha sa l ,  ios  

cuales,  supuestas "avorables las  demás condic iones  de trabajo  soao 

arrastran consigo unos 5,4  xg. de c loruro  de sod io .  Se trabaja *or 

consiguiente so lo  con una perdida de lavado en c loruro  de sodio com­

pletamente mínima. Un una elaboración de 100 toneladas,  es dec ir  

J.CC0C0 xg. de sal  .carina en bruto son por consiguiente perd idos  -n 

condiciones correspondientes ,  so lo  54 xg. de c loruro  de sod io .

La sa l  pu r i f i ca d a  abandona por consiguiente e l  ap-rato 

contenido de próximamente 99 de c loruro  de sod io .
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Ij. cantidad, del  agua que se ha de in trod u c ir  para una e labora ­

ción de 100 toneladas de sal bruta de un contenido de 1 ,5  f0 de c l o ­

ruro de magnesio, es próximamente de -i uetros cúbicos ,  y por c o n s i ­

guiente nat -raímente menos agua f resca  de l a  Cantidad de la  solución 

de c loruro  de magnesio gue ha da 3er evacuada.

’ÍI procsdirni ento es también aplicabas a la  asi llamada sa l  de ‘Buhnen.

IT 0 T 1

Oazcrito suficientemente 3j. presente invento l o  gue se declara 

como de novedad e invención propia ,  son laS s igu ientes  r e i v i n d i c a c i o ­

n e s . ;

1 . -  Un aparato caracter izado  por una artesa . f i ja  p r o v is ta  de 

un conducto de introducción (4) ~^ra e l  agua de i r r ig a c ió n  por Orga­

nos de transporte  por ejemplo t o r n i l l o s  sin f i n  g i r a t o r i o s ,  ( 2 ) di s 

puestos en l a  li sma, por una conducción de c i r cu la c ió n  (6 y l e )  para 

la conduce4 ’v. alrededor e i a salmuera Saturada y para la  conducción 

re i tera da  do la  misma al ,  fine i ona-iiento y ademas por un f i l t r o  (7) 

in terca lado  en l a  conducción de c i r cu la c ió n  y  por una bomba (9) que 

regula la  c i r c u la c ió n .

2« -  aparato según la  concxasión 1 caracter izado  porgue la  ar ­

tesa es soportada inc l inada  u h o r iz o n ta l .

3 .  -  aparato según la s  conclusiones  1 y 2 caracter izado  por un 

tambor cónico  r o ta to r io  con nervuras de conducción (20 ) situadas en 

planos p a ra le los  entre si la s  cuales nervuras ^erman entre Si canales 

(25) de t u i  manera gue a través  de las  mismas se v e r i f i c a  la  conduc­

ción de Sal y i i g u id o  de lavado en contracorriente . .

4 .  -  ..parato según la  conclusión 3 caracter izado  porgue la s  ner­

vuras ( 2C¿ son j j rov istas  e:n sus extremes de delante con l i s t o n e s  de 

conducción (26) dispuestos bajo  un ángulo, l o s  cuales forman canales 

(25) con i u 2 ñervuras en cada paso contiguas ( 2 0 ).

5 .  -  a p a ’ ato según la s  conclus iones  1 a 4 caracter izado  por una 

ins ta la c ión  en la  cual se v e r i f i c a  la  (primera) fase de le x iv a c ió n  y 

por in s ta la c io n e s  separadas para la  e jecuc ión  de la s  fases  de c i r c u -  

la c ión  y lavado.
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6 . -  aparato según la  conclusión 5 curxcteriZa3o por un tambor 

f i  j o ,  soport_do in cx in —do y p ro v is to  do un aparato de transporte  

( t o r n i - l o  c in f i n )  y de un o r i f i c i o  de admisión (2 4 i caracter izado  

además por una banda do transporte  sin f in  (2 2 ) dispuesta separada­

mente del  tambor do un conducto tubular (10, 6 ) que s irve  para la  

e jecuc ión  de xa c i r cu la c ió n  con f i l t r o  (7) y  bomba (9) in terca la dos  

en «¡.quei y caracter izado  además por un., aparato i r r ig a d or  (4) en el 

cual e l  conducto de c i r cu la c ió n  (6 ) s i rve  para conducir la  salmuera 

saturada sobre la  banda de transporte»
7 .  -  Aparato según la  conclusión 6 caracter izad o  porque sa con- 

iucto de c i r cu la c ió n  1C, 6 es ta  p r o v is t o  de un conducto ramificado 

(24) que desemboca en l a  artesa î ja p - rx  in trodu c ir  la saxmuera en

ex tambor.
8 .  -  . j a r a t o  caracter izado  por tambores- d ispuestos  unos dentro 

de o tros  y p r o v is t o s  de paredes agujereadas (12 ,13 ,14)  1-s  cuques 

son dispuestas en un tambor g i r a t o r i o  (x )  p r o v is t o  con cangilones 

(15) pxi'x -a  sal*
o . _  aparato para xa producción de sa l  de mesa, de cocina e 

ináustr iax ,  de sa les  ou .x e sq a ie r -  impurif icadas,  especiaxmente ae 

sa l  marina o de otras  materias r i c a s  en c lo ruro  de s o d i o .=  Según se 

describe  y r e iv in d i c a  en esta  memoria d e scr ip t iv a ,  con l o s  d ibujos  

, ûe a l a  misma se aoompañan.
Consta esta memoria d escr ip t iv a  de t r e c e  hojas  fo l ia d a s  y e s ­

c r i t a s  a máquina por una so la  cara.

Iladrid 23 de Llarzo de 19 25 

Leocadio López y xópez =
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