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El invento se refieype = une medie o a unas medias-
pantalén pare sefiora, tejidas kn méquina circular & partir
i de un tejido de punto indesmallable en el uso, especialmen

te de hilos de naturaleze superficial liea, por ejemplo, -

5 hilos totelmente eintéticos, asi domo & un procedimiento y

a la tricotosae circular pera este febricacidn.

El género de melle empleado pere la medie o las

medias-pantalén de sefiors de acuerdo con el invento, estd
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compueato de tal modo de filas de mellas, que une fila de
malles con melles con bucles de retencidn elterna con une
fila completa de mallas con malles de retencidn, estando
el hilo en la fila de malles con bucles de retencidn teji
do Unicamente oon cada mmlla segunda y edemés ocon bucles
de retencién a tal tamafio & partir de une longitud de hi-
lo gque es menor que la doble longitud de hilo hasta mayor
del doble, con la que el hilo ha sido tejido pera la fi-
le completa de mallas formendo alternativamente mallasg -
pequefias y mallas de retencibn, y porque las malles y bu
cles de retencidn en las barrites de mallas estédn forme-
das de modo que después de cada segunde file de mellaes es
tén corridas en wne malla, o que tsles bucles largos de
retencibén estén tejidos en le firla de mallas siguiente
ocon les mellag en las mismes barritas de malla, para for-
mar melles pequefles de hilo doble. Este articulo indesma-
llable de acuerdo con el invento puede, no obastante estar
constituido también de tel modo, que existan en é1 menos
bucles de retencidén o mallaes de doble hilo, que después
de una fila completa de mallas con mellas de retencién y
de une fila de mellas con bucles de retencidén, sige al
menos une fila de mellas normel y/o porque en la file de
mallas constituide por mallae y bucles de retencidn, tni-
camente se forman bucles de retencién sobre, o malles de
doble hilo s6lo despuds de mellas de retencidn determina-
des de la fila de mallas precedentes.

Debido & que entre dos mallas de la file comple
ta de mallas se forme una malle y por encime de las mallas
intermedias un bucle de retencidn, la malla que liga los

bucles de retencién, es llevada a una mayor longitud de
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malla, tomando su consumo de hilo para ello de la malle
vecina, de modo que estaes mallas vecinas quedan entonces
précticamente encogides y muy pequefias, 0 bien eétiradaa
de menera plana, formando as{ mallas de blogueo.

La medida en que la mella de bloqueo queda en~
cogida 0 remetide en la malla precedente, depende de la
proporoibdn en que se encuentren le longitud del hilo o
del lazo de la fila de mallas sin bucles de fetendi6n,
con relacidén a la longitud del hilo o del lezo de le fi-
la de mallas con bucles de retencidn.

: la formacién de filas de mallas de dos largos
de hilo distintos, crea relaciones de traceidén distintas
sobre las mallas y, ocon ello, se evita, a la vez por la
mallae pequefia de bloqueo, gue las mellas se sueltan for-
mendo "carreres" ousndo la medie es sometide & un esfuerzo
duranté su uso. |

Este ligamiento de mallas a partir de hilos fi-
nos le de & la media un fino agpecto reticular.

‘ El género de mallas de retencidén es en si cono-
cido pera otros objetos, asi como también es sabido que en
un género de mallas de retencién, que en parte no posee
malles de platina, 1as cumles 8l deshacerse forman carre-
ras desde el borde de la media hasta el pie, ya no pueden
producirse estas carreras. Pero lo que no es conocido es
la realizacibén del mismo de mcuerdo con el invento para
asegurar las mellag de aguja, ya que el ligamiento de las
malles oconocido, consiste en filas de mallas de igual lon
gitud de hilo o, por lo menos, no estd formado de 10do que
la fila de mallas con bucles de retencién tehga une mayor

longitud de hilo, que la fila de mellag normel.
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El género segin el invento tiene asi bucles de
retencidn de justamente el mismo largo (largo de hilo)
que les mallas restantes, aparte de las pequefias mallas
de bloqueo

Al incorporarse el bucle de retencién para la
formacidén de la malle en la fila de mallas siguiente, se
puede, 0 bien emplear un largo de hilo todavia meyor en
la fila de mallas con bucles de retencidn, o bien se for-
man con ello algo menores las mallaes grandes, de las gque
parten los bucles de retencién, siendo la misme longitud
del hilo de esta fila de mellas.,

Son conocidos tamblén géneros de malle, en los
que 1los bucles de retencidn son trensformedos en mallas
en la fila de mellas siguiente. Este género de malle, o
bien no tiene la diferencia en la longitud de hilo de las
filasg de mallas entre si, o si existe tal diferancia en
las filas de mallas, entonces estos bucles de retencidn
de una fila de mallas estén formados por mallas pequefias,
con 10 que no se puede conseguir une diferencis en la lon
gltud de hilo de la fila de mallas, en la medide mi=mm2 que
en el género de acuerdo con el invento.

Tales ligamentos de mallas sumentan la seguridad
de les mallas y el alargamiento longitudinal del género.

En une media para sefioras, tejida en mdquine
cirecular, que consiste en un tubo de género formado por
el mismo nimero de mallas, se forma el género de la parte
del pié y de la parte inferior de la pierna, de mallas
mis pequefias, mis fuertes y més estrechas, de acuerdo con
los distintos anchos de pierna que tiene que tener la me-

die para su moldeado, consiguiéndose asi una periferia me
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nos del tubo de género, mientras que el género de la par
te superior de la media se forma primeramente por malles
progresivamente mayores y después por mallae mayores, més
sueltas y més anchas, con plufin de obtener una meyor pe-
riferie del tubo de généro y";m mayor diletebilided.

De acuerdo con otras caracteristicas del inven-
to, por consiguiente, se conservan iguales o se varie le
diferencia en el largo del hilo de la fila de mmllas con
bucles de retencidén con relacién & la fila de malles sin
buclee de retencidén, cuando se $reta de mediae para sefio-
res que haéta el borde doble estén constituides de esta
clape de género, a excepcidén del teldén y de la punta, que
se tejen conforme & su forma, todo ello de acuerdo con
los temafios de melle, alternativamente distintos, y pudien
do tener lugar una variacidn de tal modo, que para‘el gé-
nero de la media, pare la periferie mayor, la diferencia
en el largo de hilos sumenta entre si.

En cualquier caso hay que partir del hecho de
que la medida minime del largo de hilo pera la fila de ma
lles sin bucles de retencidén, asciende & 45 a 70 por cien
to del lsrgo de hilo de la fila de mallas con bucles de
retencién.

la realizaocidn més ventejosa es aquella, en la
que la diferencie entre el largo de hilo de la fila de ma
lles con bucles de retencidén y el de la fila de mallas sin
bucles de retencidén, asciende a algo méds del doble, y en
la qué esta diferencie varie en la misma proporecidn para
ambas files de mallas al ir variando el temefio de les ma-
llas, 0 en la que le relacidn de los distintos largos de

hilo aumenta para el género con periferia mayor.
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Une realizacidén sencille es equelle, en le que
pera una variacién del tamaflo de malles y de la perife~
ria del género, que Gnicemente se lleve & cabo en una me
dide méds pequefia que la corriente, la diferencie en la
longitud del hilo para la fila de mallas con buoles de re
tencién con respecto & la de 1l fila de malles sin bucles
de retencidn, asciende en el género pera la parte supe-
rior de la media, & aproximadamente el doble, mientras
que pare ung variacidn menos creciente del temefic de me-
lle para le parte inferior de la media, la diferencia de
los largoe de hilo aumenta.

En une realizaociln de media, en la que le parte
de la punta del pié recibe su forma mediante el rebaje
por cosido del trozo de tubo de género, también el géne-
ro para la punte del pid consiste en este género indesma—
llable. Asimismo se puede empleer este género indeemella-
ble exclusivemente pare la parte de la punte del pié de
une media de género de malle corriente, o bien se puede
en une de estas medias, con punta de pié con forma, incor
porar éntea de éste una zona de este género, en calidad
de retenedor de malleas. ‘

Si de acuerdo con otra realizacidn de media, 1a
parte del taldén se forme total o parcialmente del trozo de
género tejido en méquina circular, entonces el género de
le parte del telén es asimismo de este género indesmelle~
ble. |

Si, de acuerdo con otra caracteristice del inven
t0, se emplea para la file de mallas normal, &in bucles de
retencibén, un hilo més encogido y para la file de malles

con bucleg de retencién, wn hilo menos encogible, entonces
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resulta posible sumentar adicionalmente, en el acabado

de la media, la diferencia de las dos filas de mallas en
su longitud de hilo. Otra posibilided de realizecidén es
la de formar la media, en la file de melles normal, ain
bucles de retencidn, de un hilo rizedo eldstico, totalmen
te sintético, y en 1la fila de mallas con bucles de reten-
oién, de un hilo totelmente sintético, encogido previe-
mente y que no sea eléstico. '

Otre realizacidén consiste en que la fila de ms
llas con bucles de retencién estd formada por hilos riza
dos elésticos ¥ la fila de mallas sin bucles de retencién,
por un hilo que encoja fuertemente. L

Para la fabricacibén del género de aocuerds con
el invento, se procede de modo que en un proceso de formg
cién de mallas, el hilo de todas las agujas es configura-
do alternativamente por al menos cada segunda aguje, en
mallas, y por las agujes intermedias, en bucles de reten-
cién de una meyor longitud de lazo, mientras que en un se
gundo prooceso de formecidén de mellas, el hilo de todas las
agujas es configurado primeramente & una longitud de lago
sustaneialmsnto menor para les mallas y mellas de blogueo,
frete & 1la fila de mallas precedente de mallas y bucles
de retencién, con lo queAal permanecer las malles en por
lo menos cada segunda aguje de las que formen los bucles
de retencidn en el siguiente proceso de formacibén de ma-
llas, estas agujas forman las mallas de retencién més
largas y les mallas rechazadas por las agujes, se concier
ten en mallas de blogueo mAs pequefias y estirades lisa-
mente.

Para la fabricecidn de este género, en el pro-
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ceso de formacidn de mallas para la fila de mellas large
canstituide alternativemente por une malla-si y otra no
de mallas grandes y bucles largos de retencién situados
entre ellas, las agujas que no formen mallas, sino bu-
cles de retencién de la misma longitud de lazo que las
mallas, tiren de las mallas situadas sobre estes agujas
y pertenecientes & la fila de mallas precedente, constitui
da por malles pequefias sin bucles de retencién, o sea, de
cade segunda mallas, llevédndolas hacia abajo hasta la po-
sicibén més baja de las agujas, en la miems medide & par-
tir del punto de corrido para una longitud de legzo igual
a la de las mallas grandes.

Este proceso tiene como consecuencia, el que
en una longitud de hilo y de lazo de la fila de mallas
gin bucles de retencién y en wna longitud de hilo y de
lagzo de la fila de mallas de mallas y bucles de retenciédn,
la malle que ha permenecido sobre las sgujas y proceden-
te de la fila anterior, sea estirads nuevamente en el pro
ceso de oorrido de la file de malles con bucles de reten-
oibn y, por consiguiente, temga que tener la misme longi-
tud de lagzo.

in un lapgo de hilo y de lazo, que en la fila
de melles sin bucles de retencidn asciende & la mited o
née de le mitad de la longitud de hilo y de lezo de la fi
le de maellas con bucles de retencidén, recibe la malle que
Permanece sObre las agujas, su necesaria longitud de lazo
en el proceso de formacidn de mallas de la file de mallas
con bucles de retencién, debido a que le mella que perma-
nece sobre lus agujas, tira pera ello de la suficiente lon

gitud de hilo de le malla rechezeda por la aguja vecins,
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hagta que este malla rechazada queda précticamente enco-
&ida o0 aplenada.

En otro caso, empero, cuando la diferencie en
el largo de hilo y de lazo de 1l fila de mallas sin bu~
cles de retencidn y el de la fils de melles con bucles de
retencién asciende & menos de 1a mitad de 1a longitud de
hilo y de lazo, ya no resulta posible que le malla reche
zada ceda le cantidad necesaria de hilo a la mella eitug
de sobre las agujes, si & partir de un punto de la plati
nsa, se.forman por lus agujes los lazos de la file de ma-
lles con bucles de retencidn, en el que &l mismo tiempo
son slargadas les mellas que hen permesnecido sobre lesg
agujes.

Para fabricer el género indesmelleble de mene-
ra irreprochable con cuelquier diferencia precisa en el
largo del hilo de ambas files de melles, se procede, de
acuerdo con el invento, de modo que las mﬁllaa que permg
necen sobre las agujas, procédentes de la file de mallas,
sin bucles de retencidn, enterior, son arrastradas por
éus agujas, al formarse la fila de mallaes con bucles de
retencién en un punto de corrido més bajo, a2 la posicidn
més baja, mientras que las malles y bucles de retencién

son formaedos por todes las agujas en un punto de corrido

mée elevedo. wﬁgw;-éj

pg o

Pare la realizecidn del procedimiento segin el
invento, se emplean platinas, que poseen dos bordes de
corrido de alture distinta como puntos de corrido, encon-
tréndose ambos bordes de corrido detréds de los picos de
las platinas, o bien uno delante y el otro detris de los

picos de las pletinas.
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Una forma de trabajo ventajosa, de ecuerdo aon
el invento, estriba en que al formarse la fila de malles
oon bucles de retencién, las mallas de la fila de mellas
gin bucles de retencién, que permanecen sobre las agujas,
vienen & caer sobre el borde de corrido de las pletinas
de delente de los picos de las mismas, mientras que lus
mallas y los bucles de retencidén se formen sobre un bor-
de més elevedo, detrds del pico de la pletina. Con ello
mantienen los picos de las platines & las mallas que per
menecen sobre las agujes, sobre su borde més bajo y sepe
radas del borde mis elevedo.

Estas pletines, por consiguiente, estdn forme-
das de tal modo, que existiendo dos bordes de platina de
altura distinta detréds del pico, el borde primero de de-
tréis dél pico mée elevado que el borde de corrido usual
de delente del pico, mientraes que el borde segundo de de-
trde del pico se enouentre més bajo que el borde primero,
asi como también mée bajo que el borde de delante del pi-
00 de la platina.

Otras realizeciones, lgualmente ventajosas, es-
tén provistes con ‘nicamente un borde de corrido por de-
trés del pico de la platina, estando entonces este borde,
o bien algo més elevado detrds del pico que el borde usual
de corrido de delante del pico de la platina, o bien algo
més bejo detréds del pico, que el borde usual de delente
del pico.

En ambes clases de realizacién de las platinas
es necesario un movimiento de les mismas frente a las
usuales hasta shora, de modo que los picos de las plati-
nas sean movidos de tal forma por debajo del hilo condu-

cido a las agujas antes del proceso de la formacibn de
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mallas en le file de agujes, que el hilo see gonfigurado
en lazos por les agujas, detrds de elles.

Si le fila de mallas sin bucles de retencién
es formade en un proceso de formacidén de mallas, total-
mente en mallas, entonces el punto de corrido sobre las
rlatinas tiene que estar correspondientemente en este sig
tema de formacidén de punto, aproximedamente la mitad o
més de la mited de la longitud de lazo més bajo que el
punto de corrido del sistema de formacién de punto pare
le fila de mallas con bucles de retencidn.

De eacuerdo con otra oarascteristica del invento,
por consigulente, en lugar de dos bordes de platina de dig
tinte alture detrds del pico de la pletina, en una trico-
tosa ciroular con dos o més sistemas de formaeidn de punto,
por e jemplo, de dos sistemas, en uno de los sitemas de
formeoidn de punto de leve de formeocién de punto para le
fila de mallas de menor longitud de hilo puede estar ajﬁs—
teda méde alte en la direccién del movimiento de les agu-
jes, que la leve de formecién de punto para la fila de ma
ilas de mayor longitud de hilo.

Esta distinte regulacién de altura de las leves
de formaeibn de punto entre sl, hace posible, para la for
mecién de la fila de malles con bucles de retencidn de un
mayor largo de hilo y pers la formacibn de la fila de ma-
llae de menor longitud de hilo, que el hilo sea hecho for
mar lazos por las agujaes, detrds o también delente del pi-
co de la platine, sobre un borde de platinae de iguai\altup
ra, mientras que la leva de formecidén de punto pare la fi-
le de mallas con bucles de retencién de mayor largo de hilo,

se encuentra & justede més baja en la direccidn de retirada
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de las egujas, que le leve de formacidn de punto para le
fila de melles 8in bucles de retencidén de menor longitud
de hilo.

Estas diferencias de altura de loes puntos de co
rrido se provocan shora, de acuerdo éan el invento, bilen
sea por medio de una platina con dos bordes de platins
de alto distinto, o bien regulando de maners distinta la
posioidén de alture de las levas de formacidn de punto pa-
ra las egujas, El invento prevé asimismo en ambos cesos
una leve de formecidn de punto variable pere los puntos
de corrido de distinte altura, que, al varier los tamafios
de malles de dos sistemas formeadores de punto que forman
las filas de mallas de longitudes de hilo corte y meyor,
see movide automdticemente, en uno de los sistemas, en la
direccidn de movimiento de las agujes, adicional e indepen
dientemente de la veriacidén de la profundidad de retirada
de les agujas pars le longitud de lazo, mediante el descen
80 0 el escenso del cilindro de agujas y, con ello, el de
las platines. Una caracteristice esencial del invento es
que la leva de formacidn de punto pars la fila de mallas
sin bucles de retencidén de corte longitud de hilo, se ha-
lle dispueste de modo que pueda moverse en la direceidn
de movimiento de las asgujas y que al variar los temsfios
de mallas para irse haciendo lee mallas csde vez més pe-
quefiae, verie a la vez la leve formadore de puntos en el
sentido de retirada de las agujas, mediante desceneb del
¢ilindro de agujas.

Cuando se emplee la realizacidén de leve movicle
de formecién de punto pare el sictema de formacién de pun

to de la fila de mallas completa de corta longitud de hilo,
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se monta ésta, de acuerdo con el invento, de tallﬁng;Qh
le tricotosa circular y se acciona de tgl forma, qué la
leve formadors de punto es llevade desde la misma posicién
de altura pare el tejido del hilo a igual largo de lazo
Junto con la leve formadora de punto del otro sistema so-
bre un borde de platine de la misma alture, por ejemplo
para hacer el género de borde doble, automfticamente y en
contra del sentido de trebajo de las agujas, & una posi-
cidn més elevada con relacidn al otro sisteme de formaoién
de punto pere la formacidén de la fila de malles de una lon
&itud de lazo y de hilo sustancialmente menor, y que &l
variar el tamefio de mella pera la leve de formacidn de
punto fija haciendo descender el cilindro de agujes y, con
ello, las platines, la leva mévil de formacidn de punto

varia a la vez sdicionalmente en la direccidn de retirada

‘de las agujes, en iguel o menor medide que en la que ha

descendido el cilindro de agujas.

Al veriar el tamafio del lazo en la media, varia
también el movimiento de las platinaes, en combinacién con
la leva de formecidén de punto varieble, de modo que en la
formeeibén de las filas de melles con mallas cadf vez meno-
res, el trayecto de las platines entre les filas de agu~
jas, se hace ocorrespondientemente més corto.

Estos métodos hecen posible que el género -
indeemallable, tembién 2l variar los tamafios de mesllas pe
ra la medias, les pequefies mallas de bloqueo conserven Pa-
ra cualquier tamafio de las ﬁallas y de los bucles de re-
tencidn, su forma encogide y efecto, por toda la media.

Los géneros de malle, en los que los bucles de

retencidn estdn tejidos en la fila de malla siguiente para

- 13 -




10

15

20

25

30

formar las mellas, son y& conocidos. Teles géneros de
melle, empero, no tienen le diferencia de largo de hilo
en las filas de mellas entre s, o si existe tal difereg
oia en las filas de mellas, entonces estos bucles de re-
tencién de une de las filas de mellas, de malles peque-
fias, estédn tejidos pars former les mallas de une fila de
malla aiguiente constituide por mellas grendes, con lo |
que no se consigue une diferencia en los lergos de hilo
de las filas de malles en la medide que en el género de
aouerdo con el invento.

‘Bl tejido de los bucles de retencidn de la fila
de mellas constituidas por largos de hilos mayores, en la
file complete de malla siguiente, sin bucles de retencién,
0 con la fila de mallas normal, de largos de hilo menores,
pera formar mallas de hilo doble en estas filas de mellas,
se realize de tel modo que los bucles de retencién for-
man ooﬁ las malles pequefias encogidas 0 con mallas norma-
les, melles de doble hilo, procediéndose en wma tricotose
circular de manere similar y con medioe como en la paten~
te alemana No. 1.083.971, si bien en contraposicidén e es-
to, de modo que las sgujas destinadas a la formacidn de la
fila de mellas grandes y bucles de retencidén largos, esi
como pare la formacién de la fila de mallas con malles
de retencidén y mellas pequefias de doble hilo, realizan
los movimientos para lsz formecidén de una file de maellas
de melles pequefias y bucles de retencidn, que realizan las
agujes ‘pe.rg la formecidén de una fila de mallas de mallas
pequefias con bucles de retencién y de la fila de mallas
con mall&sjgrandes ¥y malles en doble hilo, de acuerdo con

dicha ﬁatente. Asimismo se consiguen los movimientos adi-
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cionales de las platinas, que se requierén pare todos i
los ligaﬁentoe de mallas, por medio de piezas de leva adi :
cionales.

En el dibujo hen sido represeﬁtadas los liga~
mentos de malles de acuerdo ocon el invento, asi como las
formes de trabajo, las formas de platinas y dispositivos
pers la ﬁéquina tricotosa circular, que sirven pare el
procedimiento segun el invento. En el dibujo muestran:

Ie figura 1, el ligemento de las mallas del gé-
nero indesmallable, con los bucles de retencién ligados;

. le figure 2, el ligemento de las mallas del gé-
nero indeﬁmallable, eon bucles de retencidn incorporados
en la‘filé siguiente.

| :Las figuras 3 y 4, ligementos de mallas de acuer
do coﬁ las figuras 1 y 2, ocon mallas formades normalmen-
te. |

~ le figura 5, la media tejida en méquina circu-
lar, &on las piezas caracteristicas que estén formadas,
segﬁn:las olases de realizecidn, con este género indesma-
lleble.

Les figures 6-8, posiciones de trabajo de/laa
egujas y de las platinas pare formar las mallas, vistos de
costado.{

| ‘La figure 9, la posicidén de las platinas con
resptho e las agujas, en la posicidén de corrido y vistas
deade-arriba.

‘Las figuras 10 y 13, dos fealizaciones de plati
nesge.

Lag figuras 11 y 12, dos posiciones de trabajo %

de las agujas y platinas, con doa posiciones distintas de
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la leva de formacién del punto.

Ia figure 14, laes partes esenciales de un dis-
positivo pare variar sutomiticemente la profundidad de re
tireda de las egujes por medio de la leva de formacidn
del punto;

 En les figures 1-4 ha sido representado el géne
ro de #alia estirado en le direccién longitudinal, de mo-
do que la pequefia malle de blogqueo S es todavis elgo visi
ble. En el estado naturel del género, esta pequefia malla
de blo@ueé T estd reducide de tal modo, que se ha retira-
do a la mells de retenocidén B. precedente.

El género indesmallable (figura 1) para la me-
dia, consiste en las filas de mallas cortas b, que alter-
nan con filas de mallas lergas @. En las files largas de
mellas a, el hilo forme mellas de un largo de hilo que
aproximadémente corresponde al doble o mids del doble del
lergo de hilo de la file de mallas b.

La file de mallas b consiste en su totalided de
mallas B y S, en calidad de fila normel, mientras que la
fila de mallas & se compone Unicemente en cade segunda bg~
rrita de malle, alternativemente de mallas A y de bucles
de retencién F situados entre ellas. Los bucles de reten-
cibn Fftiqnen le misma longitud que las mallas A. Esta
formacidn de las filas de mallas hace que al feltar una
malle A de cade dos en la fila de mallas &, la mella B de
la fila de malles b precedente, esté formada por la malla
pequefia A, extendiéndose & su lergo por encima de dos fi-
lag de‘mallaa, para lo cual se prevee de las necesidades
de hilo precisas, desde lag mallas S contiguas, de modo

que estas mallas S, encogides haste un grado minimo, rodeen
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a la malla A en calidad de malla de blogueo S.

Este rodeo de la mella A por le malla de blo-
queo S, se prbvoca, mis o menos, por la meyor longitud
de hilo y de mallas de la fila de mallés a frente & la de
la fila de mailas b, con 1o que la malla B, en su calidad
de malla de retencién, recibe forma mis o menos larga y
la mella S es encogide en mayor a menor proporeién.

Con:objeto de obtener en cada barrita de malla
alternativamente mallas A, mellas B y mallas de blogueo S,
tiene luéar, desde la formacién de une fila de mallas &,
un cdrriﬁiento en una malle con relacidén a la otra fila
de mallas 8, de modo que en cada barrita de malla existen
mellas A; bucles de retencién F, malles de retencidén B y
mellas de blogueo S.

Debido & la formeeién de files de malles de dos
largos de hilo de tal diferencia, se corean proporciones
de treccién de tel modo distintes sobre las mallas A, B y
S, asil como sobre los bucles de retencidn, que se evita
se produgcan carreras al ser utilizadas las medias,

Para los distintos tamafios de mallas de la me-

dis para sefloras, en sus diversos anchos de periferim, es

conveniente, de acuerdo con el invento, que en la reduceidn

de las mellas A y de los bucles de retencién F, dnicamen-
te las mallas B se reduzcan en la dirsccidn de trabajo de
la meaia:desdé el borde hacia el pié, en su medide X (fi-
gure 1) de tal modo, que la pequefia malla de blogqueo S se
conserve en sﬁ forma de tamafio encogidos.

| lLas proporciones de tamafio de las mallas pueden,
en un caéo, ser tales, que las mellas B (S) de la fila de

mallas b se vayan reduciendo en aproximadamente la mitad

- 17 -

A PR G S T e T S L L R T Sy O S




10

15

20

25

30

de la medida variada de les mallas A y bucles de reten—
cién F de la fila de malles &, con 1o que la diferencia
en la longitud de hilo de les dos filas de malles a y b,
permaﬁece:siempre igual. ‘

‘ {Otra realizacién de la media para sefloras, heche
con ei géhero de acuerdo con el invento, resulta, si la
media se fabrica en el sentido de trabajo usual, cuando
en eligénéro pere la periferia meyor la fila de mallas b
tiene une longitud de hilo que sea mis de la mitad de 1a
longitud de hilo de la fila de mallas a, ¥y ocuando al ‘redu
cirse paulatinamente el tamafio de mallas para la perife-
ria menor de la media, esta longitud de hilo se varie has
ta la mitad de la longitud de hilo o hasta més de la mitad
del miémo'del iargo de hilo de la fila de mallas a. En es-
te oaso aumenta la diferencia de la longitud de hilo de 1la
fila dé mallas a con respecto a la longitud de hilo de la
fila de malles b.

De acuerdo con otra caracteristica del invento,
no se ligan ahora los bucles de retencién F de la fila
de mallas e segun la figura 2, entre las mallas B y S, si
no en la fila de mallas b siguiente con las mallas peque-
fias deiblbqueo's, que so0n encogidas por las mallas de re-
tencibn B estirades y se tejen con stas para formar ma-
1las de hilo doble S/D, de modo que partes L de remas de
mellas de dos mallas A, discurrsen para formar una malla de
hilo doble S/D.

| ‘Grecias a esta medida, se puede, 0 bien recibir
une meyor longitud de hilo de la fila de mallas & en las
mallas S5/D y unirla fijamente, o bien, si existe un lar-

go de hilo suficiente en la fila de mallas a, formarse las
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malles grendes A algo mas pequefiag mediante la iﬁco;ﬁéfa-
oibn de los bucles de retencién F en las mallas S/D, de=-
bido a la mayor longitud de hilo precisa.

Con objeto de dotar al género de la figura 2,
asl como ﬁl génerc de la figura 1 con menor nimero de bu-
oles de retencién F o de mellas de doble hilo §/D, se com
binan, de acuerdo con otra caracteristica del invento, &s-
tos géneros gon filae de mallas normales ¢, de modo qus,
de acuerdo con la figura 3, después de una fila de mallas
b completa, constituida por mallas de retencidén B y mallas
de blogueo S y de una file de malles &, hecha de mallas
grandeg A y bucles de retencidn F, sigue 2l menos una fi-
la de melles normal corriente 8 heche de malles C. Ia lon
gitud del hilo de la filae de mallas ¢ puede ser igual a
la longitud del hilo de la file de mallas b, 0 también al-
g0 mayor.

| \Si los bucles de retencidén F permanecen siendo
tales;bucies de retencidn, entonces se encuentras ligados
entre las mallas B y C, tal como los bucles de retencién
r que.en la figura 3 han sido dibujados con lineas de tra-
zos continuos. En cambio, si 10s bucles de retencién F se
incorporen a la fila de mallas normal ¢ siguiente pare for
mar las melles, entonces elterna en la file de malles ¢
une @alle de doble hilo D ~tal como la dibujada con lineas
de trezos- y otre mella de un solo hilo C. En este liga-
mento de mallas, y debido & que una malle de doble hilo D
recibé fdrma mhyor que le mella peqguefla de blogqueo S, re-—
sulta:qué una mella D absorbe un mayor largo de hilo.

; De acuerdo con el invento, se consigue aéimismo

limitar el nimero de bucles de retencién F y de mallas de
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doble hilo S/D en el género, sin con ello perjudicar la

seguridadlde les mallas, formando Unicamente determinados
v bucles de retencidn F en le fila de mallas a, tel como ha
sldo representado, & manera de ejemplo, en la figura 4.
5 "En un género de esta clase se forman por el hilo
en la file de mallas g alternativamente dos mallas A y un
bucle de retencién F por encime de una malla de retencién
B de la fila de mmlles b anterior, con dos pequefias mallas
de blogueo en la fila de mallas b situadas entre lus me-
10 llas B, reelizéndose la dispoeicidn de los bucles de reten -
cién F en le sucesidn de filas de mellas, corridos en une
barrita de malle en cada ceso, oon objeto de que en cada
barrita de malla existan bucles de retencidn F, pequefilag
melles de blogqueo S y grandes mallas A y B.
15 Estas formaciones de malles dan al género un as-
. peoto bon%un determinado dibujo.
3 1 ESi en este género de la figura 4 se trabajan aho-
ra los bucles de retencién F, dibujados con lineas de tra
zos continuoe, junto con una malle pequefia de bloqueb S

20 para formar uns malla de blogueo de hilo doble S/D, tal
como hﬁ sidO'representado con lineas de trazos, entonces
alternan en la fila de malla b, detrds de una malle de re
tencién B, una malla de bloqueo de doble hilo S/D y una ma
1la de blogueo de un solo hilo S.

25 Apimismo, el género segin la figuras 4, que Uni-
camente estd provisto con determinades malles de retencién
B y bucles de retencién F o malles de blogqueo de doble hi-
lo S/D, puede estar atravesado todavia con filas de mellas
normales g, del mismo modo que el género de acuerdo con la

30 figura 3.
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'Le diferencia en la longitud del hilo de la fi
la de mallas 2y la de la fila de mellaes b, puede ser su
mentada todevie adicionelmente, empleando para la fila de

malles b nn hiio que encoje en mayor grado y para la fila

de mallas &, un hilo que encoje en menor grado.

Otra realizacidn de la medie pare sefioras, estri-
ba en que la fila de mallas & estd formada por un hilo ri-
zado elésfico,'totalmente sintético, y la f£ila de melles b
de un hilo no eléstico, también totalmente sintético. De
igual manere se pueden utilizar tembién estos dos hilos,
de modo que la fila de malles a esté formada por un hilo
no eldstico, totalmente sintético, y la fila de mallas b
por unvhiio rizado eldstico, totalmente sintético.

éUna forma de realizacién de la media para seflo-
raes de‘lagfigura 5, de acuerdo con el invento, consiste en
formarlla‘parte 5 de la pierna y la parte 2, 2a del pié
con el género indeemallable, mientras que la parté 3 del
talén,ftejida ya con forma, asi como la parte 1 de la pun
ta del pié, tejida asimismo ya con forma, se hace de un
género 1iso corriente. El borde doble 7, o también la pro
longacién del borde doble, gque estén formados de un mate-
riel de hilo més grueso, consisten asimismo del género de
mella liso usual.

Los diferentes anchos te jidos para las medias de
sefioras tejidaé en una tricotosa circular, se distribﬁyen,
de acuerdo con le figure 5, convenientemente & lo largo de
la media, de modo que la parte superior de la pilerne des-
de 6 a 5a estd formada de mallas mayores, parae dar un an-
cho mayor, y despuése, a partir de la parte 52 de la rodi-
lla, de mailas que progresivamente se van haciendo més pe~

quefias hasta el punto 5b del centro de la pantorrille y a
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| 3L
partir de alli, de igual maenra que la parte 2, 2a del
pié, porfmallas més pequeflas para dar un ancho menor.
: " En otra forma de realizaoidn, consiste la parte
1 de la punte del pid en el género indesmallable, cuando
ésta ha sido tejida como género tubular y obtiene su for-
ma diéminuyendo por cosido el género que sobra;

' Otra forma de realizacidn se obtiene cuando la
parteiB del taldn en una media se forma con el género in-
desmallable, en vez de formarse, de la manera corriénfe a
partir de un tubo de género te jido en redondo. El género
de la parte del talén puede entonces estar reforiado, o
bien con un hilo adicional €1l s0l0 0 bien conjuntamente
con ei género de la plata 2. |

Preferentemente se entreteje en el génefo de
acuerdo con el invento, de la manera en si conocida, un hi
lo adicional de refuerzo con la fila de mallas b o formen-
do parte de laé melles A y de los bucles de retencibdn ¥,
oon 1o qué estas partes del género Quedan reforzadas adi-
cionalmente.

Todas les demés posibilidades de aplicacidn del
génerofde:acuerdo con el invento para la media o las me-
dies-panteldn pere sefioras, queden compfendidas dentro de
los limites del invento.

‘Pera la confecoidén de 10s ligamentos de mallas de
ecuerdo cbn las figures 1, 2 y 4, se emplean tricotosas
circulﬁres con dos o cuatro sistemas de formameidén del pun
t0, y para los ligementos de mallas segin la figura 3, con
tres sistemas de formacidn del punto.

. La fsbricacidn del género de escuerdo con la fi-

gura 1 se realiza de tal modo, que en un proceso de forma-
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cién de melles con todas las agujas, se forman alternati
vamente tean 8010 por cada aguje segunda, mallas A y bu-
oles de retencién F de lazos igusles y del mismo tamafio,
¥y en un éegundo proceso de formaeidn de mallas por todas
laa agujas, Gnicamente mellas B y S, primeramente de igual
1ongi£udlde lazo, aproximedemente de 1e mited de la longi
tud de los lagos de la fila de maellas precedente con bu~-
cles de retencidn, después de 1o cual, y en el proceso de
formacién de mallas de una fila de mallas con bucles que
vuelve a seguir, son arragtradas las mallas B, que perms-
necen.sobre las agujas formadoras de 1los bucles de reten-
cién F, nuevemente a 1la posicién mds beja de las agujes,
pare ser formadas de igual temafio que las mallas A y los
bucles de retencién F.

: Debido & que la malla B es arrastrade de nuevo
a la disma profundidad de retirada de las agujas que 10s
lazos de ias malles A y de los bucles de retencién F, que-
da limitada la diferencia en el tamafio de sus malles y la
longitud de hilo entre la fila de mallas g y la fila de
mallaé g,;puesfoqge la malla B debe disponer por lo me-
nos de uné centidad de hilo tal, que no se tense demasia-
do y se rompa.

:Para crear shora una forme de trabejo que per-
mite la febricaocidén del género con cumlquier deiferencia
entre los largos de hilos de lag filas de malles & y b,
precisé pare la segurided de las mallas del mismo, y sin
que el nilo de la fila de mallas b sea solicitado por las
mallae B, se retiran, de acuerdo con el invento, y duran
te el proceso de formacidén de las mallas de la fila de

mellas a, las mallas B que han permanecido sobre las agu

- 23 =

A e

cromm




10

15

20

25

30

jasg, concudidndolas hasta un punto de le platine P en el
proceso de corrido, que estd situado mds vajo que el pun
to de corrido para las mallas 4 ¥y los bucles de retencidn
.. : .
Bete forma de trabajo se consigue de la maners

mis ventajose, con platinas F que, de ascuerdo con el in-

vento y con leg figuras 6, T y 10, poseen delante y de~

trds del pico Ph de le platina, diversos bordes de corril
do P8, Pt;, PX y % ge distinta alture con relecidén a la
direcéiénfde corrido de las agujas . En las reslizacio=-
nes segﬁnilas figuras 6, 10 y 13, se encuentran dos bor=
des deiplétina:Pa y Pt detréds del pico P2 de 1la platina;
y en relatidn de elture entre s, que corresponde & —
la diferencies entre los largos de hilo de las filas de
melles 8 y b, o alternativamente a la diferencia de los
largos de los lazos de las mellas A y bucles de retencién
P v los larcos de los lazos de las melles B y S, En otra
forme de platina, de acuerdo con la figurse 8, Unicamente
se he preﬁisto-un borde de platina detrés del pico PR de
la pletina, borde que estd situedo mds slto que el borde
Pd de 1a ﬁlatina; gituado delante del pico, y en la figu-
ra 13 se ha previsto un borde de platine Pb & la misme al-

ture que el borde de platina P4 de delante del pico PR,
mientres Que en le figure 8 el borde de platina PEK estd
situado algo mds bajo que dicho borde P&,

Los movimientos y la forma de trgbajo de las

platines P respecto a las agujas N formedoras de mellas

se consiguen con piezas de leva adicionsles, La figura 6
miestre shora un ejemplo, en el que el corrido terminado

del hilo ae la fila de malles g, constituide por melles 4
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y bucles de retencién F, ha sido representado en une vig
te latersl y en seccibn de acuerdo con la linea 6-6 de

1e figura 9. Esta fila de mallas g he sido formede detrds
del pico PR de la platzna, sobre el borde P% situado mds
alto que el borde Pd, por medlo de las agujas N, que han
formado bucles de retencidn P del mismo lergo que las ng-~
llas A de la figura 9 formadas por las sgujas intermedias,
epoydndose las malles B, que hen permenecido sobre las
agujaé ¥ que forman los bucles de retencidn F; delante
del gancho de platina PR sobre sl borde Pd situsdo mde ba.
Jjo, con l§ que &l colgaf del ganchillo de la aguja, unice
mente;son'arraétradas hacia abejo aproximadamente en la
mitad de le medida que si los bordes de corrido P& y P4
fueran ig,‘ﬁal de altos.

1 La figura 7 muestra el corrido terminado pere la

file de mplles b, constituide por mellas B y S, en el que
el hilo he mido configurado en lezos cortos sobre un Se-
gundo 5unto de corrido PY, que estd situsdo detrds y por
debajo del punto de corrido P& y del pico de platina Ph
Zste borue Pt estd situado aprox1madamante en la mited,
o] tamblen en algo més de la mitad, del largo del lazo o
del largo de la melle, mds bajo que el borde P2 pare el
largo del laczo de las malles 4 y de los bucles de reten-
cidn F; y;en el mismo plano que el borde PA,

Dé las posiciones de trabejo de acuerdo con las
figuras 63y 7 se desprende, que las mallas B son arrastra-
das haéia'abajo Unicemente en el mismo largo en que han
sido formades (figura 7), tembién en el proceso de corri-
do de la file de mallas g desde el borde de platina pd,

pare lo cual pueden abastecerse de hilo de la mella rechg
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zeda 3 (figurs 9).

: Antes del proceso de formacidn de melles de =
la fiia g pesan las pletinas, con sus picos PR por deba~-
jo del hilo alimentado, a la file de agujas y permnane-
cen también alll durante el proceso de formacidén de ma~-
11as de la file b pera volver & salir de la file poco
anteszdeliprocéso de formacidén de mallas de le fila a.

La figﬁra 8 muestra otro ejemplo de la forme
de confeccién de le fila de mellas b, cuyo punto de co=-
rriaojparé lag mellas 35, B, es el borde usual P de de-
lantejdel‘pico;de Ph de la pletina. Bn relacidn con este
borde Pd;lel borde de corrido P® pare la filae de mellas
a, se encuentre detrds del pico PR de la platina y més
elevado aﬁ la pronorcidn en que hayen de ser formados
mds lersos las malles 4 y los bucles de retencidén F.

Con elio ée produce lg misma venteje de que; al retirarse
las sgujes pers el corrido de la file de mellas g sobre
el borde P2 , ia malle B, cue ha permanecido sobre la
aguje N, ses errastrade por diche eguja NN hacia ebajo,
hasta un borde P® , situado mds ebajo, 1o mismo que en la
figura:G.;

E1 rovimiento de las platinas Pl es, por consi-
guiente, tal, que en el proceso de formecidén de las ma-
llas de la file b, las platinas son movidas de la mane-—
ra usuél hacia.la file de agujas, y para el proceso de
formecidén de les mallas de le fila g, son movidas delan-

te hastafdebajo de la fila con su pico ph pera der acogi
de 81 hilo sobre el borde P2, _

 In le fizurae 10 ha sido representada otra reg=

lizacidn de las platinas, que muestra la disposicidn de
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los tres bordes de corrido Pe , P¥ y p? g tres alturas
distintes en le direccién de corrido de les sgujas.

Este platina P2 tiene, detrds del pico Ph, dos
bordes de corrido escalonados P¥ y P8, que estédn asimis-
mo unidos con un borde inclinado de transicién P¢, mien~
tras due, en contraposicidn a la platina P de la figura 6,
el borae P estd situado eproximadamente a media altura
del escelonamiento entre ¢l borde P® y el borde PT.

 Con esta pletine P2 se puede, sobre todo, proce-
der & rechszar do manere mejor las malles grandeg g por
encima‘de las melles pequelias B y S, puesto que ¢l borde
ph esté situado algo mds bajo que el borde Pd, pudiendo
las agujes, al ser formads la fila de malles b ser arras-
tradas hasta mds ebajo de 1lo que estén situados les mallas
A y los bucles de retencidn F sobre el borde Pd, sin que
con elio reciben un mayor largo de lazo., Gracias a este
proceso tampoco tiene ya lugar un esfuerzo de la mella B,
y como la malls S ha sido rechazeds siempre poxr la aguja
precedente en la direccidén de trebejo, puede la malle B
tirar del largo de hilo necesario, que le es suministrado
por 1aimalla 3, de modo que con ello tiene lugsr al mis-
mo tiempo uns formscidn de las malles B en une proporeidn
de taméﬁo correspondiente 21 de mallas grandes, mientras
que las’mal;as S gse convierten en pequefies mallas de blo-
queo (figura 9) todo ello ya en el corrido de la file de
malles é.
2En un género con une diferencie entre la longi~
tud de hilo'y del lazo de la fila de mallas consistente
en las melles B, S sin bucles de retencidn, que asciende

a més de le mited con rolascidn a la longitud de hilo y de
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lazo &e lg fila de mallas constituida por malles A con
bucles de retencién P, se puede utilizar igualmente una
platiﬁa P con un borde de corrido P¥ , segin le figura 8,
cstendo este borde PX situedo alzo més bajo que el borde
usual=Pd de delente del pico PR de le platine, de modo que
en esta pletina, el hilo pare la fila de mallas consis-
tente en mallas A y bucles de retencién F es t*ansforma—
do delante del pico y sobre el borde mds elevado P@ en
1azosimés larsos, mientres que el hilo pare le file de ma-
1lasléonstituida por mellas B y 8 es transformado por las
agujes sobre el borde mds bejo PX en lazos més pequefios.

Pare former files de mallas que alternen entre
si, uﬁé de ellas conslstente en malles pequeflas y otra
de mailas especialmente crondes v bucles de retencidn,
no resulta nosible, debldo a2 la retirada de las agujas a
su posicidn de corrido y de rechazo més baja en los dos
proceéos de formecidn de mallas, rechazar las mallas gran
des p&r encine de las mellas pequeflas por las agujas, sir
vidndose de los medios hasta ehora conocidos, por ejemplo,
las piatinag‘rechazadoras vy de sus movimientos.

Pare oriller este inconveniente se incluye por
medip%de las rcelizeciones de platinas segin el ihvento,
asi c&mo nor medio de las nueves formas de trabajo de las
mismaé, de tel menera sobre las mellas, que deben ser re-—
chazadas por les agujes, que les mismas actien sobfe les
mallaé de una fila de melles precedente para desplézar
las nellas rechazadas de la zone de las agujas detrds de
las nisnas.

La fabricacidn de este género de mediss indes-

mallablca,' congigtente en filas de malles g y b con una
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diféréncia entre si en las longitudes de hilo teﬁidas'pé;‘
ra fofmar las mallas, que asciende al doble o mds del do-
ble‘dél larzo del hilo, y en el gque la diferencia en el
largo:del hilo de la fila de mallas g de uno de 108 sis-
temas%de formecidn del punto con relacidn a la file de ma
llas é del otro sistema de formecién del punto permmnece
igualéo varia en el género de meyor periferie de la medis
hasta ol género de menor periferia de la media, requiere,
ademds de la utilizacidn de las formas de platinas ante-
riormente descritas, con dos o tres bordes de platina P?,
PY, Pd, de distinta alture segin las figures 6, 10 y 13,
une, régulécién eutomdtica paras el temafio de malla; inde=-
pendi%nte pare cada una de las levas formadoras del pun-~
to. } ‘
; Una udquine tricotosa circular pars el tejido de
éstoé%génefos con larzos de lazo y de hilo distintos y va
riablée de las filas de mellas consecutivas g y b, se equi
pe, de acuerdo con el invento, con al menos una leva de
formacién del punto, que sea regulable automdticamente en
le direccidn de retirada de las agujas.

En:la Pizure 14 he sido representada, a menera
de ejeﬁplo, une de teles levas de formacién del punto con
iaa partes‘essnciales del dispositivo. Preferentemente se
puede ﬁtilizar adends otro sistema de Tormacidn del punto
junto 51 sisteme principel, cuya leva de formaecidn del
punto ;aa concctable y desconectable respecto a2l cilindro
de aguﬁas 11, ¥y que es movide sutomdticemente hecia arribe
N hacia abajo, o sea, axial o aproximedemente exislmente
con relacidn el cilindro de sgujas 11,

Te varigcidn de le leve de formecidn del punto 1
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con su pieze antegonista 1a pere la fila de melles b, se
realiza indepéndientemente del descenso o ascenso conocidos
del cilindro de agujas 11 pere verisr los tamafios de la-
zo8 y mellas de le file de mallas‘g, y tiene lugar de la
manerajsiguiente:

. Ia leva de formecién del punto 1, 1e, egtd suje~
te sobre la corredera 2, que estd soportada en un caballe
te de guia 3 ¥y que por medio de la palenca 10 es puesta
en accidn pera mover las agujes en direccién horizontal
contra'el cilindro de agujas 11 sobre los pies N1 de las
agujas;siendo puesta fuera de accidén al separerse de di-
cho ciiindro. Bl caballete de gufa 3 estd sujeto sobre un
perno fotativé 4, que estd soportado de menera giratoria
en un soporte 13 dispuesto sobre la placa 12, con lo que
la leva de formacidn del punto 1, 12, puede ser movida en
la direccidn del movimiento de las sgujes N, o sea, en
sentidd casi perpendicular. El movimiento variable de la
leve dé formacidn del punto 1; 18, con releacidn al senti-

do de%retirada de las agujes I, se consigue ahors por el
hecho ie que a partir de una leva de mando 8, sobre la gque

se mueve un rodillo 7 sujeto a la palanca 6, se actias so=~
bre uné palance 5, que se halla sujeta al perno basculame
ble 4,3de modo que en el movimiento ascendente y descenden
te de fa leva de mando 8, se puede leventar o bajar le leve
de forﬂacién del punto 1, 1a por medio de la pelanca 9.

ELa pelanca 9 y 9a pasa & través de otraes palan-
cas dé %ransmisién, no representadas, a la misma leva de
mendo que; de leo menera conocida, levanta y beja el cilin
dro deéagujas 11. Por medio del tornillo de tope 14 se

puede fegular la altura de la leva de formacién de punto 1,

- 30 =




&f

10

15

20

25

30

1a, y mediante le leva de mando 8 se puede ajuster le ca-
rrera de la leva de Tormecidn del punto de tel modo, que
dicha ieva 1, 1a puede ser movida independientemente de le
leva de mando del cilindro de agujas 11, de tel manera
que, débido g la variacidn de la profundided de retirada
de lasiagujas, la diferencis necesaria entre el temafio de
nelles y el larso de hilo de le fila de mellas b y el ta~
mafio dé malles y el largo de hilo de la fila de melle g,
ver{e de menere constantemente iguel al varier el tamafio
de mallés pere la medis, o cue la diferencia entre el gé-
nero con pequeﬁa periferia y el género con periferia me-
yor, aumente. Con egte dispositivo se puede realizar la
distinté resmuulacidn de gltura de las levas de formacidn

de puntb entre si a pertir de une regulacidn de altura
igual‘ehtre gi, por medio de una leva de mando especial,
de modofque embes levas de formecidn del punto tengan fi-
les de;mallas de iguel tamatio, por ejemplé pare confeccio
ner el borde doble, mientras querdespués formen filas de
mellas de temefio distinto para el género indesmallable,
(figure 11 y 12).

| ?En le medie para sefioras tejide en mdquina cirocu-
lar; tfébajéda en la direccidn de trabajo desde el borde
hacia ei pie y para cuyo moldeado las mallas se formen més
pequeﬁaé continuemente, se consigue ésto de la manersas en
sf conoéida, haciendo descender el cilindro de agujas 11

vy las piatiﬁas P sobre él soportadas. lediente el descen-
go del éilindro de asgujas 11 con las platinas P se reduce
la profundided de retireda de las agujas desde la leve for
medora del punto £ije1¥ , figura 11, hasta los puntbs de

corrido P&, Pt, PP y P4 de las platinas, formdndose con
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- ello lazos mdes pequefios para las mallas. Si partiendo -

ahorafde le parte superior de la medie se formen las ma-
1les continuemente més pequefias en direccidén a le parte
inferior de ia media, haclendo descender pera ello el
cilindro de agujes 11, entonces la leva formadora del
punto}1, 1&, fipure 12 que forma por ejemplo 1é fila dse
mallaé b dé lazos pequefios y largos mds cortos de hilo,
s movida e la vez hacia ebejo en la direccidn de retira
de de las agujas, para evitar que por el descenso del
punto de c@rrido sobre las platinas, se llegue a alcan-
zar unfpunto en el qgue el hilo sea atreido demasiado po-
co por las agujas o no pueda former ya lazos sobre las
platinés F. Bl movimiento de la leva formadora del punto
1, 1la tiene luger, por lo tanto, para la formecidn de
las mallas:B, 3, cuya fila de mallas b conserva la mis-
mna diferencia de lergo de hilo con relacidn a la fila de
mallas;g cuendo sme veria el tamsfio de mallas, de modo -
que 1a;leva de formacidn del punto 1, 1a se mueve hacia
abajo‘én la mismm medids en que desciende el cilindro de
agujasi11.
§ Bn wne veriscidn la diferencia entre los lar-
£08 de:hilo de les files de mallas b y 2 a pertir de
las paﬁtes superiores de la media, con las mellas mayo-
res, eﬁ direccidn a les partes supefiores de las nedias,
con las malles nenores, al descender gradualmente el ci-
1inﬂro%&e ecujas es novida le love de formacidn del pun
to 1, {a continuamente also menos hacie ebajo, que la me
dida en cue el cilindro de agujas 11 desciende.
liediante le variacidn de la posicidén de altura

de una leva formadors del punto, se puede reguler le leg
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va de formecidén del punto parae la fila de mallas b, cong
tituiaa por un larso de hilo nds corto, a mayor altura
en la diredecidn de retirads de las egujas con relacidn s
la leve formsdors del punto pers la fila de mallas a, he
che dé una longitud de hilo mayor. Dsta medide hace posi
ble tanbidn el empleo de platinas P3, que dnicamente tie-~
nen uﬂ borde de corrido P o PP, segdn la figura 13, pa-
ra lag dos filas de mellas a y b, y situado detrds del
pico dé la platina, pudiendo estar el borde P® de lea pla
ting mgs elevado que el berde de platina corriente P4 de
delanté del pico, 0 & iguel altura con relacidn al borde
de corrido P4, que el borde de platina PP,

f En las platinas P3, en las que el borde de co~
rrido ﬁb s8¢ cncuentra detrds del pico Ph de 1e platina a
izual altura due el borde de corrido usual Pd de delante
del piéo ph (figuras 11 y 13), se ha previgto, un poco
por deianté de 1le gergente de rechazo P8, una escotadura
Px inciinada hecie ebajo y que despuds termina en forme
redonﬁéaﬂa en ;a gergenta de rechazo PO.

i 5i, de acuerdo con la posicidén de corrido de
las agujes N, representada en la figura 11, el hilo de la
filae de mallas a se forme en bucles de retencién largos
P por detrds del pico PR de la platina, por ejemplo, so-
bre el borde de corrido PP, entonces la mella de retencidén
B que.ﬁa permanecido sobre estas agujes es atraida e o0 sQ
bre la?escotadura PX, situada nds baja, con lo que no es
soliciﬁaﬂa. e profundided de la escotadurs P¥ depende,
en cada caso, de si el borde PP estd situado e la misma
altura o slgo mds elevedo que el borde P4,

81 con teles platines P3 deben formerse serles
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de méllas normales a pertir de mallas M, el corrido de
estas malles I tiene lugar segin la figura 13, a través
de las agujes II delante de la escotadure P* sobre el bor
de Pa. .
En les platines con un borde de corrido P2 a
une eltura con relacidén el borde de corrido ususl P& co
rrespondante e la diferencie de tamafio de las mallas, no
es necesarla le escotadura PX.

| La figure 12 muestra el corrido de la flla de
maliés corte b, constituida por mellas B y S, sobre el
mismé borde de corrido P& de detrds del pico PR, que el
empleado en el corrido de la file de mallas g; hecha de
melles A y bucles de retencidén F, si bien en une posicién
de las pletinas, en las que éstas han sido movides algo
mds a través de la fila de agujas.

Los movimientos edicionales de las pletinas, ne
ceaa#ios pere la confeccidn de los ligementos de mellas
segﬁﬁ las figures 1 & 4, se consiguen por medio de levas
de piatinas edicionales y movibles, que transmiten estos
digtintos movimientos 2 las platinas. Con le variacidén del
tamaﬁo de mﬁllas en la media para seﬁoras; ¥y en combing-
cidn con las levas variables de formacidn del punto 1, 1a,
o con el movimiento ascendente y descendente del cilindro
de aéujas 11, son movidas por éste las levas de pletina
adicionales; de modo que el movimiento de las platines va
ris é la vez y de modo que &l formarse files de mallaes, de
mellas cads vez menores, el camino de las platinas P e
través de lé fila de sgujas, se va reduciendo de acuerdo
con lés mellas cade vez menores,

- Le. presente solicitud, que corresponde a la pre
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sentaﬁa en la Republica Federal Alemana, el 18 de febr;:ﬁr

ro de 1961, con el n¢ 19623 VIIL/25 a; el 14 de marzo de

1961 con 6l n® 19735 VIL/25 e; el 10 de junio de 1961 con

el n? 20174 VII/25a, y el 8 de agosto de 1961 con el ne
20422 VII/256, se acoge e 10s beneficios del artfeulo 51
del vigente Estatuto sobre Propieded Industrial,

I 0T &4

Los puntos que como carecteristica de novedad,

se presentan para que sean objeto de la presente solici-

tud de liodelo de Utilided en Espefie, por VEINTE afios, son

los siguiéntes:

 1.-Una media pare sefiore, tejida en méquina circu
ler, éaracterizada por consistir en un €é2§£2-92~95}355_
en el que una file de mallas, consistente en mallas y bu
cles.de retencidn, 2lterna con al menos una fila de ma-

llas hecha completamente da mallas, estando el hilo en

le Pile de mgllas con bucles de retencidn tejido por 1o
menos une malle si y otra no y entre ellas para formar
bucles de retencidn de tal temefio con une longitud de
hilo_de la file de mallas de numero completo (que he si-
do tejido foﬁmando alternativemente mallag pequeiflas o

aplanadas, en calidad de malles de blogueo y pere former

mellas mas grendes como mallas de retencidn) que es del

45% al 705 de la longitud del hilo en la fila de mallas
con bucles de retencidn, y porque las mallas A, las ma-

llas de retencidn B, los bucles de retencidén F y las ms
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llas &e blogqueo S en la barrita de las mallas son forma-
das'dé modo que estdn corridos en una malle despuéds de
cade éegunaaffila_de mellas.,

| 2.~ Une medie tejida en mdquina circuler y he-
cha de un:género de punto de acuerdo con la reivindice~
cidn f, caracterizada porque tales bucles de retencién
lersos han sido formodos con las malles de la fila de me-
llas éiguiente en las mismas barritas de malla; para for-
mer mallas 3/D de hilo doble.

2.- Una media tejida en mdquina circuler y he~
che de un género de punto de acuerdo conm las reivindice~
cione% 1.y 2, ceracterizada porque después de una fila
de ma#las complete de mallas de retencidén B y nallas de
bloquéo S y de una file de mellas, de mallas grandes A
Qon‘bﬁcles de retencidn P, sigue por lo menos una fila de
mallas normel usuel de mellas corrientes C.

j 4.- Una nedie tejida en mdquina circuler y he-
cha de un género de punto de acuerdo con las reivindice~
ciones 1 y 3, caracterizada porque en una fila de mellas,
constituide por mellas y bucles de retencidn, unicamente
g0 foiman deternminedos bucles de retencidn por encime de
deterﬁinadas nalles de retencidn B de la fila de mallas
preoeﬁenté.

| 5.— Una media tejida en mdquina circular y he-
che dé u ¢énero de punto de acuerdo con las reivindica-
cioneé 1 a 4, carecterizade porque uUnicamente determina-
dos bucles de reétencidn sze formen en la fila de mellas
ulgulente pare obtener mslles de doble hilo (S/D, ¢/D).

6y Une media tejide en mdquine circulsr de
acueréo con la reivindicecién 1, caracterizade porque lea

diferencis cntre los largos de hilo de lea flla de mallas
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con bﬁcl@e de retencidn y le fila de mellas sin bucles
de refencién, varia paras ambas filas de mallas en la mig
me. proporcidn, al ir variando los tamafios de malles péra
la periferie del género.

7= Una nedie tejida en mdquina circular de acuer
do con la reivindicacidn 1, caracterizada porque la dife
rencia entre los largos de hilo de la filae de mallas con
bucles de retenciém v la file de mallas sin bucles de re-
tencién sumente pars ambas filas de mallas,. &l ir verien-
do los temafios de les mellas pare la periferia del articu
lo, eﬁ la préporcién de le distinte longitud del hilo pea~
re eljarticulo con periferis nayor. |

. 8.~ Una pedis tejida en mdquina circular de

acuerdo con la reivindicscién 1, cerascterizada porque a
partir dsl erticulo que tiene la mayor periferia, la dife
rencia on los largos de hilo para la fila de msllas con bu
cles do ratencién v pere la fila de mellas sin bucles de

retencidn, asciende &l doble del largo, ¥y porgue &l ir

&0 de?hilo de le file de mallas con bucles de retencién,
frenté a2 la fila de nellas sin bucles de retencidn,

: 9.~ Una nedia tejida'en mdquina circular de
acuordo con las reivindicaciones 1 — 2, ceracterizada por
que lé fila de mallas sin bucles de retencidn estd forma-
da coﬁ un hiio mds encogible y le fila de mallas con bucles
de retencidn, con vn hilo que encoja menos.

: 1C.~ Uno medie tejida en mdquine circular de
scuerdo con las reivindiceciones 1 = 3, oaracterizada por

que 1z file de mzllas sin bucles de retencidn estd consti
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tuidg por un hilo rizedo eldstico, totalmente sinfético,
v la fila de mallas con bucles de retencidn, por un hi-
lo totelmente sintético, peoro no eldstico.’

11.= Una media tojida en mdquina circular de
30&6?30 con los rceivindicacionea 1 - 3, caracterizada
porque le file de mallas sin bucles de retencidn estd
constitnida por wn hilo totalmente sintético, no eléstico,
vy lo f£ile de mellas con bucles de rotencidn, por un hilo
rizado eldstico, totslmente sintético.

. 12.- Una media tejide en mdwina circuler de
acuerdo con ias reivindicaciones 1 - 11, caracterizada
por cdnsistir en todas sus pertes, a excepcidn del borde
doble, la prolongacidn del borde doble, la parte del te-
16n tejide ya con forme y la parte de la punta del pié,
en este pénero indesmzlleble,

13;- Una media tejide en mdquine circular, de
pcuerdo con las reiviadicaciones 1 - 11, caracterizada
porque la parfe de la punte del @ié, que recibe su forma
nediante rebaje por cosido de une pieze de género tejlda
en méquine circuler, consiste en este género indesmelle~
ble.

14.- Una media tojida en mdcuina circular, de
acuerdb con las reivindicaciones 1 - 11, caracteriszada
porque‘el género de le perte del taldn, que ha sido for-
maedo e partir de une pieza de zénero tejidern néquine
circular, congiste en este gdnero indesmalleble.

15.~ Une medis para seifioras, tejida en mdéquine
circular.

‘ Tai y como sc ha descrito en la llemorie que ean

tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
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pare log fines que ss hen especificedo.

uste llemorie conste de treinta y nueve hojas es-

critas a mdquina por una sola cara.
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