P

MODELO DE UTILIDAD

ms=e === smEsEmm

MEMORTIA DE SCRIPTIVA
' Sobre: '
" UN ENVASE FEEXIBLE PERFECCIONADO ®

Solicitante: Don Paul NATAF, de nacionelidad monegasca, domi-
ciliado en MONTECARLO (Principado de Ménaco),
30, Boulevard Princesse Charlotte. |
El objeto de esta memoris es un envase de tipo
frasco, botella, o similaer, fabricasdo de un material fle-
Xible e impermeable.
En general, los envases de las mencionadas carac-
5e feristicas son en la actualidad fabricados en materiales

pldsticos, particularmente de polietileno.
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Demestra la experiencie que un envase del tipo

indicado qﬁe tenge forme cilindries ¥y un 1itro o més de ca~

pacided debe presentar un grueso minigo de pared de un di-
1imetro, pues en caso contrario la flexibllidad del mate-
rial origina tal inestabilidad que el recipiente no puede
descansar sobre su base gin deformarée por efecto del pe~
go de la susténcia contenida,

Con tales exigencias constructives el minimo pe-

‘80 para un envase de un litro se halle alrededor de los 80

gramos.
Para salvar semejantesrinoonvenientes se han he-
cho ya botellas de polietileno cuya pared es de pequefio
espesor en la zona central del cuerpo de aquéllas, y ma-
yor en las partes que constituyen el fondo y el cuello.
Tembien se han fabricado botellas de pérfil ondulado en
seccién axial, con objeto de sumentar la rigidez; aungue
lo que Be logra en ventajas mo es8 mucho. .
En cambio el envase flexible perfeccionado que
ahora se preconiza presenta un cuedro de ventajas sobre
cuanto en la materia es conocido, las cuales suponen en
primer lugsr la solucidén satisfactoria de lgs cuestiones

apuntadas. Ademds el indicedo envase permite un importan-
te ahorro de meterial, la aportacidén de métodos industria-

les de elevado rendimiento y la automatizacidén del proceso

de fabricacién.
Por otrz parte distinguen al repetide envase fle-
xible perfeccilionado ventajas de adaptaéibn funcional y uso.
Las cualideder y caracteristicas del objeto en
cuestién serdn mde cleremente apreciadas en la descripcién

que seguidamente se hace del mismo, con referencia a los
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dibujos que se acompafian, en los que se representas, senci~

lla y esquemdticamente y 8dlo a titulo de ejemplo, no Iimi¥"

tativo, una forme preferente de realizacidn, susceptibfé*r

‘de cuentas modificaciones de detalle no alteren sustancisl-

mente las caracteristicas que oomb>fundamentales, son pos-
teriormente reivindicadas.

En dichos dibujos:

Ia figura 1 es la seccidén axial de una botelle del
tipo que se describe. Su boca superior de llemado aparece
todavia abierta. :

La figura 2 representa tambien en seccidén axial,
la parte superior de la misma botella, con su boca de lle-
nado cerrada y su apéndice escanciador en posicién de uso.

Como puede verse en la figura 1, la botella, de
forma tndulada, comprende un cuerpo de materia pldstica
con un amplio sbultamiento central 4 en el cual es extre-
medemente fine la capa de material. Hacis le parte inferior
la superficie se hace céncava en 3 paralterminar en un en-
sanchamiento convexo, de mayor didmetro de revolucién que,
incluso, la panze 4. Este dltimo abultamiento constituye

le tramsicién 1 a la base de sustentacidén y fondo 2 -este

" dltimo oénecavo- de la botella.

Por la parte superior la panze 4 presenta un es-
trechamiento 5 como transicidén a un ulterior abultamiento
de esceso volumen 6; este Ultimo se prolonga por su parte
superior en el cuello de la botella 7, abierto por su ex-
tremo libre para la introduccién de la sustanoié a conte-
ner.

De una pequefie drea en la zZona de transicidn entre

6 y 7 nace un apéndice tubular 9 inclinado hacie arriba, y
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cerrado por su extremo libre en una parte de configuracién
troncocénica 11, de conformacidn prdcticamente meciza. Ia
transicién entre 9 y 11 estd definide por una brida, anillo

0 resalte 10. )

‘Gogo resulta perfectamente comprensible, los méto-
dos generales de fabricacidén para une forma como la que se
describe dardn origen é une disminucidn del grueso de mate~-
rigl en las zonas de mayor didmetro, tal como la panza 4; -
sin emhérgo en la base 1, 2 el material podrd presentar un
gruedo apreciable por haber sido obtenido dicho fondo recal-
cando el meterial en el mismo proceso de fabricacidén. 4asi,

el grueso del abultamiento menor 6 y'particulafmente del cue~-
116 7 commicardn a la botella en tales partes suficiente pri-
gldez para que pueda ser sujetada edmodamente con la mano al
ger vertido el contenido, impidiendo el abultamiento 6 que
la botella resbaele de la mano.

La figura 1 muestra la botells tal como es obteni- .
da como resultado de su proceso de fabricacidn, y antes de
recibir el contenido, o, en todo caso, antes de cerrar la
boca por le que tal contenido se introduéea La introduceidn
se efectia por la boce superior abierta de 7.‘

Le figura 2 en cambio ilustra la disposicién que
adopta la parte afectads para la extraccién del contenido.

Entre una y otra disposicidn se encuentra lé de

slmecenaje o conservacidn de la sustancia encerrada. Para

" alcanzar este dltimo estado provisional, la boce de 7 ase

cierre mediente un sencillo proceso de soldadurs, por for-
macidn de la pestafia 8.

As{ cerrads llegs la botella el usuario. Para dar
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salids &l contenido, se corta el apéndice 9 al pié del re-~
borde o brida 10, tel como se indica con linea asuxilisar en
la figurs 1, de manera que ésta quede incorporada al extre- -
mo troncocénico 1l que se separa. Precisamente esta parte 10,
11, separade se constituye en tapén de presién, como indioca
le figura 2, simplemente con introducirlo en el pitorrd-es-'
cenelador 9 asl formado en posicidn inversa con relacién a -
la gue ocupabe antes de la separacién. La conformaecién tron-
cocénica de 11 asegura el ajuste y cierre de presidn, yla
brida 10 actda de tope y de pestafia de extraccidn.
B N o T A _
El Modelo de Utilidad, que se solicita por veinte

afios, paras Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacién,
deberd recaer sobre: "UN ENVASE FLEXIBLE PERFECCIONADO", con
Prioridad de la Patente francesa n? PV. 846.486, de fecha 9
de Diciembre de 1960, ILa citada solicitud de Modelo de Uti-
lidad procede de la Patente de Invencidén nudm. 2}2.635, que
fué solicitada en fecha 2 de Diciembre de 1961, segin las

‘caracteristicaes esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

l9,- Un envase flexible perfeccionado, caracteri-

zado por presentar un amplio abultamiento central o panza
donde el grueso de las paredes es sensiblemente inferior al
restante grueso, slguiendo a la citads panza por arribe y
por abejo sendos mbultamientos menores, el segundo de los
cuales bordea la base de apoyo o sustentacidn, mientraes gque
el primero se prolonge directa o indirectamente en un cuello
tubular, estando estos abultamientos menores unidos al mayor
mediante zonas estrechedas o estranguladas, de tal asuerte

que, en seccidén axial, las paredes resultan ondulsdas.



130.

135.

140.

145.

150.

22, Un envase flexible perfecclonado, segin rei-
vindicaeidn anterior, caracterizadec porque la base de &poyo
presenta, en seccidén axial, un borde redondeado, estendo pre-
visto entre el abultamiento central o panza y el cuello un
abultamiento al menos, separado de ésta por un estrangule-
miento, y terminado el cuello en un extremo gque queds abier-
to hasta el Ilenado del envase, siendo luego soldado para la
conserveceidén del producto.

38,- Un envase flexible perfeccionado, segin rei-

vindicacidnes anteriores, caracterizado por presentar un

apéndice tubular que arranca de preferencia de la zona de
transicién entre el abultemiento superior y el ecuello, cu~
yo apéndice, dirigido hacia arriba con cierte inclinacién
estd cerrado por su extremo libre en una terminacién dé con—-
figuracién exterior troncocénica semimaciza, convergente hae
cla el indicedo extremo, cuya‘transioién con el tubo propia-
mente dicho esté.determinada por un reborde anular o brids
exterior, de tal manera que, cortando al pié de la brida,
entre ella y el tubo, se separa el extremo comstituyendo un
tapén que puede cerrar la boca‘qﬁe ha quedado como consecuen-
cia abierta en el extremo del:citado apéndicé tubular, cuya
boea sirve.para escanciar el contenido.

4%~ UN ENVASE FLEXIBLE PERFEGCIONADO.

Segin queda sustancialmente descrito en la presen—
te memorie descriptiva, que consta de seis hojas, escritas a
méquina por una sola cara y dibujoé.

Madrid, 28 de Mayo de 1962
Don PAUL NATAF
P. P. ’
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