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M S  M O R I A  D E S C R I P T I V A -

para una patente de invención por veinte años, por =■ Un molde 
de impresión en forma de cilindro o planchas. =* 

a favor de la  Razón so c ia l

Sellen -  Textil Aktiangesellsohaft. -  oon residencia en z,urioh 
(Suiza) Bleioherzeg 52. -

Pera la impresión de papeles pintados, telas y carteles 
se han empleado hasta el presente cilindros de impresión y mol­
des de impresión de madera, metal o de masa de resina, asfa l -  
to  o de piedra a r t i f i c ia l  oon núcleo de metal o de plancha f i j a



quo ruarasentaban el grabado de impresión deseado, para e l hue­
cograbado se emplean oa3i exclusivamente moldes de impresión 

provistos de una oapa de oobre porque estos tienen la  solidez 
neoesaria para el esfuerzo de compr esión necee ario y la  po3lbi 

lidad  de un grabado más f in o . Satos c ilin d ros de cobre no ofr© 

cen bastante resisten cia  oontra la in fluencia  de oolorea á c i ­
dos de ñoclo que con el tiempo la  superficie  del cilindro se 

vuelve aspera mi «atrás que para e l  huecograbado es de necesidad 
absoluta que sean completamente l is a s , .  Tales c ilin d ros  de co­

bre son además muy pesados y muy costosos.
Para e l huecograbado no se prestan los moldes de lmpre -  

sión provistos de una oapa de resina a r t i f io ia l  por ser hasta 
oierto punto quebradizos dejándose tratar por ohorro de arena 
solo  muy d if io  límente para haoer resaltar las finuras del di -  

bujo.
Se ha v isto sin embargo que se puede obtener un c ilin dro  

de impresión o molde de impresión apropiados para toda c la se  
de impresión a máquina y a mano libres de lo s  inconvenientes 
citados que pueden ser tratados por ohoarro de arena, en que, se 
gun e l invento, se aplioa una especie de masa de caucho duro 

sobre una base firme por ejemplo de metal siendo vulcanizada 
oon esta. Gomo ejemplo, se pone asperopor un lado un náoleo o i-  

lin drioo  de aluminio o bien una plancha de aluminio plana. La 
masa de oauoho laminada mediante oiUnciros débilmente oalen -  
talos hasta tener e l grueso necesario es entonces aplicada so -  

bre la  superficie  aspera de la  base de aluminio llevándose a 
cabo la  vulcanización del modo oonooido en un autoclave de va -  
por. La masa de oauoho endurecida por el enfriamiento queda 
invariablemente f i j a  debido a la  aspereza de la  base de metal 

lig ero  y la vulcanización oon esta. Si cilindro respeotivamen -  
te el molde primario preparados de esta forma son entonces tor­
neados, cepillados y pulidos para aer aplicados en e llos  el



papel de oola del oual aon recortadas las partea determinadas 
por eT di ta jo  deseado para apropiarlos a ser tratados oon im 
soplete de ohorro de arena para ser grabados hasta e l hueoo 

neceeari o.
ios cilin dros y moldes de esta clase son aproximadamen -  

te  tree veces más ligeros  que por ejemplo loe cilindros y mol -  

des de cobre mencionados al princip io  de igual tamaño, lío so 

lamente son resistentes al agua y al ácido sino también indi -  

f  exente oontra aceite y bencina y poseen su ficien te solidez 
para la  obtención de huecograbado, para ser empleados para un 
nuevo dibujo ta les c ilin d ros  o moldee de impresión pueden ser 

torneados y pulidos pudiendo repetirse esta operación hasta 

el desgaste completo de la  masa de caucho.
En vez de emplear solo una masa de caucho homogénea sobre 

la  base sólida , puede también aplicarse entre la  capa de goma 
dura y la  base solida una o varias oapas intermedias de las 
cuales la intericar respectivamente las cepas interiores en oon 
tra  óLe la  capa exterior , poseen otra dureza. Las capas Inter -  
medias son constituidas preferentemente mas blandas que la  cape 
exterior porque por e llo  se consiguen aún más ventajas* para 
la  obtención de la  capa más blanda se procede de manera que a 
la  masa de caucho se añaden materiales de relleno f lo jo s  por 
ejemplo, viruta de carpintero, papel, polvo de corcho y análo -  

gos. I»as'capas intermedias así obtenidas sirvan para reo ib ir  

las t«cisiones de la  capa de goma dura en las variaciones de 

temperatura de suerte que las capas intermedias y la  capa ex -  

terior  pueden ser vulcanizadas al mismo tiempo en el autoclavo*

Otra ventaja constate en que loa grabados que han de pro 
ducirse sobre la  base de goma dura mediante soplete de chorro 
de arena pueden ser ejecutados tan profundos qpe las oapas iiv- 

t ermedias quede al descubierto, las profundidades producidas



4. ai

por e l grabado son entoneles llenadas con cuerpos de impresión 
extraños, tal como aon conocidos en la  industria de grabado*
Asi por ejemplo pueden ser talladas varillas de latón a ser 

clavados encima modelos fundidos.
En el d ibujo se repre enta un ejemplo de ejecuoión del 

objeto del invento.
la  f ig  2, representa la  sección  transversal por un oi -  

1 ladro de impresión, y
la f ig  2, el desarrollo del molde de impresión en cuyas 

profundidades son interpuestos los cuerpos de impresión extra -  

ños.
En el núcleo 1 que por ejemplo puede ser un tubo de alu­

minio, se halla  aplicada una capa intermedia 2 que consta por 
ejemplo de 1Q $> da oauoho, lo  de azufre, 5 de fa o t is , 5 $ 
de aceite de linaza en combinación con material de relleno f l o ­
jo por ejemplo, viruta de madera, polvos de papel, de ooroho, 
o análogos. El material de relleno puede comportar hasta 7o 
de la  masa to ta l, sobre esta masa se halla la  oapa de goma dura 

¡3 cuya composición corresponde a la  mezcla corriente de la  go­
ma, no conteniendo mezcla adicional de viruta de madera o simi­
la r , en cambio tales materiales de relleno que son apropiados 
a endureoer la  goma, por ejemplo tiza , blanco de zino o análo­
gos.

Para la  producción del diseño sirve un soplete a chorro 

de arena. Este obra durante tanto tiempo en la  oapa de goma da 
ra, hasta que la oapa intermedia que se  halla debajo quede des 

cubierta. En las profundidades que se producen pueden ser Inter 
calados cuerpos extraños de impresión 4, por ejemplo varillas 
de latón o modelos ftindidos, de la  manera oD.nocida en la  indus 
tr ia  de grabado.
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U O T A.

Descrito gafielentemente e l  presente invento lo  que se 
leolarsoom o de novedad e invención propia, son las e i  guíente a 

reivindi caci onee.
1. *  Un molde de impresión en forma de cilindro o plancha 

c ar se t? ri z ado por que la  masa de caucho dura es aplicada sobre 

una base solida por ejemplo de metal lig e ro , siendo vulcanizada 

con esta .
2. =» Un molde de impresión según la conclusión 1, carao -  

teiizado por quo la masa de cauoho dura aplicada sobre la  
base de metal es de un grueso ta l que e l  molde de impresión 
después de su serv ic io  puede 3er pulido y nuevamente grabado*

3. «  Un molde de impresión según la conclusión 1, oa -  
raotorizado por una masa de goma dura de dos o mas oapaa apli 
cada sobre una base de metal, siendo bichas capas de diversas 

dureza y unidas fuertemente entre s i  por vulcanización.
4. =* Un :aol-de impresión según la  conclusión 3, carao -  

te rizad o por que do la masa de goma dura que consta de dos 
capas, aplicada sobre una base de metal, la capa exterior es 

mas dura que la  capa intermedia que e e halla  debajo a la  cual 
se añade material f l o jo  de re llen o , por ejemplo, «Tirata de raa 
dera, e tc .

5. =» Un moldo de impresión según la conclusión 4, carao 

terizado porque las pr ofunáidades obtenidas mediante soplete 

de chorro de arena son grabados tan profundamente que la  capa 
in ferior  subsiguiente queda al descubierto empleándose a los 
fines para los cuales la  capa superior no puede ser empleada, 
por ejemplo para f i ja r  en la  oapa in ferior  cuerpos de impresión 

extraños, como por e j a r l o ,  varillas  de latón o moldee fundí
dos



6. *  Un Tiolde de impresión en forma de cilin dro o plan 

ohas. r» Segán se describe y reiv indica  aa sata memoria descrip­

tiva y se ilu stra  con los dibujos que a la  mietaa se acompañan 
Consta esta memoria descriptiva de ssíb bojes foliadas 

y escritas a máquina por una sola  cara,

Madrid, a So de Marzo de 19S5. =»
Leocadio Lopes y López. *»
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