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M E M O R I A  B B S C H I P I I V ü

par» una patente da invención por veinte añas par ” Instalación 
para e l  tratamiant® de sales trituradae ,eon líquida ” a favor da 
les Sres. Max Rathke & Dr.Eans Banthien, residentes en Casselí Ale­
mania) Hehenzollernstrassa 32 y Rey @r sha usen (Alemania ) Hauptetr.
1, respeotivamente.-

Jfil invento se re fiere  s una instala ción para el tratamiento 
de sales trituradas, con líquidos en el cual en forras conocida la 
materia to ta l es llevada a flo ta r  en e l  liqu ido por medio de una 
corriente de liquido que se opone a la  fuerza de la gravedad y en 
ese estado es disuelta poco a poco por medio del liq u id o . Se ha 
propuesto ya emplear este procedimiento de manera que la materia 
primeramente es previamente tratada en un8 caldera ó aparato de 
disolución y luego es terminada de tratar por medio del procedi­
miento de flotación  oon-acido.

La instalación  según e l invento debe servir principalmente 
P8ra e l tratamiento de salee de potasa ó sea lss  s ilv in ita s  y por 
consiguiente mezclas de cloruro de potasio y de cloruro de socft o 
con un contenido de pizarra a rc illosa  la cual es hasta e l 15  ̂ y 
mas.

Para e l tratamiento dQ esta s ilv in ita  sirve con arreglo e l Inv 
vento la instalación  representada en e l  dibujo adjunto la cual



•ual consta de tres grupos de recipientes que sirven para fines 
d istin tos , los cuales están unidos entre s i por medio de otros 

conductos descritos después y que funcionan en forma especial,m e- 
diente intercalación  de bombas y oalentadores previos.

la  f ig .  1 es una representación de la instalación .
las f i g .2 y 3 muestran en proyecciones v e rt ica l y horizontal 

una parte del recipiente de d iso lu ción ..
Hay que diferenciar un grupo de recipientes C1,02,C3, un seg®- 

do grupo fie recipientes Bl a B6 y un tercer grupo de recipientes 
¿1,42 y 43.

Los recipientes 01,02,03 están unidos por medio de conductos 
11 a 13 con los cuales recipientes 41 a 43 en e l cual oseo en los  
conductos 11 a 13 son intercalados las bombas TI a T3. los conduc­
tos - 11 é 13 están unidos con conductos 1 ,2 ,3 , en los cuales son 
intercalados los calentadores previos V1,V2,V3 y los cuales désem- 
booan desde abajo en los recipientes Bl a B6 ¿e ta l manera que ceda 
uno de estos conductos 1,2,3 puede ser unido con uno cualquiera de 
los  recipientes £1 a 36.

Los conductos de rebosamiento 4 ó 9 de los recipientes Bl a 

B6 pueden ser empalmados en cada uno de loe oonduotos 10,11,12 lo s  
cuales desembocan por encima de loe recipientes 01 a 03. S son 
grifos de desagüe los cuales sirven para hacer desaguar e l con­
tenido de los reoipientee Bl a B6 eu los conductos 4 a 9*

41 reoipiente 01 llega de cualquier recipiente de repuesto 
une le jía  de s ilv in ita  d leuelte , la  cusí normalaent e tiene un 
contenido de 10$ de cloruro de potasio y de 25$ de sa l común. La 
le j ía  de disolución es introducida por la bomba P1 a través del 
conducto L l, calentador previo VI y e l  conducto 1 a la cuba B l. 
ífo hay que decir que e l  caldeo previo puede verifica rse  también 
de otra manera, por ejemplo parcialmente mediante u tiliza ción  del 
oalor que lleva consigo la solución por medio de un enfriamiento 

por e l  vacio.
31 recipiente 41 tiene por objeto servir como vasija  de com­

pensación, cuando la bomba 01 fa llase  alguna vez para obtener la



la homogeneidad de la corriente de la le j ía  y oon e l lo  mantener con 
seguridad la flotación  <3e la sa l. 41 fa lla r  la bomba Pl «1 repuesto 
de le jía  de 11 f lu ir ía  simplemente a través del calentador previo 
y óel conducto 1 a Bl.

Ihora bien s i  la le ..¡i a rebosa de Bl a través del conducto 4 
no tiene aun la temperatura de disolacción  correcta que es próxima­
mente 95°, sino que debe primeramente ser aun siendo calentada.Bsto 
se verificahaciendola retroceder por medio óel conducto 10 a la va­
s ija  Pl y luego volviéndola a hacer retorceder por presión con syuda 
de la bomba Pl de VI y 1 & la cuba Bl y haciéndola marchar en c ir ­
culación hasta tanto que la temperatura halla llegado a 95o * Conse­
guida esta temperatura es introducida entonces a uno cualquiera de 
las instalaciones de refrigeración , mientras que hacia C1 llega le - 
jia  de disolución fresca para otra disolución del contenido de 3)1.

Un el curso de este procedimiento de disolución se hace ahora 
cada vez mas atenuada la disolución que rebosa de Bl; mientras que 
18 primera eolución contiene en la s ilv in ita  próximamente 26 oon 
ciento de cloruro de potaelo retrocede por ejemplo en e l curso del 
procedimiento poco s poco a 20$ de cloruro de potasio. Desde este 
momento no seria correcto seguir introduciendo la le jía  enfriadora. 
Pero se puede también no interrumpir aun le operación porque a l  re ­
siduo en Bl no ha llegado s ser aun suficientemente pobre m c lo ­
ruro de potasio.

Para conseguir esto se hace ahora correr la disolución a través
del conducto 11 hacia G2 y se la hace entonces marchar enseguida per
la bomba P2 calentador p rev io - V2 y conducto 2 hacia la  cubs B2,

*

mientras que la bomba Pl eleva constantemente le jía  de disolución 
fresoa a B l. Ea por consiguiente u tiliza r  esta solución medio sa­
turada como le jia  de disolución fresca en B2. Si ahora B2 empieza 
por su parte a rebosar es terminada aa Bl la d isolución  y entonces 
se v erifica  en B2 exactamente ia misma operación que antes en B l. 
la ouba Bl debe ahora desaguar para separar el residuo de la l e j ía .  
Bsto se v e r ifica  por medio de la temperatura de la corredera S y la 
le jia  de disolución que desagua puede entonces por ejemplo ser in ­
troducida por medio del conducto 12 en la  caja CS5 para cualquier



otro empleo, por ejemplo o orno le jía  de disolución en operaciones In­
te r io re s , en e l  oual caso e l ca lor que lleve consigo se aprovecha 
por oompleto.

Puede también variarse e l prooedlmlerto en e l  sentido que tan 
pronto como e l  contenido de la so lu ción ^  descendido por bajo del 
20$ se corta e l vapor en e l  calentador previo VI y por consiguien­
te se introduce le jía  de disolución fr ia  en Bl, la cual recibe e l  
calor contenido en e l residuo y de esta manera haoe u tiliza b le  en 
la operación a 02, V2, B2,

La flo ta ción  de la materia de disolución en e l líqu ido del 
recipiente Bl-6 es oonseguida por medio del ajuste correcto de la 
velocidad de la enerjia que entra desde abajo. Esta velocidad de 
r i je  dentro de ciertos límites según e l  carácter de la sa l. Depen­
de ademas este e fecto  de la construcción del fondo de criba que 
es insertado en al recipiente Bl-6 por enoima del fondo de cierre 
del míaco. Para hacer atravesar por todas partes do este fondo e l
líquido y por otra parte que la materia de disolución no puede ca-

s
er a través, sin  acumularse o atacarse, es adoptada según el in ­
vento la  d isposición  de que un fondo de criba mas pesado, que es 
apoyado por e l  centro de la vasija libremente hasta la envuelta de 
la  mitima y q ue tiene bastantes números de agujeros, es utilizada 
para e l  8poyo y que sobre estos es colocado un fondo de criba mas 
débil con pequeños agujeros, loe cuales son prtodmamente de dos 
milímetros 4 e anchura para evitar e l paso a través Se la materia 
de disolución , mientras que el cierre lo  forma un tercer fon¿b de 
criba de hojadelata fuerte con grandes agujeros e l cual sirve de 

protecc ion.
Sn e l dibujo adjunto las f ig s . 2 a 4 representan la disposición  

del fondo de criba . Por encima del fondo b del rseipiente B esta'n 
situadas los cuatro apoyos radiales e de la tobera rad ia l d, la 
cual es empalmada por e l  conducto 1 y respectivamente 2 o 3 . So­
bre e l soporte rad ia l e están situados los segmentos de chapa me­

ta lice  agujereada de forma de erlba en caps t r ip le , a saber por de­
bajo e l  fondo de criba pesado f ,  e l  cual ¡por ejemplo -  puede es­
tar construido de 10 milímetros de espesor oon anchura de aguje­
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ros de 20 milímetros. Deepues de este e l  segundo fondo de criba de 
mallas mas estrechas con un taladro de 2 x 30mm con arreglo á la f ig .
4 y finalmente la chepa protectora h de un grueso próximamente de 10 
mm y un diámetro de agujeros de unos 40 mía. Naturalmente lo s  datos 
acerca de los taladnos del fondo 3e criba no so a absolutamente pre­
cisos sino solammte indicados como ejemplo.

Por la que respecte a la for^a de loe recipientes de disolu­
ción B l-6 , estos Eon convenientemente construidos en forma c il in d r i­
ca, de ta l manera que la  relsoión  de altura a diámetro sea por lo  me­
nos 1:1 pero convenientemente debe acercarse a la relación  2-1 . Sata 
relación  se ha demostrado ser ls  mas favorable para oonsaguir e l  afec­
to de flo ta ción  mós favorable de la  materia de disolución en e l l í ­
quido de disolución.

H 0 T Á

Descrito suiteientem ate a l presente invento lo  que se declara 
o orno de novedad e invenoión propia con las siguientes reivindicaciones:

I a .-  Instalación para el tratamiento de sales trituradas, con 
líqu idos, er¿ e l  cual la  materia de disolución es llevada a flo ta r  so­
bre é l líquido por medio de una corriente de liqu ido que actúa contra­
riamente ¿  la fueras de gravedad y en esto esta do es dieuelta poco a 
poco por e l líqu ido, caracterizado porque un grupo de recipientes de 
repuesto de la le j ia  de disolución ( Cl-3 ) ,qsta unido con vasijas de 
compensación (Al-3) por medio de conductos ( Ll-3) que contiene bombas 
ÍP1-3), asi como calentad oí es previos (£1-3) y son empalmados en los 
conductos (P2,3) 3 os cuales desembocan desde abajo en los recipien ­
tes (B l-6) loe cuales esta/n unidos por medio de conductos de rebosa­
miento y respectivamente de desagüe (4-9) con conductos (10-12) loo 

cuales desembocan por encima de los recipientes (C l-3 ).
2®.- Precedimie’ to pora e l  empleo de la instalación  según la 

conclusión 1, caracterizado porque se hace retroceder a los re o i-  
pientss de repuesto (C l-3) la l e j ía  de disolución que ssle de lof 
conductos correspondientes de rebosamiento (4 - í )  y se les hace t o I -  

ver otra vez por medio de presión a través de los conductos de 
( l ,Y ,1,2 ,3) a los recipiente:} correspondientes (B) y se conti?



esta circu lación  hasta tanto que seha conseguido la temperatura 
de -so lu ción  deseada.

3a . -  Procedimiento según la conclusión 2, caracterizada por** 
que la solución atenuada que sale de tino de los  recipientes (Bl-6) 
corre a través de conductos í l l  y respectivamente 12) e l  recipien ­
te de repuesto inmediato ÍC2 y respectivamente 03) y luego es trans­
portado por medio de conductos de unión correspondiente (L ,V ,1 ,2 ,3) 
a l recipiente de disolución inmediato j[_ B) , mientras que en ade­
lante e l  recipiente antes nombrado (B) recibe le jia  de disolución 

fre sca .

4a .-  Modificación del procedimiento según la conclusión 3, 
caracterizada porque se corta el vapor en e l  calentador previo co­
rrespondiente (B l-3) y se introduce en e l  recipiente correspondie»- 

te (B l-6 ) le j ia  de disolución fria  la cual recibe entonces o l  ca lor  
contenido en e l  residuo, después fie lo  cual es empleado e l  otro pro- 
semiento según la conclusión 3 .

5a . -  Instalación según la conclusión 1 ,carecí erizada porque 1« 
recipientes de disolución (B l-6) están provistos de fondo de criba 
tr ip les  que constan de fondos de criba ( f  y h) in feriores  y superio­
res gruesos y de agujeros anchos y fondo de oriba central (g) de agu 
jeros estrechos.

6a . -  " Instalación para e l  tratamiento de sales trituradas, 
con líqu ido. » ta l y como se deeribe y reivindica en la  presente 
Memoria y se ilustra con los dibujos que a la misma se aoompañm»

Consta esta Memoria de seis paginas foliadas escritas por una 

sola cara.
Madrid 12de marzo de 1925 
Leocadio LÓper.
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