MEMCRTIA DECSC
que ce acompaia
a la
eclicitud de un certificadc de adicion a la patente espafiola
n2 61.342 concedids a favor de Monsieur Noel Jean BARBIER do-
miciliado en Szint Etienne (Loira) Francia
nor
PERFEZCIONAMIENTCS EN LAS RUEDAS LIBRES DE VELCCIPEDQS,MCTCCI-
CLETAS, AUTCMCVILES Y TCDOS LCS DISPCSITIVOS MECANICOS.
====000====

En la natente nrincipal el agu_erc de introdiuccion de las
bclas ssts Jdescritc nudiendo hacerse ncr un taladro de parte a
narte Jde una & otrs cara de 12 ccrona o del rifon 45 y 46 (fig &7
de d4iche natente).

En ctre narte ce describe: Une cvalcuiera de les f:accioqes
ie #soujeros 1,17 v 177 (fie 1) (cue hacen cficio de trinquete)
csirve de comilemento al s u erc seccionado de introducecion de las
bclas rcr emparejeriento del camino de rcodamiento renresentado nor
lineas de nunto.

Si esta freccion de agujero comnrlementario se encuentra colo-
ceda en la corcna como le representa el dibu_o ente’icho, es
eviiente cque el zagujerc seccicnado de introduccion de las bolas
debera inversamente ecstar colocado en el pifion siguiendo la facul-
ted de invertir eltcrnativamente que la descripeicn menciona.

Como nincune dificulta’l seria se opcne a esta interversion, el
acugerc de intrcduccion puede por tanto ester colccado en el —ifion
v su fraccicn Je agulerc comrlementario en le corona, o bien el
g-u_cerc de intrcduccion teladrado en la ccrona 7 su fraccicn de
eoujerc com-lementario en el jiﬁon;

Sin erbergo es ventajocsc cclocar en 1l corona el s

u_ero de

—~
<
s

introduccion cue se tsledrs en un especic desnrovisto de denteado
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rescrvado exprcfeso naca el taladrado, rermitiende el meyor dia-

UL

metrc de la ccrona Jlgnoner de un numerc maycr de entalladures,
nuescas o denteados.

El taladrado del sculerc en un espacio desprovisto de denteado,
tiene el iaconveniente de surrimir un diente ¢ une fraccion de
diente.

Pg ra remediar esto basta cclocar este azu,ero entre la punta y
el fcndo de un diente 1 ¢ bien eh el fondo del diente 2, fig. 1
del dibujo adjuntc. En este caso, a causa del agrandamiento del
intervalo entre la corcna y el pifion cue produce le inclinacion
de la dentesdura, el aru_ero de introduccion de lasg bolas no
l1lesa & ser mas cue une mitad o fraceion de asgujero tanto mas
~e uefia cusnto se acercue mes al fondo del diente.

El mcnte e de Jse bclas es desde luegce analcgo al de los roda-
rientoe anulares crdinerics del comercio v es esta aplicacion
aveve 2 lec ruedeeg libres fe rclamiento anuler de este medio cono-
cidc de mentaje leteral de las bolas entre —ifion v corona vor la

intrcducecicn e treves de dos “raccicnes de agujercs ¢ acanalamien-
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tos practicados de lado i 1zdo de una y otra cera de la ecrone v
del -ifion emparejando lcs carincs de rodamiento, lc que constituye
la ncvedad del presente certificsdo de edicion = titulc de objeto
rrincipal, estendc bien ecspecificado que le vatente primitiva a

la cual =e ccntrae ha nrevisto e¢sta misma aplic-cion 2 titulo de
Obgetc secundaric en lo que concierne al monteje de leg bolas nor
un “sucerc de introduccicn seccionedo en su base por una narte vy
une frecclon de a2cu/erc comr-lementario ncr otrs parte.

Es util esrecificar icualmente lo gue le precsente deserircion

u
(D

giena ror rodemientc anular: Se considera como tal el rodemiento
e bclas

'—l

levade en el planc del eje vy nc es ccnsiderado como
enular el rodamiento llevado a cuarenta 3 cinc gredos por ejem-lo.

P.ra que el montsje v deznontaje de las bolas cueda efectuarse

scbre una u ctra csre dc le ruedsa iibre, es ~reciso que las frac-
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ie narte a “erte de une a ctre cara de la corona y del pinon. No
cbstante nodrian no estar tallados mas que schre un solo lado de la
ruede libre hzcsta el emnarejamiento con los camincs de rodamiento.
El montaje y desmontaje serian un pceo menos cecmodos nerc pedrian
hacerse aun con una fecilidad relstive empujando las bolas con un

ctago introducido pcr la cara onuesta a la de los ecanalamientos

S
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Ze introluccion, a traveg del egpacio que queda vacio per inelina-
clicn del denteado.

Teladrandc unc de los camincs de rodariento 1o mas profundemente
s:csible de un lado (la ccrecna 3 ror e em~1lo) fig.2 v lc menos pro-
fundiamente pceible en el pifion 4, fis. 2, es facil utilizar inter-
celesientos nera econcmizer beclas; basta dcblar en el radio medio
de los dcs cemincs de rclamiento fracciones de élambre temzledo o
ne de scecion redonda é, fic. 2, de rreferencia ¢ i uslmentc cusdra-
da de un diametro ligeramente infericr al de les bolas v tal que

e Taclirmente tcdas Juntas en el fondo del camino de
rcdariente 3 (fic.2) sin estorbar el paso del pifion en la ccrona;
luego, cuandc el rifon esta cclce J0 en su sitio en el intericr de
la corcna, interpconer entre estas intercalaciones, las boles que
deben serarar 3 mantencr el vificn mcntedo sobre 1s eccrona.

Pora Taciliter el montaje de los tringuetes, el muelle 6 cue
ﬂébe clevarlcs esta soldado al trincfuete en su bace postericr sobre
un ~lanc rrominente T (fic. 3).

S1 el zuelle ermplezlo e¢s un muelle en scero templado ancho nero
muy lelcado de s.ceion rectangular (dog milimetros de anchura y
siete centecsimas de nilirectro de gcresor tor egem_ 1o) ocurre que el
de1l esrescr de este muelle hace cue se detericre repidamente nor
cidacion.

Peoa ruprinir este deficeto besta hscerle lncxidable ;cr estafizdo
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creslo ¢ niqueledo, brrnizedo o cvalquier ctrc medic aproniado
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“L cemo el reem lazemiertc del cgerc o, el leton, ¢ cr mezelas
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mismc resuitado.

El em-lec de un tringuete taledradc atras pera csellar scbre un
cie 8 (fig.3) tiere el inccnveniente de hecer las partes adelgazadas
r el taledramiento Jel s u.ero cuebraiizes y Irisbles =i el mctal
he «ufrido 1o creracion de teuwple.

P e rper lisr este Lasta hmcer sufrir a estess pertes ~uy delsadacs

le crerscion de destenplke ror un celenterientc lceslizado a estor

esrescree 7e’ Jles 1 ejeentrlo bretante raridemente rara cue el calor
no liesue a desterrlar la unta del trincuete.

El emplec de lg ceclectriei’~d comc fuente de calcr eg perticular-
rente ernto rere cbiener este resultedo.

Alemss tiene la ventejs de ~errmitir efectusr 1a soldadura del
~uelle 21 mirmc tiemro cue se verifics el recoeido pcor simple con-
tooto scbre la marte nosterior del trincuete ceslertado de la nunta
Jel muelle previemente provista de une ccta de estafio.

En la descrincicn de le ratente yrimitiva, ce dice cue un rlot
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ecado v macizo obre nor nesantez unicamente cuando se encuentre en
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ceieion vecina & la vertical nara ayudar a caer al calete en las
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f-occiones de aficuierc de la corona.

Este nlct cbrera mes eficazmente si a la vez esta ayudado Tcor un
ruelle € (fic.4) una de cuyas extremidedes se incrusta nor doblez
en wn necuefic egcujero 1C taiadrado delante del nlot, estando le otrs

extremidad scldsde a une de lcs extremos cruestos 11 del plot cpues-

Los rodemientceg anuleres habltuasles en venta en el ecomercio
tienen ricurccsemente remejantes 3 nreciscs lcs lados en el extremo
entre riezas de le risma serie rara el interearbio, 1o eual es de
una e ccucicn muy costcea.

Pere “dsminuir el coste del rcdamientc anular de ls rueda libre
en; lear el metcdec simniificado de clecificacion por parea-

L-ue: La reetificecicn de lces ecaminos de rodanmiento
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1esrues del temnle se limitera e retivar los no perfectamente re-

cdidc producir le ovelizacion © dictoresion el

NS}

1:ndcs cue hublere ¥
ternle, sin buscar el chbtener un tamafio deter~inado y rrecilso.

Se mediré 8 centinuscion los diversos diametros cbtenidcs asi
en lce caminos de rcdamiento v se lecglasifica en lotes separe
certecime nor centesire de milimetro sicuiendc el orden de tamefcy
“cg ~ifiones a un lado 7 las coronsas & ctro.

Cuando se heva hecho zsi tantes lotes diferentes como Tamanoes
‘iferentes hava en ~-ificnes y en ccrcnas, se encuentra entcnces nara
anerejar ratemsticamente cxecto pare el rmemteje cada lcte de pifio-
nes ccneordandc con cede lote de coronas desde el tameafio mas veqgue-
fic «1 meyor tara bolas de diametrc determinedo.

“e/emnlc nere bolas de cuatro milimetros:

<

I

E1 lcte de rificnes cujc diametro del camino de rocdamiento es de
cincuenta v seis milimetrcs cero centesi&as, se naresra exactamente
con el lote de corcnas cuvo aiametrc de rcdamiento es sesenta ¥
custro milimetrcs cero centesimes; el lote de rificnes teniendo un
cerwino Jde rodemiento de 56 mm. Q1 centesimas se paresra con el
lcte de corcnas cue tensa un csminc de rcdamiento de 64 mm.OL
centesima, los nifiones de 56 mm 02 con las coronas de 64 mr.0Z;
los —ificnes de 56 mm. 03 con las coronas de 64 mr.03; y &=l sucesi-
vamente desde el tamafic mes recuefio al maycr (o inversamente si se
nrefiere) hesta unc o dcos milimetros de separacion practicamente
cdmigibles.

Inutil demcstrar cue para lar al monta e el jueco necessrio
rare un rodamiento bien suave, basta aparesr con uha Yiferencia de
una a dcg centesgimas de milimetro entre los dos diemetros secun
ie neesidad. |

Bajo el nunto de vista del resultedo industrial, la veataja de
este rrocelimiento de mcntaje reside en la cbtencion de un roda-
wiento = de un mentaje tan perfectoc comc ceon el procedimiento habi-

tuel sin tener el inccenveniente de la rectificecion a fin de obte-
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ner une ~recisicn extrema 2 la centesima de rilimetro. Este dificil

v costosa precisicn este reem lazada nor une simole clasificacion
~or medida perritiendc ung rectificecicn sim lemente circular ~erc
le tamics veriables en una em lia medida yvendo hesta uno y aun dos
rilimetraos, €s decir una tolerancia de ejeeucion de eientc a dos
cientas veceg mayoer proporcicnando ura ra-idez de trabajo y una
econcmria de manc de cbra considecables.

Les arandelas calve-barros descritas en la ratente rnrineinal
scn rigidas o en metal; comc es rrecisc siemrre un poco de juego
entre el rifion fijo v las srandelas contiguas a la corona movil
rera eviter un frotamiento Jduro que nerjudicara la suvavidad del
r¢’amiento, las suciedades, €l agua v el barro pueden -introducirse
eun, aundue en nhecuetia cantidad ncr este Jjueso en el interior del
necenicro.

Pror hecer wer rerfects U mes hermetica la obtureeion del Juecc
entre el rifion y las erandelss salve-barrcs, vasta fobtar interior
mente de “lenc contre 1- denteadura de trincuete cade erandela
retalics salva—barrés, 13 1% (fig.5) de una arandela flexible
14 v 147 en fleltro, cuerc, emianto, fikra blands v cualquier tegi

dc ¢ materie ~lastica cuyvoe diametrc intericr se corta un poco mas

pervefio cue el diametro exterior del rifion de manera que frcte

o

cn frcotemiento suave scobre le periferia del rifion 15, realizendo

[4

sl les principales condieciones esrecteristicas del engresado nor
bafio de aceile.

Pera consolider la fijacicn de la arandela flexible sobre las
derteaduras, se puede serararla de estaes ultimas ror le interncsi-
cicn de une tercera arendels del-eda en metal 16.

Es peeible invertirlc fi_ sndo lzs sraidelas metalices ricidas
v la are:lels flexible en fieltrc, cuero ete en el rifion reara re-
elizer el frotarientc suave scbre le corcna ccrtando entoneces el
"iemetiro exterior del fieltro meyveor cue 1a reriferia scbre la cuali

debe enlicerse rare reslizer el frotamiento suave.
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La nresente sdieion comrrende las siguienles reivindicecicnes:-
12, Perfeecicnamientos en las ruedec libres secun la peaiente
srineipel, caraecterizadcs _cr la aplicaeion nueva & las ruedas
1ibres de rodamientc anular del moutaje leteral de las bclas entre
~ific. v ccrona por introduceion a traves de dos fraeeiones de
agujeros ¢ acanalamientcs coloeados uno en el piﬁon y €l otro en
la corcna emrarejando los camincs de rodamiento, talladcs de lado
s lade de una v otrs cars de le rueda libre o sobre una sola de
las caras, 8 titulo Je objeto prineipal; v a titulo de obgetos
cgcundarios, por la splicecicn nueva a las ruedas libres de roda-
miento snular 3 & los rcdamiealcs anulares crdinarios del ecomer-

ic. e’ @ rcoeliuientc de narcamientc de les coronas ¢ discos ex-

.
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tericres 3 de les -ilicngs © llseos intericres de tamafios variables
-pra la rectificacion rapida de lcs cemince Je rodamiento; nor

lve-~carros

™

le aplicecion = tcdas les ruedas libres de fieltrcs =
de bafio de sceite, pcr le aplicaecion a las ruedas libres de roda-
miento anular de intercalamientos; ror la aplicaelon a todeas Ik s
ruedas libres, 3¢ muelles extra-finos heehos inoxidebles unidos
nor soBedura e los trinquetes cuyas partes adelgcazadas por tale-

dramiento de un =2gujero soh Gestem;ladas por recccido eleetrieo

del temnlado; v por la adicion de un muelle a lcs vlots de enmptje

A

2. En resumen reivindicc como de mi exelusiva inveneion y eccmo
ohjeto sobre el que he de recaer el certifieado de adicion & la
ratente ecpaficla ng $1.348, cue se golicita PERFECCIONAMIENTOS
EN LAS RUEDAS LIBRES DE VELOCIPEDQSj MOTORCICLETAS, AUTOMCVILES
Y TODOS LCE DISPCSITIVOS MECANICCS

Todo econfcrme queds deserito en la presente memoria que eonsts
de ceite parinas escritas s maquine ror un solo lado j dibujos

cue ce secmd.an. MADRID. 10 de m&rzc de,1925.
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Wndsia 30 d¢ I'armc de 1925.
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