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La patente de introduccion qgéwse solicita, se refiere

a un procedimiento de Laminacion para obtener los productos
liamados en el comercio papeles de Estaro y papeles de aluminio,
productos gque consisten en hojas o bobinas de dichos metales
y de un espesor inferior a (U.U2 m/m (milimetros).

Liicho procedimiento de laminacidn se usa en el
extranjero, pero no en ¥spafla, ¥y por tanto, acogiendose g
lo dispuesto por el arte lzlde la vigente ley de rropiedad
Incustrial, solicitamos se nos conceda Patente de introduccion
por 5 afios para durante los mismos poder falricar exclLusiva-

mente por dicho procedimiento los mencionados productos,

LUESCRL-CION T PROCERLLLENTO,

rapel de kstaiio. Se funde el estafio y se hace la colada en

lingoteras pafa obtener placas de dimensiones variables segun €l
tamafio de las hojas o bobinas que como producto final se Gesée
obteﬁer.

Estag placas son laminadas en un laminador desbastador
hasta conseguilr una banda o fleje «e un espesor de u,5 a u,7
m/m , conseguido 1o cual, la banda o fleje pasa & wna méquina
auxililar en la cual se recortan sus bordes y se€ arrocila sobre
un tambor,

rete tambor se coloca en el laminador preparador,
haciendo pasar la banda entre sus cilindros y reduciéndola en unsz
o dos pasadas hasta un espesor de v,u2 a v,ud m/m, arrollandose
a l& salida del laminador sobre otro tambor. Wlios de estos
tambores con sus bandas corresponcientes se colocan en los
soportes de un lamingdor terminador, haciendo pasar las dos
laminas simultédneamente por entre los cilindros del laminador

arrollandose ambas sobre un solo tambor,



1los de estos tawbores con bandas dobigéy;uelven
a colocarse sobre Llos soportes pasando las bandas dobles o sea
las cuatro bandas al mismo tTiempo por €l laainador y arrollando-
s€ 1as cuatro sobre el otro tambor.

Fsta banda formada por cuatPo superpucstas se hace pa~
sar por el laminador el n® de veces necesario para obtener ¢l
grueso gue se desce,

¥sta superposicion de bandas puede hacerse en una
méquina especial llamada méquina de doblar y desdoblar, la
cual se emplea tambien para separar las cuatro bandas
superpuestas, una vez congeguido el gruesc deseado, ¢e modo
yue cada banda gueda enrollada sobre un tambor.

kstas bandas son cortadas en hojas o transformadas
en bobinas, por medic de cortadores, y bobinadores anéiogas a
las empieadas €n la industria del papel.

Papel de Aluminioc. X1 procedimiento es el mismo

que para el papel de estaltio, variando unicamente en detalles

que nc afectan al procedimiento, como son dimensiones de las

placas a laminar, recocidos del metal durante la laminacion y

lavado de las bandas en un laminador tavador, con €l fin de
GE

eliminar la materia grasa/gue se€ impregna €l metal para

. . . . 4
facilitar su laminacion,

Habiendo ya descrito y detaillado con toda amplitud
la naturaleza de nuestro invento, @si como la manersg de lle-
varlo a cabo en la practica, debemos hacer constar que las
Gisposiciones snteriormente descritas son susceptibles de
ligeras modificaciones de detalle, sin que por €llo se altere
€l principioc fundamental del invento ¥y lo que constituye la

esencia del mismo y por lo que solicitamos patente de introduc-



cién por cinco anos en Espana, €s por: "un procedimiento de
laminacion"; carécterizandoée por Lo siguiente:

12,- por el hecho de gque una vez fundido €l estaiio,
aluminic, etc.. y hecha la colada en lingoteras para obtenef
placas del tamano y dimensiones convenientes, son laminadas
estas placas en’un laminadoxr desbastador y despues de
recortacas o rebarbeadas arrolladas sobre un tambor,

2%,~ Colocado este tambor en el laminador preparador
hacer pasar la panda entre sus cilindros para adelgazarla,
arrcllandose a su salida sobre otro tambor. Cargados de
estos tambores con sus bandas correspondientes hacerlas pasar
Juntamente por entre los cilindros siendo laminadas o adelga-
zadas nuevamente y arrolladas sobre un solo tambor, Cargados
otros dous tambores con bandas dobles vuelven a colocarse sobre
Los soportes haciendo pasar juntas las cuaitro bandas otra vez
por los cilindros que a su sailda se arrollan sobre otro
tambor y por Gltimo haciendo pasareste conjunto de laminas
superpuestas por €l aparato laminador las veces necesarias has-
ta llegar a dar a las ldminas el grueso que se desée.

3¥%,~ Una vez conseguido €l grueso deseado de las
laminas en separar estas valiéndose para ello de una maguina
especial de doblar y desdoblar quedando cada banda arrollada
spbre un tambor independ iente para ser cortadas en léminas o
tranformadas en bobinas, segén se desée; tal y como queda
gsubstancialuente descrito.

"Un procedimiento de laminacién®; tal ¥ como gueda

substancialmente descrito en la presente mermoria,



HXsta memoria consta de cuatro hojas escritas
por uns sola cara,
Madrid, & de Marzo de 1925,

Sociedad Anconimg Plomos y Estaifios Laminados.
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