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para una patente de invenclon por veinte aflos, por = Iliaguina
-~ - . . [» . 2 - 4

para la fabricaci 4n de snillas y para la fusion de estas ani -

1728 en barras de vidrioc. =
que se solicite a noudbre de la Razon social

. V. Philips Gloeilampenfabrieken.

Rl invento se refiere a uia Aguina para la Tahricaciba
de alambres de soporbte provisto en su extreao de una anille ¥
para fundir estos slaumbres en barras de vidrio.

%l iunvento se refiere especialmente a la fabricacifn de
alaibres soportes y a la fusi dn de estos alaumbres ean las barras

de viirio de léapares eléetricas y otros aparatos eléctricos.
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Tales ala.obres soportes son exn lo cue sigue noubrados como = ani
1158 == completas y son fumdidos c¢xn la lente suporior o inferior
de 1a barra de vidrio o taubidn en smbos luzares wencionados.

Por = lente superior = se designa en lo gue sigue un engro-
camiento en 6. extremo de la harra de viirio ¥ nor = lente in -
ferior = un engrosamisnto ea el lado del sie fundido con la ba-
rra de vidrio.

4117 londe en esta icsoripcida se vrate de uwna barra de vi-
Ario se entenderd igualuente hajo esta denoninéci5n unge bharra
hueza o tubo utilizada a asziudo. Taudbién se ten?rd cuidado‘&e
que lr. barra de vidrio .ea la fabricacifa de lAdamarss eléctricas,
sea oriinariamente funiila astes de funlir lae anillas en un pié
de vidrio en el cual son igusl.ae:te fundidos los alambres de en-
trada de corriente.

30 ya conocidas midqui.as para fabricar y fundir snillas.
481 se ha propuesto funlir las anillas separadamente en la barra
de Viizio ew el cual c¢aso lus uanislus propladente dicnas son
formaias despues de la fusidn de los alaubres sonortes.

»a Aquine seslun el iavento esta provista de un aparato
para la fabricacidn de ani’las y de una instalaci dn para reci-
Dir las aaillas fabricadas y pora la guia de estas anillas en
un lugser de fusidn. Ademéds la wiguina puede egtar provista de
w1 aparsto pera calentar y coalucir las barras de vidrio al lu-
gar de fusidu.

El invento tiene por otro Jin equipar una 1aquina para la
fabricacidn v fusida simultandss de u. nliero de aniilae de tal
manera gue trabaje con exactitud y precente una velocidad de
producei fn iuy grande. Con este fin gon provistos con arrezlo
gl invento un nlmero de 2 zrstos gara la fabricacidn Ae anillas
v un ndwero de aparatos para recibir las anillas fabricadas de

. 4
estos aparatos ¥ nara conducirlas » ua lugar de fusidn central,

Tn este caso 1o0s aparatos para la fadbricacidu le las anillas



con arrerlo al invenbto puselen estar construidos de tal wanera

-~

que las aoillas despucs de la fuviiceci i ssau dispuesius ra -
dialueste con respecto al lugsr de fusidn.

Ea ndquinss en las cuales son fabricados alaumhres sopor -
tes de un alambre continuo ¥y ea las que soa provistos aparatos
Ae avance para el alaabre existe el incounveniente de quec el
slanpre lurante el avance Se escurre m3s 0 menos 1o que Se Ve -
rifica especialmente ea ala.dras delgalos. i ahora el extremo
avanzalo es fundido en 1la barré le viirio, no penetrarén giem -
pre loe alanbres con igual nrofuniidad en la leate en virtud
del escurrimiento. Eete inconvealente es evitado con arreglo
al invewto eiendo provistos aparatos para recibir las anillas,
1 os cnales condugen 2l Tnoer de fucion aguellas superflcies
extr enas Ae las anillas que ge oroducen #1 cortar las anillas
e los olaubres coatinuos.

De esta amnera 8s consczuido gue la loagitud de la parte
de las anillas que pexnebtra en la barra de vidrio sea indepen -
diente e un nosible escurrimiento en el avance del alambre.

Una ¢ jecucidn apropiada de ectos aparatos receptores de
snillas consta segfn el invento de uno o varios sonortes cada
n10 de los cusles es girstorio slredelor de un punto fijo ¥y
que en el giro conducen las znillas a los lugares de fusidn.
Oada nno 1s estos g0,0Ttes nucle en aste caso segin &L inven -
t0 ser novible alrededor de una linea avial fija en un plano
vertical radial. Coa objeto Ae la fusidn simultanéa de un gron
nduero de anillas puede ser apropiados uno o varios sonortes
para reciblr cada uao dos anilaS.,

Coa objeto de la fusidn de aaillas de Aifereantes longltu-
des en lonzitud perménente irual de la parte 1e la anilla que
ha de ser fundida en la barra de vidrio'pueden.ser £i jados los
sonortes en forua ajustable exn orazos oscilaates. Comd gopor ~

tee pueden ser ventajosanente utilizadae tenazas 20z brazog que

$
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clerren elasﬁicamente. En este caso uao de los brazos de ceda
tenaza puede ser counstruido en forua rigida siendo el otro bra-
z0 > 1los otros brazos oprimiios flexziblemeibe couvra el priue -
ro. £l brazo rigidc de cada doble tenaza e3 decir de cads tena-
ze organizada onsra recibir dos auillas puede adends ser provis -
ta de una pezufila de forwma tal que las anillas sean wmoantadas
por wedio de estas tenazas raiislmente en los luwares de fusidn,

Paraabrir y cerrar puede ser dispuesto con arreglo al in-
vaito una cufla desplazable eitre cala par de brazos Ae las te -
nazas. Esta cuflia puele en este caso estar uinids fijasente con
el arbol del brazo oscilaante aientras que este fA1l5imo es arras-
trado nor friceifn por este arbol. Ia uas forma de ejecucida
apropiada del invento los brazos oscilantes, Aurante una parte
el ziro del arbol son retenilos con cufa unido al aiswmo, pox
un tope.

98 aparatos para la Zabricacidn de anillas soi orovistos
e general de disposicioanes para hacer avanzar inter:aitentemen-—
te el alanbre del cual gou fahricalos lag anillas para euncor -

var ea redosado los extrenos de los alauabres ¥y nars corbtar las

azxillas. Precuentemense el alausnre metalico es arrastrado por
un apsrato sujctadar que es gbierto en el wovimiento retrogréd-
do. Este sparatvo sujetador nresents 3in e.bearzo el inconvenien-
te de ques sobre todo los alaubres delralos se oscurrea con fre-
cuencia. Son arreglo al invento mieds evitarse el essurrimiento
del alambre haciendo avanzsr el alathre wctdlico mediante rodi-
1los que mantionen zonstagatausnte zsujeto 21 alzibre los cuales
rodi1liog son impulsados iaterwiteateiente. La impulsidn interui-

tente que debe veriicerse auy exsctamente, puede ser virizide

. 7/ . -
seoin el iavento nor uns vnarste e la adnuina que gire alelante
o Fiy - N - o

[¢]

v 2trds medliante ua azomlsayiento, e &l cual eon provistos un

alwero Ae rodillos gue en una direceid. le siro Aeterminade son

sujetelos eantre uwana porel cilin’rica y un 1isco de acoplaaien -
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to con csuperficies de rodadura excentricasa. Para que la impul ~
gidn interwitente de losg rolillos se veril que muy exactamente
puede segﬁn el. invento ser colocado izgualineate un scoplsaiento,
preferenteente un acoplaudiento de rodillo, =ntre la parte gi -
ratoria intermitente de la ilupulsion y el basstidor fijo de la
:"iquina. fist e acoplaniento impide que se atasqus el arrollamien
to de rodillo priaeraue.te weacl 0.udo arlfab iraudo consigo o los

rodillos en su movimiento retrdgrado, Para evitar por completa

H

un escurrimiento en los acoplaaicnbtos se recomienie oprimir Jos
rodilloe mediante un nduecro de apoy 08 elasticos entre la pared
del cilivrdro y las superflcies de rodadura excentrica.

Pura Airiglr exactamente el alambre durante el avence y
come eguir 8l aismo tienno gue el alaubre se encusntre en la gi -~
tuaeifa corvecta cusndo es cogido por la f’xieposicio"n para reei -
pir les anillas puede ser provisto con arreglo a2l invento entre
el lugar de corte y el luger donle sor Fformadas laz8 anillas una
gula para M rigir el extremo del slambre en el cudl caso la re-~
cepeidn de las anilles por la instelecidn receptora puede ser
facilitada agpoyando fle:dblejeute la guia y naci endo g epararla
del alasmbre por medio de la iiSQOSicién recsgplora.

Por lo demnds en cada aparato para la formacidn de las ani -
llss puede ser provista uns superficzis de chogque la cual es co~
locala ca el trayecto del axtreno del alambre. Las sanillas pue-
den ser formadas con srreglo al invento slrededor de una espi -~
gs por wmedio de una levs glratoria alrededor del eje de la espi~
2 en el cual caso esta ultime es colocada amoviblanente en su
dgireceidn, longitudinal, Tembién con arreglo &l invento pusden
lags espigas eser movidas por medlo de una 0le leve en varioce zpa~
ratos para la fabricacida de =2nillas, Za una forua de ejecucidn
del dinvenvto las espigas colocadas en los Jiferentes aparatos pa-
ra la fabricscibn de anillas soa wovides por medio de uan admero

de palancas, las cuales son uailse entre ¢i vor un ndumero de
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wleubros de calens gue descansan sohre las palaacas e impulsan

[¢

a =stas,
Ee de importamciz cue las ani’las sean cortadas en el momen~
to onm que les espigss son retlradas de los plauos de las anillas
for.usdaa. Con este Ffin, con arrezlo al ilaveuto pueden ser acopla-
dos los aparatos de' movimiento de la espiga y de la cuchilla cor
tante. Ba este caso los aparatos ds zorbte pusdean ser wovidos por
palencas arrastradas por los wmieubros de cadena snteriormeante
mencionados. Tao o varios sparatos para la Zobricneida de wul -

1las puede: con arregle al iluvento, ser azproplados para la fa -

s . 7 . / o .
bricaci 9n simulténes de dog snlllas y ser provistos dos apara

!

tos Ae Corma csiuwetrica o prowimaasnte simetrica para la fabri
cocibn de anillas. Los los alambres provietos en un aparato do -
ble tsl, cue =irven para la fabricacidn de anillas, pueden ser
econveinicnte nente aveanzados por mziio de un solo juego de rodl -
1log. alends en oste caso pueden ser provistos ea el plano de
corte de las anillas Aos saberturos Aiferentes para los dos alam-
bres, a traves de las cuales son coaducidos los alaubres hacila
una 1ovle guis.

B las anillas, despues de gue haa sido encorvadas por la
leva alrelelor de le espiga sc proilucen “ensionss del uaterial
las cuales Aificulban la ictrolusciidn de las anillas en lu situe~
¢idi correcta para la recspci’n., Soa arreglo al invento puede
cer evitalo este inbonvaaienﬁe haciendo gdrar a la leva dcspuss

hacia
iel erc orvamiento de la anilla en ua dangulo/atras que por lo mo-
108 sea igual al dagulo en el cual lz =nilla foruade es erpuje -
da por la aceidn de muelle en virtud de las tensiones del mate -
vial.

Fora el gjuste de la lonzitud de las anillass Gue se han de
f£-pricar 28 corriente en Toe aparstos conocidos construir en
forama ajustable el aparato Ar corte. Hsto, ex la niquina segﬁn

el inveanto tendria onor coasecue:ncia una situscidn falsa de los



extrenos de la =zailla con respecto « la bavra de vilrio. Ahora
vien, coa -irezlo gl invento el aparato o los aparatos para en -
corvar las ani las pueden ser colocalos ajustables con relacidn
el lugar 2 a los lugares del corte.

%o las adquinas conocidas en las que son calentadas las ba-
L1 asS Ge viurlo, la velocidad de trawvajo puede ser liaitada por
el hecho de gque el vidrio solo puedle ser 1levado a la teupera -
turs nececaria Aurante un tiem»do deterainado. Esta teuperatura
puede ser sin eabargo mhs baja si las variaciones de forma per-
manecen pequeias. Coi arreglo al inve:nto es evitado este incon-
veniente proveyenio aparatos para recalsar las harras de vidrio
er wds de uns Hosicidn. Eu este caso pueden ser recalcados en
cada varre de vidirio dos 4 més leites, aientras que el lente
o log leates es que las anillas soa Jundidas son forumalos en
mas de uan wosicidn para ¢l wecaled. Varias lentes son provis-
tas a nevindgo teabidz evonlo lebe colossrse una substancia qui-
aica en lduparss eléetricas para la liapieza del relleuo de gas
0 nara perfeccionsr el vacio. Esta substancia puede entonces
ser colosada en una lente no »rovista Ao anillas.

Tara recalcar las borras de vi'rio e ilgualuente para calen-
4 ar las wmis:as en variae posiciones, jor aedio de o cual pue -
de ser taubldn swamtads la velociled de la asdquins puede segun
el iaveato ser provisto un molino girator io interaltentemente
con un ~dumcro de sonorbte para barrass dec viirio distribuides por
igual sobre la circunferencia cn el cual caso los portabarras
ce encuentren en el reposo del wolimo en uae posicibu para la
introiuceidn ¥ pare la extraceida, en uno o varias posiciones
para la calefacaidn, en una o varias posicziones para ol recal -
co, dc uaa o varias lentes en las barras de vidrio y en el 1lu -
ger de fusida de la méquina. Zan cste aolino las darras deben
ser ceatradas nmuy exactamente para ue las eztreJque las mnis-
mas no choguen contra el borde Ae la uatriz que se encuentra

e1 el luger Ae fusidn. Con arreglo al invento es conseguido ua



centrado exacto proveyendo en una de las posiciones nara el

recaleo de 198 barras de viArio, wan asbtriz que Aa una foruma

L

conica al extreno calentado le l: Darrae de vidrio. Si la ma -

It

triz Ael lugsr de fusifn e la adquiw. es igudaaite provista
de un hueco conico se facllitara uuczho el llevar la barra de
vidrio & 1ls situacion 2orrsc fa.

B8 corvenlente dar una 8situscion fija a la natriz del
lugar de fusion. Para ello y con =wrreglo a2l inveato puede dar
se & los sortabarras durante toda una revolucion del molino
uno o varios woviuieabos verticcles. Esto puede verificarse
¢olocando en los sortabarras rodillos o wedios asnalogos, los
cualss gou conducidos & lo larzo de una gula horizontel fija

y de tma a o varias guiass unidas a esta y movioles vertical -

Ba la noeicidn para inbroilucir 7 para extraer las barres -
de vi‘rio Tos »ortabarras dehen guedar abiertos algun tiaa

2. &s de importancig para el facil sorvieio 1e la aagquina

e los -ortabarras 10 seon abiertos sino cuanr 0 el .20lino se

- 13

ites de que la wAquina vuel-

$

pars 7 que 10 vuelva a cerrarge
va 9 nonerse en movimiento. gon arrezglo 2l invento se PYovee
ua gparato por medio del cual se verifica automaticamente la
apertura ¥ ciarre de los Hortabarras durante un intervalo de
tianyo an el movimiemto de avance el .20lino.

Tl inve ato es explicado a lu vieta de los Aibujos corres
podlientes. Ea estos estd indicada uns formn de cjecucidn del
inve,to en 1a cual soa provistos cluico aparatos adewdcillios y

cinco aparatos dobles para la Zabricacidn de snillas y tenazas

ue c¢2n los wmismos concuerdaa parz recibir las anillas.

2
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%a uiguina representada es apropiada tambiéa para la Tu -
sida sigultenee de & lo suuwo quince anilles en ung barra de vi-
ario.

En estos dibujos.



Za Tise 3 ez una vista vwor ancims narcialmente ~n corte,

J
la ©iz 2, es un corte lonzituldinal vertical de 1la miquina.
lg £igz 2, 2s un corte horizoatal eeadn la linea III - III
de la Tix 2, sn el cual esta raprezentado el nolino psra la con

« 7 . .
Auceion de 198 barras de vilrio.
ha fiz 4, 28 un corbte horizontal =ce

4

iLs fiz 5, os uan corte horizontsal ceglm la ifnea Vv - v de

La fiz 5, es un corte vertical, ¥
ee una vista por enciwa de un anarato pars la
conlusei 5a Ael alaubre.

e fig 8, es ua corte vertical de la impulsidn para el
aparato pare la comiuceidn del aleubre.

~a f1g 9, es una vista nor encima parcizlaente en corte de
ung parte Je osta impulsién.

o Tig 10, es un sorte del aparato nora encorvar las ani-
1las ;7 2L niswmo tiaapo uaa vista Ael aparato de sorte.

“na fig 11, es uas vista nor encima ea eecala aunentada de
uaa narte Ae ua asarato pars nnéorvnr 1as anillas.

Za fig 172, es un corte por nna tensza para recibir les ani

para recidir las anillae,

Lne Tige 14 y 15, 16 con cortes por las uatrices, las cua-
lee estan Ricspuestas en el wolixno para ol recalzo de las barras

de vidrio en tres posiciounes.

Bo las figs 17 y 18 cetan representadas aduillas que estaa
coustruidas a: foria de cl.culo ¥ nélice respectiva.ente.

Ls8 diferentes partes de la wfguine son llevadas sobre uana

wLesa que Aescansa sobre pies 2. yYobre esta mesa son dispuestos
o



un nlaero e aparatos euncorvadores 4 y 3, para una y respectiva -
mentc para 7o0s aaillas (figs 1 7 2), aientras que ua ndmero de
tenazes sencillas y lobles 5 y 6, sirven nara Yacibir y para con
queir las zaillas <l lugar de fusion czenbrsl 7 de la méquiaa. Pa~
ra reclbir y hacer avanzar los so_orles para las barras de vi -

Ario eirve ua molino giratorio 8.

La atquian es impulsada por ua 2otor ¢ el cual hnce girar
sor medio d4c una correa 10 a uma polea 78 correa 11. govre el
arbol 12 de esta polea de correa es colocalo un tomillo sin
fin, el cusl impulsa a la rueda helizoidal 12 que gira en una ca-
ja de tormillo sin fin 14. Estae ultl.oa es fabricada de una sola
pleza con un ceicato 15 y descs a sohTre wia placa 16 que o8 800
portada por waa zantomeraz 17 fijads ea los pies.

yobre el nrbol 18 de la rusde nelizoidal 13 es 7irpuesta
una rueds cilisdrica 19, la cusl euzraia con uaa rueda cilindri-
cs 20 sobre sl arbol de levas princial 21, el cual es fijado

>

i:n3 contra el lado inferior

|
o

girstorismente en un asiento 202

ct

slaciones para fobricar 1la8 anlllas contienen partes
para el .vance del alaubre aetélico, ywhne para la Tormacidn
y partes para o corte de las ani’'las..Para hocer avaniar gl 2lam
bre sirveos roiillos 23 (fige 6 y 7) los ¢nuales con fijatos gobre
ruedas s2iliz’riscss 24 cue trabajan juatam 1z .0do que log rodl -

1los 2% soa iuwnulsalos cox 1zutel velocilad an cada instalaci %n
do sobre ua ~rbil 25, cuyo extreuo ezta provieto de uns rueda
g z:lena 25 (figs 1, 2 3y 6). L. =arbol 25 puele jirar en un cas-
quillo 7°¢ fijado ea la uwe a 1 aediafe un cudl 1o 30.

71 ohro rodillo eata Ffijado siratorismwmente en un brazo 27,

Iate orozo puede zirar olrodedor de w. husillo R8 unido Wi janei~
te cou €l ;33quillo 29 del aparato 1e avance. EL brazd 27 es
atraido wmedisnte ua muelle 31 a la cituscibi ea la cual las rue-

des “entadas 24 engranan eantre si. Dor enzlima de las ruedss de
9



cadena 28 corre una cslena

»or uaa rusla 1e calena 33

locade sobre un =2rbdol 34 el cudl c8 soportalo giratoriswmente oen
un asiento 95 Tijado en la mesa 1. sobre el nruol 4 son fijados
por welio de uaa cuBa 51 los Aiscos de scopnlsmalento U6 3 27 de
dog acoplaumientos lispuestos uno sowre o1 otro (fig 92).

a

Loe 'iscos Ae aconlauiento so.: provistos de un anlaero de su
p erficies de rodudura excentrizass 38 (fiz 9) coatrs cada una de
lag cuales ec oprinido ua roillo 9. Los zo3illps del acopla -
miento supsrior son gulados »nor una pared cilinlrica 40 fijade
en ¢l azleabo 35, amientras cue "0o8 Todillos 1lel acoplsaiento in-
ferior soa _uiadbs por una pared silindzrica 41 {fig 8) girsatoria
alrelelor del arbol 34. EL cilindro 41 esti fijado en un brazo
42 con el cugl eata walda girstorianante una barra Ae acoplesumien
to 47 (figs 1 y 8). wa barra le acoplaniento 42 es acoplada cou

Ay
a

@]
(@]

uas pszl a 4! oiratoria alredslor s un eje de palanca 45, La
palasca 44 lleva un rodillo 46 (fig 2) la cual es5 movida pox

awedio e wa. 1

m

co excentrico 47 sohre ol arbol de levas priaci
pal 21 coatra le tension de un auelle 227. Los "iscos de acopla-
wiento 20n nor consizviente .wovidos iaferaitenteuwente, porque
los rodilloe =0lo son sujetados e urn lireccida de giro eatre

1los Alscos %6 7 respectiva aente

N

7w 1o pered cilintrice 0 ¥y

v

regpec sivauente 4L. Para gue ilos rodillor sujelbten rapida y se-

gura.deate 801 provietos aooyos elast cos 48 (fig 9) los cueles
descansan en guias 49 de los 7izco- de acoplaglentos y son opria-

midos coatra los rodillos con escasa fuerza por wedio de los ue-
lles 20.

Tor welilo de estos Jos acoplauientos, el orbol 34, en direc-
¢l di: determianda de wovimient o de la palanca 44 es arrestrada por
el cili:dro ¢iratorio 41 F en Adireccida de woviuiento contraria
eg acoplains con la pared cilinirico "1ja 40, de w030 que 8000 =8

posgible el ovimiento de 1la nolea Ae caleaa 32 en una Aireccida,



Pare la %easida de lo ca’raa 72 as srovisto un rodillo ten-

b

sor 52 (fig 1) el cual puele ser asegurz?o en nna ranure longl -
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te er un brazo 15% (figs 1 7 2) ¥ es peseilo a fraves e une gula
54 fijada cn el casquiilo 29 (figs 6 y 7). Xn un aparato de dos
o artes encorvedor de anillag soa provistos los carretes de alan-
bres 5 y la gula 54 es provista de 28 aberturas, como se ve

6, en la que esta repre entado narticularaente un apa -

ea la i, .

rato de d0s partes. Ea lugar de le guia 54 puede taubien ser co-
locado ua aperato para la liunieza 1ol alaubrs, comno por ejeuwplo
dog trozos de Tieltro sujetadas wie coatra otra. EL alambres es
adenas ¢onlucido por los ro3illeos 23 =2 las pguias 55 cuya8 super -
ficie extreuns 56 esta construilda exn forua de superlicie cortan -
te. Entre esta superficle cortante y el aparato encorvador 57
(fig 1) es colocads clasticausnte uns guia 5% dispuesta en un cas
gquillo 5¢. Este casquillo es fijado en el cesgquillo 29ncon pernos
60 (fig 10)s En los sparatos dobles la guie 5 esta provista de
dos estrias o6l (fig 7), adeutrae que la gula 85 y la superficle
cortante 56 estan provistas de dos aberturse para los alambres
(fige 6 y 7) para el avance del alambre en wa ansrato doble bas -
te gin embargo un solo juego de rolillos.

El aparato encorvador 57 (figs 10 y 11} coneta de un husi -
1lo hueco 62 sobre cuya superilcie extrewa es colocada une leva
6%, Deatro Ael husillo hueco eg colocada unz espiga 64 termixada
en punba v .aovible en su direccibn louzitulinal dentro del husi -
1lo hueco, Un casquillo 66 pueﬁé zglrar en un cojinete 98 fijado
en un vrazo 99 gue resalta del apoyo 71, y esta z0locado alrede-
dor ded ausiilo ody wientras ue el casquillo y el husillo pue -
dea ser unidos fijanente entre si, por medio de un pasador 67,
En el casquillo 66 es fijada una rueda conica 68 la cual engrana
con uze ruels conlca 69 sobre el arbol 70s Este ultimo es sopor -

tado girstoriazuente en el apoyo 71 el cual es ajustable en una
!



!

renura 29 (figs 1 y 2) en la mesa 1 y esta provisto en su extre-
mo de uua rueds Ae calem 72 sobre la cusl corre uas cadena 73
gue impulsa simultaneamente a todas las ruvedas de cadenas 72.

~8 cadena 73 es atirantada por medio de un rodillo tensor 225
(Zig 1), el cual es giratorio alrededor de ua husillo fijado de
modo ajuetable en la wesa 7 es iapulsado por wmedio de waa rueda
de cadena 74 fijada en el srbol 75 girabtorio en uan casquillo 76.
El casquillo 76 =g fijado en un asiento 77 asgzuraio er la umess

1 por uedio de peraos (fig 2),

Ea el arbol 75 es fijada una rueda ilwpulsora 78 la cual en -
grans ea ung creual lera 79 em el extreio de le barra 80. Con es~
ta barre est? £1ijamente unido un estrivbo 81 (fig 4) sn cwo la ~
d0 interior es provista una guia 82 la cual es comlucide por una
pleza corredera 83, Esta piezo corredern descansa suelta en un cue-
2lo del cesguillo 70 gy wanbiede eugraganlio siaapre La creuwallera
79 coa la rueda 78.

La barrs 80 esta unlda articuladsmente con una palanca 84
(fisg 1 y 2) fijada en un casquillo 85 sovre el arbol de palanca
45, wieatras que dos brazos 86 y 87 provistos de rolillos 88 ¥y
89 son fijados en este casquillo. Ecstos rodillos son accionados
por los Alscos de levas 90 y 91 sobre el arbol de levas prinei -
pal 21. De esta wonera es dado & la rueda de cademm 74 ¥ en 3u con
gecuencia a la leva 63 un xoviielento guledo en auwbas direcciones.

La esplga 64 es ssegurada con un tormillo de sjuste 92 (fig
10) en el casquillo 92 wovible dsutro del casquillo 66, mbentres
que un muelle 94 provisto entre uz cuello 95 del casquillo 93 y
un cuello “el casquillo 6 mantiese al cusguwdlllo 93 ena la espi -
g2 64 ea la situsci én 1levada hecia =tras cuando el casquillo e8
dejado livrs por uam palaunca €7 (fig 1).

bin enbargo las palancas 97 de los diferentes sparatos encor -
vadores de anillas son oprimidas por medio de los miembros de ca —

denza 100 meldiante un muelle 101 &n los extreuaos 95 de los norta
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pepicas 9% de wodo que loe auelles 94 son oprimidos hacia adentro.
T0s uieadros de cadena 100 son wovidos uediaante ua disco de levas
102 (fig 2), sobre el arbol de levas principal 21 el cual acciona
a un w0dillo 103 fijado cn el extreizo de la palanca 1l04. Esta
ultime nnade ~irar alrelefor “s Ul P-rio 105 montado sohre la me -
as 1. Tl otro brazo de la palanca esta unido mediante un largo
perno de ecdplarieanto com nar barra de acoplamicnito 107, le cual
aueve s un brazo 108 de una de les pzlancas 97, En su consesuen -
cia son aovides al mismo tieumpo las Tewas palancas 97 mediante los
aieubros de calena 100. mieatras gue L nirf.ao Hampo son arrastra-
dos los perunos 109 (£ig 1) fijados en 2l uuos de los iwiembros de
cadeina. Eshos pernos sirven para aover uas de las esplgas de un
doble sparato pura la formascida ls las =zailles.

En 1los wieadbros de cadena 100 (fis 4) =02 arovistas abertu-
ras 110 (figs & y 7) para recibir pernos 1ll. Gstos pernos estan
naidos fij=maente con cubos de ¥ uedas 112 los cuoles pueden ser
fijados en el oextreaso de ua arbil 112 giratorio eu wu caebyuillo
114 fijado en el cesquillo 29. Za el otro oxbtremno de cste arbol

-
i

esta fijado el sparato de corte de las anillas. i los mlembXos
de caders son movidos los arboles 113 seran 3iredos en una direc -
cion menbrss que el wmudlle 101l sirvs para ¢l giro en la dlrec -
ciér opussta.eEa el arbol 11% es [ijado ua brazo 115 unido por
articulacl 61 con nna cuchilla 116 (fig 10-). Za cuchilla esta pro-~
vietz2 4e uas ranura 117 que sirve pars la guia de la cuchilla.
Por wedio sl giro del =rbol 113 las cuchillas 116 cortan los ex-
tre os e alambre gue sobre-salen de las aberturss en la superfi-
cie ie corte. De esta maneve es por cousiguiente acoplado el apa-
rato de corte de las snillas con el aparato del poviwiento de las
espigas y el correcto orlen de sucesidn de aubos wovimientos en
velacidn entre si puede deteruinsrs : en forme sencllls.

mn el brazo 99 es provista uaa superficie de chogue 164 o~

o extremo livre (fig 11) es aienuesto en el trgyeecto del exiremo
J 124 ¥

del alasbre dvanzado para coriucir a.este extremo de alanmbre.




nas tenazas 5 y 6 nara recibir y para introducir los anillas

®
I
®
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sar de fusion son impulsadas .edlants una rueda denteda
118 fijada sobre un eje central 128 (figs 1y 2) la cual rueda es
impulsada wmeliante una barre 119 fijsds en ella por articulacign
T barra 119 esta fijada por articulacion en una palanca de tres
brazos 120 girotoris alrededor del arbol 45. Cada uno de los bra -
zos 121 7 122 de esta palanca 1leva ua rodillo 123 7 respectiva -
mente 124 1los cuales son movidos nor 2edin A2 discos exceatricos
125 y respectivomente 1286 sobre el arbol de levas primeipal &1,
s rueda lentada 118 recibe en su coasecuexncia un moviwmiento guia
do en auwbss Airecciones. .ediante esta rusla dantada son lupulda-
dns 1ss ruedes dentadas 127 (v. tanbidn fig 4) les cuales son
fijadas en Los erboles 130 girstorios dentro de asientos 129 mon~
tados sobre le mesa 1. ZBu el exbrewo superior de cada arbol 130
es colozads una rueda conica 131 1a cual engrana con une rueda
conica 132 (fig 12). BEsta ultima esta uunila £i jomente con un cas—
quillo 173 uwedisnte un perno 124. Este cmsquillo puede gilrar alre
dedor de un perno 135 el cual es soportado piratoriamente en dos
orejas que sobrezalen del asies*o 129. T2 rueda dentada 1337 es
interru.pids en uno de sus lodos en donde Aos DIrazos 127 son fi -
jados por *o-znillos en la misma. Estos brazos lleva: una pieca
en for.® e cufa 1038 lg cnel esirve parva abrir y cerrar la tenaze.
ciratorio sobre el casquillo 133 Loy um cesqnuirlo 139 con el cual
eets unido un brazo oscilante hueco 140. Dentro de este brazo 08~
¢ilnnte husco o8 4isnuesto un blogue 14 .ientrag cue un muelle
142 e¢s provisto atre este bHlogue y una placa 147 fijada « el
brazo osaileate 140. EL hlogue 141 es oprimido por .edio del mue-
1le contra e z2squillo 1T3, 3c wo?o cue ca el gito de este casquil
110 ¢l brazo 140 es arrastrado en virtul de la friccidn.

w4 el crazo 140 hay uwa blojue 144 eh el cual son fijados los
brezos 145 y 146 de la tenaza wediante Hornillos. En una tenaza
Aoble ec aloxse provisto un tercer brazo 146. Couo esta repreden-

tado ea la fig 13, los brazos 1456 son wuchos ms delgados que el
o 1] (=)



brazo 145. Este ultimo e rigldo mientras que el brezo 0 LWIAZOR
116 son .qovidos elasticaments desde y hacia aquel brazo. Ea Su
cons ecuencia es comsegzuide uax sjuste mas exacto de les anillas
en el luyar de fusidn.

wn aabos lados del asiento 129 son colocados topes sjusta -
bles 147 y 148 (fig 2) los cuzles se encuentran en el trayeecto

dewns parse saliente del vrazo oscilante 140. 51 el arbol 130 es

&

. . 7/ - . , A .
puaesto en revolueldn, el brano oscilante despues “e un giro de
terwinando sera detenido con lz tensaze al .aisno {1 jada por wedio

de los topes 147 o 148, sigwiendo siendo wirads la cufla 138 de

odo que 1la tenaza se abre 0 £e clerra. Ia lss tenozas dobles

t

(fiz 13) es provisto el brazo rigzido 145 de una pefuia en forma

O

de trapecio la zuel concuerds con las estrias 61 (f£ig 7) de la
gtia E£8. was anillas sod por consimiente comlucidas por estas
tamnzas radislumedte al lugar de fusion central.

8 marcha del trabajo de log sparatos eacorvadores de lag
willias y Ge las lausazas yue cooperall ¢oi los alewos pars recl -
bir las anillas es ghora como figue;

Eo ol .gomento enm que os rodillor 23 son impulsados por me -
dio del Aisco de acoplawiento 37 del acoplemiento de rodillos,
por uedio de lo cusl el alowbre del cunl son coas truidas las eni-
llas es avanzado, se emuentre la ospiga 54 en sk pos icidn 1le
vada hacia atras aienfrss cue la leva encorvada 63 es llevada a
6 oo situascida tal que el extremno de alaumbre svanzado es gulado a
1o largo Ael lado interior e esta leva. Despues gue el exbreuo
de slaabre, en el movimiento le avance es3 conlucido a lo largo
de la leva 63, choca co.itra la chapa 164 por medio de lo cuszl
el extrewo del alanbre en el siguniante moviwmient o Ae avance €8
oprimido desde su trayecto recto y el alawbre es opriumido coaira
la superficie extreuws del cllindro 62 (fig 11). La leva 63 esta
un poco incliaada por eancima ‘e csta superficie extreuwa de :10do
que la cepiga 64 en su movimiento de avance eacierra al alaubre

en el espacio interumedio entre la leva, le superficle extrema



te el movimionto de avance de la espiga sea expulsado por esta

de la ogueded formada entre la leva 63  la superficie extreus

¢iliddrica,
ourgate el aovimiento Ae avance Asl slaabre las tenazas abler
tas 5y & :soun |coxducidashacia el uparato eacorvador de anillas
donde llegzan en el wouwento en  ue el alaubre es avanzado en u.a
longitud de illa completa. uas tenazas ablertas agarran alrede-
dor del alsmbfe y opriumen lss gulas elasticas 58 un poco hacla

-

alertio sn 1 zasquillos 69 (fig 6),
Las ltenapas son cerradss despues de esto por gque lLos brazos

140 oscilaates chocan contra los topes 147. Las ruedas dentades

1198
eabarzo ma pocd /por wedio de lo cual las cuias 138

132
dejonn libre los brazos de lss benazas y estas ultimas se cie -
rran.

~28 lev eacorvadexras 63 soa girades enseguida y S8e wueven
libre.wente p» debajo de la parte de slanbre wantenida fija por
las tenazas,| porgue la superficie cxtirema cilindrica ee construi~
da ea faume fAinclinada y el ewxtrewo de claabre es opriwido por la
leva 63 y la espige en esta superficie (fig 11). De esta menera
es f ormeda Una snille en Torma helizoidal (fig 18) la cual es ie-
ior epropiada para recibir fllaugentos incandescentes que ls eni -
1la en Formd de circulo represantsda en la fig 17. Las levas &893
eiguen siendo giradas meliante los 1iscos Ae levas 90 y 91 en
unos 30° mdp de lo yue aile el ziro anpular del extrewo de una
snilla ter.oinsda. Decpues de esto son girados haciz atrae en es -
a’ngulo, por medio de 1o cual las anillas pueden retro-
celer elastiicaente. Esto es de i.aportancia para une correcta ro-
sercibn de [las anillas psor lss tenazas. Priweraweate las anillas
son cortadds por medio de las cuchillas 116, despues de lo cual
las tenszag 5 y 6 son girsdas en el lugar de fusidn ceatral. En
este lugsr|los brazos oscllaates 140 chocsn cOuvia 105 buopes 148,
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aientras gue las cufias 138 son aun giradas un poco was de modo
cue las tenazap se abreu; pedo esto 10 se veriflca sino despues
de que las uiflles han sido fundidas dentro de 1la leate de la ba~
rra de vidrio.

Bl .0ling 8 para la confuccidn de las barrss de vidrio a

los diferentes posiciones y a su elahoracidn en estas Bosiciones
es giratorio redelor de uwn arbol vertical 149 (figs 23 y %) pro-
visto por srribe de una superficie comnica 150. Lobre esta super -
ficie descansa unao rueda Ae rsyos 151 en cuye parte =mulsasr son
fijadas seis rras 152, Batas barras llevaan un anillo 154 y sir
ven ol ais.o tienpo como guia para Los portabarras 1565 (fig 3).
Ba la rueda 151 y en el anillo 174 son ademms provistos los cas -
quillos 156 3 157 en o5 cusles 804 .ovibles en dlreccidn verti-

cal las varilllas 158 que llevan los asoportes para las barras de

vidrio. El m9lino es impulsado por el arbol de levas principal
21 mediante wna ruedla de calexza 159 u y una calena 160. .a cadena
corre por eneima de un rolillo teasor 161 e iwmpulsa a2 una rueda
de calens 168 Fijada sobre ol arvol 183, a1l arbol 163 es zvpoxr -
t&1o en cojinetes 165 y 166, los cuales son fijados en un marco
167. Bl asrelo 167 esta unido wediante tres fuertes pernos 169
con la mesa (L. Bl molino 8 es impulsado medlante una cruz de al-
ta 169 la cual es girada por aedio Ae um perno 170 colocado en -
tre dos disdos 171 fijados sobre el arbol 163 (fig 5). Un disco
de cierre 172 es colocado entre los Aiscos 171. ZIn ls forma de
ejecucidn representada esta mostrado un soporte con seis porta -
barres. wa ¢ruz de lelta dsbe osor consigniente en este caso ser
uns cruz Adel sels brazos sino es provisto otro ongranaje interume—
dio, scatrlas gue el molinv == girsio siewpre cui una sextapprte
de circunferemina. Las diferenbes posiciones de los porteoarras
ectsn intigedos ea la fig 7, 20n nflleros ro.anos.

il poricién I sirve pars 1a introducei du ¥ exbtraceidn de

. . . P 4 -~ -
las barrss |[de vidrio- la DHosgicida ITI para caleutar localmente ¥



al aiswo tieapo

F

segulr caleatado;

recalco A

i
@

= -

nera

1
i

car unaz segunda
vidrio,

Para aantene
(fig 3) soa provi

o

aui;

?1jada en una

xr

barrss 1532 y 15883,

dor de la barra 1
175 en la cordaza)
avanzada 1756 cuyo

30bre el arb
gue enzram coun 1l

jada sobre un arp

]—8' =

. . 4
wra recalcexr parcial.aente; la posieidn III para
la posicidn IV para ls fusidn de las aniltlas y

. ./
e la lente; la »nosicidn V pera calebtaxr y recal-

4>]

ente y la posisidén VI para enfriar la barra de
r fijas las barras. de vidrio los soportes 155
rtos de mordazas 173,'174,. wg woridaza 173 es8
5, guiada uwediante casquillos alrededor de las
mientras que la .ordaza 174 puede girar alrede~
58 y es oprianida wmediante un uuelle de 14mina
fije.. En la 1oriaza suelta es 71 jads una parte
fin se indicara despues.

ol 163 (fig 5) es fijada una rueda dentada 177

o rueda dentada 178. La rueda deatada 178 es fi-~
0l auxiliar 179, sobre el cual es coloc~do un

0, el cusgl mueve a un rodillo 181 en el extremo

Aisco de levas lq
e un brazo ds pa
za8

bre un guillo

cual casquillo es

tiewe Loruw de DX uilla y eugraila

4) del brazo 187.
ratorio en el gsi
188 ssta provisto
el cual engrans e

192 (fig 2)», wa p

lanca 188 (fig 4). Bl brazo 182 es sujetado so -
184 por medio de una tuerca 183 (fig 2) en el
grovisto ua brazo de palanca 183, Lste ultimo
qlredelor de ua perno 186 (fig
Este btazo esta fijado sobre un arbol 188 gi -

ento 189 (fig 2) unido con la mesa 1. Bl arbol
en 8Su extremo superior de un segundo brazo 190
n un perno 191 colocado en wia parfte cilinlrieca

arte cilimdrice =8 ziratoris alrededor de un cas

guillo 102 colocado concentrizaaseate con el arbol 149 del molino

sobre la superfic
194 oprimido hacil

An

-t

g

D]

moviaiento 1o
lghirezcidn de la
20ovido hacia aden

sordazas sueltas

ie superior es c¢coloecado un gatillo Ade parada

- ’ . e
a afuera sor un .auel’e de laaina (fig 3). En el

a2lredslor delt. arbol del wolino (exn

)

G

oortabarras

flecha en la f£ig 3 el s=tillo de parada es
o i) &

rte avsnzade 176 de l=8

tro por umedio

174 de los portabarra Pero si. los portabarras
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estan parados y la parte cilinirica 192 os ovida hacia afuera
en la direccid. e la flecha le Ta {ig &, ~or welio de la impul-
8iba antes wencionada por el l1isco de levas 180, s gatillo de
parada chocmra contra la psrie adelantada de la worzada suelte
174 7 en su counsecuencia se abrire el sortabarra. Jads nortaba -
rra 155 esta provisto de wa psrno 195 sobre el cual es coloszado
un £A11lo 196 gue corre sobre bolas. Zestos rolillos son zuia -
doe por .uellonde une via fijs 197 en lu cusl se uune una parte
198 wovible hacia arriba y absjo. La via 197 ests ’ijada sobre
el casquillo 193 .de.itras cue la .arte de via lovible 38 fijada
en nrna barra 1¢9 uovible verticaluente ea uwa asiento 200 (fig 2
la cusl Darra es provista en 21 1230 inferior de una creaallers
201. En esto ultime engrana un segaento dentado 202 fijalo en
uita palancs 20%. La palsnca 2807 zira alrededor de un wmufon 204
v 77eve un 10T 70 208 (fig 4) grialo sobre un disco e levem
¢llicdrieo 206 coloca’o sobre el arvol 163. La nalanca 203 esta
uuida por su exbtreso libre con ua wuslle 207 el cual ees fijado
ern uz peino 308 colocalo fijausente ea la 1esa 1. 31 el rodiillo
205 es dejado libre ~or el Jiszo e levas 206 la gnia 196 sera

1llevada hac a abajo por welio el .melle 207.

H

4y, fija-

[ =N

o
Agla = o

B la ndeiziba II es provista uan watriz 210 (£

w

da en Jor.a ajustadle sobre lu varra 811, Bsta ulbtims es oprimi-
da hacie absjo uediaate uxn uelle 212 (713 2) en ¢. cual caso un
anil’o de ejuste 313 de la barrva lescansa sobre =1 margd 167. La
parra 211 ez llevada haci -~ arriba uedi.nte waa palanca 214 (figs
2y B) ea ~uyo extreno libre sz fijada por articulacida wia ba -
rra 310 Lovidle veriticalwsube. nebu narra tlese un extrewo 216
ea forue de z2ufs ifig 2) el cual es .iovido Lor ua dicsco de levas
&l7 c¢olocado sobre el arbol 179. .a .iabriz 21Q teraine conicamen-
te. Ea la nosicifa Ii son provietos adeuas los aecheros 209 (fig

4

~) Loz cunles cdlientan la barra de viario eu el extremo y alli

d%ale la leate debe fer forasia de w0l cue la barra de viario

el el .poviulento ascensional e 1a aatriz 210 =28 rezclcada pn po-



co ca el lucer donde las anillas debes ser fundidas nientras que
el extreio de la barra‘de vidrio es spuatado ea for.a conica.

Ea yosicida III la barra 1o vidrio es caleatada por un nime~
to de wmecheros 218 en el lugar donde las anillas deben ser unidas
por fusi én. Enseguida la barra calentada es 1llevada a la posic ién
IV la cual concuerda z>n el lugar de fusi én central de la mdgquina,
In esta posioién la guia 198 y por consiguieate taubién el rodl
110 196 gue se encuentra por eacima de esta parte de la guia, son
novios hacia abajo y en su comsecuencia la barra de vidrio calea
tada es oprimids en la wmatriz 7. Tete watriz tiene un extreno in-
ferior conico (fig 15) de wodo nue la varre de vidrio provista ea
1ls posiciSn 11 de un exsremo conico, es ceabtreda en la iabtriz 7,
Z& neriferia de esta matriz este provieta de un nluero e uescas
profuntas ca las cuales son introducilas lss anillas wmediante las
teaszas 5 y 6. Las auescas tlenen uae forma ton estrecha que el
vidrio ea astado viscoso no pucie penetrar ea el rocaleo. Zn el
womonto en gue la barra ds viidrio es gulada en la natriz las te -
razas B v 6 han llegado al lugar de Tusion ceatral. Za lente de
1a barre 7e vidrio es recalcada aun .aag de .0do0 jue les anillas
6o e.bublilas en el vidrio blendo, Las cuflas 138 son easegulda
movifas »led cms por Lo ocus’ se nbren les ftenezag Ty 6.

—

g borryas de vidrio vuelven Aespuesle esto a ser movidag ha-

-

rribe nor .medio Ael Aisco Te levas 200 y edu 1levadas & &

Q
[N
2
Y]

oricida ¥ el molino. Ea esta gosicléu es fuerteueste calentado

s
O

sl extreno Je ls barwza e viirio, despues de Lo cual uia matriz

19 (fige 2 ¥y 16) eg .ovida hacin arribe por aedio “e una nalan-

ca 220 pirela alrededor de su puato e ziro 222 »or wellio fe un
disco le leves 221. Por wsdio 1z csta palanza, una varre 223 ed

. - . s f 4 -
Lovide Lacia arriba coatra la Seasila de ua .aud le 224, eun el cual

Iy

fije’a la wmatriz 1e wodo ajustadle. Esla ultias tiene una
super<iclie asgpera de modo gue en el extreno recalcado de la ba -~
rra le vidrio es prolucida unn supsrficie aspera lo cual es venta

jogo pars colocar sobre la uisma subsbonelas guiaicas.



w2 posicida VI del soporte girve nara enfriar las oarrass de
vidrio.

3t evidleate gue el iaveato n0 se liwits a la foruma de ejecu~
cién lescrita y representada y que pueilen ser aportedas a ls cous
trucei dn ru~has variacionmes t07ac lar cuales sin embargo entren

eii La 1dea Tundamental.

Degorito suficientenente el srezente invento lozgque se de -
clars 2omd e novelad e invenei da nropia, son las glgvientes rei-
vindicaciones:

1. - Lidquina para 1 fabricacidn de snillas y para uailr es -
tas snillas por Fusifn en uns barrs le vidrio caracherizada por
28 7 un aparato para recl -
bir las anillas fsbricalese ¥ condugirlas a un lugar de fusida.

2. = ufquina segdn la conclusi 31 1, caracterizada por un apa-

rato pare colantar y contucir lss rarvras de vidzrio al lugsr Ade

Z. = wmiquina segdn las councluszionss 1 § 2, caracterizada por
un nfacro 1e aparatos para la fabricaciba Ae anillas v un aluero
1@ aneratos pave recibir las anillas fobricalas y conducirlas si-
mltaneansnte a un lugsr central de Zusida.

Y . 4 . 7 P a
4, = wmiyuing seglun la coneclusidn 7, rcarscterizada por gue

fw)

los aperatos nara la Fahricacilda 1= anillés egtan construides en
foruwa tal cue las anillas soun dispuestas despues de lu fornaoidn
¥aaialueste aoa relacidn al luzsr e Tueida.

B. = mAquina segdn las connlusiones 1 8 3, caracterizada porgle
las anillas =on fabricelas de laubre metilico coutinuo y este alaxn-
cre es avanzalo y cortado intermitente.ente enn 1la longitud nccesa -
ria, .lentr=s que unoc o varios apsrabtos 01 provistos para reclbir

. q- poas o a4
las anillas fabricadss los cuales conducen al lugar de Tusida 7 a

las superficies extresas fe 1a8 anillas gne se nroducen al cortar



V]
PAV]

<

las anillas 1el =lamnbre continuo.

6. = miguine segdn las coaslusioues 1, 7 o 5, carsnterizada
20T Jue pars reclbir las enillas fabricnlas y para le contteeida
de astacs suillas sl lugar de fusion soa provistos uno o varios
soportes cada uno de los zuales pusde wrar alredsior de un pun -

o

to fijo, loz zcuales soportes eu su giry conducen lss aaillas al

. 4 . .
7°. = lidguiaa seglin 1lao zonclusioan 6, carsctorizada por que

.

cali Buyuibe €3 woOViwie alrelsior de udw Juca axiel fija en
ua plago vertical radisl.

g. = wmbquins segdn 1as coaclusioacs 6 o 7, carecterizada por
que soa osrovietos uno o varios soportes cada uno parg reclbir
dos anillse.

9. = Maquina.SEgﬁn 1ss conzlusiones 6, 7 u 8, caracterizada
por gue cada sonorte parg reolbir las anillas este Tijado ea for
wa ajustaple en uan brazo oszilante.

10. = ..4quina sepfa Lar couclusiones 6 u 3, carscicrizada
por jus pars reeidir la  aunlllas £-bric~ins £on oroviscas un2 0
195 tonazas cuyos brazos se cierran elustlicauente.

- 4 . / . . _
17, = ..bguina segln la zomxelusioa 10, saracterizada por que

0z brazos de cala tsnaza esta construilo en foruwa rizl -

g 1ientros. cue ol oS5ro o log o%ros brazos 8oa opriuidos elssti-

Cans
naaente en el priuwero.
L. . 4 . M
12. = iaguina segda las coaclusiones 8 y 11, caracterizada

20¥ que el brazo rizido de cala lobls tenaza esta provisto de una

gor daze forimada de tal manera cue las anillas son moantadas por ue

. o < 7
dio de esta tensza o tenszas valialmente en el luzar de Tusioa.

I/ - s .
17. = ilaquina

g3

~

a las conclusiones 10 u 11, caracterizada
b2

w

tenazas eg dis -

P —

a0Y e unsa cufe onara abrir y cerrar la fteanaza o
Y w & o

o)

puret~ 3ecpleozahle entre cola par e brozos de estas tenazas.

4 . -~ .
egin la coxclusion 13, caracterizada por que

PN

0

4. = w

uian

[$2]

la 2u”a o0 lae cufas son unidsse i jaaecte 204 el srbol del brazo

osecilante y este ultimo es arrastralo por friceidn Hor este ar-



bol.

15, = Aéquina,segﬁﬂ .a eoaclusion 14, corscterizala por que
ar amhos lalos Asl arbol e hvano oteli’rmite cs 2oloce”o un tope
que Aebiene al Dbrazo osgcilante cuando el arvs' gigue giranido con
la cufia e2 el ais.uo fi jada.

-
[

16. == Xéquina segﬁn las ennelusionas 1, 7 o 5, caractoriza-
da por qgue las auillas son favricadas d= alaubres gvenzados in -
teruitesrtenense v para introluseidn de ecto alawdre soa provistos
10411l os ue sujetan continumicntz el alsabre :metalico y ue son
girad o8 intsr.uiteatewzate por uaza parte jue zira adelante y atras
mAiante un acoplaaiento en el cusl goa srovistos un ndaero de
rodilos (uz= 521 sujetados en wm airezeida As viro Adeterwinada
enatre una parel ciliairiza g ua 3isc0 Ae acoplaniento con super -
Tigies de voladura excentrica.

17, = LAcuias segﬁg 1o coucluzion 16, caruc cexlizads Lor yue
extre la parte siratoria interuibteateseute de la impulsida y el
marco Tijo ie la adquina es colocalo ua acoplasicnto y preferen -
teceite un ~coplauieabo de rodillos.

18. = Miuuina segda las cosclusiones 16 o 17 ccracterizeda
por que los rolillos son opriwmidos por wrdio 1e un ndacro e apo-

vos elasticos gue descansan en ~ulas el el 7isco de acaopla.aiento

entre la »n-red cilinirica y las rsuperficies le roladura excentri
cas.

19. = ;équina segﬁnlas econe weiones 1, © 0 186 caracterizada

olouure gvanzado inbtermiten -

=
fo1
[
s
o
™
o
(6]

por que la anillas son £0
tenente y eubtre el lugar de corte y el lugar ea que las anillas
son encorvulos es proviste unr yula para la conuseiba del extre~
40 el alawore.

27. = Ldquina s32da la coaclusion 19 goracterizada por
que la guia es aporals flexibleuente 7 puede ser retirada del
alanbre o2¢ aalio del aparato para reeibir las guillas.

-

/ . . .
21, = ..tquina sexla las coaclusions 1, 5 o 6 caracterizada
4 3



24e =

por gue pora exnzorvaer las anillas seon provie %as en cada aparato

. . . . 7 - . .
en3orvator uuaa espliga wovible eu su Mrecclol ounzitudinal y wua

leve ziratoris nlreiedor del eje lonyitulinsl de 1la espiga.

to

2. = lidquina sexdn las soaclusioznes 1, 3 o 21, caracteriza
da nor que para encorvar les anillas so2a provistes en cada apara-
£0 eazorvalor uma espigs y una leova girvatoria ulrededor del ege
longitudiunal de esta esplga, wientras cue en el trgyecto del ex -
treay Adel slasiore avanzado interuitenteente es digpuerta una su~
p erflecie de choque.

5%, = _.lyuins segin las conclusiones 2 y 21, caracterizade
00r que t01ss las espigas de los Aiferaites oparatos para la fabril
cacibi de las anillas son aovidas sor melio de una sola leva.

24 = I;Zéquizm £ egdn la couclusion 22, caracterizada por gue

ot

~iferentes sparatos

w

1a i.opnlgifn de lss espigas proviedtas ea Lo
o . PR 4 .- . .
para le feooricocidn de las anillas es tranc.itida de la leva a las
. . 04 . - -
espigas por uedlio de up nuumero de uieavros de cadena los cuales

al woviipiento de

£0

soa 1leve? oo sor las dAifereate:z pala.cag par

las espines y unen a estas palsnas.

Al

o 24, caracteri~

b

25, = .iAauina segdn las coiclusiouses 21,
zadsa por gue las anillas eon fanricadas de ua ddasbre conbtinuo ¥
son srovisios uao o warios aparutos para zortar las anillas los
cuales son iapulsa’os por el alswo wedio que ianulsa a las espl -
a8 gurrcegpo.iieates.

26, = .l&juina segt’m la coaclusion 24, caracterizada por aue
csdu 2 erato de corte es movido por a dio de una palanca arrag -
trada yor und de los wmiembros de cafeno.

27. = MAquina cemdn las conclusiones 1, 3 u 8 carscterizads
20r gue uao o varios de los gparatos ara la fabricscion de las
anillas son construidos en formm aproniaia para la Jalriceacl sn

simultanéa de dos millas, los cuales aparatos son arovistos de

doe aparatos encorvadores de sulllac coaformados slietricauente.

)]

-t . 7 . ’ .
28. = rdonine secda las cosclnsiones 16 y 27 csracterizada

¢

por cue en cada aparato pars la fabricn ol a2 simultdnea de Aos



25. =
anillas ss nrovisto un solo Jjusezn de roditilos para la introduc -
ciba A2 los 103 alamnbres.

20, - ""4quina segdn las conzlusioaes 19, 27 o 78, caracterli -
Zeda PO qUe 8. Lu superilcie de corve svu dispuestas dos aber -
turas sepsredas para ainbos alambres, las cuales conlucen los alam
bres a una "oble zula.

%0. = ildquina segin lae conclusiomes 1, 3, 6 o 21, caracte -
rizada nor que en cada aparato para "a fabricacibn de las ani -
1les son Aispucstas una espiga y unz leva girstoria alrededor
del eje de la sapige y es »nrovista uzna impulsién.para cada leva
giratoria, 1. cual hace glrer hecic atrss a la leva giratorie,
en un cierto mgzulo, despues e cncorvala una sauilla, el cual an
gulo es por Lo menos izual al esngulo en el sual la =anilla Torua
da retrocede elasticaaente por la tension del aaterisl.

rz

1. = .dquina seglin las coaclusionss 1 072 caracterizada por

ue las anillae con Fabricadas de -laugbre coatinuo el aparato
N Y

o los nparatos para eacorvar las anillae son ajustables con rela-

ct

cifn gl lugsr o lugares 3=l corte.

TOL = :ﬁqui:a segin la coaclusioa 2, caracterizada por apa-
ratos oHnra recalear las barras le viirio en mas de una posicién.
3. == 1thguina segdn la ronclusion 32, en la cusl en cada ba-
vrs e vifrio gon recalcadas 3os o mas leates, carce terizadas
sor que le lente o lenbes en que son ua’lss 00T fugibn las sni -
1las en amx de una posic'én son gradusl.uente recelcadas.

L] ”ey ~rz

-7 2 - . o
74, = I’4ouina gegln las coumclusliomes 2, o, 0 4, carac terl-

zada por gu2 es 7ispuesto ua nlino we zira inter aitentemente

w

4 e . . .
con ua rirro e somortes para las havras de vidrio disnusstos a

Aistanciss isuales entre ei en la poviforia 7 los nortabarras,
: . NI 4 N
durse-tes loax iantervalos 8e enchnentran en una posici d. para la in-

4 « /2 . P
troducel 5.1 7 la extraceidn; en una o varias posizlonet para la

calefazeldn local; en una o varias »osiclouecs para el recalco de

as warvas de vidirio; y en el luzar de fu-

o

gida e la -aiquina.



7R, = .7

’
o o= L0

‘1
i

. 7 ] N
wins sezda las zonelusiones 32, 33 0 34 caracteriza

da nor fue en uza de las posicionsze psra el recalcado 32 las ba -
rras Jc viirio es provista una mabtriz gue 7o al exbre.o calentado

0

de la barra e vidrio una Lor.e zoaiece.

[WEN
PJ'

. 4 = . . — ) ‘. .
8. = laanina sooun la comeluslon 35 garacterizada por gue

T8 matriz an o7 Incar Ae pngidn 1o Lo
rebajo ners csatrar a la barva e vilvio en s3sts =oeinldn.

27, = iGouing sagin la coazlusion 57, carachorizala DOr que
g1 moliuo tiane un arbol verticzal \La2ntros (ue "o i.puisi Sn ae
golino ezta zo.c4ruida en Jor:e tol que & los portebarras e CO-
uuniesdo wa wvimicnto vertiesl Hox 16 18407 na ves urante ana
revolueida counlets del wolino.

nq. — “idguina segla la zoaclusion 37, caracterizada mor que
el .aovimiento o wovimieantos verticales son comunicados a los por
tebarres dirante uno o varios iabervalos en a2l avance del wolino.

79. — Lihdmina sexla las coxplusiones 37 0 38 carscterizada
por que ~og »ortabsrras son axovietor le T odi17 08 u Ohtroge Or ZRA0S
naalazos _us son guiladoes por uia suia horizoutal Zlja y w.@ 0

verias guias wovibles vorticalas -uc se uned a3 aguella.

Bl

[ @18
B

. 4 . 4 oA - . 2
40. — whquina =ezin la couwcluzlon S caractorizaln pOr Que
es provisto um cparato para ohrir los ortaberres el cuasl abre ¥

. s </ . 7 - . . .
cierra a 2ctos en la posicidi e exbraceidn Aurante un intervalo
e1 el uoviciento e avencs T2l =030Trus.
4 . . « 2 P - "
41 . .= wAgquiia pars la InDdricncl i 12 onitllas 7 para le Iu -

-

./ . e om s J . -
st 4n 1~ ~ztas aaillas en barree 7c ViTrio. = segud ge ‘ecscribe §
reivindicn en la precedeante we 071 eeeripbive y se Llustra gon
1 os dibujos cue a la wis.n ge aclups an.

Lielvid, a 5 de worzo de 1628,

4
gez ;y- ..AOQSZ. ==
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