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Razdn social: PAPILES DE ESTATO, Sociedad andnima.-BARCELONA.
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Oficina Técnica de Propiedad Industrial

C, DBonet Duran mgenero ndusriel

Plaza de la Constitucion, 5. — Barcelona

PATENIE DB IHTR0LUCCION

por 5 alos

para "Una méquina pars la producceidn de huecos y relieves en

14minas de materias blandas - oo ma e mmamaaemm

a favor de la azdn social: PAPELES DE 2S:.4f0, Sociedad And-

nima, domiciliada en BAxCELONA.

JELIORIA  DISCRIPTTIV.

Lu patente de introduccidn a que se refiers la presente
memoria descriptiva, estd destinada w gurantizar la explota-
cidn exclusive de una méquina prosia para produecir impresio-
nes en hueco y en relieve, en ldminas u hojas de materias
blandas, sSusceptibles de conservar después del tratamiento con
la referids mdquina, dichos huecos y relieves producidos por

ella,

Estos huecos y relieves podrdn aolicarse a tales hojas,




y& dea con fines decorativos, o bien para doterlas de alguna
preopisdad util y determinada.

L& méquina de gue se tratas, en su organismo més egencial
y caracterfstico, se compone de uno o mds cilindros recambia-
bles, que 3on log moldes para producir los huecos y los relie-
ves sobre las hojas de materias blandss, y gus por lo tanto
devberdn 1llevar en reliseve las partes destinadas & resultar en
hueco, y viceversa en hueco, lag partes destinadas a quedar
en relisve; y de otros cilindros formando oareg con los pri-
meros, gue vienen & ser los contramoldes, y que estdn revesti-
dos de una o mas planchas mds o menos gruesas de una materis
gldstica, pructicdndose el revestimiento de tal manera, que
las extremidades de dichas planchas eldsticas penetran en una
cavidad gue lleva dispuesta el cilindro en sentido de sus ge-
neratrices, en cual cavidad son mantenidas prisioneras dichas
axtremidades, por un medio de fijacidn adecuado, por ejemplo
de una varilla o regla actuada por unold resortes gque tienden
a4 llevarla hacia el eje del cilindro, a fin de mantener la
tensidn necesaria en lag planchas eldsticas de reveztimiento,
para que eatas queden sdaptadas con precisidén sobre la super-
fiecle dura del cilindro.

1 cilindro que sirve de molde, es el que recibs la fuer-
za motriz gque actda la mdquina, y el otro o sea el contramolde,
eg loco en su movimiento, de modo que solo zira en virtud del
contacto uue se establece con gl primero, Como el hueco o ca;
vidad que estd pructicada en el cilindro contramolde, en sen-
tido de las generatrices, tiene cierta anchura, de ahi que ca-

da vez que eata cavidad viene 4 coincidir con las generatrices




del molde que sstablecian el contacto con el contramolde, co-
mo este contacto resulta fallido, se para el movimiento del
contramolds, aprovechdndose este estado de reposo para la co-
locuzcidn o sdaptacidn de las ldminas que tienen yue ser im-
presioéadas; desouds de su colocacidn, basta dar un pequefio
impulso al cilindro loco o contramolde, en sentido del movi-
miento, para gque el contacto se restablezca y el movimiento
continde, producidéndose la impresidn durante este movimiento;
lleza luego otro estado de reposo, que se aprovecha para el
cambio de las hojas impresionadas por otras que lo deberdn
ser en la operacidn siguiente, ejecutdndose as{ el trabajo

de un modo continuado.

n log dibujos adjuntos, Se representa de una manera
esquemdtica, un caso de realizacidn de los drganos dtiles de
la mdyuina de que se trata, que se exponen unicamente a ti-
tulo de ejemplo,

Ia fizura 1 es una seccidn transversal de un par de ci-
lindros; el de la parte superior constituye el molde, y el in-
ferior es el contramolde con el revestimiento eldstico.

Lo fizurse 2 es una vista por una testera, de un cilindro

de los drganos para mantener tirante el revestimiento eldstico.

La figura 3 e3 una vista de frente delcilindro contra-
molde.

Sobre el cilindro 4 que congtituye el molde, poca cosa
hay necesidad de decir; solo as preciso consignar que lleva
grabadus en hueco las partes que han de resultar en relieve,
por el tratamiento con l1la mdquina, en las ldminas o planchas

de materia blanda, y viceversa llevard en relieve las porcio-




nes yue han de guedar formando hueco después del tratamiento.

El cilindro B &3 el contramolde, siendo dicho cilindro
hueco y presentando en C una abertura longitudinal, y en 3us
tegsteras como la D, otra abertur= u ojal E, en donde se &alo-
jan las extremidades de una barra P o varilla, la cual sobre-
pasa algldn tanto lug te3teras del cilindro B, para adaptarse
& unos 3soportes como 8l G, sujetos a 1la accidn de unos resor-
teg H, H!', una de cuyas extremidades I e I! se enganchan en
unog cuellos del soporte G, y las otras van fijas en unas mén-
golas, J, J!' solidarias en la testera D. ELl resultado de as-
te artificio es someter a la varilla P a un tirajs o traccién
hacia el eje X del cilindro B.

Sobre este cilindro B, hay un revedtimiento 0 de una
plancha u hoja eléstica, que pﬁede ger de caucho o de otra me-
teria adecuada, en cuyas sextremidades van dispuestas unas ali-
neaciones de ojetes L, I, por los cuales se pasan unos ligamen-
tog de cordsles N que Se apoyan en la varilla P, de tal modo
qus por la traccidn que sufre ddicha varilla hacia el eje K, se
mantiene terso el revestimiento 0, adaptdndose de un modo per-
fecto sobre la sugerficie del cilindro B.

De eate modo arreglado este cilindro B, se presta con to-
da eficacia para servir de contramolde al otro cilindro A, por
la elagticidad de su revestimisnto O que hace que su masa se
adapte a las diferencias de nivelacidn que establecen los hue-
cog y rslieves del cilindro molde A,

El movimiento de rodamiento del cilindro A sobre el ci-
lindro, B, se realiza sirviendo de motor el primero, de modo

que cuando la parts hueca C venga hacia la parte superior a




sncontrar la generatriz P del cilindro .1, que realizaba el con-
tacto de rodamiento, el cilindro B 1ueda varado automdticamen-
te, aprovechdndose este paro con objeto de hacer el recambio
de las hojas de materia blanda en tratamisnto,

Para poner en marcha otra vez al cilindro B, basta empu-
jarlo algun tunto, hasta que venga la generatriz R a coincidir
con P.

Ls materis tratada puede ser papel, cartdn, celuloide,
gelatina, metal, viscosa o cualquier otra en hojas o 1léminas
de mds o menos grueso,

La mdquina objeto de la patentse, pueds afectar disposi-
ciones variadas en la forma y combinacidn de sus drganos com-
ponentes, sin que esta variacidn afecte a la esencialidad del

objeto de la patente de referencia,
NOTA

Por 1la patente de introduccidn a que se refisre la pre-
gente memoria descriptiva, se RZIVINDICA la explotacidn exclu-
giva de una mdquina para producir huecos y relieves en 1ldminas
de materia blanda cuya esencialidad consiste en la disposicidn,
como drganos para ejecutar el trabajo dtil, de dos cilindros:
uno que lleva en relieves las partes que han de resultar en
hueco, y en husco las que han de formur relieve en la materia
tratada; y otro que va revestido por ung o mds hojas de un ma-
terial eldstico cuyc hoje u hojas se puedan mantener tirantes
merced & una cavidad longitudinal gque llsva el cilindro ulti-
mamente mencionado y & un organismo de traccién,cavidad que es

aprovechada también para producir el paro periddico de este dl-




timo cilindro.

Sean cualss fueren las circunstancias que concurran con
la esencialidad del objsto de la patente, definida en la ante-
rior reivindicacidn, cual objeto esg;

"Una mdquina para la produccidn de huscos y relieves en
1dminas de materias blandas".

Consta la presente memoria de seis hojas foliadas, es-
critas por una sola cars,

Barcelona, €1 de Febrero de 1925,

P. p. de la Razdn social: P4PELES DE ESPAFO, Sociedad

andnima.
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