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MEMORIA DESCRIPTIVA 
para so lic ita r

P A T E N T E  DE I N T R O D U C C I O N
en

E S P A Ñ A  

por CINCO años
por " Una máquina para currar y tem~ 

w piar á presión hojas de mué- 
* l ie s  de ba llesta  sobre moldes ó 
M fo rmaa " «

A nombre de la
Sociedad Anónima “FUNDICIONES DE VERA"

establecida en
Vera de Bidasoa, N A V A R R A .
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Esta máquina, según se vé en el dibujo 
adjunto, se compone de una baso de fundición sobre la 
que descansan tres columnas huecas también de fundi­

ción fuertemente fijadas á la  misma. Estas tres co­
lumnas están unidas entre sí por la parte superior por 
medio de una placa ó armazón de fundición que abarca 
á las tres columnas.

Sobre las dos columnas del frente se des-
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lizan con movimiento v ertica l dos traviesas de acero 
moldeado, una inferior y otra superior. La infe­
r ior  se queda en cualquier po3ición por medio de un 
sistema de poleas y contrapesos que equ ilibran su pe­
so» según se ve en e l dibujo.

La traviesa sdperior está unida al vas­
tago de un émbolo correspondiente á un cilindro s i ­
tuado sobre la  placa ó armazón cu® abarca á las tres 
columnas y á fin  de que el esfuerzo requerido al ém­
bolo sea mínimoj está dicha traviesa equilibrada tam­
bién por un sistema de poleas y contrapesos, según se 
vé en e l dibujo.

Sobre todo el perímetro de la  placa de 
base se coloca una chapa de hierro de 8 m/m de grueso 
en una altura de 934 vo/m, constituyéndose así un 
depósito que se llena de agua.

La entrada del agua á este depósito se 
Ife-cr por i a parte in ferior y por una tubería provista
de agujeros que lo atraviesa en toda su longitud, y 
la  salida de agua se hace por diversos tubos situados 
sobre el borde superior del depósito* El objeto de 
esta disposición es conseguir una renovación enérgica 
del agua» y como consecuencia e l tener la  misma tempe­
ratura del agua exterior en todos los puntos del de­
pósito , temperatura que es necesaria para obtener un 
buen templado de las hojee de los muelles.

En e l centro de las ¿os columnas del 
frente, y sobre la  placa ó armazón que abarca las 
tres columnas, se coloca un cilindro de fundición fuer­
temente sujeto á dicha placa. Este cilindro tiene un 

émbolo con su vastago correspondiente e l cual está uni­
do e la traviesa superior, teniendo su prensa-estopas



correspondiente para evitar la  fuga del fluido que se 
introduzca en el cilindro y produzca e l movimiento 
v ertica l del émbolo.

En este cilindro ee introduce por medio 

de tuberías y de un distribuidor situado junto al 
borde in ferior del depósito de agua, y al alcance del 

obrero que maneja la máquina, un fluido cualquiera 
á presión, (agua, vapor ó aire comprimido) e l cual actúa 
sobre la  cara superior ó in ferior del embolo, deter­
minando un movimiento descendente ó ascendente de la 

traviesa superior.
Sobre la  traviesa in ferior se coloca 

f i jo  el molde ó forma que tenga la  curvatura cóncava 
que debe tener la  hoja del muelle que se desea cur­
var y templar, y sobre la  traviesa superior se co­
loca f i jo  el molde ó forma que tenga la  misma cur­
vatura, pero en su parte convexa según se vé en e l 

d ib u jo .

La operación del curvado y templado se 

realiza  del modo siguiente:
Sobre e l molde in ferior se coloca la  

hoja de muelle que ee desea curvar, sacada caliente de 
un homo situado al lado de la máquina, de modo que 
quede en e l centro del molde. Actuando sobre la  
palanca del distribuidor se hace que el fluido adie­

tado para e l movimiento del émbolo, actué sobre la  ca­
ra superior del pistón, lo cual determina un movi­
miento descendente de la traviesa superior con su 
forma ó molde hasta tocar á la  hoja caliente situada 
sobre el molde in ferior. Continuando el movi­
miento descendente la  hoja se curva por la presión 
ejercida  por la  traviesa superior hasta quedar com­
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pletamente aprisionada y curvada entre los dos mol­
des, Continuando todavía el movimiento descendente, 
descenderá e l conjunto formado por la  traviesa supe­
r io r , la  in ferior y la  hoja aprisionada y se sumergerá 
en e l taño de agua situado en la parte in ferior de la 
maquina, donde la  hoja de muelle al ponerse en con­
tacto Con el agua quedará templada, sin que durante es­
ta operación pueda deformarse dicha hoja por estar apri­
sionada fuertemente entre los dos moldee»

Una vez la  hoja templada, lo cual se 
hace en unos segundos, por estar el taño de agua enér­
gicamente renovado, ee introduce por medio del d is t r i ­
buidor, el fluido adoptado sobre la  cara in ferior del 
émbolo lo que origina e l ascenso de todo e l conjunto 
formado por la  traviesa in ferior, la  superior y la ho­

ja  ya curvada y templada. Cuando los  contra­
peso* de la  traviesa inferior llegan al lím ite de su 
carrera ésta traviesa queda detenida, y al seguir el 
movimiento ascendente la  traviesa superior hasta el l í ­
mite de su carrera, se separa de la in ferior y queda la  
hoja ya curvada y templada, lib re  y en disposición de 

ser retirada.
Retirada la  hoja se saca del homo 

otra hoja caliente y se repiten con esta las mismas 
operaciones que acabamos de reseñar.

Una vez adiestrado e l obrero encargado 
de la máquina se tarda menos de un minuto en cur­
var y templar una hoja de muelle.

Con todo lo reseñado queda su ficien ­
temente explicada la  descripción de la  máquina y e l 
modo de operar con la  misma, pudiéndose ver en los 
dibujos que acompañamos teda clase de detalles y las
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dimensiones que, á títu lo  de ejemplo, se consignan.

- o *  n o t a  - o -

Lo» punto* de invención no propia, ni 
nuera, pero no establecida n i practicada en Sspaña, 
que se presentan para que sean objeto de esta ^atente 

de CINCO años, son los siguientes:
19 - Una máquina para currar y templar 

¿ presión hojas de muelles de ba llesta  sobre moldes 6 
formas, caracterizada por estar constituida por dos 
bastidores tienen un mor imiento vertica l y que 
se deslizan sobre dos columnas fuertemente sujetas á 
la  base de la  máquina, sujetándose en los dos suso­
dichos bastidores los moldes ó formas que curran y 
comprimen á fuerte presión entre e llos  la  hoja de mue­

l le  que se trata de currar y templar, impidiendo la 
deformación de la  hoja cuando se templa, para lo 
cu*1 y en la  parte in ferior de la  máquina se dispone 
un depósito de chapa de hierro lleno de agua que es 
renovada enérgica y constantemente.

29 - Una máqu ina para curvar y tem­
plar á presión hojas de muelles de ba llesta  sobre 

moldes ó formas.
Tal y como se ha descrito en la  Me­

moria que antecede, representado en e l dibujo que 
se acompaña y con los fines que se han e sp e c ifi­
cado •

3sta Memoria consta de cinoo hojas 
escritas por una aola oara*

Madrid 28 de febrero de 1925 
P. A.

Alberto de Elzaburu 
Por Poder
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