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por " Una méquina para curvar y tem-
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" formas ", *
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Bste médquina, sezin se vé en el dibujo
adjunto, se compone de una tasc de fundicidén sobre la
que deszansan tres columnas huecas también de fundi-
cidn fuertemente fijadas & la misma. Bstas tres co-
lumnas estin unidas entre si por la parte superior por
medic d¢ una placa ¢ ermazén de fundicidn que abarca

4 las tres columnas,

Sobre las 8ns colummas del frente se des-



.‘Z lizan con movimiento vertical dos traviesas de acero
moldeads, uns inferior y otra superior. La infew
rior se queda en cuslquier posicién por medio de un
sistema de poleas y contrapescs que equilibran su pe-
6o, segun se vé en el ditujo.

La treviesa sdperior esté unida al vés-
tago de un émbolo correspondirnts 4 un cilindro si-
tuado sobre le placa ¢ armazdn cu~ sbarca & las tres
coltrmzas y 4 fin de que el esfuersc reguerido al ém-
holo sea minimo, esti diche Llraviesc equ ilirrada tam-
E e biér por un sistema de poleas y contrepesos, segun se
X vé en el dibujn.

Sobre todo el perimeiro de la place de

base se coloce una chapa de hierrg de 8 m/m de grueso

en una altura de 934 m/m. constituyéndose asi un
depésitc que se llena de agua.

La entrada del zgua & este depdsito se

. Hece por la parte inferior y por una tuberia provisia

de agujeros que lo atraviesa en tcda wsu longitud, y
la szlida de agua se hace por diversos tubos situades
sobre el borde superior del depdsito, FEl objeto de
esta disposicidn es conseguir una rencvacidn enédrgica
del agua, y como consecuencis el tener la miena tempe-
ratura del agua exterior en todos los puntos del de-
pésito, temperatura que es necegarie para obtener un
buen templado de las hajer de 1los muelles.

En el centrs 1= 133 dos colummas del
frente, y sobre la placa é armazén que abarca las
tres columnes, se coloca un cilindrg de fundicidn fuer-~
temente sujeto & dicha plucae. Este cilirdro tiene un

émbolo con su v4stago correspondiente el cual esté uni-

. de € la traviesa superior, teniendo su prensa~estopas




correspondiente para evitar la fuga del fluido que se

introduzca ern el cilindro y produzca el movimiento
vertical del émbolo.

Tn este cilindro se introduce por medio
de tuberigs y de un distriduidor situado junto al
Yorde inferior del depdsito de ague, y al alcance del
obrerc que maneje la méquing, un fluido cualguiera
4 presién, (agua, vspor 6 aire comprimido) el cual actua
sobre la cara superior ¢ inferior del émbolo, deter=
mirando un umovimiento descendente § ascendente de la
traviesa superior,

Sobre la traviesa irnferior se coloca
fijo el molde § forma que tenga la curvatura céncava
que debe tener la hoja del muelle que se desea cur-
var y templar, y sokre la traviesa superior se Co-
loca fijo el molde & forma que tenga la misma cur-
vetura, pero en su parte convexa segun se vé en el
dibujo.

La operacidén del curvado y templado se
realiza del modo siguiente:

Sobre el molde inferior se coloca la
Toda de muelle que se desea curvar, sacada caliente de
un horno situade &l lado de la méquina, de modo que
quede en €l centro del molde. Actuando BoYre 1la
palanca del distrituidor se hace que el fluido adop-
tedo para el movimiento del émbolo, actue sotre la ca-
ra superior del pietdn, lo cual determina un movi-
miento descendente de la traviesa superior con su
forma ¢ Mmolde hasta tocsr 4 la hoje caliente situada
sobre el mplde inferior. Continuando el movi-
miento deacendente la hoja se curve por la presidn

ejercida por la traviesa superior hasta quedar com-




pletamente aprisionada y curvada entre los dos mol-

des, Continuando todavia el movimiento descendente,
descenderd el coniunto formado por la traviesa supe-
rigr, la inferior y la hoJjs eprisionada y se sumergeréd
en el bafio de egua situado en la parte inferior de la
méqu ina, donde la hoja de muelle &l ponerse en con-
tucto con el agua quedard templada, sin que durante es-
ta operacién pueda deformarse dicha hojs por estar apri-
sionada fuertemente entre los dos moldes,

Una vez la hoja templada, lo cusal =e
hace en unos segundos, por estar el beflo de agua enér«
gicamente rengvado, €€ initroduce por medip del distri-
buidor, el fluido adoptado sobre ls cara inferior del
émbolo lo que origina el zscense de todo el conjunto
formado por la traviess inferior, la superior y la ho~
Ja ye curvede y templade. Cuando los contre-
pegos de la traviesa inferior llegan al limite de au
carrera ésia traviesa jueda detenida, y al seguir el
movimiente ascendente la traviesa superior hasta el 1li-
mite de su carrera, se separs de lz inferior y queda la
hoja ya curvada y templada, libre y en disposicidn de
ser retirada.

Retirada la hoja se saca del horno
otra hoja caliente y se repiten con este las mismes
operaciones que acabamos de resefiar,

Una vez adiestralc el obrero encargado
de la méquina se tarda menos de un minuto en cur~
var y templar una hoja de muelle,

Con todo lo resefiado queda suficien-
temente explicsda la descripcidn de la miquins y el
nodo de operar con la misma, pudiéndose ver en los

ditujos que acompafiamos tgda clase de detalles y las




cr/.

dimensiones que, 4 titulo de ejemplo, se oconsignan.
o« NOTA o~

Ios puntos de invencién no propia, ni
nueva, pero ng establecida ni practicada en Espafia,
que se presentan para que sean objeio de esta Fatente
de CINCO afios, son los siguientes:

19 - Una méquine para ocurvar y templar
6 presién hojas de muelles de ballesta sodre moldes §
formas, caracterizeda por estar constituida por dos
bastidores g.e tienen un mgyimiento vertical y que
gse deslizan sobre dos columnas fuertemente sujetas &
la base de la méquina, sujeténdose en los dos suso=
dichos Yrastidores los molédes & formas que curvan ¥y
comprimen & fuerte presién entre ellos la hoja de mue-
lle que se trata de curver y templar, impidiendo la
deformacidén de 1la hoja cuando se templa, para lo
cua’ y €n la parte in®erior d2 la miquine se dispone
un depdsito de chara de hierre lleno de agua que es
renovada enérgica y constantements,

2% - Una mi{qu ina para curvar y tcm-
plar 4 presién hojas de muelles de ballesta spbre
moldes & formas,

Tal ¥y como se ha descrito en la Me
moria que antecede, representado en el dibujo que
se acompafia y oon los fines que se han especifi-
cado

Beta Memoria ognsta de cinoo ho jas

escritas por una aola carsa,

Madrid 28 de febrero de 1925
P [ ] A *
Alberto de Elzaburu

Por Poder
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