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La Sociedad peticionaria se dedics en gran
escala 4 la fabricacidn de todzs clase de muelles y por
ello procura estar siempre al dia en los perfeccionemien~

tos que se introducen en lua fabricacidn de muelles, &

fin de que la Industria Nacipnal pueda competir siem~




pre con la Extranjera y fabricar al mismo tiempo un

producto lo més acabado y perfecto que sea posible,
vor lo cual estd constantemente introduciendo grandes
reformas en su maqu inaria de fabricar muelles,

Para ello se splicita la presente paten-
te de introduccién de un procedimiernto novisimo que se
estéd usando en el Extranjero y que perfecciona y abara-
ta la fabricacidn de muelles de ballesta llamados tam~
bién muelleas de hojas paralelas.

Hasta hace poco el procedimiento usado
para curvar ¥y templar las hojas de muelles de ballesta

consistia en calentar cada una de las hojas del muelle
y curvarls en una pequefia miquina de rodillos 4 mano
sobre la hoja anterior del mismo muelle y una vez hecha
ésta operacidr sz templaba la hoja curvada sumergiéne
dsla en un depdsite de agua, operacidén en la cual se
deformaba la hoja. Después se procedia al recocido
de la hoja asi templada y 4 continuacidén se realizaba
la operacién llamada del acoplado, hecha por obreros
especialistas, consistente en adaptar cada hoja 8 la
anterior en todas sue aristas & fuerze de pequefios
golves de martillo, operacidn lentisima, imperfecta
y muy costosa.

Este procedimiento es el usado hasta la
fecha en Espeafia para la fabricacidén de muelles de ba-
llesta, procedimiento snticuado, costoso é imperfecto,
procedimiento que nosotros nos proponemcs desterrar,
adoptando el procedimicnto que como hemos dicho antes
se usa con éxito en el Extranjero, mediante la miquina
cuya patente de introduccidén solicitamos también con
esta misma fecha.

ZA el nuevo procedimiento se suprime la

intervencidn del obrerp especialista llamade acoplador,




y& que con la miquina especial construida para ellp se
curvan y templan exactamente iguales, todas las hojas
undlogas de los muelles, sin que en el templado se
produzca deformacién alguna, resultando por lo tanto
que todas las hojas iguales tienen exactamente la mis~
ma curvatura después de templadas,

Siendo esato asi cada hoja se acopla
perfectamente 4 la siguiente y se suprime la opera~
cidén del acoplado,

Tl procedimiento c¢consiste en colocar
la hoja del muelle, previamente calentada al roJjo,
que 8se trata de curvar y templar, sobre un mglde que
tenga la misma curvatura, en su parte cdéncava, que se
quiere tenga la hoja despuéds de templada, cuyo molde
estd colocado sobre el bastidor inferior mévil de una
méquina construida al efecto, y cuyo bastidor tiene
movimicento vertieal. Este bastidor movil se spstie-
ne en cualquier posicidn debido &4 unos contrapesos que
equilibren su peso, el del molde y el de la hoja del
mielle,

Encima existe otro bestideor mevil tam-
bién, que tiene igualmente movimiento vertical, el cual
lleva también un molde que tenga la misma curvatura que
eX molde inferior, peroc en su parte convexa. Fete
bastidor superior tiene también un movimiento verti-
cal producido por un medip cualquiera, bien sea por
un husillo, bien sea por un émbolo de un cilindro me«
diante un fluido cusalqu iera,

Colocada, cemo hemos dichh antes, la ho~
ja recta cslentada sobre el mglde inferior, se actua
sobre la traviesa superior que lleva también su mplde,

haciéndola descender de modo que comprima & la hoja ca~-

liente situada sodbre el molde inferior. Fntonces esgw




ta hoja se curva por la compresidn que sufre por la pre-

8idn del molde superior ecbre el inferior entre los
cuales queda aprisionada, Si seguimos imprimiendo

é& la traviesa superior un movimiento descendente, ba-
Ja todo el conjunto formado por la traviessa inferior,
la hoja de muelle aprisipnada entre lgs dos moldes

y&a curvada y la traviesa superior hasta un depésito de
agua corriente situado en la parte inferior de la mé-
quina, donde se sumergerd todo el conjunto mencionado
Y la hoja de muelle ya curvada y gue conserva todavia
una temperatura alta se templard en dicho bafio de agua,
Bin que durante la operacidn del templade pueda produw-
cirse ninguna deformacidn en le hoja por estar apris-
sionada fuertemente entre los dos moldes, superior é
inferior,

Imprimiendo al conjunto un movimiento
vertical elevatorio hasta que salga del agua y después
un movimiento elevatorio solo & la traviesa superior,
s® saca la hojJa ya curvada y templada sin deformacidn
alguna y se vuelve & repetir el prpcedimiento resefia-
do con otra llanta ¥ hoja calentada previamente,

Dando 1os moldes la curvatura conve -
niente aconsejada por la experiencia v no hebiendo su-
frido las hojas deformacidn alguna durante 1la opera~
cidén del templado de las mismas, todas las ho jas tie-
nen exactamente la misma curvatura y se acoplan perfec~
tamente 4 las hojas correlativas del mismo muelle, pu-
diendo por lo tanto procederse 4 la supresidn de la ope~-
"racidén llamada del acopladoFe cafa hoja sobre la siguienw
te, operacidn que comy hemos dicho antes tiene que rea-
lizerla operarios especialistas y que e8 ¢copstosa & im-

perfecta,




Cy/.

- NOTA -0~

Los puntos de invencidn no propia, ni nue-
va, pero no establecida, ni practicada en Espafia quec se
presentan para que sean objeto de esta Patente de CINCO
alios, sSon los siguientes:

12 ~ Un procedimiento para curvar y tem-
Tlar & presidn Mojas de muelles de vallesta Sodbre mole
des ¢ formes, caracterizado por colocarse la hoja que
8¢ Y& 4 curvar y templar entre dos moldes 4 formas gque
la comprimen fuertemente impidiendo la deformacidn de
la misma al ser sumergida en el agua para su temw-
plado.

22 - Un procedimiento para curvar y
templar 4 presidn hojas de muelles de ballesta sp-
bre meldes § formas.

Tal y como s8e ha descrito en lg Me-
woria que antecede y con los fines que se han espe-
cificado .,

Bsta Memoria consta de cinco hojas es-

critas por una scle cara,.

lladrid 28 de febraro de 1925
P, A,

Alberto de Flzaburu
Por Poder
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