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M®MOBIA DTSCRIPTIVA
QU2 8B ACCHPALL a la solicitud de una potonto de
invencion .or veintc ailos en spaiis,
a favor de
Jon Casto Lopez
residente en ladrid
por
"Una méquinu para 1myresi6n R fabricacidn sirmltanea de bolsas
de ;apel", Grupo 62, clasc 52.-
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pesde hace rmcho tieri.o se viene 1anirpulando por procedi-
miento manual, las bLolsus, sacos O cucuruchos de papel con mer
> ] 4 L] ]
brete impreso o sin el, utilizados en el envise y cmpaquetedo
de difercntes productos de conswio.—

Fn la actualidad’se empleu el ,rocedimiento de fabricar

3

mecénica vy asutormAticamente aquellos cucuruchos, sacos y bolsus
de papel.— ’

vara la impresion de lus bolsas fubricadas meoénicumente,
existen dos procedimientoss 19: Una veu fabricuda?%e imprimen
una a una, 0perucién que resulta rmy costosa por el oscaso ren—
dimiento, al emplearse el sigterw de maquinus plana o minerva
que exigen gran numero de obreros en relacion con la cantidad
de trabajo obtecnido.- 292: Con méquin;s rot.tivas que poxr anti-
ci;ado imprinzen a prOpéSitO bobines de pazel, las rebobinan im-
presas ya y gyue deSpués, independientencente de agquellas magui-
nus rotativas de imprivdr,se colocan a las gutomaticas de fabri-
car bolsas.~ .stc segundo progedinmionto es menos caro por su a=-
yor rendimiento pero prosentu el inconvenicnte de no poder ua-
nipular les bobinus, previawente improsas, husta pasado un de-
terninado tiempo au fin de dar lugar al secado de la tintu y su
absoreion por la porosidad inherente de algunas clases de papel

couo son los estracillus, cuoros, alisados y sirdlures.- Pasado i
~g
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T1 LiGLIPU BULICLURLE, BE Proccae a la rabricacion de las bols .

pues de lo contrario, la impresion se emborrona y desfigura

al zasar por €1 mecaniszo de la de hacer bolsas que las corta,

pliega, engoma, pe;ga y construye pero que, en su trayectoria,
forzosamente ha de sufrir la friccion y rozaniento del reca-
nismo, peculiarcs ol efeoeto, que doterminan dicho inconvenien-
te, hasta shora, insuperable,; ademﬁs, sucede con osto procedi=é
niento de imprcsién anterioxr en rotativa y despuéa las bobi~
nag impresas pasar a la de hacexr bolsus, en cuya oyeracién
intexrvienen dos méquinua con cilindraje idéntico pero que no
evita hays de usarse continuarente el reculador de distancias
en la segunda rquina para quc guarden en la fabricacion es-
tas distuncias matematicas de bolsa a bolsa porque eg imposi-
ble resolver que el tiro del papel en tan grande longitud co-
mo represcenta la extension somikilonétricu‘do ceda bobina inm-
preca, sea matematicd en la préctica pura la pegquetia longitud
que comprende la de caca bolsa, acusando impoerceptibles difcrénr
clus de décimas de mil{metro, en exceso o defecto, on la pri-
mera méquinu, impresora, pero que suncas por defecto 0 ex-
ceso de lu segund. mﬁquina, de hacer bolsas, da una resultan—
te que entorpece on la practica el buen funcionamiento de 1la -
de hacer bolsas.~ [8to 1o determina la codicidn fisica e
ineludible de lq clasticidad del papel pues el tiro impercep—
tiblemente difcrente de lns os méquinus que independiente~
mente intervienen, en la impresién primero y en la de fabri-
cuar bolsas después, verifica que aguelles equidistuﬁaias de
la impresoras no coincidan ex:tctamnente con las eguidistancias
de la sepunda méquina con cxactitud cxigida, dando lugar
a que los merbretes impresos ya, salgan, por aquella resultan-
te de diferencias lmperceptibles, descentrados del lugar que
habr{an de llecvar estos merbretes al producirse con pcrfeccién
y de una solua ves, la imprcsién y nechurs de las bolgsas.-—

| Yratdndosc de fabricar bolsas con colidades de papel,

e A o5 ejonmlo,'loa conocidos con los nowbres de celulo-
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sas satinados, cristal u otros similarss, (ue por su satina~
cidn y falta de porosidad o por ambas circunstancias & la vez,
ni aun el procedimiento mencionado de bobines previamonte im—
presag,se pucde aplicur en la actualiad por no resistir, no
sdlo la friceidn o rozauientos imvediutarente después de im-
presos sino que su improsién se verifica hoy con intercalado
do otros papcles porosos que oviten el contucto de agquellos
sutinados, lo cusl permite el socamento de la impresién.-

tarbién se conoce y aplica ya ¢l procediniente de i
primir girmltdueauente y hacer bolsas de papcl con adosados
aparatos impresorces cuyus buses de timbrado seo efeétﬁu con
cilindros o plunchas de caucho vulcanizado y utillaundo las
unilin:s cowo mmterin de estampado.~ Dicho procediﬂlento es
en frio.- Lo imperfecto, ordinario y costoso del trabajo por
este procediriento de cilindros de caucho y base del tiubra-
do por anilinas, ha notivado la rchusa en la practica, por los
conpuidorcse—~

.. subsanar los precitados inconvenicntes y deficiencias
spuntadas, viecne la maquina que pretendo patentar, destinada
coo el enunciado de estu llemoria indica, a la»impresién & ba-
se del tirbrudo por tintaje de imprentv§ fabricacion sirmltéa-
nea de bolsas de papel, quec consiste en aprovechar los elemen—
tos de fabricacidn rmecdnica de bolsas que pertenece al dowi-
nio bﬁblico; asirisio aprovecho el jrocediridento conopido de

- N sy s . .
rotativa de imprinidr con cilindros metalicos y nmoldeajes pre—

parsdos con caractercs de liprenta, ostercotipados o no, cl}r
chés de fotogrubado, rotograbado o huecograbado, todo ello
adosado o las mdguinas de hacer bolsas.~ .\ estos elementcs
conocidos aplico el sistema de secamento instantdneo de las
tintus de iwprenta por medio del correspondiente aparato de
calefaccion que peruite efectuar on une sola méquina, en con-
junto y continuadaniente, todus las operaciones que hesta la

fecha, con tintaje de impronta, se han tenido gue practicar
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por dos méquinas de funcionarientos independicntes.~

£l cmplagariento de adosado de oste aparato-méquina,
impresor complementario, que se patenta, se adapta 8 los diver—
808 gisterias de méquinus autormaticas de fabricar bolsas de po:: B
pol, a cualjuier tamaflo de bolsas y a cuales.uiera situaciodn
0o emplazamiento de las aludidas réquinas, destinadas al objc—
to referido.-

.dervis, se adiciona una torbs de productos resinosos,
rerfectamente molturudos, intercalada en la trayectoria com-
prendida entre la salida de los cilindros de impresion y el
aparato ad-hoc de calefaccidn ¥ queda resuelto igualmente
el problena de impresion a tintaje de imprenta y fabricacion
sirmltanca de bolsus por méquinas al efecto, en lo que respec— .
ta a los papeles satinados y sin porosidad pucs se efectﬁa,
de conjunto y continuada, la impresién ¥y fabricacion de bol-

LS

sas por el funcionamiento de una sola maquina.-— ‘

8 méquinn de referéncia, cuyo privilegio desco ob—- )
tener, consta de los elementos siguientes, couo puede apreciar- |
se en los adjuntos dibujos, a saber: -

Pigura 18: Dispositivo impresor provisto de lo si-~

guiente: tintero d tinteros, rodillos toradores, batidores

y dadores de la finta; cilindros netdlicos impresores y por—
tadorcs de las planchas para este objeto; cilindros conductores
del papel para entrada, puso y sulida nor cl aparatc inpre-

S0
Fijura 22: Torba portadoru surtidora dcl producto re—-

8inoso en j,olvo, con dispositivo de cerda, nlgodén, inta de
felva o cuclquiera otra materia similar o conveniente, para
la limpiezs del sobrante del producto,antes indicado, on la
superficie del papel.- y

Fijura 38: Uno o varios cilindros de metael o planchas
planas de la misue rateriu, con calofuccion producids que sir-

ve pure adherir a la wueterin inmpresa, el producto rceinoso
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progincnte de la torba y que veririca «. ouvuwasuCnto instan—
taneo N fi;acién de*la imprcsién, producieﬁdo 2 la vos una
e jor calidad y vié%osidad de la mismne—

tn los pupeles de condicion porosos, cowo son los

=
estrucillas, cueros; alisados y similures, no c¢s necesaria
la Operacién de aditamento de polvos resinosos, sienao en
este cuso, nocesario y suficiente gue después de :asar el
papel por el aparuto lupresor, se efectie ¢l contocto con
los cilindros o planchas plunas de calefaccién, yara que el
= i t

sccumeq}o seu instgnténeo ¥y surtu el ef'ecto perseguido de
ia fabricacién simu}ténoa con la imprcsién,por la mﬁquina--

5.
HOo% A

~, - = ' 3
tn resuren: reivindico corw de 11d unica y exclusi-
va invencidn y couo objeto sobre el cual ha de rccaer la
patente que se solicita por veinte a%os en | spafia, "Una nb-
. . _{iwwﬂfc:m.uﬂ '
quina para iwpresion y fabricacicnYde bolsus de papel®, (ru-
;o 62, clase 52, cuya waquina consta de los elerontos si-
s,
guiontes que tambien reivindico, con arrcglo a los puntos

que indico a continuacion:

1¢: Un dispositivo impresor, provisto de tintero o

tinteros, rodillos towadofes, batidores y dadores de la tin—

tu; cilindros 1netalicos inpresores y portadores de plan-
chus parc este objeto; cilindros conductores el papel para
entrada, pasc y salida por el aparato impresore.-

22: Torba portadors surtidora ael producto resino-
so on polvo, cos dispositivo de cerds, algodén, cinta de
felpa 0 de¢ cualquiera otra mater;; similar o CSnveniente,
vara la limpicza del sobrgnte del producto antes indicado,

en la superficie del papel.-— £

39: Uno o varios cilindrus de r.etal o planchas pla-
»

- . . . 4 ) .
n:.s de la misia 1rateria, con calefuaceion producida que sirve

purs adherir o la naterias improsa, el producto resinoso pro-

P
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( 62 )
nante de la torba y que verifica el secauento instantaneo
y fijacidn de la iwpreaién, produciendo & la vez una nejor
calidad y vistosidad de la misma.-

ssfnismo,reivindico a ni favor cuantus ventajas pro-
porciona la maquina que se trata de patentar, aplicada a la
impresién y fabricacion de bolsas.- _

Todo segun queda axjursto en la prescnte I'coria,
quc consta de seis hojas, escritus por una solu cora, se
representua en los adjuntos dibujos y é los fines que se Lan
deteruinadoe—-

;'adrid, 28 de febrero de 1.925.-

ror autorizacidn del inventot,
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