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U •' M O R I A  D r S C H I F T I V A 
QUE SS ACGMEAÚ*». a la solicitud de una ya tonto de 
invención or veinte arlos en spaila, 

a favor de 
Don Casto López 
residente en Aadrid 

por
"Una máquina para Impresión y fabricación simultánea de bolsas 
do papel", Grupo 6a, clase 52.-

Uesde hace mucho tiempo se viene manipulando por procedi­
miento manual, las bolsas, sacos o cucuruchos d© papel con mem­
brete impreso o sin el, utilizados en el envaso y empaquetado 
de diferentes productos de consuirjo.—

En la actualidad’se emplea el ¿.rocedirniento de fabricar 
mecánica y automáticamente aquellos cucuruchos, sacos y bolsas 
do pupel.-

Para la impresión de las bolsas fabricadas mecánicamente, 
existen dos procedimientos; Ia: Una vez fabricadnos© imprimen 
\ma a una, operación que resulta muy costosa por el escaso ren­
dimiento, al emplearse el sistema de máquinas plana o minerva 
que exigen gran número de obreros en relación con la cantidad 
de trabajo obtenido.- 2a: Con máquinas rotativas que por anti­
cipado imprimen a propósito bobinas de papel, las rebobinan im­
presas ya y que después, independientemente do aquellas maqui­
nas rotativas de imprimir,se colocan a las automáticas de fabri­
car bolsas.- ¿,'ste segundo procedimiento os menos caro por su ma­
yor rendimiento pero prosentu el inconveniente de no poder ma­
nipular las bobinas, previamente improsas, hasta pasado un de­
terminado tiempo a fin de dar lugar al secado de la tinta y su 
absorción por la porosidad inherente de algunas clases de papel 
como son los estracillas, cueros, alisados y similares.- Pasado
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«3J. auüüioaiB, ae proccae a la 2’aDricacion do las bols
pues de lo contrario, la impresión so emborrona y desfigura
al pasar por el mecanismo do la de hacer bolsas que las corta, 
pliega, engoma, pega y construye pero quo, en su trayectoria, 
forzosamente ha de sufrir la fricción y rozamiento del meca­
nismo, peculiares al efetsto, que determinan dicho inconvenien­
te, hasta uhora, insuperable; además, sucede con osto procedió»? 
miento de impresión anterior en rotativa y después las bobi­
nas impresas pasar a la de hacer bolsas, en cuya operación 
intervienen dos máquinas con cilindrare idéntico pero quo no 
evita haya de usarse continuamente el regulador de distancias 
en la segunda máquina para que guarden en la fabricación es­
tas distancias matemáticas de bolsa a bolsa porque os imposi­
ble resolver que el tiro del papel on tan grande longitud oo- 
rno representa la extensión scnikiloiaotricu do cada bobina im- 
preea/sea matemático en la práctica para la pequeña longitud 
que comprende la do caca bolsa, acusando imperceptibles diferen­
cias de décimas de milímetro, en exceso o defecto, on la pri­
mera máquina, impresora, poro quo suiouuas por defecto o ex­
ceso de 1.a segunda máquina, de hacer bolsas, da una resultan­
te que entorpece on la práctica el buen funcionamiento do la 
de hacer bolsas.- ; sto lo determina la codieión física e 
ineludiblo de la elasticidad del papel pues el tiro impercep­
tiblemente diferente do les os máquinas que independiente­
mente intervienen, en la impresión primero y en la de. fabri- 
car bolsas después, verifica que aquellas equidistancias de 
la impresora no coincidan exactamente con las equidistancias 
de la segunda máquina con exactitud exigida, dando lugar 
a que los membretes impresos ya, salgan, por aquella resultan­
te de diferencias imperceptibles, descentrados del lugar que 
habrían de llevar estos membretes al producirse con perfección 
y de una sola vea, la impresión y hechura de las bolsas.-

Tratándose de fabricar bolsas con calidades do papel^
Tr?r ejemplo, los conocidos con los nombres de celulo- '
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Baa satinados, cristal u otros singlares, que por su satina­
ción y falta de porosidad o por ambas circunstancias a la vez, 
ni aun el procedimiento mencionado de bobinas jireviamonte in>- 
preaa^,oe puede aplicar en la actualidad por no resistir, no 
sólo la fricción o rozamientos inneuiatómente después de ira- • 
presos sino que su impresión se verifica hoy con intercalado
do otros papeles porosos que oviten el contacto de aquellos

/
satinados, lo cual permite el sccamento de la impresión.-

Tambión se conoce y aplica ya el proce di) ai ent o de ira- . 
prinir simultáneamente y hacer bolsas do papel con adosados 
aparatos impresores cuyas bases de timbrado so efectúa con 
cilindros o planchas do caucho vulcanizado y utilizando las 
anilinas como materia de estampado.- Dicho procedimiento es 
en frío.- Lo imperfecto, ordinario y costoso del trabajo por 
esto procedimiento de cilindros do caucho y baso del timbra­
do por anilinas, ha motivado la rehúsa en la práctica, por los 

consumido ros • -
subsanar los precitados inconvenientes y deficiencias 

apuntadas, viene la máquina que pretendo patentar, destinada 
coico el enunciado de esta Iienoria indica, a la impresión a ba­
se del timbrado por tintaje de imprentí^' fabricación simulta­
nea de bolsas de papel, que consiste en aprovechar los elemen­
tos de fabricación mecánica de bolsas que pertenece al domi­
nio 'público; asimismo aprovecho el procedimiento conocido de 
rotativa de imprimir con cilindros metálicos y moldeajes pre­
parados con caracteres de imprenta, estereotipados o no, cli­
chés de fotograbado, rotograbado o huecograbado, todo ello 
adosado a las máquinas de hacer bolsas.- A estos elementos 
conocidos aplico el sistema de secamento instantáneo de las 
tintas de impronta por medio del correspondiente aparato de 
calefacción que permito efectuar on una sola maquina, en con­
junto y continuadamente, todas las operaciones que hasta la 
fecha, con tinta je de impronta, se han tenido que practicar ..
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por dos rasquiñas de funcionamientos indapendientes.-
K1 eraplazai./iento de adosado de este aparato-máquina, 

impresor complementario, que se patenta, se adapta a loa diver­
sos sistemas de máquinas automáticas de fabricar bolsas de pa­
pel, a cualquier tamaño de bolsas y a cualesquiera situación 
o emplazamiento de las aludidas máquinas, destinadas al obje­
to refcrido.-

..demás, se adiciona una torba de productos resinosos, 
perfectamente molturados, intercalada en la trayectoria com- 
prendida entre la salida de los cilindros de impresión y el 
aparato ad—hoc de calefacción y queda resuelto igualmente '■

el problema de impresión a tintaje de imprenta y fabricación 
simultanea de bolsas por máquinas al efecto, en lo que respec- - 
ta a los papeles satinados y sin porosidad janes se efectúa, 
do conjunto y continuada, la impresión y fabricación de bol­
sas por el funcionamiento de una sola máquina.- ¡

, ' iLa maquina de referencia, cuyp privilegio deseo ob­
tener, consta de los elementos siguientes, como puode apreciar- , 
se en los adjuntos dibujos, a saber:

Figura 1&: Dispositivo impresor provisto do lo si­
guiente: tintero o tinteros^* rodillos tomadores, batidores 
y dadores de la tinta; cilindros metálicos impresores y por­
tadores de las planchas para esto objeto; cilindros conductores 
del papel para entrada, paso y salida por el aparato impre­
sor.-

Figura 2&: Torba portadora surtidora dol producto re— 
oinoso en polvo, con dispositivo de cerda, algodón, cinta de 
felpa o cualquiera otra materia similar o conveniente, para 
la limpieza del sobrante del producto,antes indicado, en la 
superficie del papel.- y

Fjipara 36: íJno o varios cilindros de metal o planchas 
plíinas de la misma materia, con calofacción producida que sir­
ve para adherir a la materia impresa, el producto resinoso
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prominente de la torba y que verifica wv^i^ento instan­
táneo y fijación de*la impresión, produciendo a la ve:; una

•amejor calidad y vistosidad de la misma.-
in los papeles de condición porosos, coreo son los 

estracillas, cueros, alisados y similares, no os necesaria 
la operación de aditamento do polvos resinosos, sienao en 
este caso, nocesario y suficiente que después de rasar el 
papel por el aparato .impresor, se efectúe el contacto con 
los cilindros o planchas planas de calefacción, para que el 
secamente aea instantáneo y surta el efecto perseguido de

. 4.  ■

la fabricación sirnu^túnoa con la impresión,por la maquina.-

&
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Kn resuraen: Reivindico cono de ni única y exclusi­
va invención y cono objeto sobre el cual ha de recaer la 
patente que se solicita por veinte arlos en : 3pafa, "Una má- 
quina para impresión y fabricacionYUe bolsas de papel*1, Gru­
po 6«, clase i?2, cuya máquina consta de los elementos si­
guientes que también reivindico, con arreglo, a los puntos 
que indico a continuación:

is: un dispositivo impresor, provisto de tintero o 
tinteros^ rodillos tomadores, batidores y dadores de la tin­
ta; cilindros metálicos impresores y portadores de plan­
chas para este objeto; cilindros conductores uel papel para 
entrada, pase y salida por el aparato impresor.-

2a: Torba portadora surtidora del producto resino­
so on polvo, con dispositivo de cerda, algodón, cinta de

^ jrfelpa o de cualquiera otra materia similar o conveniente, 
para la limpieza del sobrante del producto antes indicado, 
en la superficie del papel.— tu

: 'Jno o varios cilindros do metal o planchas pía-
ti

nos de la misma materia, con calefacción producida que sirve 
para adherir a la materia impresa, el producto resinoso pro-



* 7 8 8

nante de la torba y que verifica el oecaluento instantáneo 
y fijación de la impresión, produciendo a la voz una mejor 
calidad y vistosidad de la misma--

Aoíraismo^.reivindico a ni favor cuantas ventajas pro­
porciona la máquina que se trata de patentar, aplicada a la 
impresión y fabricación de bolsas•-

Todo secón queda expuesto en la presente renoria, 
que consta de Beio hojas, escritas por una sola cara, se

t

reprosonta on los adjuntos dibujos y a los fines que so han 
determinado•-

J'adrid, 28 de febrero de 1-925--
Por autorización del inventor,

o ,

92
( 6® )




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



