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LEMORIA DESCRPTTI VA que forma paris integrante de la
PATENTE DF INVENCION por veinte ahios que se solicita en Espada 8
nomore de la casa "G.A. Schlitz, Faorica de Maquinas y Fundic ion de

hierro, resicente en Wurzen, Sajonia (Alemania), por: UN PROCEDI-

MIENTO DE ABSORCION Y DF PURIFIC ACION PARA GASES™.

. . L .
PR I ST S ST I DG P Qe s

La invencion presente constituye un procedimiento museve para la
absorcion J purif icacion de s23es por medio de liguidc. El mismo €O
giete er%n recipiente li%nado hesta una altura determinada ccn liqui-
do y :asa de relieno, como Cogue, arena gruesa, perlss de cristval,
bolas de cristal etc. ge introduce elgas que ha de absorberse S purif i-
carse desde abajo, distribuyendose el ndswo uniforsemente por medio
de una cam=ra para ;@8 dispuesta en la parte inferior y de una cantidad
Jrande de orificios pequelios, scbre toda la gseccion transversal gel
recipiente, siendo dicho g28 impulssdo hacia arriba por medio de la
masa de rel leno rodeada de liquido y absorbido energicamente por e€s-
te liquido por el contac to intiwo con ei mismo.

El gas sobrante no absorbido puede salir cozatantemente del
aparato mientras que el liquido saturado puede obteuer tawbien salida
cons tante. Fncima de la camara de gas se halla colocada una parrilla
que impide la caida de la masa de rel lenocs

La csmara de gas puede Tormsrse de distintszs maneras, segn
se desprende de las figur=s 1 hesta 3.

“n la Fig. 1 es -a- el recipiénte Ge absorcion, -b- la en-
trada del a8, -c- 13 salida del gas, -d- la emtrada del luquido, -e-
la salida ¢l lfquido, -f- la parxila, -g un tamwiz, -h- el reliem
de arena gruesa, -i- €l nivel Jdel liquido. En gste caso, la camara
de gas viene 4 ser formada POT una campa il -k- cuyo fondo estd formado
por un tamiz.

En la figura 3 indican la® miamas letrae los wiswos objotos
-1- es un juego de tuberia que sustituye la camara de gas. En &ste Ca-

80 la entrada del gas tiene que verificarse.a' traves de pequeiios ori-



ficios en la parie infevior de la seccion traansversal, llenahdose de eat
manera toda la tub-ria completameais de sas. La salida del liquido se
lieva & cabo per m8dio de un roz0 de tubo ~m-, €1 gue gata conducido
desde el espacic que 3@ halla encima de la parrilla hacia abajo al in-
terior del liquido hssta tal punto que las burbujas de gas gque van en-
trande desde la tuberia no puedan subir en el trozo de tubc.

Tsmbien en la fig. 3 se emplean tembién 1s8 mismas 'marcas; deba jo
de 1a parrills se halla un tamiz y debajo de eéste lg camara de gas,
debiendo sumsrgir el trozo de tuvto -m- en el nivel inferior ce la
legia

El procedimierto que acaba de describirse, funciona con arreglo
al principio de corriente contraria, pero los aparatos purden disponsr-
se tambi€n de uodo que funcionen segu'n el principio @® corriente homo-
penea, veanse lss figs. 4, O y 6.

Fn lafig. 4 entran tanto el gas como el li'quido en la par%.e i N
ferior del recipiente, el liquido entre el tamiz y la parriila y los
dos salen en la parte superior del recipiente. Las designaciones de
las diferentes partes son 198 mismas como en lass fige 1 hasta 3.

La fige O mues tra una combinasci on de tres agparatos izuales que
estan colocados uno encima del otreo. El gas entra en la parte inferior
del recipiente, y sale hacia arriba, pasando en su viaje ascendiente
a4 traves de todos los tres acaratoa FEl liquido en cambio entra en la
varte inferior del recipiente superior, ase transpor ta mediante la co-
rriente de gass en corriente homogenea hacia arriba y llega medlante un
vertedor a la parte inferior del recipiente se,undo en el que cira
vez dicho ligqul & se transportve medi ante la cor.iente de gas haclia arri
ba, h=ata que por medio del vertedor dei recipiente sezundad 1llegue al
reciplente siguiente me bajo y asi sugesivamente. Por coovasiguiente
funcionan los diferentes recipientes segu’n el principio de corriente
homogenea, pero la iustal xion total aegu’n el principiv de corriente

contreria.

Fn la fige © se manifiesta qua el procedimientc y 1los aparatos

se simplifican, i se suprimen los fondos intermsdios -u- entre los
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diferentes recipientes.
Adsmas puede anpliarse el procedimiento en el send do de que

sinultaceamente con la distrioucion dei g=8 tiene ilugar una combins-
cicn quiaica del liqui & introduci ® con la msesa de relleno gramilada
introauci v constantemente, prouciendose de esta manera la dbsclucion
de esta. Con éa:te obj-to e merester dar & la masa de rellemc una
granulscion determinsda, sjerciendo en este caso el polvo que se foruma
una influencia perjudicial sobre el funcicnamisnto en atencion a que el
miemo constituye el peligrc de que e obstruya el p=so del liouido &
treves de la maea de relleno. Por consiguiente hay necesidad de sepa~
rar el polvo. Pare no perder el mismo, se safiade este polvo constante-
mente al ligui &, conduei andolo con €ste cebajo de 1a psrrilla y difole
viendolo mediante el efecto del gas y 8l liqui® durante su poso o
traves de la aasa (e relieno, CGcmo quisra que las particulzs de pole

vo 3¢ disuelven mucho entes que los ¢granos, ls8 mismas ya 1llegaran
disueltses- & la superficie dei uivel del 1liquid y pasaran asi al ver-

tedero.

1l).-Un procedimiento de absoreion y ce purificacion para gases
caracterizsdo en que mzdiante la interposic ion de un fond ce tamiz
encims de la entrada del $7s en el aparato de absorcion se forma una ca
mara de gas, de la que el gas distribui do scbre toda le seccion trans-
vsrsal se introduce en 12 ¢amara de absorcion rellema de liquido ab-
sorbente y coks, pisgdras, pcrlas de cristal, bolss de cristal etc.

3}.-Un procedimiento segun 1) caracterizad en que el 1iquide
de absorcion eatra arriba y sale abajo en corriente contraria con ra-
laciodn al 5as.

3).-Un procedimiento asgun 1) caracterizsdo en que el l¥quido de
absorcicn introaici d eatre el fondo de tamiz y el relleno se impulsa
por el gs3 en corriente homoygenea con relzcion al mismo y s3e da sali-
da al mismc arriba por medio dé un verte dero.

4).-Un procedimiento sejun 1) haesta 3), caracterizad en que se
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colocan vz=rios aparatos de la clase &scrita, separados uno del otro

por medio de fondos intermedios fijos uno encima del otro.

5)+.-Un procedimiento segu’n 4, , caractxizad en que se suprimen
los tondes intermedios.-

6).- Un procedimiento segun 1) hasta D), caracterizado en que el
relleno gramledo del aparato sirve ro sclo pera la distribucion de
los gases, sino forma’el mismo con ‘estos mediante el empleo de
un ligquido una cambineci on qui'mica encuvyo caso 1la mssa granulosa,
desmenuzada sin el poclvo que se produce ccn el deemeruzed, se intro-
duce constantemente, mientrss gue el polvo se mezcla cornstantemente

con el li'quido.

¥OTA: La presente patemte de invencidn debe recaer sobre:
"UN PROCEDIMI *NTO DE ABSORCION Y PURI FRCACION PARA GASES®, todo tal y
como queda descrito en la presente memoria y disefiado en los adjuntos
dibu jos.
Conysta ésta memoria de cuatro hojzs foliadas y escritas por

una 8013 C&arxa.

P.A. G& A. ScHutz.

I JUAR JOSE nOowEpy

Nl _‘\\{;
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Madrid 24 de Febrero de 1935.
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