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El objeto del modelo ee une filete pene carretea de de- 
aarrollado de máquina# textiles con un bastidor soportador, oarrilea enehu- 
feblee horizontales, unido# con el beetidor eoportador, y eepige# de roda­
miento fijada# disolublemente en lo# cerril## pare enchufar encime lo# ca­
rretea.

En le# filete# conocida# lo# cerril## enchuíable# se 
componen de hierro# pleno#. Hato# aatín fijado# el beetidor #oportador en ¡ 
ambo# extremo# y muaatran taladro# roseado# indinado# hacia arribe baje un 
pequeño ángulo respecto a la horizontal. En e#toa eatán atornillada# 1## 
espigas de rodamiento. Para poder fijar a emboa lado# de lo# carril## en­
chúfenles espigas da rodamiento, lo# taladro# roscado# satán dispuesto# a ¡ 
emboa ladea ataviados entra ai. Le división d# lo# carriles enehufables es 
té determinada por la# distancia# entre lo# taladro# roseado#. Por lo tan­
to, no puede variarse a voluntad la división, por extracción da cada según 
da, tareera, etc, espiga de rodamiento la misma meramente puede agrandaras 
di doble o a un múltiplo. Como una filete de tamaño dado, sin embargo, fra 
euentementa debo soportar simultánea o sucesivamente grupo# da carrete# d# 
diámetros diferente#, en que la# diferencia# de diámetro d# ningún modo co­
rresponden siempre a lea diferencia# de división obtenible#, no ## raro que 
ocurra que sobre una filete prácticamente puedan enchufarse menos carrete# 
qpe lo que seria poaible teóricamente. Lea filetea entonce# no se aprove­
chan óptimamente y a causa de la reducida posibilidad de variación da la



división da los oarrilea enohufablae, tienen qua ser oonsidarablemanta mayo 
ras, para podar alejar exactamente tantos carretas, como si au división fue 
ra ajustaría raapactitemente a un valor óptimo.

Tara eliminar asta inconveniente, según el modele, ceda 
carril anchufabla, para la posibilidad de corrimiento lateral da las espigas 
ds rodamiento, está previsto ds une saris de hendiduras horizontales, cuya ¡ 
longitud es mayor que el diámetro da las espigas ds rodamianto, y laa aspi- 
gas de rodamiento oatán enchufadas en lea hendidura# y an aata poeioión aa- 
tán fijada# an loa earrilaa anchufabla#.

Mediante una eleoelón correspondiente da la longitud de 
laa hendiduraa y da laa distancia# entre laa hendiduras, por corrimiento la 
tarai da las aspigas da rodamianto an las hendiduras pueda conseguirse divi 
aionaa da casi oualquier tamago deseado. Las espigas puedan ajuatarsa indi 
vldualmanta para cualquier tamaño da oarrete, da modo spio oa posible un apro 
vaohamianto óptimo da la filata.

Adecuadamente loa oarrilea snchufablos satán unidos son 
si bastidor soportador da tal modo qua loa miamos puedan correrse varticsl- 
manta y fijarea. También asta medida eirve para podar variar las distancias 
da los oarrilas enchufadas, ds tal modo qua para los oarratas a enchufar 

 ̂ encima pueda conseguirse un aprovechamiento óptimo del espacio.
Un ejemplo de ejecución del modelo está representado an

[j al dibujo.
Muestra!
La figura 1 una vista de un saotor de una filata da oa­

rratas según al modelo,
la figura & una vista an perspectiva de una parta da un 

carril anchufabla con eu sujeción an el bastidor soportador,
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la figura 3 una vista del lado frontal da una parta da 
una fileta según al modelo eon oarretos enchufados encima,

ila figura 4 una sección transversal por el carril snohu 
feble según la figura B, según la línea IV-17,

la figura 5 una sección transversal por el carril ancho 
feble según la figura B, según la línea V-V.

En el dibujo ea 1 una columna vertical de un bastidor 
soportador de una fileta, con la que están unidos carriles B enehufablea. 
Bn loa carriles B enehufablea están sujetas disolublemente a ambos lados 
espigas 3 de rodamiento. Estas espigas de rodamiento sirven pera correr

¡ encima los carretea 4. Los oarretes 4 pueden girar libremente sobre lee¡I ;
¡ eapigae de rodamiento 3.

aegún el modelo, cada carril enchufable B está provisto 
i da una seria da hendiduras 8 horizontales* La longitud da astea hendiduras 
es mayor que el diámetro de lee eapigae 3 de rodamiento, de modo que lee 

I espigee 3 de rodamiento puedan correrás lateralmente en lee hendiduras 5. ' 
Lea espigas 3 de rodamiento están metidas con ene entramos en lee handidu- ' 
res B, y en sata poaioión satán fijadas en loe cerriles enehufebles. Le 
disposición corredizo de lee espigee de rodamiento 3 en las hendiduraa 5 
tiana le finalidad de poder elegir, esencialmente a voluntad, lea distan­
cias de lee espigee 3, pare que astee distancias pueden adaptarse e loe diá 
metros variables do los oorretoo 4 que deben correrse encime, do modo que 
resulte un aprovechamiento óptimo do coda carril B. La longitud do la* 
handiduraa 8 y la distancias antro lee hendiduras tlanon que elegirse da 
tal modo que pueda realizarse la mayor cantidad posible do lemaHoe do divi 
alón en ol correspondiente carril enchufable B. La distancia entro lae haú 
dldurao ea daba hacer tan pequaHa como sea posible por rezones da resistan 
ole.
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Ventajosamente loa Carriles enchufables & satán unidos 

con loa columnas so portadoras 1 da modo vertioalmente corredizo y fijable. 
Para carretea 4 da diámetro dado puedan oorrerae antonoaa loa carrilaa 2 
da tal moda que resultan distancias lo manoraa poaiblaa antra loa oarretea, 
como pueda obaervarae an la figura 3. Conjuntamente con la posibilidad de 
corrimiento lateral de laa aapigaa da rodamiento 5, aata medida permita un 
aprovechamiento muy bueno del aapaoio disponible an una filete de un tama­
ño dado.

An el ejemplo de ejecución del modelo repreeentado, loe 
earrilea 2 enchufablea aa componen de carriles de perfil (como ee ve en la 
figura 4) con sección traneveraal an U esencialmente dirigida hacia abajo. 
Laa hendiduras 5 satán dispuestas en lea paredes laterales 2a de la sección 
transversal en U- Adecuadamente muestran laa paredes lstsrslea 2a en el 
extremo inferior una brida 8b aorta, curvada hacia el interior. Par ello ¡ 
ee obtiene una construcción de carril ligera pero extraordinariamente rigi 
da.

Ae ventajoso constituir la eacción traneveraal en U da 
tal modo que ee eetreche haoia arriba. Laa paredes laterales 2a de la seo 
ción en U, como ae muestra an la figura 4, están indinadas entonces reapee 
to s la vertioal ligeramente hacia atrás. Cuando entonóse laa espigas de 
rodamiento 3 ee corren en lea hendiduras 5 y ae fijen an aata posición an 
loa carriles da enchufe 8, entonces aa extiendan an un pequaAo ángulo de 
aproximadamente 8°, respecto a la horizontal, oblicuamente hacia arriba.
Loa oarretea 4 corridos encima satán asegurados por ello an otarto modo 
contra la salida haoia abajo.

An laa filataa conocidas con earrilea da anchufa, que 
satán constituidos como hierros planos, la posición oblicua da Isa espigas
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4# rodamiento 3 tiene que eer producida porque loe orificios roaoadoa ee
I, ¡

taladren oblicuamente, lo que condiciona un coneiderable gasto de trabajo.¡:
¡ La obtención de un perfil según la figura 4 con paredee lateralee indina- 
¡ dae 8a, en que ee encuentran lee hendiduras 3, ee por el oontraric esenciâ

3 mente mée sencille.
Nn el ejemplo de ejecución dibujado cetén diapuoataa en 

lee columnas verticales 1, piezas deslizantes 6. Netas piezas deslizantes 
estén provistas de tornillos de apriete 7, que haoen posible fijar las pie­
zas deslizantes en una determinada posición de altura en las oolumnaa sopor 

10 tadorss 2. Los carriles de enchufe 8 estén respectivamente unidos en emboe
extremos con una pieza 6 de apriete y por ello pueden oorrerae hacia arriba 
y hacia abajo a voluntad en la dirección de la doble flecha 8 en la figura 8.

Nara unir los carriles de enchufe 8 con las piezas des­
lizantes 6, éstas últimas muestran adecuadamente en ceda caso un estribo lo 

13 teral 9, cuyo perfil de sección trsnevsrsel coincide con el perfil interior!
de los carriles de enchufe 8. Netos estribos se corren en el perfil en u 

' ! invertido de los carriles de enchufe 8 y se unen con el respectivo extremo
del carril de anchufe por un tomillo lo, que eaté introducido a través de
una de laa hendidura# 5 y ee enroeea en un orificio roseado del satribo 9.j! i

80 Naturalmente pueden atornillarse también en emboe lados del carril da enehu
fe unos tornillos 10. Tara poder colocar loa carriles 8 da enchufe desde ! 
arriba sobre los estribos 9, las bridas 8b dirigidas hacia el interior es­
tén cortadas suprimiéndose en los extremos de los carriles hasta la longi­
tud del satribo 9, como puede observarse en las figuras 8 y 3.

83 Nars poder unir disolublemente las espigas de rodaaisn
to 3 con los cerriles 8 de enchufe, los mismos muestran ventajosamente en 
cede seso un espaldón 11, que se aplica a la pared lateral 8a del carril de
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enchufe cuando un extremo de lee espigan está introducido en lee hendidura* 
6. !1 extreme Id introducido en i* respectiva hendidura está provisto de 
una rosca, sobre la que está enroscada una tuerca 15. La parad lateral da 
del carril de enchufe está apretada entonce* entre el eepaldón 11 y la tuer 
ce 13, de modo que la espiga e*tá unida fijamente con el carril de enchufe. 
Para soltar esta unión hasta aflojar la tuerca 13, lo que ea poeible ain 
mée por introducción de une llave en el perfil abierto por abajo. La corree 
pondiente eepiga 3 de rodamiento puede correree entoncee lateralmente e vo 
lunted y apretarse fijamente en una nueva posición.
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NI nreaents modelo de utilidad comprenda lea a iguien-itea reivindiosciones;
1.- Filete para carretea de desarrollado de maquinan 

tertilen, oon un bantidor aoportador, oarrilea de enchufe horizontales, uni 
don oon al bantidor aoportador, y espigan da rodamiento, fijadea disoluble 
mente en loa oarrilea, para correr encima loa carretea, caracterizada por- 
que onda carril de enchufe, para obtener la pooibilidad da corrimiento la­
teral de laa eapigaa de rodamiento, está provisto da una aeria de hendidura*)
horizontalen, cuya longitud ea mayor que al diámetro de laa eapigaa da ro­
damiento , y laa aapigaa de rodamiento ae corran dentro do aataa hendiduras 
y an nata posición catán fijadaa an loa oarrilea de enchufe.

¡ 8.- Filete, eepeeialmante eegdn la reivindicación 1,
f ^caracterizada porque loa oarrilea da anchufe catan unidoa oon el baatidor¡í aoportador da modo vertioalmente corredizo y fljeble.j¡ i
¡í 3.- Filete aogón la reivindicación 1, caracterizada! . ¡

porque loa oarrilea de enchufe oonalaten en oarrilea da perfil oon aeoción 
tranaveraal en V en oaeneia suelto hacia abajo, y laa hendidura# aatán dia 
pueataa en laa paredoa lateralea de la aeoción tranaveraal en U.

4.- Filete aegún la reivindicación 3, caracterizaba ¡ 
porque laa paradea laterales en el borde inferior están curvadas horizon-
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talmente hacia el interior de modo que ae produce una eatraoha brida*

5.- Filete aagdn la reivindicación a, caraateriaada
i ;  i

porque la aaccián tranavaraal en U invertida ae eatraoha hacia arriba.
Fileta aagón laa reivindicaeionea 1*8, earaeteri 

nada porque en laa columna# vertiealea del baatidor aoportador catán dia- 
pueataa piezaa dealizantea, porque lea piezaa dealizantea mueatran tomi- ¡ 
lloa da aprieta para la fijación en determinada poaiclón da altura y por­
que loa earrilea da enchufe en cada extremo catán unidoa con una pieza dea 
lizante.

7. - Tileta aagón laa ratvindioacionaa 1 - 8 y d, carao
! terizada porque laa piezaa dealizantea mueatran en cada cazo un eatribo,

porque el eatribo aatá corrido dentro del perfil en U invertido y aatá uní 
do con date por medio de un tomillo.

8. - Fileta aegún la reivindioación 1, oaraoterizada 
porque laa aapigaa da rodamiento tienen un eapelden que ae aplica a la pa­
red lateral del carril de enchufe y el extreme de la eapiga introducido en 
la respectiva hendidura tiene una roeoa, aebre la que aatá enroaeada ana 
tuerca.

9. - Filete para carretee de deeerrcllado de máquina#
' textüea.
{i Segdn aa deaeriba y reivindioa en ln preaemte memoria

daacriptiva y aa iiuatra con loa plano# reglamentario# que a la miama aa 
aoMnpeHen.

Conata eata memoria da 
a máquina por una aola da ana carea.
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