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Los asientos de madera que suelen disponerse en los re­
tretes, tales como los conocidos corrientemente con el nom­
bre de waters, han venido constituyéndose por una o varias 
piezas de madera configuradas mediante aserrado segiín planti­
llas correspondientes a la curvatura del asiento, las cuales 
en el caso de ser más de una son ensambladas y encoladas con­
venientemente. los asientos así constituidos experimentan 
frecuentemente la formación de rajaduras motivadas por la ac­
ción desigual del peso del cuerpo numano sobre las distintas
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partes acopladas, las cuales a causa de la uireccidn que en
determinados casos ha debido darse al aserrado para obtener

*
la curvatura, presentan las fibras cortadas en condiciones 
perjudiciales para la resistencia.

Con el fin de evitar este inconveniente, el recurrente 
ha tenido la idea de construir tales asientos de madera cur­
vada, con preferencia de una sola pieza, pero susceptibles 
sin embargo de ser de dos o más. De este modo, las fibras 
quedan en cada pieza cortadas perpendicularmente, o sea en 
la forma que permite ofrecer mayor resistencia de las pro­
pias piezas a los esfuerzos que deban soportar.

hl procedimiento más adecuado para construir los asien­
tos, consiste en someter una barra o pieza recta de madera, a 
la acción del vapor, durante el tiempo preciso para que por 
reblandecimiento pueda ser aplicada, encorvándola, a la su­
perficie de configuración de moldes que presenten la curvatu­
ra del asiento, hasta que ambas extremidades queden a tope o 
sea formando un anillo, después de lo cual se somete a. dese­
cación prolongada en una estufa, el conjunto formado por la 
madera y el molde.

la unión entre sí de las extremidades de la pieza tíni­
ca o de las distintas piezas, cuando el asiento se compon­
ga de más de una, curvadas como se acaba de explicar, puede 
asegurarse por encolado, atornillado u otra disposición.

los medios utilizados ppra obtener la curvatura y mol­
deo pueden ser cualesquiera, distintos del que se ha descri­
to como más auecuado.

Jn la constitución de los asientos podrán utilizarse 
maderas de cualquier naturaleza, calidad, puliendo combinar­



se en un mismo asiento maderas diferentes. Xas piezas cons­
tituyentes de un mismo asiento pueden disponerse unas a con­
tinuación de otras en el desarrollo del mismo, o bien pueden 
constituir anillos encajados unos en otros o guarniciones in­
ternas o externas de un anillo principal.

Como es natural, los asientos así constituidos podrán 
ser de tamaños y formas variables y someterse a operaciones 
de pulimento, pintado, barnizado u otros acabados cualesquie­
ra. Podrán, finalmente, llevar el aditamento de topes de go­
ma, charnelas, órganos de articulación, de fijación u otros.
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Por la patente de invención a que se refiere la presen­
te memoria descriptiva, se Rhl VIBDICA la propiedad y la ex­
plotación exclusiva de cualquier asiento de retrete que pre­
sente la particularidad de estar constituido por una pieza o 
varias acopladas de madera, configuradas por curvatura de la 
propia madera mediante el empleo de moldes adecuados, con el 
auxilio de operaciones que produzcan el reolandecimiento de 
la madera antes del moldeo y el reendurecimiento de las pie­

zas ya moldeadas.
oean cuales fueren las circunstancias que concurran con 

la esencialidad del objeto de la patente, definida en la an­
terior reivindicación, cual objeto esta constituido por;

"Un asiento para retretes, ae madera curvada".
Consta la presente memoria de tres hojas foliadas, es­

critas por una sola cara.
Barcelona, 11 de Pebrero de 1925.
P. p. de D. Ramón II0X1A PUJAIS,a
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