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Correspondiente & un HOIEI0 DB UTILIDAD por VEINTE afios
parz todo el territorio espafiol & favor de Don Daniel

MIQUEL BORONAT y Donr Manuel LOFPEZ DOMINGO, ambos de ne—

oionealidad espafiola, residentes en VALENCIA, Avda Perie
y Valeroc 168, por: TUBO SOPLADO SIN SOLDADURA PARA PRO-

'DUCTOS PASTOSOS".

Contra 18 opinidn genersl de que estamos en la
era del plédstico por la prepondersncie y perfeccién que
estos polimeros de gren peso molecular han aloanzado, |
lo cierto es que la fabricacidn de teles polimeros, mate— ;
rie prima, y la transformecidén en objetos estd sclamente
an los albores.

Albores muy prometedores, pero albores.

La dificultad es de orden técnico y el origen em
la extraordinaria facilidad congue se produce l& polime—

rizacién.
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No ee un contrasentido. Bs asi, porque el
produeto inicial o mondémero, remscciona consigc mismo,
agrupéndose en hofeculag hasta un nimerc determinado de
vecss.

Dotener este reaccidn, este & grupamiento,
en su justo limite y que esta detencidn se realice
en todas les cadenas, absolutamente en todas y a la
vez, ea haste shora imposible.

Ello da lugar & que los fabricantes de mate~
ries primes ofrezcan al mercado productos en los que,
indudablemente, predomina el polimero fundamental,
pero en el que se hallan presentes, en mayor 0 menor
porcentaje molédculas de mondmero y de otros polimerce
nacidos del mismo mondmero, perc polimerizados en otro
orden que el base.

De lae proporcionss en que unos y otros se
encuenxran.presentes, del predominio del poli{mero funde-
mentel, de la naturaleze de los polimeros mal condense-
dos, dependen las propledades del producto que se vende
al fabricante de objetos de pléstico.

Cuando une fébrios, como la lontsanto, sin
dude la primera del Mundo en fabricacidn de materisles
plésticos, usa como slogan en su propagenda la frese de
"nuestros clientes no encuentran diferenci= de un saco
& otro", es evidente de que el obtener materizcles plée-
ticos de tal seurte que tengan siempre lag mismas pro-
piedades fisices, e2 una empresa de colosos. Colosos de
la téenica.

Bsta diegresidén la hemos expuesto para que

quede plasmado que es perfectamente natural y generali~

-
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zado el que de unas partidas a otras existan diferencia

tan importantes como en el punto de fusidn.

Lo primera consecuencie es que si los macarro-

nes 0 bobinesg de tubo de los que se cortan los trozos

para formar los tubos, como actualmente ss viene hacien~ -

do, se fabrican por un lado y los conos de cierre o
8ean los cuellos y hombros que cilerran el tubo por uno
de sus extremos, sé fabrican por otro, la soldadure
gserd muy dificil de obtensr, ya que un materisl fundird
entes que el 0troe '

Diferoncias que serdn de pocos grados, claro
estd, pero siempre habrd unos bordes licuados, cuando
los que han de soldar con ellos estén ligeramente fun-—
didose.

La fabricacidén es dificil. El tubo presentard
por las soldaduras regrussos antiestéticos. Su sole
presencie ya es fea, la lrregularidad del anillo que
gse forma es realmente inaceptable.

Bl tubo, hasta el presente, pare su clerre
absoluto, antes de salir sl mercade, pero despuée de
lleno, sufre soldadura de los bordes del otro extrenc
del tuboe. Bstos bordes suesldan consigo mismo, por 1o
que en esta operacidn no se presentaréd el inconvenien~
te de la diferencis de temperaturas, pero si, resulte
fea.

Unes y otras operaclones dan un porcentaje

alto de tubos imperfectos que hay que retirar de fabri-

cacldn, encareciendo, ssl, el costo de los ‘tubos que
se dan como buenos y entre los cuales exlste 0tro por-

centaje de tubos malos, qus se hardn notar cuendo el
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usuario apriete para obligar & salir la paste y re-
viente el tubo por la zona Adébil.

No se olvide que = los materiales termopléeti-
cos se afiaden cargas de plastificante y colorante,
que sl bien contribuyen en gran maners a mejorar las
propledades del objeto industrial & que se destinen,
gon tambien, causas de las varisoiones en los puntos
de fueidn, reblandecimiento y resistencia final.

Todo ello demuestra en magnltud no desprecia-
ble la dificultad de la fabricacidn de tuboe para pro-
ductos pestosose

Ninguno de estos inconvenientes presenta el
invento que estamos desoriblendo en la presente memo-
ria, que se une a la solicitud de registro como lode-
lo de Utilidad,

A la vez gque se eliminan todos estos inconve-
nientes, se faculta la fabricacién de ‘tubos mes bellos,
de mspecto mas agradable.

Retine por tanto cardcteristicas mas que sufi-
cientes para aspirer en derecho & le proteccidén del
registro que se solicite.

Acompaiiamos un dibujo en el que mostramos unsa
de lag maneras que hay para llevarlo & la précties,
sl bien se cita solemente = titulo de ejemplo y aunque
sobre el mismo realicemos una descripcién mes detallada
oaraece de cardeter limitetive slgunoc.

En la figure dnica es -1- el cuerpo del tubo
con el cierre —2- sin éoldadura, gino que salieron
unidos consistancislmente del molde de extrusidni son

de une sole pleza, sin soldedura,



*—

~_A

Se=-

lo""

15—

20e~

85e—

304~

- 92684

El cuello -3~ ge une 8 1lo0s hombros -4~ & tolva
troncocdnice sin bordes, sino que le unidn -5~ entre
e1 sector =4~ y el cuerpo central -l- es consustancial,
prolongacidn de 1z misme pasta.

Betd totalmente conformsdo en el molde y no
por trozos de tubo soldado a las otras plezas y bordes.
Ello se logra mediante potente extrusién y
soplado simulténeo por lo que habrd de ser por boca
© bogquilla del tubo, cuando quede conformedo.
Suficientemente deserito el invento, asi como
una manera de llevarlo = la préctica, se hace constar
de una manere expresa gue el mismo es susceptible de
modificaciones de detalle, siempre que estas no afeoc-
ten a su fundamento.
En cuanto a materiales tamefios y colores se
herd ten amplio uso como la Ley autoriza.
N O T &
En resumen: El MODELO IE ULILIDAD, recaerd
sobre las paerticularidades de las siguientes
REIVINDIGCAGIONES
18.~ Tubo soplado sin soldadura, pars productos
pastosog, caracterizado por estar constituido por una
sola pleza sin soldaduras, en el que el cilerre del
fondo es consustancial con el materisl que forma el
reato del tubo en ininterrumpida continuidad con el
cuerpo centrael o tubo propiamente dicho, continuidad
que sigue hasta la boca & t ravés de los hombros y
cuallo.
28,- "TUBO SOPLADO SIN SOLDALURA, PARA PRODUC.
TOS PASTOSOS".
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Todo t81l y como queda descrito y reivindicado

en la presente memorie que consta de seis hojas mecano-

grafiadas por una gola de sus caras y se ilustra con

los dibujos que & la misma se zcompaiian.
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M’ad?i,d/Zl de Abril de 1962
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