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Oorrespondiente & un MODELO DE UIILIDAD por VEINTE
afios para todo el territoric espafiol a favor de Don
Daniel IMIQUEL BORONAT y D, Manuel LOPEZ DOLIINGO, am-
bos de nacionalidad espaficla, residentes en VALENCIA,
Avda. Peris y Valero 168, por: "TUBC SOPLADO PARA
PHODUCTOS BASTOSOS™, |

Invadide. por la tdcnice del envasado, la mayor
parte de las industrias de productos susceptibles de
¥al operacidn, sa van presentando nuevos problemas,
generalmente dimenados de nuevas exlgencias, siempre
acompafiadas del probleme del precio. '

En la febricecidén de tubos, que en su origen
eran de plomo entimonloso y alin se siguen fabricando
de este material, poco a poco se va imponiendo el
naterial termo-moldeable, por sus muchisimas ventajas,

de las que no nos vamos & ocupar por ser innecesario.
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la batalle estd ganada en todos los terrenocs y no
pracise defensa.

Sin embargo, en clertos tipos de envases y,
naturalmente en el que nos ocups, distan sdn mucho
de haber alcanzado otra cosa, que metas muy sencillas
e inmedistas.
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Asi se tiene que todoe los tubos de este tipe,

llevan dos soldaduras, una de ellas refiere el trozo
de tubo de plédstico o macarrén que forma el cuerpo
del tubo, & los hombroa del mismo en cuyo centro ve
el cuello roscado exteriormente para la fijacidn del
tape & roscaé. Ia otra soldadure es la del clerre.

BEs decir la que suelds log bordes del otro extremo
uno contra otro despuds de eplastar sobre si, los
bordes del extremo gue nos ocupa.

Bata constextura del tubo, ye en su febrica-
cidn presenta serios inconvenientes, toda vez que se
han de formar los cuerpos, & hase de trozos de tubo
continue y sobre los cantos o bordes de un extremo
soldar la pieza, obtenlda aparts.

Entre los inconvenientes aludidos los mas
destacados son, el nimero elevado de tubos defectuo-
sos que no pueden salir al mercado, pero cuyo costo
tiens gque guedar zbsorbido por el costo de los buenos
o perfectos. Como hay desperdiecio de mterisl inuti-
lizedo por soldadure imperfecta, mes la energis eléo-
trice y térmica consumida y mas la meno de obre co-
rregpondiente, el impacto de los defectuosos sobre
los buesnos no ez, ni mucho mencs, desprecighle.

Pero no es ego solamente, sino que sobre elle
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hay que afisdir, quizé Xo mes significativo. Entre

los tubos dadog por buenosg, exlste otro porecenteje

de melos. Perc egta deficiencia 2010 la nota el usua-
rio, no la fébrics, puesto que ee eprecimble cuande
al apretar el tubo, para con esta presidn, obligar

& salir el producto pastoso, lo que obtliene es que

Be desprende el cuerpo del tubo, de su cabeza, porgque
g1 bien la soldadurs parecis perfects, no lo ers,
extremo fécil de comprender y de zceptsr si se ponde—
ran las dificultades téonices de la soldadura.

El invento que se preconiza, elimina la tota-
1idad de estos inconvenientes y, clsro estd, beneficia
el precio de fabricacién, la solvencis de un fabrican— i
te, la presentacidn al mercado de los productos de i
una merca. La imposicidn total y triunfante de un
meterial, por otra parte soberbio para la fabricacidn
de tubos.

Bs mas bello el tubo al carecer de soldadurae.

Bs nmeeg rigido, mes resistente a la imprescin-
dibvle presidén pars su usoc. Bl usuarioc no sufre las
desagradables consecuencias de la roturs en el momen—
to del uso.

Retine, por tanto, caracteristicas mes que
suflcientes, para aspirar en derecho al privileglo
del reglstro qus se solicits, de scuerdo con lo pre-—
venido al efecto, por el vigente Estatute sobre Pro-
pledad Industrial.

Unimos un dibujo en el que mostramos una res—
lizacién préotice y sobre el gque desarrclleremos ung

descripeidn mes detallada, pero de jando sentado que
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al tratarse de un ejemplo, carece por lo tanto de
cardcter limitativo alguno. |

En la figura 12, mostramos el tubo tal como
sale de le méquine de extrusionado, ee decir que tode
el tubo es de una sola piezse, sin soldadure en los
hombros.

Ep elle es -1~ el cuerpo proplemente dicho
cuyos bordes -2- permanecen &bilertos, formando boece
para la carga del producto.

Bg -3~ el tronco de cono sobre el que va
le boca, en el cuello —4— y que se une por 1loe hom—
brog ~5-, repetimos que sin soldadursa.

Bsta fabricacidn es realizsble en las mdqui~
nes extrusionadoras convenciohales ¥ no presenta mas
dificultad téenica que la del molde que ha de recibir
la resine artificiel pera el enfrieamiento y moldeo.

La figura 28, muestre el mismo tubo con los
mismoe signos convencionales, pars mejor ilacidén de
ideas.

Ie Gnica diferencis entre une figura y otra,
eg que en egta figura 28, los bordes -2- van soldados
en operacidn posterior y que se sale del contenido
de este escrito, el bien se cita, pars gue la idee
quede completa.

Suficientemente deserito el invento asi como
une manera de llevarlo a la préectica se hace constar
que el mismo es susceptible de modificaciones de
detalle slempre que estas no afecten @ su fundamsnto.

N 0O T &
Bn resumens: E1 MODELO DE UTILIDAD reocaerd
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12,~ Tubo soplado para productos pastosos,
caracterizado por estar constituido de una sola pie—
za, sin soldaduras entre los hombroe del asiento del
cuello y el cuerpo central o tubo proplamente dicho,
el cual tubo lleva eu otro extremo con los bordes
despaegados.

28 .~ "IUBO SOPLADO PARA PRODUCLOS PASTOSOS™.

Todo tal y como ha guedado debidamente descri-—
to y reivindicado en la presente memoria que consta
de cineco hojas escrites a mfguina por una sole de
sus cares y se ilustra con el dibujo que & la misma

ge acompafig.




- quel Borsnat.
Manucl Lopez Domingo.

W4 variable.
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