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Memoria descriptiva que se acompaña á la  Solicitud de Pa­

tente de Invención por VEINTE años a favor de W i 1 1 y H o p f  
Ingeniero, residente en Eerlin {-Alemania), por "UNA RUEDA DE DIS­
CO MFJOrADA PARA LOS VEHICULOS , Y ASIMISMO ADECUADA PARA LA 
TRANSMISION DE FUERZA", presentada en e l M inisterio de Trabajo, 
Comercio é Industria.

Este invento se relaciona con las ruedas de disco para los
vehiculos y para otros fines, y tiene por objeto proporcionar una

*rueda de esa clase, de construcción mejorada,

Hasta ahora se ha propuesto obtener los discos para ruedas 

de chapas m etálicas, formando en la chapa, mediante presión, unas
rr<: -

partes sa lien tes, o plegando dicha chapa a modo de un abanicio

con el fin  de conseguir suficiente rigidez la te ra l. Ahora bien,

en ambos casos[se somete la  chapa á un considerable esfuerzo de

tensión en ciertos puntos, de suerte que los discos resultan con

unos puntos ó s it io s  débiles que con facilidad pueden conducir

á roturas, lo que hace que los mencionados discos solo se puedan

obtener de una chapa resistente al par que blanda y,*,por lo tan-
»

to, de un consi derable peso,
Además, los discos para ruedas se han construido hasta ahora

mediante un simple plegado y con nervuras que van del cubo á la 
pina, pero en esa construcción se ha tropezado con algunas d i f i ­
cultades debido al hecho de que dursnte el plegado de un miembro 

de disco habia que someter este á indebidos esfuerzos con e l con­
siguiente perju icio  para todo él.

La rueda de disco mejorada objeto del invento se caracteri­
za por el hecho de que el miembro de disco de chapa metálica

’t-'
tiene unas superficies lisa s  ó planas, á modo de sectores, que 
alternan con unas nervuras ó refuerzos que se pliegan’ ó se forman 
por toda la distancia que media entre e l cubo y la pina, y lleva,
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en una parte cuando menos, una unión ó juntura que va del cubo 

á la pina.
El citado miembro de disco resulta completamente unitario 

ó de una sola pieza en cuanto ¡£ su materia, puesto que durante 

la fabrica ción puede recib ir  cada nervura ó refuerzo independien­
temente plegada con su forma d efin itiva , y al plegarse la  ultima 

nervura queda e l mismo disco plegado de por s i , esto es, en si 

mismo, sin someterlo á esfuerzos y sin que se produzcan ningunos 
s it io s  débiles. Como consecuencia de e llo , el miembru de disco 
mejorado resulta de una gran resistencia  y de poco peso. Por lo  

tanto, la  rueda mejorada es de aplicación  general, particularmen­

te para la fabricación de poleas de transmisión y de grandes rue­

das dentadas.
Otras importantes carácter’ eticas del invento irán apare­

cí endofen e l  transcurso de esta Memoria, particularmente una cons­

trucción de cubo que permite e l empleo de delgadísimos discos dei
chapa, de al uminio, sin necesitarse soldadura alguna.

Los adjuntos dibujos ilustran diversos ejemplos de construc­

ción del susodicho invento, designando:
Las figuras 1 y 2 , respectivamente una sección central y una 

elevación latera l de una polea de transmisión, con cubo rebordea­
do de hierro fundido y con refuerzos ó nervuras solo por un lado. 

La figura 3, Una vista  de un elemento de chapa metálica, de 

la estructura que indican las figuras 1 y 2 ,
La fi gura 4, una elevación de un elemento de chapa metálica 

para una rueda, que tiene cinco rayos y una sola juntura ó cos­

tura.
La f i  gara 5, una sección parcial de un miembro de disco 

igual, per o con la adición de una corona dentada.
La figura 6 , también una sección parcial de una polea de 

transmisión, con una nervuras salientes en ambas caras y con cubo

de hierro forjado.
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La fl gara 7, una sección de un miembro de disco,, con n e r - ’ 

vuras en ambos lados ó caras, y con unos an illos  de reborde tam­

bién en las dos caras.
La figura 8 , asimismo una sección de un miembro de disco con 

nervuras en sus dos caras, con an illos  de reborde igualmente en 

las dos caras, y con un reborde central.
La figura 9, una vista  la tera l de un disco preparado, pero' y

sin plegar aun, que tiene unos rebordes de cubo especiales. •
La figura 10, en escala ampliada, una perspectiva de un tro­

zo de cubo, y
La figura 11, otra perspectiva de un trozo de cubo|igial, que

tiene además un an illo  reforzador.
Con referencia á las figuras 1 á 3, que se relacionan con 1* 

primer forma de construcción, un elemento de chapa metálica, cor­

tado á la forma que ilu stra  la figura 3 y que, si se quiere, 
mientras se encuentra con su forma plana, se pueden practicar en 

él toaos los agujeros necesarios para los roblones de los rana- 

ches, se pliega ó dobla d e 'ta l suerte que en tanto que un sector 

pe imane ce plano ó l is o ,  sus partes 2 destinadas a juntarse y que 
se doblan ó pliegan por las lineas radiales que se indican, van 

á formar una nervura o aleta, saliente.
Los bordes 3 y 4 de los sectores son unos arcos de circu lo  

propios para adaptarse á las periferias de las pinas y de los 

cubos, mi en tras que los bordes 5 y 6 de las partes 2 tienen una 
forma algo curva á fin  de que después de la obtención de las ner­

vuras se adapten igualmente á esas p eriferias , El borde del sec­
tor 1 opuesto á la nervura ó aleta tiene un reborde 7 doblado 
hacia arriba y adecuado para i r  a co in cid ir  o a juntarse con la. 
correspondiente nervura. Varios de esos elementos de chapa metá­

lic a , 3e i3 en el ejemplo que venimos considerando, después de 

hecha su estampación ó compresión completa 3e remachan entre si 

ó bien 3e procede á su soldura, en cuyo caso puede prescindirse
t

del expresado reborde levantado 7,
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El miembro de disco completo descrito recibe, como lo indi­

ca la , figura 1 , un an illo  de reborde 2a, que se suelda ó se re­
macha en los bordes de las nervuras, y ese a n illo , lo miaño que 

se ha dicho de los bordes 4 y 6 , es del diámetro del cubo, á fin  
de encajar exactamente en é l, pudiendo en algunos casos ser de 
una formación algo cónica. El referido miembro de disco se monta 

entonces en mi cubo 9 de hierro fundido y por sus partes de sec- 
tores liso s  1 se remacha en un reborde 10 del mismo cubo. Des­

pués se f i ja  en é l, mediante soldadura, la corona de polea 8 de 

hierro forjado, lográndose de ese modo una polea que, con un cubo 

normal y sus correspondientes lengüetas y ranura, se puede adap­

tar á todas las transmi siones corrientes o normales.
F.1 miembro de disco que ilu stra  la figura 4 consiste en una 

sola pieza de un diámetro algo mayor que el que haya de tener e l 

d isco terminado, y tiene una abertura que parte del centro y va 
á la  llanta. Después de plagadas ó formadas las nervuras, lo que 

se puede hacer separadamente, ese miembro de disco va a cerrarse 

sobre si mismo hasta que se consi ga un disco de rueda circu lar, 
aplicándose entonces unos remaches en el punto de unión por el 

borde 7,
Las nervuras pueden en todos los casos ser mayores por e l 

cubo que por la  pina, á fin  de corresponder con las exigencias 
de la  rig idez, dando la  juntura la  libertad necesaria para esa 

formaci on.
Con arreglo á la  fi gura 5, e l miembro de disco y el cubo se

t

pueden fabricar exactamente del mjsmo modo descrito. En ese caso 
una corona ñentada 11 se sujeta por remache en dicho miembro de 

disco, gracias á unos rebordes 12, evitándose de ese modo e l ca­
lentamiento y la torcedura de la corona dentada, que es más sen­

s itiv a , como consecuencia de la soldadura, y pudiéndose emplear 
una corona enteramente acabada, puesto que después de su montaje 

solo hay que repasar los lados de los dientes. Por otra parte,
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la mencionada corona dentada 39 puede soldar también del mismo 
modo que la  pina 8 de la fi gura 1 , en cuyo caso los dientes se 

pueden formar y hacerse su ajuste con respecto á la  luz del cubo, 
después del montaje ó , por el contrario, se puede perforar el 

citado cubo después de la formación de los expresados dientes.
La figura 6 ilu stra  una polea de transmisión muy ligera , en­

teramente de hierro forjado, en la que el miembro de disco 1 l l e ­

va unas nervuras 2 en ambas caras, á cuyo fin  unos miembros como 
I 03 de la figura 3 pueden dar de una manera muy sen cilla  dos cía -

j
ses de nervuras simétricamente plegadas, En esa forma de construc 

ción tanto los bordes 4 y 6 del lado del cubo, como los bordes 
5 y 5 correspondientes á la pina, del referido miembro de disco, 

se fijan  al cubo y á la pina enteramente por soldadura, por ser 

ambas partes de hierro forjado. De ese modo, I pesar del poco pe­
so del miembro de disco con paredes delgadas se logra una gran 
solidez como consecuencia del refuerzo que se consigue merced a 
las nervuras salientes hacia ambos lados, F-l cubo se puede ranu- 

rar para suj etarse en e l árbol, y puede tener unas abrazaderas, 
ó bien se puede hacer la sujección  de cualquiera de los modos 

que en la actualidad se conocen.
De acuerdo con la fi gura 7 un miembro de disco con nervu­

ras en ambas caras tiene también en estas unos an illos de rebor­
de soldados ó remachados, designados por 2a, y e l conjunto lleva  
un borde cónico in terior 1S, de tal suerte que todo el citado 
miembro de disco pueda encajar apretadamente en la  correspondien­
te superficie  cónica exterior del cubo 9, Para completar la  es­

tructura solo se necesita soldar el miembro de disco 1, ó los 
an illos 2a, en diversos puntos ó s it io s  del expresado cubo 9, o 

bien esas partes se pueden f i ja r  mediante roscado al objeto de 
que puedan r e s is t ir  los esfuerzos tanto laterales como rotato-

ri os



En la fj a 8 aparece el cubo 9 provisto de unas cuantas 
partes 14 de chapa metálica en forma de sectores, de tal suerte 

establecidas que entre ellas queden unos in te rs t ic io s  librea  pro­
pios para 'erm itir que las nervuras del mismo lado pasen por esos 
in te rs t ic io s . F.l miembro de disco 1 se encaja en ese cubo, jun­

tamente con un an illo  de reborde 2a, y se sujeta en e l por medio 
de unos to m i l lo s  15, y el segundo an illo  de reborde 2b se monta 
luego en el lado opuesto y se conexiona con las nervuras 2 me- 
di ante soldadura ó por remache. Esa forma de construcción es 
particularmente conveniente para los cubos de hierro fundido, en 

ios que hay que prescindir de la3 soldaduras.
La figura 9 ilu stra  como una chapa de disco, igual á la  de 

la figura 4, puede llevar unos rebordes que permiten que todas 

las conexiones se hagan mediante remaches. En su circunferencia 
exterior tienen los sectores planos ó lis o s  1 unos rebordes 3a, 
en tanto que las partes 2 de las nervui'aa tienen otros rebordes 
5a destinados á sujetarse á una pina ó á una llanta.

Para sujetar el disco á un cubo 9 (figura  10), las partes de 

chapa que forman los rayos ó nervuras 2 tienen unos rebordés 16 

dirigidos hada el agujero o abertura del cubo, rebordes que se 

doblan para adaptarse á la circunferencia de ese cubo. Dichos re­
bordes 16 se pueden doblar alternativamente hacia los lados opu­
estos del disco, al objeto de formar en cada lado un an illo  para 
el mismo cubo, Fn el ejemplo que se ilu stra  todos los expresa­
dos rebordes 16 van doblados hacia un lado con el fin  de montar 

entre si en el espacio hueco de los rayos o nervuras, formándose 
asi un doble fondo que, aun cuando se empleen chapas delgadas, 
da por resultado una conexión buena con el cubo. Cada uno de esos 

rebordes 16 ti ene un saliente 17, adecuado^ estos para doblarse 
radialmente hacia dentro y entrar en unas aberturas 18 logp'án- 
dosr de ese modo que el disco se sujete en el aludido cubo sin 
poder disfrutar de ningún movimiento giratorio, y desapareciendo
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asi todo movimiento de las conexiones de remache ó de otras por 

el e s t ilo .
La ¿-figura 11 representa una construcción en la  que e l disco 

1 va algo distanciado*de las aberturas 18, en tanto que los re- 

bordes lo  son algo mayores que los ya descritos y se recubren con 
un a n illo  19 que va á quedar entre el disco 1 y las aberturas l 8 . 

La construcción resulta asi esencialmente reforzada, y aun se 
puede aumentar formando ese an illo  ó co lla r  19 con unos salientes 
triangulares auxiliares, de modo que recubra por completo á los 

susodichos rebordes 16 y sirva para apretar á estos contra el 
cubo 9, recurriéndose al propio tiempo á unos remaches para la  
buena sujeción de todas esas partes^entre s i.

En todas las formas de construcción descritas es también po­
s ib le  la fabricación  del mi embro de disco con una chapa metálica 

dura que no 3e pueda soldar, como por ejemplo, el duralumm, 
puesto que al doblarse ó plegarse la chapa no sufre ningún e s t i-  

rami ento ni ni nguna d istorsión . Cuando se haga uso de esas chapas 

metálicas se hacen las conexiones ó uniones entre las d istin tas 
partes exclusivamente mediante remaches ó por to rn illo s .

■K • <r

Se reivindica como nuevo y de propia invención:

I o-  Una rueda de disco mejorada para los vehículos, parti­

cularmente adecuada también para la transmisión de fuerza, carac- 
terizada por un miembro de d isco , de chapa metálica, que tiene 

unas superficies planas ó lisa s , á modo de sectores, alternando
con unas nervuras que van enteramente del cubo á la  pina, y cuan-

■*>
do menos una juntura, unión ó costura que asimismo va del cubo

i
á la pina. - < -

2o- Una rueda de disco como la reivindica en el punto ante­

r io r  , caracterizada por el hecho de partirse de una parte plana y
i



á modo de sector-, que constituye una sola' pieza con una nervura 

remachándose entre si diversas de esas partes para formar el d is-
j

co de rueda.
3o- Una rueda de disco como la reivindicada en los puntos

Io 6 2o , caracterizada por el hecho de que en uno de los bordes
de las nervuras se sujeta, mediante soldadura ó por remache, un

ian illo  de reborde destinado a rodear el cubo, en tanto que las 

partes planas y á modo de sectores se sujetan en un reborde de 

dicho cubo,
4o-  Una rueda de disco como la reivindicada- en los puntos'I

I o, 2o ó 3o , caracterizada por el hecho de que las nervuras sa­

len de los elementos planos y á modo de sectores, alternativa­

mente por sus lados opuestos. ,
5o- Una rueda de^diaco eomo la  reivindicada en el punto 4o ,

caracterizada por al hecho de que en los bordes de las nervuras,
*por ambos lados del d isco, unos an illos de reborde se sujetan,

tí✓  A *mediante soldadura o por remache, en derredor del cubo, montan- 

dose y sujetándose todas "las partes del disco en las superficies 
exteriores cónicas del cubo.

6o- Una rueda de disco como la reivindicada en el punto 4o , 

caracterizada por el hecho de que el cubo tiene unas partes de 
reborde central á modo de sectores, entre las que quedan las ner-

c

vuras contiguas del miembro de d isco, en tanto que un an illo  de
.4reborde adicional se sujeta en los bordes de las nervuras que

pasan -por las partes citadas de rebordef,central,
- i - ' —  M7o- Una rueda de disco como la reivindicada en cualquiera 

de los puntos anteriores, caracterizada por el hecho de que las
I1

partes de la  chapa que forman las nervuras tienen un03 rebordes 
di ri gidos radialmente hacia dentro, los cuales se doblan de ma­

nera que encajen en un cubo o se adapten a é l,
8o- Una rueda de disco como la reivindicada en e l punto 7o , 

caracterizada por el hecho de que los rebordes se doblan a lter­
nativamente hacia los lados opuestos del disco y se unen á fin  de

í
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fumar unos an illos para el cubo.
9o- Una rueda de disco como la reivindicada en el punto 7o , 

caracterizada por el hecho de que todos I 03 rebordes se doblan 

hacia el mimo lado del disco á fin  de montar entre s i.
10o-  Una rueda de disco como la reivindicada en los puntos 

7o , 8o y 9o , caracterizada por el hecho de que los rebordes t ie ­

nen unos salientes d irig idos radialmente hacia dentro, en tanto 

que el cubo lleva  unas aberturas que reciben á esos salientes, 

á fin  de transrrr tir  inmediatamente los movimientos giratorios en­
tre el cubo y el disco,

11o-  Una rueda de disco como la reivindicada en los puntos 
7o, 8o , 9o ó 10°, caracterizada por el hecho de que los rebordee 

se unen entre si mediante unos an illos , merced á los cuales pue­

den quedar enteramente recubiertos.
Esta patente recae sobre "UNA riUEDA DE DISCO MEJORADA PARA 

LOS VEHICULOS Y ASIMISMO ADECUADAS PARA LA TRANSMISION DE FUER­

ZA", como queda descrito en la  presente memoria, caracterizado
t

en la  anterior Nota y representado en los adjuntos dibujos.
t

Madrid 19 de Febrero de 1925,





Pig\í?.

Tig-.70.
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