
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
co rresp o n d ien te  a una s o l ic i tu d  de r e g i s t r o  de Modelo de 
U ti l id a d , a favo r de INDIS TRIAS TECNICAS-QUIMICAS NELSEN, 
de San H ila r io  de Enza, Reggio E m ilia  ( I t a l i a ) ,  y por t 

5 «ENVASE DE SEGURIDAD PARA PRODUCTOS LIQUIDOS O SOLIDOS, 
DE VOLUMEN ESTABLE 0 VARIABLE*».

Es o b je to  de l a  p re se n te  s o l ic i tu d  de R e g is tro  de 
Modelo de U tilid a d  un envase p a rtic u la rm e n te  in d icad o  p£ 
ra  con tener l íq u id o s ,  o b ien  s ó l id o s ,  de volumen ya sea  

10 e s ta b le  o v a r ia b le  y cuya pureza o r ig in a l  se ten g a  e l  -  
p ro p o s ito  de g a r a n t iz a r .  De ah í que pueda d e f in i r s e  como 
un envase de capacidad vo lum étrica  de con ten ido  v a r ia b le ,  
con c ie r r e  de seguridad  co n tra  f r a c tu ra s  f ra u d u le n ta s , -  
que se p ie rd e  después de su  u so .

15 La innovación  fundam ental de e s te  envase l a  d e te r
mina e l  hecho de e s ta r  p ro v is to  de dos d e riv a c io n es  tubu  
la r e s  que se comunican con e l  i n t e r i o r ,  en lu g a r  de una 
s o la ,  como en lo s  r e c ip ie n te s  c i l in d r ic o s  c o r r ie n te s .

E stas d e riv ac io n es  en la  p r a c t ic a  pueden s i tu a r s e  
20 en cu a lq u ie r  p o s ic ió n  y en c u a lq u ie r  punto d e l  re c ip ie n ­

te  pero  en e l  p re sen te  caso e s tá n  colocadas en un p lano 
convexo que forma e l  c ie r r e  su p e rio r  de t a l  r e c ip ie n te .

Una d e r iv a c ió n , colocada de forma c o a x ia l  con e l  
r e c ip ie n te ,  s i r v e  de boca o c u e llo  de r e l l e n o ,1 m ien tras
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25 que la  o tra  d e r iv a c ió n , colocada adyacente a l a  base de 

l a  prim era e in c l in a  aproximadamente cu a ren ta  y cinco  -  
grados con re sp e c to  a e l l a ,  s i rv e  de boca de sum in istro .

La boca de r e l l e n o ,  de forma tu b u la r  c i l i n d r i c a ,  -  
l le v a  dos c o s t i l l a j e s  v e r t i c a le s  e x te r io re s  de re fu e rz o , 

30 co n trap u esto s d iam etra lm an ta , p ara  e v i ta r  d e  e s ta  forma 
que e l  p lieg u e  r e s u l ta n te  de l a  com presión, para  e l  c ié  
r r e  por so ld ad u ra  e le c t r ó n ic a ,  d a d o  que e l  m a te r ia l  a 
em plear en la co n s tru cc ió n  de e s te  envase es da m ate ria  
ap ro p iad a , e l á s t i c a  o f l e x i b l e ,  s u s c e p tib le  de t a l  s o l -  

35 d ad u ra , no ponga en p e lig ro  l a  r e s i s t e n c ia  de d icho  ci^e 
l i o .

La d e riv a c ió n  de su m in is tro , de forma igualm ente t u  
b u la r  c i l i n d r i c a ,  e s tá  c e rra d a  en cabeza por un d ia f r^ g  
ma p lano  sobre e l  cu a l es colocado o tro  tu b o  mas peque­

ro  ño, ex te rio rm en te  ro scad o . E ste u ltim o  e s ta  tam bién ce­
rrad o  en cabeza por o tro  d iafragm a p lan o , en e l  c en tro  
d e l cu a l hay s itu a d o  un pedúnculo tu b u la r ,  d is t r ib u id o  
con a r re g lo  a una p lac a  r e c ta n g u la r .  La a p e rtu ra  d e l -  
o r i f i c i o  de su m in is tro  o descarga se  r e a l i z a  por l a  r e -  

b-5 rnéción de dicho pedúnculo m ediante to r s ió n ,  operab le  -  
ta n to  d irec tam en te  como m ediante l a  ayuda de l a  capsu la 
de encapuchado, p ro v is ta  en su  cabeza de un c o rte  apro­
p iad o ,' ap to  p a ra  r e c i b i r  l a  p laca  m encionada.

R e su lta  ev id en te  que e l  c ie r r e  que se acaba de des, 
50 c r i b i r ,  no so lo  no perm ite  l a  m anipulación  y frau d u len ­

t a  in tro d u c c ió n  d e l producto  d e l  r e c ip ie n te  s in o  que -  
e v i ta  l a  r e u t i l i z a c ió n  d e l  p roducto  o rig in a lm en te  in t r o  
d u c id o .

E l fondo de dicho re c ip ie n te  o envase p re sen ta  una



55 concavidad c i r c u la r  i n t e r i o r ,  a trav esad a  d iam etralm ente 
por una nervadura de re fuerzo*

Por u ltim o  se ha p re v is to  a l  conceb ir e s te  envase -  
l a  p o s ib il id a d  de su  d i l a t a b i l id a d  y de a h í e l  empleo -  
en su  co n s tru cc ió n  de m a te ria s  te rm o p la s tic a s  s i n t e t i -  

60 cas o s im ila re s  que perm iten  h a c e r le  ap to  pafa  con tener 
y p re se rv a r  p roductos de volumen de cualquierm odo v a r i§  
b le  y espec ia lm en te  e l  h ip o c lo r i to  de so d io , a l  que e s ­
te  envase se  p re s ta  de forma p a r t i c u l a r ,  por cuanto que 
aq u e l p roducto  e s tá  expuesto , como es sa b id o , a l a  d e -  

65 g radación  por l a  que se  m otiva l a  l ib e ra c ió n  d e l  oxige­
no* E llo  se  tra d u c e , p rác tic a m en te , en un aumento n o ta ­
b le  d e l volumen, con r e f le jo s  d i la ta d o re s  en la s  zonas 
de menor espesor d e l  r e c ip ie n te ,  como es e l  fondo*

C ontra e s to s  inconven ien tes de im portancia  no des­
p re c ia b le  dada l a  n o tab le  e la s t ic id a d  y d efo rm ab ilid ad  

70 de l a  p e l íc u la  de m a te r ia l  p lá s t i c o  in su f la d o  o de c u a l 
q u ie r o tro  ap rop iado , se p revea l a  form ación por moldejj 
do de zonas en e l  envase,' formadas por in s u f la c ió n  o -  
f u e l l e  y c o n s ti tu id a s  por p lie g u e s  cuyos ángulos puedan 
a b r i r s e  o, sea  como fu e re , m od ifica r su  ra d io  de a b e r tu  

75 ra  en caso  de que in te rv en g an  aumentos i n t e r io r e s  de vo 
lumen*

Una a fo rtun ada  ac tu ac ió n  en e s ta s  zonas p legadas 
por in s u f la c ió n  puede h a l l a r  a p lic a c ió n  en la s  paredes 
generadoras d e l c i l in d r o  que c o n s ti tu y e  e l  envase , en -  

80 uno o mas espac ios y según lo s  p lieg u es  an u la res  p a ra le  
l o s ,  lo  que im p lica rá  en casos de aumento o d i la ta c io n e s  
in t e r io r e s  un aumento de la  a l tu ra  d e l  en v ase , lo  que -  
no empece que e s to s  p lieg u es  puedan s i tu a r s e  en cual­
q u ie r p u n to , como en la  tap a  de d icho  envase*



85 Las c a r a c te r í s t i c a s  c o n s tru c t iv a s , form ales y fu n c io ­
n a le s  de e s te  Modelo de U til id a d  se  re p re se n ta n  claram en­
te  en la s  dos f ig u ra s  de l a  h o ja  de d ib u jo s  ad ju n ta  a es­
t a  Memoria*

La f ig *  1® m uestra e l  envase en una v i s t a  de conjunto  
90 y l a  f i g .  2® es una se cc ió n  v e r t i c a l  de l a  misma*

En d ichas f ig u ra s  se puede observar y se  re p re se n ta n  
con - 1 -  la s  paredes generadoras d e l  c i l in d r o  en forma de 
envase , con - 2 -  e l  fondo de concaviflad c i r c u la r  in te r io r  
y con - 3 -  l a  enervadura d ia m e tra l de re fu erzo *

95 La c u p u li ta  su p e r io r  de c ie r r e  se  re p re se n ta  con - 1*-
y en e l  c e n tro  de la  cu a l e s ta  e l  c u e llo  c i l in d r ic o  de -  
r e l le n o  - 5 -  con sus nervaduras l a t e r a l e s  - 6 - ,  ce rrado  en 
-7 -*

La boca de descarga - 8 -  en l a  que se  a p re c ia  e l  d ia -  
100 fragma su p e rio r  p lano  - 9 -  sobre e l  c u a l hay colocado un 

segundo c u e llo  -1 0 -  ex te rio rm en te  roscado  y superiorm en­
te  ce rrad o  por e l  d iafragm a -1 1 - que l le v a  e l  pedúnculo -  
-12» con l a  p laca  p e rfo ra b le  -1 3 - m ediante la  cap su la  ro s  
cada -1*+- con c o rte  en cabeza -15-*  Por u ltim o , con -16* 

105 se re p re se n ta  l a  zona de f u e l l e  lo g rad a  a lo  la rg o  d e l  -  
c i l in d r o  que determ ina e l  envase propiam ente dicho*

En resum en, re iv in d ic a  e l  re c u rre n te  en v ir tu d  de l a  
p re se n te  s o l ic i tu d  de r e g i s t r o  de Modelo de U ti l id a d , e l  
p re v i le g io  ex c lu siv o  de fa b r ic a c ió n , v en ta  y e x p lo tac ió n  

110 in d u s t r i a l  d e l o b je to  d e l mismo, Bn España, y por e l  p ía  
zo de v e in te  años que determ ina e l  v ig en te  E s ta tu to  de -  
l a  Propiedad I n d u s t r i a l ,  o b je to  que queda esencia lm en te  
c a ra c te r iz a d o  por la s  s ig u ie n te s

N O -



115 PRIMERA •» Envase de seguridad  p ara  productos líq u id o s  o 
s ó l id o s ,  de volumen e s ta b le  o v a r ia b le  logrado  por in su ­
f la c ió n  de m a te r ia l  ta rm o p la s tic o  s in t é t i c o  o cu a lq u ie r 
o tro  de c a r a c te r í s t i c a s  ap rop iadas y e l á s t i c o ,  a s í  como 
f l e x i b l e ,  c a ra c te r iz a d o  por e s ta r  esenc ia lm en te  c o n s t i-  

120 tu id o  por un r e c ip ie n te  de forma c i l in d r i c a  sobre cuyo 
p]axo su p e rio r  convexo de c i e r r e  hay dos c u e llo s  tu b u la ­
r e s ,  de lo s  que uno t ie n e  l a  m isión de form ar l a  boca de 
re l le n o  d e l envase en s í ,  m ien tras que e l  o tro  s i r v e  p a ra  
l a  d escarga solam ente»

125 SEGUNDA • -  Envase da seguridad  para  productos l íq u id o s  o 
s ó l id o s ,  de volumen e s ta b le  o v a r ia b le  asimismo c a r a o te r i  
zado por e l hecho de que e l  c u e llo  de r e l le n o  p re se n ta  un 
d iám etro  mayor que e l  de d escarga y que e s tá  colocado de 
forma c o a x ia l  con e l  r e c ip ie n te ,  v e r t ic a lm e n te , estando  

130 ce rrado  por medio de so ld adu ra  e le c tró n ic a  por com presión 
en s u  extrem idad su p e rio r»
TERCERA • -  Envase de seguridad  para  p roductos l íq u id o s  o 
s ó l id o s ,  de volumen e s ta b le  o v a r ia b le  asimismo c a ra c te ­
r iz a d o  por e l  hecho de que e l  tubo de re l le n o  o b je to  de -  

135 l a  a n te r io r  re iv in d ic a c ió n  e s ta  p ro v is to  de eos c o s t i l l a ­
je s  e x te r io re s  de re fu e rz o  en co rre sp o n d en c ia  con e l  
p lieg u e  producido por l a  com presión de c ie r re »
CUARTA • -  Envase de segu ridad  para  p roductos l íq u id o s  o 
s ó l id o s ,  de volumen e s ta b le  o v a r ia b le  t a l  y conforme se 

l*+0 d e sc rib e  en la s  a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s  y asimismo -  
esencia lm en te  c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que e l  c u e llo  
de descarga e s tá  o rien tad o  in c lin a d o  en aproximadamente 
cu aren ta  y c inco  grados con re sp ec to  a l  o t ro ,  siem pre so­
b re  e l  p lano  de la  ta p a  y la te ra lm e n te  a l  tubo  de re lle n o »
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l M  QUINTA • -  Envase de seguridad  para  p roductos líq u id o s  o 
s ó l id o s ,  de volumen e s ta b le  o v a r ia b le ,  c a ra c te r is a d o  -  
por e l  hecho de que ta n to  la s  paredes generadoras d e l  -  
c i l in d r o  como l a  que forma e l  c ie r r e  s u p e r io r ,  in c lu y en  
en su  d e s a r r o l lo  zonas p legadas en f u e l l e  y por in s u f la  

150 ció n  y , por ta n to ,  apropiadas para  con tener según la s  -  
deform aciones s u f r id a s ,  la s  d i la ta c io n e s  vo lum étricas -  
i n te r io r e s  que puedan g e n e ra rse , por d iv e rsa s  ca u sa s , -  
en e l  p roducto  conservado*
SEXTA ••• Envase de seg u rid ad  para  p roductos l íq u id o s  o 

155 s o l id o s ,  de volumen e s ta b le  o v a r ia b le ,  c a ra c te r iz a d o  -  
por e l  hecho de que d ichas zonas d i l a ta b le s  pueden es­
t a r  c o n s t i tu id a s  por p l ie g u e s , de d ie n te s  de s i e r r a  y  -  
en numero v g r ia b le ,¡ lo g rad as sobre la s  paredes c i l i n d r i  
cas d e l envase*

160 SEPTIMA ENVASE DE SEGURIDAD JARA PRODUCTOS LIQUIDOS 
O SOLIDOS, DE VOLUMEN ESTABLE 0 VARIABLE.

Todo en su s ta n c ia  t a l  y  conforme se  e s p e c if ic a  en 
l a  p receden te  Memoria D e sc r ip tiv a  que co n s ta  de s e i s  ho 
ja s  m ecanografiadas por una so la  ca ra  y se  re p re s e n ta  a 

165 t i t u l o  de ejem plo en l a  h o ja  ún ica de d ib u jo s  que se  -  
acompaña*

M adrid, 17 de A b ril de 1962 

P.A*
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